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i » Sicherstellen, dass sich keine Korper-
3 Bedlenung................._________________"_ """" ! teile in der Nahe der Sagekette befin-
4 Verbrauchsmaterial und Zubehor ...... 8 den. Die Maschine immer vom Kérper
5 Stérungsbehebung ..........ccccoeiernen. 9 wegflhren.
6 Konformitatserklarung....................... 9 Vor dem Start der Maschine sicherstel-
7 Ent Elekt d Elekt len, dass die Sagekette nichts berihrt.
rll S,Af;trgur]% Von Elelro- und Elextro- 9 Maschine wihrend der Bearbeitung
nik-Altgeraten.........cccceeeviiiiennenn, nur an den isolierten Griffflachen hal-
ten.
1 Sicherheit » Kontakt zu Stromleitungen oder dem
eigenen Netzkabel vermeiden.
1.1 Allgemeine Sicherheitshinweise Einen Augenschutz verwenden und
. . o . weitere Schutzausrustung tragen, fur
— Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Gehér, Kopf, Hande, Beine und FiRe.
Anweisungen. » Auf einen festen Stand auf festem, si-
Versaumnisse bei der Einhaltung der Si- cherem und ebenem Untergrund ach-
cherheitshinweise und Anweisungen ten. Maschine nicht auf einem Baum,
kénnen elektrischen Schlag, Brand und/ einer Leiter, von einem Dach oder ei-
oder schwere Verletzungen verursa- ner instabilen Standflache verwenden.
chen. > Masch!ne nicht l_Jberkopf einsetzen. .
— Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise » Maschine nur mit Schutzhaube betrei-
und Anweisungen fir die Zukunft auf. ben.
1.2 Erganzende Sicherheitshinweise
_ /\ GEFAHR
Elektrische Spannung
Lebensgefahr durch Stromschlag
» Vor jedem Gebrauch Stecker, Kabel
und Elektrowerkzeug auf Beschadi-
gung kontrollieren.
. Originalbetriebsanleitung 3
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/\ GEFAHR

Verletzungsgefahr durch Riick-
schlag

/\ GEFAHR

Verletzungsgefahr durch das Einat-
men von Stauben

» Die Maschine mit beiden Handen fest- » Auf gute Durchliiftung am Arbeitsplatz
halten und die Arme so positionieren, achten.
dass die Arme die Ruckschlagkrafte » Gegebenenfalls Atemschutz tragen.
abfangen koénnen. » Niemals asbesthaltige Platten schnei-
Das Sageblatt immer seitlich zum Kor- den.
per halten. » Absaugung verwenden, um den Bedie-
Falls das Sageblatt verklemmt oder die ner vor gesundheitsgefahrdenden Par-
Arbeit unterbrochen wird, die Maschine tikeln zu Schitzen und die Arbeitsum-
erst aus dem Werkstlick entfernen, gebung staubfrei zu halten.
wenn die Maschine ausgeschaltet ist
und die Sagekette still steht.

» Die Maschine nie aus dem Werkstlck A WARNUNG
entfernen oder riickwérts ziehen, wenn Verletzungsgefahr oder Sachscha-
sich das Sageblatt bewegt. den durch Fremdzubehor

» Sicherstellen, dass die Sdgezahne » Nur Original-Zubehér von TRUMPF
nicht im Werkstuck verhakt sind und verwenden.
das Schwert im Sagespalt zentrieren,
um die Maschine im Werkstiick nach N
einer Unterbrechung zu starten. \‘\ 0 ACHTUNG

» GrolRe Platten abstiitzen, um das Risi- Sachschaden durch zu hohe Netz-
ko eines Riickschlags durch ein klem- spannung
mendes Sageblatt zu reduzieren. » Sicherstellen, dass die Netzspannung
Keine stumpfen oder beschadigten Sa- mit den Angaben auf dem Typenschild
geblatter verwenden. des Elektrowerkzeugs iibereinstimmt.
Bestehende Wande oder andere nicht
einsehbare Bereiche mit besonderer
Vorsicht bearbeiten.
/\ GEFAHR
Schnittverletzungen am Séageblatt

» Nicht mit den Handen in den Sagebe-
reich, an das Sageblatt oder unter das
Werkstlck greifen.

» Das Werkstuck niemals in der Hand
oder uber dem Bein festhalten. Das
Werkstlick immer an einer stabilen Auf-
nahme sichern.
Maschine wahrend der Bearbeitung
nur an isolierten Griffflachen halten.

» Beim Langsschneiden immer einen An-
schlag oder eine gerade Kantenfiih-
rung verwenden.

4 Originalbetriebsanleitung s




1.3 Symbole

Die nachfolgenden Symbole sind fir das Le-
sen und Verstehen der Betriebsanleitung
von Bedeutung. Die richtige Interpretation
der Symbole hilft, das Elektrowerkzeug be-
stimmungsgemass und sicher zu bedienen.

Symbol

Beschreibung

DE

1.4 Warnhinweise in diesem
Dokument

Warnhinweise warnen vor Gefahren, die
beim Umgang mit dem Elektrowerkzeug auf-
treten kénnen. Es gibt sie in vier Gefah-
renstufen, die am Signalwort erkennbar sind:

TPC 165
(2A1)

Typ des Panelcutters
TruTool TPC 165 (2A1)

Signalwort |Bedeutung

Elektrowerkzeug mit Stromkabel

GEFAHR Kennzeichnet eine Gefahr mit
hohem Risiko, die zu Tod oder
schwerer Verletzungen flhren
kann, wenn sie nicht vermie-
den wird.

Schmieren

Oberflache reinigen

WARNUNG |Kennzeichnet eine Gefahr mit
mittlerem Risiko, die zu
schwerer Verletzungen flhren
kann, wenn sie nicht vermie-
den wird.

Prifen

Ol nachfiillen

VORSICHT |Kennzeichnet eine Gefahr mit
einem geringen Risiko, die zu
leichter oder mittlerer Verlet-
zungen fihren kann, wenn sie
nicht vermieden wird.

ACHTUNG |Kennzeichnet eine Gefahr, die

zu Sachschaden fihren kann.

Gedriickt halten

Sechskantschraube l6sen / fest-
schrauben

Sechskantschraube leicht I6sen

Schlitzschrauben l6sen / fest-
schrauben

Betriebsanleitung lesen

Entsorgung/Recycling von Altgera-
ten und Batterien

1.5 Bestimmungsgemasse
Verwendung

Die TRUMPF Panelcutter sind handgefiihrte
Elektrowerkzeuge fur folgende Anwendun-
gen:

— Trennen von Paneelen mit Metallaus-
senschalen sowie Polyurethan- oder Po-
lyisocyanurat-Hartschaumstoffisolation

— Einstechen in Paneele fiir eckige Aus-
schnitte

— Trennen nach Anriss

— Trennen mit Fihrungsschiene

Originalbetriebsanleitung 5
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2 Produktbeschreibung

TPC 165 1 2
(2A1)

2.1 Technische Daten

TPC 165
(2A1)

Betriebsspannung

230 V~ 50/60 Hz
120 V~ 50/60 Hz

Hubzahl bei Leerlauf 2300/min
Gewicht ohne Kabel 9,7kg /21,4 bs
Maximale Einzelmaterial- 0.9 mm/
dicke 0,035 in
Stahl bis 400 N/mm? ’
Maximalg Materialdicke

mit Isolation 165 mm /6,5 in

PUR-Schaum oder PIR-

Schaum

Gerausch- und Schwingungsemissions-

1 Oltankdeckel werte
2 Schwenkhebel Schwingungsemissions- ,

. wert a,, (Vektorsumme 2,8 m/s
3 Schwenkentrlegelung dreiethichtungen)
4 Schwenkarm mit Schutzhaube - - -

Unsicherheit K fur
5  Absaugstutzen Schwingungsemissions- 1,5 m/s?
6 Verschleissplatte vorne wert
7  Auflagetisch A-bewerteter Schalldruck-
8 Schwert pegel Ly, typischerweise 107 dB (A)
9  Sagekette A-bewerteter
. Schallleistungspegel L 118 dB (A)

10 Verfschlejlssplatte typischerweise WA
11 Gleitschienen Unsicherheit K fiir e
12 Kombischlissel Gerauschemissionswerte
13 Schiebegriff
14 Entriegelungsknopf
15 Ein-/Aus-Schalter
16 Motor
6 Originalbetriebsanleitung s




2.2 Gerausch- und
Vibrationsinformation

/\ WARNUNG

Gehorschadigung durch tliberschrit-
tenen Gerauschemissionswert

» Gehdrschutz tragen.

/\ WARNUNG

Verletzungsgefahr durch iiber-
schrittenen Schwingungsemissi-
onswert

Werkzeuge richtig wahlen und bei Ver-
schleiss rechtzeitig wechseln.

» Zusatzliche Sicherheitsmassnahmen
zum Schutz des Bedieners vor der Wir-
kung von Schwingungen festlegen
(z. B. Warmhalten der Hande, Organi-
sation der Arbeitsablaufe, Bearbeitung
mit normaler Vorschubkraft).

» Bearbeitung mit normaler Vorschub-
kraft durchfihren.

Je nach Einsatzbedingung und Zu-
stand der Maschine kann die tatsachli-
che Belastung héher oder niedriger
sein, als der angegebene Messwert.

Der angegebene Schwingungsemissions-
wert wurde nach einem genormten Prifver-
fahren gemessen und kann zum Vergleich
von Elektrowerkzeugen verwendet werden.
Er kann auch zu einer vorlaufigen Einschat-
zung der Schwingungsbelastung herangezo-
gen werden.

Zeiten, in denen die Maschine abgeschaltet
ist oder lauft, aber nicht tatsachlich im Ein-
satz ist, kdnnen die Schwingungsbelastung
Uber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich
reduzieren.

DE

3 Bedienung

/\ WARNUNG

Uberbelastung der Hinde durch Vi-
brationen beim Eindringen in das
Werkstiick

» Maschine erst an das Werkstiick her-
anflhren, nachdem die volle Drehzahl
erreicht ist.

» Maschine beim Eindringen in das
Werkstlick mit beiden Handen gut fest-
halten.

@ ACHTUNG

Verschleiss und Zerstérung der Si-
gekette und des Schwerts, Ausfall
der Maschine

» Ségekette nicht zu stark spannen.

» Beim Einlegen der Sagekette die Rich-
tung der Sagezahne beachten.

» Sagekette immer mit Schmierstoff ver-
wenden.

» Kollisionen mit Nageln und Schrauben

vermeiden.

Zur Bedienung des Elektrowerkzeugs, siehe:
— Séagekette spannen/lésen [» 230].
— Oltank fiillen, Olférderung testen

B > 230].
— Einschalten [ [» 230].
— Ausschalten 3] [» 230].
— Eintauchtiefe einstellen [» 231].
— Paneele trennen @ [» 231].
— In Paneele einstechen [[g] [» 231].
— Innenausschnitt schneiden [[§J [> 232].
— Fihrungsschiene nutzen [ [» 233].
— Absaugung montieren [iJ [> 233].
— Ségekette wechseln, Schwert reinigen
[» 233].
— Gleitschienen wechseln [ [» 235].
— Verschleissplatte wechseln [» 235].
— Verschleissplatte vorne wechseln
[» 235].
— Ausloser einstellen [[§] [> 236].

Originalbetriebsanleitung 7



DE

3.1 Hauptmaschinenlage

Die Maschine liegt mit der Auflageflache
flach auf dem Material und das Schwert ist
senkrecht nach unten gerichtet.

90°

3.2 Tischmarkierungen

Fir einen geraden Schnitt missen die
Schnittmarkierungen auf den geplanten
Schnitt ausgerichtet sein.

Vordere Schnittmarkierung
Hintere Schnittmarkierung
Eintauchposition
Vorderseite Schwert
Ruckseite Schwert

a b~ ON -~

3.3 Uberlast-Schutzeinrichtung

Bei zu hoher Motorlast begrenz der Motor
die Aufnahmeleistung. Die rote Meldeleuchte
am Motor leuchtet auf.

» Maschine im Leerlauf abkiihlen lassen.

1 Symbol Uberlast-Schutzeinrichtung
2 Motor
3 Meldeleuchte

4 Verbrauchsmaterial und
Zubehor

4.1 Werkzeugwahl

Fir schonendes Arbeiten und gute Leistung
ist darauf zu achten, dass die Werkzeuge
scharf sind und rechtzeitig gewechselt wer-
den.

Hinweise zu Zubehdr, Ersatzteillisten zu Ver-
schleissteilen und Werkzeugen siehe:

TPC 165
(2A1)

8 Originalbetriebsanleitung




5 Stoérungsbehebung

DE

Problem Ursache Behebung
Olschmierung funktioniert Schwert oder Schwenkarm » Schwert reinigen [» 233].
nicht. schmutzig.

Elektronik-Signalanzeige

Wicklungstemperatur zu

» Leerlauf laufen lassen.

leuchtet, Lastdrehzahl nimmt |hoch.

ab.

Elektronik-Signalanzeige Wiederanlaufschutz hat » Ausschalten B} [> 230].
blinkt, Maschine lauft nicht. angesprochen.

» Einschalten [ [» 230].

Schnittkante weicht von der
markierten Position ab.

Kettenspannung lasst nach. |»

Sagekette spannen/lésen

[ 230].

Schwert sitzt nicht fest am
Schwenkarm.

Verschleiss am Schwenkarm. [»

Schwenkarmklemmung
nachspannen [ [> 236].

Elektrowerkzeug lasst sich
nicht einschalten.

Kohleblrsten sind abgenutzt. |»

Kohlebursten erset-
zen [» 9].

5.1 Kohlebursten ersetzen

\ [ Bei abgenutzten Kohlebirsten bleibt
der Motor stehen.

» Kohlebirsten durch eine Fachkraft prifen
und ersetzen lassen.

6 Konformitatserklarung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung,
dass dieses Produkt mit allen relevanten An-
forderungen folgender Richtlinien, Normen
oder normativen Dokumenten Uberein-
stimmt:

— 2006/42/EG
— 2014/30/EU
— 2011/65/EU
— EN 62841-1

Unterzeichnet fiir den Hersteller und im Na-
men des Herstellers von:

Qﬁ@ﬁ

Dr. Thomas Schneider

Geschaftsfihrer Entwicklung

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 05.10.2020

7 Entsorgung von Elektro-
und Elektronik-Altgeraten
o

XX

Elektrowerkzeuge, Ladegerate, Batterien/Ak-
kus, Zubehoér und Verpackung durfen nicht
im Hausmdll entsorgt werden. Sie sind einer
umweltgerechten Wiederverwertung zuzu-
fihren. Dabei sind die jeweils geltenden na-
tionalen Vorschriften zu beachten.

Vor der umweltgerechten Wiederverwertung/
Entsorgung der Batterien/Akkus sind die
Kontakte mit einem Klebeband gegen Kurz-
schluss zu sichern und die Batterien/Akkus
im Elektrowerkzeug entladen. Defekte oder
verbrauchte Batterien/Akkus sind an die Ver-
kaufsstellen von TRUMPF Elektrowerkzeu-
gen zuriickzugeben.

TRUMPF

Originalbetriebsanleitung 9
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Contents /\ DANGER
1 Safety..c 10 Risk of injury due to working with a
2 Product description ................... N ) chainsaw
3 Operation ........cccoceiiiiiieenieieeee 14 > Make sure that there are no body parts
. near the saw chain. Always keep the
4 Consumables. and accessories.......... 15 machine away from your body.
5 Troubleshooting .........ccccvveveveviienennnnnn. 15 » Before starting the machine, make sure
6 Declaration of conformity ................... 16 that the saw chain is not touching any-
. thing.
7 ![Z)lsposdal of old power tools and elec- 16 Only hold machine on insulated han-
FONIC dEVICES .....oovviiiieiiiiiie e dles during use.
Avoid contact with power lines or own
1 Safety power cable.
Use eye protection and wear additional
1.1 General safety instructions protective gear for hearing, head,
. . . . hands, legs, and feet.

— Read all safety warnings, instructions, il- » Make sure you are standing firmly on a
lustrations and specifications provided firm. secure. and even surface. Do not
with this power tool. use machine on a tree, a ladder, from a
Failure to follow all instructions listed be- roof or an instable stance.
low may result in electric shock, fire and/ » Do not use machine over your head.
or serious injury. » Operate the machine only with protec-

— Save all warnings and instructions for fu- tive cover.
ture reference. A

" : ; /\ DANGER
1.2 Additional safety instructions Risk of injury due to kickback
»‘\ A DANGER » Hold the machine with both hands and
Electrical voltage position your arms so that your arms
D to life d 9 to electric shock can absorb the kickback.
anger o fiie due o electric shoc > Always keep the saw blade to the side
» Before each use, check the plug, ca- of your body.
ble, and power tool for damage. If the saw blade gets jammed or work
is interrupted, only remove the ma-
chine from the workpiece when the ma-
chine is switched off and the saw chain
is standing still.

» Never remove the machine from the
workpiece or pull it backward while the
saw blade is moving.

» Make sure that the saw teeth are not
caught in the workpiece and center the
blade in the saw gap in order to start
the machine in the workpiece after an
interruption.

» Support large boards to reduce the risk
of kickback due to a jammed saw
blade.

» Do not use dull or damaged saw
blades.

Work on existing walls or other areas
that are not visible with special care.
10 Translation of the original operator's manual




/\ DANGER

Cuts injuries on the saw blade

Do not reach into the saw area with
your hands, or touch the saw blade or
the area below the workpiece.

Never hold the workpiece in your hand
or over your leg. Always secure the
workpiece on a stable support.

Only hold machine on insulated han-
dles when machining.

When cutting lengthwise, always use a
stop or a straight edge guide.

vV v v Vv

/\ DANGER
Risk of injury due to inhaling dust

Ensure good ventilation in the work-
place.

If necessary, wear respiratory protec-
tion.

Never cut boards that contain as-
bestos.

Use extraction in order to protect the
operator against particles that are haz-
ardous to health and keep the work en-
vironment free of dust.

EN

1.3 Symbols

The following symbols are important for
reading and understanding the operator's
manual. The correct interpretation of the
symbols helps to operate the power tool
properly and safely.

Sym-

bols Description

trc 165 | Type of panel cutter
@1 | |TruTool TPC 165 (2A1)

Power tool with power cable

Lubrication

Cleaning the surface

Inspection

/\ WARNING

Danger of injury or property dam-
age due to use of third-party acces-
sories

Only use original TRUMPF acces-
sories.

Top up oil

Hold down

Loosen / tighten the hexagon-head
screw

€ ATTENTION

Property damage due to excessive
power supply voltage

Make sure that the power supply volt-
age matches the details on the power
tool's nameplate.

Loosen the hexagon-head screw
slightly

Loosen / tighten the slotted screws

Read operator's manual

Disposal/recycling of old devices
and batteries

R | P P Y [

2

I

i-ion

—

Translation of the original operator's manual 11
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1.4 Warnings in this document

Warnings warn about dangers that can occur
when handling the power tool. They come in
four danger levels that can be distinguished
by the signal word:

Signal Meaning
word

DANGER |Indicates a danger with high

risk, which can cause death or
severe injuries if it is not
avoided.

WARNING |Indicates a danger with

medium risk, which can cause
severe injuries if it is not
avoided.

CAUTON Indicates a danger with low

risk, which can cause minor or
moderate injuries if it is not

avoided.
ATTEN- Indicates a danger that can
TION cause property damage.

1.5 Proper use

The TRUMPF panel cutters are hand-guided
power tools for the following applications:

Cutting panels with metal outer shell and
polyurethane or polyisocyanurate hard
foam insulation

Piercing panels for corner cut-outs
Slitting after marking
Cutting with guide rail

2 Product description

TPC 165 1 2 3

(2A1)

Qil tank lid

Swivel lever

Swivel lock

Swivel arm with protective cover
Suction connection piece
Wearing plate, front
Supporting table

Blade

Saw chain

Wearing plate

Slide rails

Combination wrench
Sliding handle

Release button

On/off switch

Motor

O N O WN -

[ G N G o)
OO Ok WN -~ O

12
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2.1 Technical data

TPC 165
(2A1)

Operating voltage

230 V~ 50/60 Hz
120 V~ 50/60 Hz

Stroke number when

idling 2300/min
Weight without cable 9.7kg/21.4 lbs
Maximum material

thickness %%g%n:n/
Steel up to 400 N/mm? :
Maximum material thick-

ness with insulation 165 mm/6.5in
PUR foam or PIR foam

Noise and vibration emission values
Vibration emission value

a, (vector sum of three 2.8 m/s?
directions)

Uncertainty K for vibration 2
emission value 1.5 m/s
A-assessed sound

pressure level Ly, 107 dB (A)
typically

A-assessed sound power

level Ly, typically 118 dB (A)
Uncertainty K for noise 4 dB

emission values

EN

2.2 Noise and vibration information
/\ WARNING

Hearing damage if noise emission
value is exceeded

» Wear hearing protection.

/\ WARNING
Danger of injury if vibration emis-
sion value is exceeded

» Select tools correctly and change
promptly in case of wear.

Specify additional safety measures to
protect the operator against the effect
of vibrations (e.g. keep hands warm,
organization of work processes, pro-
cessing with normal feed force).
Carry out machining at normal feed
power.

» Depending on the conditions of use
and condition of the machine, the ac-
tual load may be higher or lower than
the specified measurement.

The specified vibration emission value was
measured according to a standardized test
process and can be used to compare power
tools. It can also be used for a preliminary
estimation of the vibration load.

Times when the machine is switched off or is
running, but not actually in use, can signifi-
cantly reduce the vibration load across the
working period overall.

- Translation of the original operator's manual 13
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Operation

/\ WARNING

Overload of the hands due to vibra-
tions when piercing the workpiece

Only apply the machine to the work-
piece once it has reached full speed.
When piercing the workpiece, hold the
machine tightly with both hands.

vy v V

@ ATTENTION

Wear and destruction of the saw
chain and the blade, failure of the
machine

Do not tension the saw chain too
tightly.
When inserting the saw chain, pay at-

tention to the direction of the saw teeth.

Always use saw chain with lubrication.
Prevent collisions with nails and
screws.

To operate the power tool, see:

Tensioning/loosening saw chain

[» 230].

Filling the oil tank, testing the oil delivery
B 230]

Switching on [[&] [» 230].

Switching off B} [» 230].

Setting the immersion depth [» 231].
Cutting panels I [» 231].

Inserting into panels [[] [> 231].
Cutting internal cut-out [[§J [» 232].
Using a guide rail [l [» 233].

Mounting the extraction B [» 233].
Changing the saw chain, cleaning the
blade |4 [» 233].

Changing sliding rails [l [» 235].
Changing wearing plate [{J [> 235].
Changing the front wearing plate

[» 235].

Setting the trigger [[8] [» 236].

3.1 Main machine position

The machine is lying with the support sur-
face flat on the material and the blade is
pointed vertically downward.

90°

u

3.2 Table markings

For a straight cut, the cut markings must be

a b wN -

Front cut marking
Rear cut marking
Insertion position
Front side of blade
Rear side of blade

14
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3.3 Overload protection device

If the motor load is too high, the motor limits
the input power. The red message light on

the motor lights up.

» Let the machine cool down while idling.

1 Overload protection device symbol

2 Motor
3 Message light

5 Troubleshooting

TPC 165
(2A1)

EN

4 Consumables and
accessories

4.1 Tool selection

For gentle work and good performance,
make sure that the tools are sharp and that
they are changed promptly.

For notes about accessories, spare parts
lists for wearing parts, and tools, see:

=]

o
: # r.

Problem

Cause

Remedy

Qil lubrication does not work.

Blade or swivel arm dirty.

>

Clean the blade [ [» 233].

flashes, the machine does not
run.

been triggered.

The electronic signal indicator |Winding temperature istoo  |» Letrunin idle.
lights up, speed decreases. |high.
The electronic signal indicator | The restart protection has » Switch off 5] [> 230].

v

Switch on [ [» 230].

Cut edge deviates from the
marked position.

Chain tension slackens.

Tensioning/loosening saw
chain [} [» 230].

Blade does not sit fast on the
swivel arm.

Wear on swivel arm.

Retightening the swivel arm
clamping [» 236].

Power tool does not switch
on.

Carbon brushes are worn.

Replace carbon
brushes [» 9].

ha

motor stops.

» Have carbon brushes checked by a tech-

nician and replaced.

5.1 Replace carbon brushes

If the carbon brushes are worn, the

Translation of the original operator's manual 15
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6 Declaration of conformity

We declare in our sole responsibility that this
product conforms to all relevant require-

ments with regard to the following guidelines,

standards, and standardizing documents:
— 2006/42/EC
— 2014/30/EU
— 2011/65/EU
— EN 62841-1

Signed for the manufacturer and in the name
of the manufacturer by:

. /
/ fpmee S0

Dr. Thomas Schneider

Development Manager

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen, Germany

Ditzingen, 10/05/2020

7 Disposal of old power tools
and electronic devices

ZIX] [

Power tools, rechargers, batteries/recharge-
able batteries, accessories, and packaging
may not be disposed of in household
garbage. They must be recycled in an envi-
ronmentally compatible manner. Here, the
applicable national regulations must be
heeded.

Before environmentally-compatible recycling/
disposal of the batteries/rechargeable batter-
ies, the contacts must be secured with tape
against short-circuiting, and the batteries/
rechargeable batteries in a power tool must
be discharged. Defective or spent batteries/
rechargeable batteries must be returned to
the sales offices of TRUMPF power tools.

16 Translation of the original operator's manual -
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1 Sécurité
1.1 Consignes de sécurité

1

générales

— Lisez toutes les consignes de sécurité et

les instructions.

Le non-respect des consignes de sécuri-
té et des instructions peut entrainer une
décharge électrique, un incendie et/ou
de graves blessures.

— Conservez toutes les consignes de sé-

curité et instructions pour des utilisations
futures.

.2 Consignes de sécurité
complémentaires

_ /\ DANGER

Tension électrique

Danger de mort par électrocution

» Avant toute utilisation, vérifier si la
prise, le cable et I'outil électrique sont
endommagés.

FR

/\ DANGER

Risque de blessure lors d'interven-
tions avec une scie a chaine

S’assurer qu’aucune partie du corps ne
se trouve a proximité de la chaine de
scie. Toujours éloigner la machine du
corps.

Avant de démarrer la machine, s’assu-
rer que rien n’est en contact avec la
chaine de scie.

Tenir uniguement la machine au ni-
veau des surfaces de préhension iso-
lees pendant le traitement.

Eviter tout contact avec les conduites
électriques ou le cable de la machine.
Porter des lunettes de protection et
d’autres équipements de protection
pour les oreilles, la téte, les mains, les
jambes et les pieds.

Veiller a une posture stable sur une
surface ferme, sire et plane. Ne pas
utiliser la machine sur un arbre, une
échelle, un toit ou une surface instable.
Ne pas utiliser la machine au-dessus
de la téte.

Utiliser uniquement la machine avec un
capot de protection.

Traduction de la notice d’utilisation originale 17
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/\ DANGER

Risque de blessure en raison d'un
rebond

Tenir fermement la machine avec les
deux mains et positionner les bras de
telle fagon qu'ils puissent contrer les
forces de rebond.

Toujours se tenir latéralement par rap-
port a la lame de scie.

Si la lame de scie se coince ou si le
travail est interrompu, la machine ne
doit étre éloignée de la piéce a usiner
que lorsqu’elle est éteinte et que la
chaine de scie est a I'arrét.

Ne jamais retirer la machine de la
piece ou la tirer en arriere tant que la
lame de scie est en mouvement.
S’assurer que les dents de scie ne sont
pas coincées dans la piéce et centrer
le plateau dans la fente de sciage afin
de redémarrer la machine dans la
piéce aprés une interruption.

Etayer les grandes plaques pour ré-
duire le risque d’un rebond en cas de
blocage de la lame de scie.

Ne pas utiliser de lames de scie
émoussées ou endommagées.

Les murs existants ou d'autres zones
non visibles doivent étre traités avec la
plus grande précaution.

/\ DANGER

‘Coupures provoquées par la lame
de scie

Ne pas mettre les mains dans la zone
de sciage ni sous la piéce et ne pas
toucher la scie.

Ne jamais tenir la piéce dans la main
ou au-dessus de la jambe. Toujours
placer la machine sur une surface
stable.

Tenir uniguement la machine au ni-
veau des surfaces de préhension iso-
lées pendant le traitement.

Toujours utiliser une butée ou un gui-
dage latéral droit pour la découpe lon-
gitudinale.

vV v v Vv

/\ DANGER

Risque de blessure par I'inhalation
de poussiéres

Veiller a une bonne aération du poste
de travail.

Le cas échéant, porter une protection
respiratoire.

Ne jamais couper des panneaux conte-
nant de 'amiante.

Utiliser une aspiration afin de protéger
I'opérateur contre les particules no-
cives pour la santé et de garder 'envi-
ronnement exempt de poussiére.

/\ AVERTISSEMENT
Risque de blessure ou de dom-
mages matériels par I'utilisation
d’accessoires de tiers

Utiliser uniquement des accessoires
d’origine de TRUMPF.

@ ATTENTION

Dégats matériels dus a une tension
réseau trop élevée

S’assurer que la tension réseau corres-
pond aux indications sur la plaque si-
gnalétique de I'outil électrique.

18

Traduction de la notice d’utilisation originale




1.3 Symboles

Les symboles suivants sont importants pour
la lecture et la compréhension de la notice
d’utilisation. L'interprétation correcte des
symboles aide a utiliser I'outil électrique de
maniére sdre, conformément a I'usage pré-
Vu.

Sym-

bole Description

Trc 165| | Type de scie a panneaux
@1 | |TruTool TPC 165 (2A1)

Ouitil électrique avec cable
électrique

A

\ Lubrification

. (:J : Nettoyer la surface

Contréle

Faire I'appoint d’huile

Maintenir enfoncé

Desserrer / serrer la vis a téte
hexagonale

Desserrer [égérement la vis a téte
hexagonale

YERR

_,\/

Desserrer / serrer la vis a fente

Lecture de la notice d’utilisation

Elimination/recyclage d’appareils
usagés et de batteries

(D

J

e

[y

FR

1.4 Avertissements dans ce
document

Les avertissements mettent en garde contre
les dangers qui peuvent survenir lors de I'uti-
lisation de I'outil électrique. Il existe quatre
niveaux de danger reconnaissables a I'aver-
tissement :

Avertisse- [Signification
ment

DANGER Désigne un danger avec un
risque élevé pouvant mener
a la mort ou des blessures
graves s'il n’est pas évité.
AVERTISSE- |Désigne un danger avec un
MENT risque moyen pouvant mener
a des blessures graves s'il
n’est pas évité.

PRUDENCE |Désigne un danger avec un
risque faible pouvant mener
a des blessures légeres ou
moyennes s’il n'est pas évité.
ATTENTION |Désigne un danger pouvant
entrainer des dégats maté-
riels.

1.5 Utilisation conforme a 'usage
prévu

Les scies a panneaux TRUMPF sont des ou-
tils électriques manuels destinés aux appli-
cations suivantes :

— Refendage de panneaux avec des
coques extérieures en métal ainsi
qu’une isolation en mousse rigide de po-
lyuréthanne ou de polyisocyanurate

— Plongée dans les panneaux pour des
découpes angulaires

— Refendage suivant tracé

— Refendage avec rail de guidage

=
=
S
=
i}
n
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2

Description du produit

TPC 165
(2A1)

1 2 3

2.1 Données techniques

TPC 165
(2A1)

Tension de service

230 V~ 50/60 Hz
120 V~ 50/60 Hz

Cadence de poingonnage

pendant la marche a vide 2300/min
Poids sans cable 9,7kg /21,4 Ibs
oo marele | 0gmm
Acier jusqu'a 400 N/mm? '
Epai,s.seur maximale du

matériau 165 mm /6,5 in

Mousse PUR ou mousse
PIR

1 Couvercle du réservoir d’huile Valeurs de bruit et d’émission vibratoire
2 Levier pivotant Valeur d’émission vibra- ,
. i, . . . toire a, (somme de vec- 2,8 m/s
3 Dlsposn!f de déverrouillage pivotant teur des trois directions)
4  Levier pivotant avec capot de Incertitude K pour la va
i - 2
protection o leur d’émission vibratoire 1.5 m/s
5 Tubulure d'aspiration ; .
. Niveau de pression
6  Plaque d'usure avant acoustique habituel pon- 107 dB (A)
7 Table support déré en A Lp,
8 Plateau Niveau de puissance
9 Chaine de scie acoustique habituel pon- 118 dB (A)
10 Plaque d'usure ldererftn: L}?A |
. ncertitude K pour les va-
1 COU|IS.SGS leurs d’émission de bruit 4 dB
12 Clé mixte
13 Poignée coulissante
14 Bouton de déverrouillage
15 Interrupteur marche/arrét
16 Moteur
20 Traduction de la notice d'utilisation originale s




2.2 Informations sur les bruits et les
vibrations

/\ AVERTISSEMENT

'Dommages auditifs dus au dépas-
sement de la valeur d’émission de
bruit

» Porter une protection auditive.

/\ AVERTISSEMENT

Risque de blessure dii au dépasse-
ment de la valeur d'émission vibra-
toire

» Choisir soigneusement les outils et les
remplacer en temps opportun en cas
d’usure.

» Définir des mesures de sécurité sup-
plémentaires pour la protection de
'opérateur contre les effets des vibra-
tions (par exemple maintien des mains
au chaud, organisation des étapes de
travail, travail avec une force d’avance
normale).

Effectuer I'usinage avec une force
d'avance normale.

En fonction des conditions d’utilisation
et de I'état de la machine, la charge
réelle peut étre supérieure ou infe-
rieure a la valeur de mesure indiquée.

La valeur d’émission vibratoire indiquée a
été mesurée selon un procédé de mesure
normé et peut étre utilisée a des fins de
comparaison des outils électriques. Elle peut
également étre utilisée pour une estimation
provisoire de I'exposition aux vibrations.

Les périodes durant lesquelles la machine
est arrétée ou fonctionne mais n’est pas
réellement utilisée peuvent sensiblement ré-
duire I'exposition aux vibrations sur toute la
durée du temps de travail.

FR

3 Utilisation
A‘ AVERTISSEMENT

Surcharge des mains en raison de
vibrations au moment de la péné-
tration dans la piéce

» Approcher la machine de la piece a
usiner une fois que la vitesse maximale
est atteinte.

» Tenir fermement la machine avec les
deux mains au moment de la pénétra-
tion dans la piece.

@) ATTENTION

Usure et destruction de la chaine
de scie et du plateau, panne de la
machine

» Ne pas trop tendre la chaine de scie.

» Tenir compte du sens des dents au
moment de la pose de la chaine de
scie.
Toujours utiliser la chaine de scie avec
un lubrifiant.

» Eviter tout contact avec des clous et
des vis.

Pour I'utilisation de I'outil électrique, cf. :
— Tendre/détendre la chaine de scie
[» 230].
— Remplir le réservoir d’huile, tester le re-
foulement d’huile [EJ [» 230].
— Mettre en marche [ [» 230].
- Eteindre [} [» 230].
— Régler la profondeur de plongée
[» 231].
— Refendre les panneaux g [> 231].
— Plonger dans les panneaux [» 231].
— Effectuer une coupe intérieure
[» 232].
— Utiliser le rail de guidage [[J [» 233].
— Monter le dispositif d’aspiration
[» 233].
— Remplacer la chaine de scie, nettoyer le
plateau [ [» 233].
— Remplacer les coulisses i [» 235].
— Remplacer la plaque d’'usure [» 235].
— Remplacer la plaque d'usure avant
[» 235].
— Régler le déclencheur [&] [» 236].

Traduction de la notice d’utilisation originale 21
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3.1 Position principale de la
machine
La machine est posée a plat avec la surface

de support sur le matériau et le plateau est
dirigé a la verticale vers le bas.

[T
-
-
( o

90°

L;J

3.2 Repéres de table

Pour une découpe droite, les repéres de
coupe doivent étre dirigés vers la découpe
prévue.

Repére de coupe avant
Repére de coupe arriére
Position de plongée
Face avant du plateau
Face arriere du plateau

a s wON -

3.3 Surcharge du dispositif de
protection
Lorsque la charge du moteur est trop élevée,

le moteur limite la puissance absorbée. Le
voyant rouge du moteur s’allume.

» Laisser la machine marcher a vide jus-
qu'a ce qu'elle soit refroidie.

1 Symbole de surcharge du dispositif de
protection

2 Moteur
3 Voyant de signalisation

4 Consommables et
accessoires

4.1 Choix des outils

Pour garantir un travail soigneux et une
bonne performance, il convient de veiller a
ce que les outils soient aiguisés et rempla-
cés en temps opportun.

Informations concernant les accessoires, les
listes de pieces de rechange et les outils,
Voir :

TPC 165
(2A1)

22 Traduction de la notice d’utilisation originale
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5 Elimination des dysfonctionnements

Probléme Cause Solution
La lubrification a I'huile ne Le plateau ou le bras pivotant  [» Nettoyer le plateau
fonctionne pas. sont sales. [» 233].

Le voyant de signalisation
électronique est allumé, la vi- |trop élevée.
tesse en charge diminue.

La température du bobinage est|» Laisser marcher a vide.

Le voyant de signalisation
électronique clignote, la ma-
chine ne fonctionne pas.

La protection contre la remise  |» Eteindre Bl > 230].
en marche s’est déclenchée. >

Mettre en marche

[» 230].

L’aréte de coupe différe de la |La tension de la chaine dimi- » Tendre/détendre la chaine

position marquée. nue.

de scie [ [» 230].

Le plateau n’est pas fixé fer-
mement sur le bras pivotant.

Le bras pivotant est usé. » Resserrer le serrage du

bras pivotant [ [ 236].

L’outil électrique ne s’allume
pas. usés.

Les balais de charbon sont » Remplacer les balais de

charbon [» 9].

5.1 Remplacer les balais de
charbon

\ | Le moteur s’arréte lorsque les balais
de charbon sont usés.

» Faites contrdler et remplacer les balais de
charbon par une personne compétente.

6 Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsa-
bilité que ce produit est conforme a toutes
les exigences pertinentes des directives,
normes ou documents normatifs suivants :

— 2006/42/CE
— 2014/30/UE
— 2011/65/UE
— EN 62841-1

Signé pour le fabricant et au nom du fabri-
cant par :

;WQK%

M. Thomas Schneider

Gérant développement

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, le 05/10/2020

7 Elimination des appareils
électriques et électroniques
usagés

ZIX e

Les outils électriques, chargeurs, piles/batte-
ries, accessoires et emballages ne doivent
pas étre jetés avec les ordures ménageres.
lIs doivent faire I'objet d’'un recyclage écolo-
gique. Les prescriptions nationales en vi-
gueur doivent étre respectées.

Avant le recyclage ou la mise au rebut des
piles/batteries dans le respect de I'environ-
nement, il convient de protéger les contacts
contre les courts-circuits a I'aide d'un ruban
adhésif et de décharger les piles/batteries
dans l'outil électrique. Les piles/batteries dé-
fectueuses ou usagées sont a rapporter
dans les points de vente des outils élec-
triques de TRUMPF.

TRUMPF
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6 Dichiarazione di conformita ............... 31 no danneggiati.

7 Smaltimento di vecchie apparecchia-
ture elettriche ed elettroniche

/\ PERICOLO

Pericolo di lesioni durante i lavori
con una sega a catena
» Assicurarsi che nessuna parte del cor-

po sia vicina alla catena della sega.
Spostare sempre la macchina in dire-

1 Sicurezza

1.1 Indicazioni generali di sicurezza
— Leggere tutte le indicazioni di sicurezza

e le istruzioni.

zione opposta a quella del proprio cor-
po.

Il mancato rispetto delle indicazioni di si- » Prima di avviare la macchina accertarsi
curezza e delle istruzioni pud comporta- che la catena della sega non sia a con-
re scariche elettriche, incendio e/o lesio- tatto con nulla.

ni gravi. » Durante la lavorazione tenere la mac-

— Conservare tutte le indicazioni di sicu-

€ e le AZIol china sempre e solo prendendola sulle
rezza e le istruzioni per I'impiego futuro.

superfici di presa isolate.

» Evitare il contatto con fili elettrici o con
il cavo di collegamento alla rete elettri-
ca.

» Utilizzare un dispositivo di protezione
degli occhi e indossare altri dispositivi
di protezione per l'udito, la testa, le ma-
ni, le gambe e i piedi.

» Mantenere sempre una posizione sta-
bile e accertarsi di lavorare su un fondo
stabile, sicuro e uniforme. Non utilizza-
re la macchina su un albero, una scala,
su un tetto o altra superficie non stabi-
le.

» Non utilizzare la macchina sovratesta.

» Utilizzare la macchina solo con la co-
pertura di protezione.

24 Traduzione delle istruzioni per I'uso in lingua originale
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/\ PERICOLO

Pericolo di lesioni a seguito di con-
traccolpo

/\ PERICOLO

Pericolo di lesioni a seguito di ina-
lazione di polveri

» Tenere saldamente la macchina con » Provvedere a una buona areazione del
entrambe le mani e posizionare le luogo di lavoro.
braccia in modo da neutralizzare gli ef- » Eventualmente indossare un dispositi-
fetti dei contraccolpi. vo di protezione delle vie respiratorie.
Tenere sempre la lama della sega a la- » Non tagliare mai pannelli contenenti
to del corpo. amianto.
Se la lama della sega si incastra o se » Utilizzare un dispositivo di aspirazione
si interrompe il lavoro, rimuovere la per proteggere I'utilizzatore da particel-
macchina dal pezzo in lavorazione solo le dannose per la salute e mantenere
quando la macchina € spenta e la cate- sempre I'ambiente di lavoro privo di
na della sega € completamente ferma. polvere.

» Non rimuovere mai la macchina dal
pezzo in lavorazione o tirandola all’in- A
dietro, se la lama della sega si muove. VAN AW_ERTENZA . .

> Accertarsi che i denti della sega non Pericolo di lesioni personali o danni
siano incastrati nel pezzo in lavorazio- materiali dovuto all’utilizzo di ac-
ne e centrare la lama nella traccia di cessori di terze parti
taglio per avviare la macchina nel pez- » Utilizzare solo accessori originali
zo in lavorazione dopo un’interruzione. TRUMPF.

» Poggiare pannelli di grandi dimensioni
su un sostegno per ridurre il rischio di o
contraccolpi provocati da una lama del- “\ 0 ATTENZIONE
la sega incastrata. Danni materiali dovuti a tensione
Non utilizzare lame della sega non affi- elettrica troppo elevata
late o danneggiate. , » Controllare che la tensione di rete sia
Prestare particolare attenzione quando conforme alle indicazioni sulla targhet-
si utilizza la macchina in pareti esistenti ta identificativa dell’elettroutensile.
0 in altre aree non visibili.
/\ PERICOLO
Lesioni da taglio causate dalla lama
della sega

» Non avvicinare le mani alla zona di ta-
glio e alla lama della sega e non inse-
rirle sotto il pezzo in lavorazione.

» Non tenere mai il pezzo in lavorazione
in mano e non poggiarlo su una gam-
ba. Fissare sempre il pezzo in lavora-
zione a un supporto stabile.

» Durante la lavorazione tenere la mac-
china sempre e solo prendendola su
superfici di presa isolate.

» Utilizzare sempre un arresto di finecor-
sa o0 una guida dritta quando si taglia in
senso longitudinale.

TRUMPF . . P , . .
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1.3 Simboli

| seguenti simboli sono importanti per la let-
tura e la comprensione delle istruzioni per
I'uso. La giusta interpretazione dei simboli &
d’aiuto per un utilizzo sicuro e conforme
dell’elettroutensile.

Simbolo |Descrizione

tec165| | Tipo di Panel Cutter
@an | |TruTool TPC 165 (2A1)

Elettroutensile con cavo elettrico

Lubrificazione

Pulizia della superficie

Controllo

Rabboccare I'olio

Tenere premuto

Svitare / avvitare la vite a testa
esagonale

Allentare leggermente la vite a
testa esagonale

Svitare / avvitare viti ad intaglio

Leggere le istruzioni per 'uso

Smaltimento/riciclaggio di vecchi
utensili e batterie

DOAD [AAXAZALL

2

T

Li-ion

1.4 Avvertenze in questo
documento

Le avvertenze indicano pericoli che possono
insorgere durante l'utilizzo dell’elettroutensi-
le. Sono previsti quattro livelli di pericolo, ri-

conoscibili tramite una parola chiave:

Parola chiave |Significato

PERICOLO Indica un pericolo con un li-
vello di rischio alto che puo
comportare gravi lesioni,
anche mortali, se non viene
evitato.

AVVERTENZA |Indica un pericolo con un li-
vello di rischio medio che
pud comportare gravi lesio-
ni, se non viene evitato.

CAUTELA Indica un pericolo con un li-
vello di rischio minimo che
pud comportare lesioni lievi
0 medie, se non viene evi-

tato.

ATTENZIONE |Indica un pericolo che puo
comportare danni materiali.

1.5 Utilizzo conforme

Le Panel Cutter di TRUMPF sono elettrou-
tensili a mano per I'esecuzione delle seguen-
ti operazioni:

— Taglio di pannelli con rivestimento ester-
no in metallo e di materiali di isolamento
in schiuma poliuretanica o di tipo polyiso
(PIR)

— Esecuzione di aperture ad angolo in
pannelli

— Taglio su tracciatura

— Taglio con binario di guida

26 Traduzione delle istruzioni per I'uso in lingua originale -
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Descrizione del prodotto

TPC 165
(2A1)

1 2 3

A OWOWN -

o N O ;

1"
12
13
14
15
16

Coperchio serbatoio dell’olio
Leva girevole
Sblocco girevole

Braccio girevole con copertura di pro-
tezione

Bocchetta di aspirazione
Piastra d’'usura anteriore
Tavola di appoggio
Lama

Catena della sega
Piastra d'usura

Guide di scorrimento
Chiave combinata
Impugnatura di spinta
Pulsante di sblocco
Interruttore d'accensione/spegnimento
Motore

2.1 Dati tecnici

IT

TPC 165
(2A1)

Tensione d’esercizio

230 V~ 50/60 Hz
120 V~ 50/60 Hz

Numero corse con

in schiuma PUR o PIR

funzionamento a vuoto 2300/min
Peso senza cavo 9,7kg /21,4 lbs
Spessore max. del

singolo materiale %%?Sr?n/
Acciaio fino a 400 N/mm? ’
Spessore max. del

materiale con isolamento | 165 mm /6,5 in

Valori di emissioni acust

iche e vibratorie

Valore di emissione
vibratoria a, (somma

2
vettoriale delle tre 28m/s
direzioni)

Incertezza K per valore di 2
emissione vibratoria 1.5m/fs
Livello di pressione

sonora Ly, ponderato “A”, 107 dB (A)
tipico

Livello di potenza sonora

Lwa ponderato “A”, tipico 118dB (A)
Incertezza K per valori di 4dB
emissione acustica

2.2 Informazioni su rumorosita e

vibrazioni

/\ AVVERTENZA

Danni all’udito dovuti al supera-
mento del valore di emissione acu-

stica

» Indossare protezioni uditive.

Traduzione delle istruzioni per I'uso in lingua originale
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/\ AVVERTENZA

Pericolo di lesioni dovuto al supe-
ramento del valore di emissione vi-
bratoria

Scegliere gli utensili corretti e sostituirli
tempestivamente in caso di usura.

» Stabilire misure di sicurezza addizionali
per proteggere |'utilizzatore dagli effetti
delle vibrazioni (ad es. mantenere al
caldo le mani, organizzazione delle se-
quenze operative, lavorazione con po-
tenza di avanzamento normale).

» Eseguire la lavorazione con una forza
di avanzamento normale.

A seconda delle condizioni d’impiego e
dello stato della macchina il carico rea-
le pud essere superiore o inferiore ri-
spetto al valore di misura indicato.

@) ATTENZIONE

Usura e danno irreversibile della
catena della sega e della lama, gua-
sto della macchina

Non tendere eccessivamente la catena
della sega.

» Controllare la direzione dei denti du-
rante I'inserimento della catena della
sega.

» Utilizzare sempre la catena della sega
con lubrificante.

» Evitare di urtare contro chiodi e viti.

Il valore di emissione vibratoria indicato &
stato misurato al termine di una procedura di
collaudo a norma e pud essere utilizzato per
un confronto fra gli elettroutensili. Puo esse-
re utilizzato anche per una valutazione tem-
poranea del carico vibratorio.

| periodi in cui la macchina & spenta o acce-
sa, ma non viene realmente impiegata, pos-
sono ridurre considerevolmente il carico vi-
bratorio per l'intera durata operativa.

3 Utilizzo

/N\ AVVERTENZA

Sollecitazione eccessiva delle mani
dovuta a vibrazioni durante I’inseri-
mento della lama nel pezzo in lavo-
razione

» Awvicinare la macchina al pezzo in la-
vorazione solo dopo aver raggiunto la
velocita massima.

» Tenere saldamente la macchina duran-
te I'inserimento della lama nel pezzo in
lavorazione.

Per I'utilizzo dell’elettroutensile, vedere:

— Tendere/allentare la catena della sega
[» 230].

— Riempimento del serbatoio dell’olio/con-
trollo dell’alimentazione d’olio B [» 230].

— Accensione [ [» 230].

— Spegnimento [ [» 230].

— Regolazione della profondita d’inseri-
mento [ [» 231].

— Taglio di pannelli [l [» 231].

— Esecuzione di aperture in pannelli
[» 231].

— Taglio di aperture interne [» 232].

— Utilizzo del binario di guida J[j [» 233].

— Montaggio del dispositivo di aspirazione
[» 233].

— Sostituzione della catena della sega, pu-
litura della lama i [» 233].

— Sostituzione della guide di scorrimento
[» 235].

— Sostituzione della piastra d’'usura
[» 235].

— Sostituzione della piastra d’usura ante-
riore ] [> 235].

— Regolazione del dispositivo di sgancio

=D 236].
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3.1 Posizione principale della
macchina
La macchina poggia in piano con la superfi-

cie d’appoggio sul materiale e la lama in po-
sizione verticale € rivolta verso il basso.

|-
-
-
( o

90°

u

3.2 Contrassegni della tavola

Per eseguire un taglio diritto gli appositi con-
trassegni devono essere regolati in base al

Contrassegno di taglio anteriore
Contrassegno di taglio posteriore
Posizione di affondamento

Lato anteriore della lama

Lato posteriore della lama

a s wON -~

IT

3.3 Dispositivo di protezione dai
sovraccarichi
In caso di carico eccessivo il motore limita la

potenza assorbita. La spia di segnalazione
rossa sul motore si illumina.

» Lasciare raffreddare la macchina nel fun-
zionamento a vuoto.

1 Simbolo Dispositivo di protezione dai
sovraccarichi

2 Motore
3  Spia di segnalazione

4 Materiale soggetto a usura
e accessori

4.1 Scelta dell’'utensile

Per un lavoro accurato e un buon risultato
tenere sempre presente che gli utensili devo-
no essere affilati e che devono essere sosti-
tuiti per tempo.

Per informazioni sugli accessori e per elen-
chi di ricambi relativi a pezzi soggetti ad usu-
ra e utensili vedere:

TPC 165
(2A1)
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5 Risoluzione guasti

Problema Causa Rimedio
La lubrificazione con olio non |La lama o il braccio girevole | Pulizia della lama
funziona. sono sporchi. [» 233].

La spia dell’elettronica ¢ illu-
minata, la velocita di lavoro
diminuisce.

La temperatura dell’avvolgi-
mento & troppo elevata.

» Far funzionare a vuoto.

La spia dell’elettronica lam-  |Il dispositivo di protezione da |» Spegnimento [B] [ 230].
peggia, la macchina non fun- |riavvio & intervenuto. :

Ziona, » Accensione [[g [» 230].

Il bordo di taglio devia dalla  |La tensione della catena dimi- | Tendere/allentare la catena
posizione contrassegnata. nuisce. della sega [» 230].

La lama non & posizionata Usura del braccio girevole. » Ritensionamento blocco
saldamente nel braccio gire- braccio girevole [ [> 236].
vole.

Non & possibile accendere Le spazzole di carbone sono (P Sostituzione delle spazzole

I'elettroutensile.

consumate.

di carbone [ 9].

5.1 Sostituzione delle spazzole di

carbone

)

sumate il motore si arresta.

» Far controllare e, se necessario, sostituire

le spazzole da una persona

Se le spazzole di carbone sono con-

qualificata.

30
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6 Dichiarazione di conformita

Il produttore dichiara sotto la propria respon-
sabilita che questo prodotto soddisfa tutti i
requisiti in materia previsti dalle seguenti di-
rettive, norme e documenti normativi:

— 2006/42/CE

— 2014/30/UE

— 2011/65/UE

— EN 62841-1

Firmato a nome e per conto del produttore

da:
. /
/ fomee D0

Dr. Thomas Schneider

Direttore Sviluppo

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 05.10.2020

IT

7 Smaltimento di vecchie
apparecchiature elettriche
ed elettroniche

ZIX] [

Gli elettroutensili, i caricabatteria, le batterie/
batterie ricaricabili, gli accessori e I'imballag-
gio non possono essere smaltiti con i rifiuti
domestici. Devono essere consegnati ad un
apposito centro di raccolta per un riciclaggio
nel rispetto dell’lambiente. Si devono rispetta-
re tutte le disposizioni nazionali in vigore.

Prima di un riciclaggio nel rispetto dell’am-
biente/uno smaltimento delle batterie/batterie
ricaricabili si devono coprire i contatti con un
nastro adesivo per evitare un cortocircuito e
le batterie/batterie ricaricabili devono essere
scaricate nell’elettroutensile. Le batterie/bat-
terie ricaricabili difettose o non piu utilizzabili
devono essere riconsegnate nei punti di ven-
dita di elettroutensili TRUMPF.
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1

Seguridad

1.1 Indicaciones generales de

seguridad

— Lea todas las instrucciones e indicacio-

nes de seguridad.

El incumplimiento de las instrucciones e
indicaciones de seguridad puede tener
como consecuencia descargas eléctri-
cas, incendios y/o lesiones graves.
Conserve todas las instrucciones e indi-
caciones de seguridad para futuras con-
sultas.

1.2

Indicaciones de seguridad
complementarias

ha

/\ PELIGRO

v

Tensioén eléctrica
Peligro de muerte por descarga eléc-
trica

Antes de cada uso, examine el enchu-
fe, el cable y la herramienta eléctrica
para detectar posibles dafios.

v

v

v

v

v

vV Vv

/\ PELIGRO

Peligro de lesiones debido a traba-
jos con una sierra de cadena

Asegurarse de que ninguna parte del
cuerpo esté cerca de la cadena de sie-
rra. Guiar siempre la maquina lejos del
cuerpo.

Antes de poner en marcha la maquina,
asegurarse de que la cadena de sierra
no toca nada.

Durante el mecanizado, sujetar la ma-
quina solamente por las superficies de
agarre aisladas.

Evitar el contacto con las lineas eléctri-
cas o con el propio cable de alimenta-
cion.

Utilizar proteccién para los ojos y otros
equipos de proteccion para los oidos,
la cabeza, las manos, las piernas y los
pies.

Garantizar una posicion firme sobre un
terreno solido, seguro y nivelado. No
utilizar la maquina en un arbol, una es-
calera, encima de un tejado o un suelo
inestable.

No utilizar la maquina por encima de la
cabeza.

Utilizar la maquina siempre con la ca-
pota de proteccion.

32
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/\ PELIGRO

Riesgo de lesiones por retroceso

/\ PELIGRO

Riesgo de lesién por inhalacién de
polvo

» Sujetar la maquina con ambas manos
y colocar los brazos de forma que pue- » Garantizar una buena ventilacion en el
dan absorber las fuerzas de retroceso. puesto de trabajo.
Sujetar siempre la hoja de sierra en » En caso necesario, llevar proteccion
posicion lateral respecto al cuerpo. respiratoria.
» Sila hoja de sierra se atasca o el tra- » Prohibido cortar placas que contengan
bajo se interrumpe, no retirar la maqui- amianto.
na de la pieza de trabajo hasta que la » Utilizar la aspiracion para proteger al
maquina esté apagada y la cadena de operario de las particulas peligrosas y
sierra esté parada. para mantener el entorno de trabajo li-
» No retirar la maquina de la pieza ni ti- bre de polvo.
rar de ella hacia atras cuando la hoja
de sierra esté en movimiento.
» Asegurarse de que los dientes de la A ADVERTENCIA .
sierra no estan atrapados en la pieza y Peligro de lesiones o dafios mate-
de centrar el brazo de sierra en la ra- riales debido a los accesorios de
nura de la sierra para poner en marcha terceros
la maquina en la pieza después de una » Use Unicamente accesorios originales
interrupcion. de TRUMPF.
» Apoyar los paneles grandes para redu-
cir el riesgo de rebote por una hoja de O 2
sierra ata%cada. P : \‘\ 0 ATENCION
No utilizar hojas de sierra dafiadas o Daiios materiales por una tensioén
desafiladas. de red excesiva
Prestar mucha atencion al trabajar con b AsegUrese de que la tensién de red
la sierra en las paredes existentes u coincida con los datos de la placa de
otras zonas que no se pueden ver. caracteristicas de la herramienta eléc-
i trica.
/\ PELIGRO
Cortes en la hoja de sierra
» No meter las manos en la zona de la
sierra, en la hoja de sierra o debajo de
la pieza.
» No sostener la pieza en la mano o so-
bre la pierna. Fijar siempre la pieza en
un soporte estable.
» Durante el mecanizado, sujetar la ma-
quina solamente por las superficies de
agarre aisladas.
» Utilizar siempre un tope o una guia de
corte recta al cortar longitudinalmente.
TRUMPF .z . . .
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1.3 Simbolos

Los siguientes simbolos son importantes pa-
ra leer y entender el manual de instruccio-
nes. La correcta interpretacion de los simbo-
los ayuda a manejar la herramienta eléctrica
de una forma adecuada y segura.

Simbo-

lo Descripcion

e 165\ | Tipo de Panel Cutter
@A) | |TruTool TPC 165 (2A1)

Herramienta eléctrica con cable
eléctrico

Lubricar

Limpiar la superficie

Comprobar

Afadir aceite

Mantener pulsado

Aflojar / apretar el tornillo
hexagonal

Aflojar ligeramente el tornillo
hexagonal

YEARIP

_,/

Aflojar / apretar los tornillos
ranurados

Leer el manual de instrucciones

Eliminacion / reciclaje de aparatos
usados y baterias

(D

2

I

—

i-ion

1.4 Advertencias en este
documento

Las advertencias avisan sobre los peligros
que pueden surgir durante el manejo de la
herramienta eléctrica. Existen cuatro niveles
de riesgo, reconocibles por la palabra de ad-
vertencia

Palabra de ad-
vertencia

Significado

PELIGRO Identifica un peligro con
un alto nivel de riesgo
que, de no evitarse, pue-
de causar la muerte o le-

siones graves.

ADVERTENCIA |Identifica un peligro con
un nivel medio de riesgo
que, de no evitarse, pue-
de causar lesiones gra-

Vves.

PRECAUCION |Identifica un peligro con
un bajo nivel de riesgo
que, de no evitarse, pue-
de causar lesiones leves

0 moderadas.

ATENCION Identifica un peligro que
puede causar dafios ma-

teriales.

1.5 Uso previsto

Panel Cutter de TRUMPF son herramientas
eléctricas manuales para las siguientes apli-
caciones:

— Corte de paneles con revestimiento ex-
terior metdlico y aislamiento de espuma
rigida de poliuretano o poliisocianurato

— Perforacién en paneles para recortes
cuadrados

— Cortar sobre trazado

— Corte de rieles de guia
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2 Descripcién del producto

TPC 165 1 2 3

(2A1)

2.1 Datos técnicos

ES

TPC 165
(2A1)

Tensiéon de funcionamien-
to

230 V~ 50/60 Hz
120 V~ 50/60 Hz

N.° de carreras para mar-

Tapa del depésito de aceite
Palanca oscilante
Desbloqueo oscilante

Brazo oscilante con capota de
proteccion

Manguito de aspiraciéon
Placa de desgaste, delante
Mesa de apoyo

Brazo de sierra

9 Cadena de sierra

10 Placa de desgaste

11 Rieles de deslizamiento

12 Llave combinada

13 Mango deslizante

14 Pulsador de desbloqueo
15 Botén de encendido y apagado
16 Motor

A OWOWN -

o N O ;

cha en vacio 2300/min
Peso sin cable 9,7kg /21,4 lbs
\EZ%ZT%;x?anJatenal indi %%gg?n/
Acero hasta 400 N/mm? ’

Espesor de material indi-

vidual con aislamiento 165mm /6.5 in

espuma PUR o espuma
PIR

Valores de emisiones acusticas y de vi-

braciones

Valor de emision de vibra-
ciones a, (suma vectorial
de tres coordenadas)

2,8 m/s?

Incertidumbre K del valor
de emision de vibraciones

1,5 m/s?

Nivel tipico de presion so-
nora Lp, segun pondera-
cion A

107 dB (A)

Nivel tipico de potencia
sonora L, segun ponde-
racion A

118 dB (A)

Incertidumbre K de los
valores de emision de rui-
do

4 dB

- Traduccién del manual de instrucciones original
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2.2 Informacion sobre ruidos y
vibraciones

/\ ADVERTENCIA

Lesiones auditivas por superar el
valor de emisiones acusticas

» Lleve proteccion auditiva.

/\ ADVERTENCIA

Peligro de lesiones por superar el
valor de emision de vibraciones

Elija la herramienta correcta y cambie-
la a tiempo si presenta desgaste.

» Establezca medidas adicionales de
proteccion del usuario contra los efec-
tos de las vibraciones (p. €j., mantener
las manos calientes, organizar los pro-
cesos de trabajo, trabajar con una fuer-
za de avance normal).

» Efectue el mecanizado con una fuerza
de avance normal.

Dependiendo de las condiciones de
uso y del estado de la maquina, la car-
ga real puede ser mayor o menor que
el valor de medicion indicado.

El valor de emision de vibraciones indicado
se ha medido siguiendo un proceso de com-
probacion normalizado y se puede usar para
comparar herramientas eléctricas. También
se puede aplicar para realizar una estima-
cion previa de la carga de vibraciones.

El tiempo en que la maquina esté apagada o
en marcha pero que no se esté usando real-
mente puede reducir considerablemente la
carga de vibraciones en todo el periodo de
trabajo.

3 Manejo

/\ ADVERTENCIA

Sobrecarga de las manos debido a
las vibraciones al penetrar en la
pieza

» No acercar la maquina a la pieza hasta
que se haya alcanzado la velocidad
maxima.

» Sujetar la maquina firmemente con
ambas manos al penetrar en la pieza.

€ ATENCION

Desgaste y destrucciéon de la cade-
na de sierra y del brazo de sierra,
fallo de la maquina

» No tensar demasiado la cadena de sie-
rra.
Al insertar la cadena de sierra, obser-
var la direccion de los dientes de la
sierra.
Utilizar siempre la cadena de sierra
con lubricante.

» Evitar las colisiones con clavos y torni-
llos.

Sobre el manejo de la herramienta eléctrica,
véase:
— Tensar/soltar la cadena de sierra
[» 230].
— Llenar depésito de aceite, probar el su-
ministro de aceite [ [» 230].
— Encendido [ [» 230].
— Apagado ] [» 230].
— Ajuste de la profundidad de penetracion
[» 231].
— Corte de paneles i@ [» 231].
— Perforado en paneles [» 231].
— Corte de contornos interiores [» 232].
— Uso de rieles de guia [ [» 233].
— Montaje de la aspiracion i} [> 233].
— Cambio de la cadena de sierra, limpieza
del brazo de sierra [i§ [ 233].
— Cambio de los rieles de deslizamiento
[» 235].
— Cambio de la placa de desgaste
[» 235].
— Cambio de la placa de desgaste delan-
tera ] [» 235].
— Ajuste del disparador [§] [» 236].
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3.1 Posicion principal de la maquina

La maquina esta situada con la superficie de
apoyo plana sobre el material y el brazo de
sierra esta orientado verticalmente hacia
abajo.

|-
|-
|-
{ o

90°

3.2 Marcas de la mesa

Para un corte recto, las marcas de corte de-
ben estar alineadas con el corte previsto.

Marca de corte delantera
Marca de corte trasera
Posiciéon de inmersion

Lado delantero brazo de sierra
Lado trasero brazo de sierra

a b~ WON -~

ES

3.3 Sobrecarga del dispositivo de
proteccion
El motor limita su potencia de entrada cuan-

do su carga es excesiva. El indicador lumi-
noso rojo del motor se enciende.

» Dejar enfriar la maquina con la marcha
en vacio.

1  Simbolo sobrecarga del dispositivo de
protecciéon

2 Motor
3 Indicador luminoso

4 Material de consumo y
accesorios

4.1 Seleccidon de herramienta

Para un trabajo con poco desgaste y un
buen rendimiento, asegurarse de que las
herramientas estén afiladas y cambiarlas a
su debido tiempo.

Para las notas sobre accesorios, listas de
piezas de recambio para las piezas de
desgaste y herramienta ver:

TPC 165
(2A1)
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5 Solucién de problemas

Problema

Causa

Solucion

La lubricacién de aceite no
funciona.

Brazo de sierra o brazo osci-
lante sucios.

» Limpiar el brazo de sierra

[ 233].

El indicador de la sefial elec-
trénica se enciende, la veloci-
dad de carga disminuye.

Temperatura de bobinado de-
masiado alta.

» Dejar que funcione en mar-

cha en vacio.

El indicador de la senal elec-

Ha reaccionado la proteccion

» Apagado B} [» 230].

de la posicion marcada.

minuye.

tronica parpadea, la maquina |de rearranque. .
no funciona. » Encendido [& [» 230].
El canto de corte se desvia La tensidon de la cadena dis- (P Tensar/soltar la cadena de

sierra [} [» 230].

El brazo de sierra no esta
bien fijado en el brazo osci-
lante.

Desgaste en el brazo oscilan-
te.

» Nuevo tensado de la suje-

cion del brazo oscilante

= 236].

La herramienta eléctrica no
se enciende.

Las escobillas de carbon es-
tan desgastadas.

Sustituir las escobillas de
carbon [» 9].

>

5.1 Sustituir las escobillas de

carbon

ha

y sustituirlas.

Si las escobillas de carbon estan des-
gastadas, el motor no se mueve.

» Un miembro del personal especializado
debe comprobar las escobillas de carbon

38
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6 Declaracion de
conformidad

Declaramos, bajo nuestra exclusiva respon-
sabilidad, que este producto satisface todos
los requisitos de las siguientes directivas,
normas o documentos normativos:

— 2006/42/CE

— 2014/30/UE

— 2011/65/UE

— EN 62841-1

Firmado para el fabricante y en nombre del
fabricante por:

~r
| /
//39«4;64::%___,# Cfém/é

Dr. Thomas Schneider

Gerente de desarrollo

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 05/10/2020
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7 Eliminacion de aparatos
eléctricos y electrénicos
usados

ZIX] [

Las herramientas eléctricas, los dispositivos
de carga, las pilas o baterias, los accesorios
y el embalaje no deben ser eliminados en la
basura doméstica. Es necesario llevarlos a
un punto de reciclaje ecoldgico. Debe obser-
varse la normativa nacional vigente.

Antes del reciclaje ecoldgico o la eliminacion
de las pilas o baterias, se deben asegurar
los contactos con cinta aislante, para evitar
cortocircuitos, y las pilas o baterias se deben
descargar en la herramienta eléctrica. Las
pilas o baterias defectuosas o agotadas se
deben devolver a los puntos de venta de las
herramientas eléctricas TRUMPF.
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1

Segurancga

1.1 Indicacbes gerais de seguranca

Ler todas as indicagdes de seguranca e
instrugdes.

O n&o cumprimento das indica¢des de
seguranga e das instrugdes pode causar
choque elétrico, incéndio e/ou graves fe-
rimentos.

Guardar todas as indicagbes de segu-
ranga e instrugdes para uso futuro.

1.2

Indicacbes de seguranca
complementares

ha

/\ PERIGO
Tenséo elétrica
Perigo mortal devido a choque elétrico

Antes de cada utilizagéo, deve-se veri-
ficar a ficha, o cabo e a ferramenta elé-
trica quanto a danos.

\A 4

/\ PERIGO

Perigo de lesdes devido a trabalhos
com uma motosserra

Deve-se assegurar que nenhuma parte
do seu corpo esteja perto da corrente
da serra. Sempre conduzir a maquina
para longe do seu corpo.

Antes de ligar a maquina, deve-se as-
segurar que a corrente da serra ndo
entre em contacto com qualquer coisa.
Durante o processamento, a maquina
s6 deve ser segurada nas superficies
isoladas.

Evitar o contacto com linhas de ener-
gia elétrica ou com o proéprio cabo de
rede.

Usar protecao para os olhos e outros
equipamentos de protecao para a audi-
¢ao, a cabeca, as méaos, as pernas e
0S pés.

Deve ser sempre assegurada uma po-
si¢cao firme sobre um solo firme, segu-
ro e nivelado. Nao usar a maquina so-
bre uma arvore, uma escada, um te-
Ihado ou uma superficie instavel.

Nao usar a maquina acima da cabeca.
Sempre operar a maquina com a capa
de protecao.

40
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/\ PERIGO

Perigo de lesées devido a contra-
golpe

/\ PERIGO

Risco de les6es por inalagao de
pos

» Segurar a maquina com as duas maos » Assegurar uma boa ventilagdo no local
e posicionar os bracos de forma que de trabalho.
possam absorver as forgas de contra- » Usar protecédo respiratéria se necessa-
golpe. rio.
Sempre manter a ldmina da serra na » Jamais cortar placas que contenham
lateral do corpo. amianto.
Se a lamina da serra emperrar ou 0 » Usar a aspiragéo para proteger o ope-
trabalho for interrompido, a maquina sé rador de particulas nocivas a saude e
deve ser removida da pega de trabalho manter o ambiente de trabalho livre de
depois de se desligar a maquina e de a pos.
corrente de serra estar parada.

» Nunca retirar a maquina da peca de A X
trabalho ou puxa-la para tras com a la- ra ATENC_}AO
mina da serra estiver em movimento. Risco de ferimentos ou danos ma-

» Deve ser assegurado que os dentes da teriais devido a acessarios de ter-
serra ndo estejam emperrados na peca ceiros
de trabalho e centrar a espada na fen- » Usar somente acessorios originais da
da de corte para iniciar a maquina na TRUMPF.
peca de trabalho apds uma pausa.

» Apoiar placas grandes para reduzir o P =
risco de um co%tragolpe devido a uma \‘\ 0 ATENCAO
lamina da serra emperrada. Danos materiais devido tensao ex-
N&o usar laminas de serra embotadas cessiva de alimentagéo
ou danificadas. _ » Assegurar que a tenso da alimenta-
Trabalhar com cuidado especial em ¢ao corresponde as indicagdes na pla-
paredes existentes ou em outras areas ca de caracteristicas da ferramenta
nao visivels. elétrica.
/\ PERIGO
Ferimentos por corte com a lamina
da serra

» Na&o colocar as méos na area de ser-
rar, na lamina da serra ou sob a peca
de trabalho.

» Nunca segurar a pega de trabalho na
mao ou sobre a perna. Sempre fixar a
peca de trabalho a um suporte estavel.

» Durante o processamento, a maquina
s6 deve ser segurada nas superficies
isoladas.

» Sempre usar um batente ou encosto
de borda reto ao executar cortes longi-
tudinais.

TRUMPF ~ . - -
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1.3 Simbolos

Os simbolos a seguir sdo importantes para a
leitura e para a compreenséo deste manual
de instrugdes. A correta interpretagcao dos
simbolos ajuda a utilizar a ferramenta elétri-
ca de forma adequada e segura.

1.4 Avisos neste documento

Os avisos alertam para os perigos que po-
dem surgir ao usar a ferramenta elétrica. Es-
téo disponiveis em quatro niveis de perigo,
que podem ser identificados pela palavra de
sinalizagao:

Simbolo [Descricao

tec 165 | Tipo de serra para painel
@an | |TruTool TPC 165 (2A1)

Ferramenta elétrica com cabo de
alimentacao

Lubrificar

Limpeza da superficie

Verificar

Reabastecer dleo

Manter premido

Desapertar / apertar o parafuso
sextavado

Desapertar ligeiramente o
parafuso sextavado

Soltar / apertar parafusos de
cabega fendida

Ler o manual de instrugdes

Eliminagéo/reciclagem de
aparelhos e baterias velhos

DOAD [AAXAZALL

2

T

Li-ion

Palavra de
sinalizagao

Significado

PERIGO Indica um perigo com
um alto nivel de risco
que, se nao for evitado,
pode resultar em morte

ou graves ferimentos.

ADVERTENCIA |Indica um perigo com
um médio nivel de risco
que, se nao for evitado,
pode resultar em gra-

ves ferimentos.

CUIDADO Indica um perigo com

um baixo nivel de risco
que, se nao for evitado,
pode resultar em leves
ou moderados ferimen-

tos.

ATENCAO Indica um perigo que
pode causar danos ma-

teriais.

1.5 Utilizagao de acordo com as
especificacdes

Serras para painéis TRUMPF s&o ferramen-
tas elétricas manuais previstas para as se-
guintes aplicagbes:

— Corte de placas com revestimento exter-
no de metal, bem como isolamento de
espuma rigida de poliuretano ou poliiso-
cianurato

— Imersao em placas para recortes qua-
drados

— Corte seguindo o tragado

— Corte com barra de guia
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2 Descricao do produto

TPC 165 1 2 3

(2A1)

2.1 Dados técnicos

PT

TPC 165
(2A1)

Tenséo de servigo

230 V~ 50/60 Hz
120 V~ 50/60 Hz

Ndmero de cursos em

Tampa do tanque de d6leo
Alavanca giratoria
Destravamento giratorio
Bracgo giratério com cobertura de pro-
tecao

Bocal de aspiragao

Placa de desgaste dianteira
Mesa de apoio

Espada

9 Corrente da serra

10 Placa de desgaste

11 Carris deslizantes

12 Chave combinada

13 Punho de avango

14 Botao de desbloqueio

15 Interruptor ligar/desligar

16 Motor

A OWOWN -

o N O ;

vazio 2300/min
Peso sem cabo 9,7kg /21,4 lbs
Maxim ra indivi-

o o ravaray o 00 mm !
Aco até 400 N/mm? ’

Maxima espessura do

material com isolamento 165mm /6.5 in

de espuma PUR ou espu-
ma PIR

Valores de emissao de ruido e vibragao

Valor de emissao de

vibragdo a, (soma de 2,8 m/s?
vetores de trés direcbes)

Incerteza K para o valor 2
de emissao de vibragao 1.5 m/s
Nivel de presséo sonora

Lpa tipica com 107 dB (A)
ponderagao A

Nivel de poténcia

sonora Ly, tipica com 118 dB (A)
ponderagéo A

Incerteza K para valores 4 dB

de emissao de ruido

- Tradugdo do manual de instrugdes original
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2.2 Informacgbes sobre ruidos e
vibragdes

/\ ATENGAO
Danos auditivos devido ao valor de
emissao de ruido excedido

» Usar protecao auricular.

/\ ATENGAO
Risco de lesdo devido ao valor de
emissao de oscilagao excedido

» Escolher as ferramentas certas e tro-
céa-las a tempo se estiverem desgasta-
das.

» Estabelecer medidas de seguranca
adicionais para proteger o operador de
efeitos de vibragdes (por ex., manter
as maos aquecidas, organizagédo dos
processos de trabalho, processamento
com forga de avango normal).

» Realizar o processamento com a forga
de avango normal.

Dependendo das condicdes de aplica-
¢ao e do estado da ferramenta elétrica,
a carga real pode ser superior ou infe-
rior ao valor de medig¢éo especificado.

O valor de emissao de vibragado especificado
foi medido por meio de um procedimento de
teste padronizado e pode ser usado para a
comparacao de ferramentas elétricas. Ele
também pode ser utilizado para uma avalia-
¢éao preliminar da carga de vibracao.

Os periodos em que a maquina esta desliga-

da ou a funcionar, mas nao esta realmente
em uso, poderao reduzir significativamente a
exposigao a vibragao durante todo o periodo
de trabalho.

3 Operacao

/\ ATENGAO

Sobrecarga das maos devido a vi-
bragdes ao penetrar na peca de tra-
balho

» Na&o aproximar a maquina da pecga de
trabalho até ser atingida o maxima nu-
mero de rotagoes.

» Segurar a maquina firmemente com as
duas maos ao penetrar na peca de tra-
balho.

@ ATENGAO

Desgaste e destrui¢ao da corrente
da serra e da espada, falha da ma-
quina

» Nao esticar excessivamente a corrente
da serra.

» Ao inserir a corrente da serra, deve-se
observar a diregdo dos dentes da ser-
ra.

Sempre usar a corrente da serra com
lubrificante.

» Evitar colisdes com pregos e parafu-
SOS.

Sobre a operagao da ferramenta elétrica, vi-
de:
— Apertar/soltar a corrente de serra
[» 230].
— Encher o tanque de 6éleo, testar o trans-
porte de 6leo B [» 230].
— Ligar [ [» 230].
— Desligar B} [» 230].
— Ajustar a profundidade de imersao
[» 231].
— Cortar placas J[@ [» 231].
— Perfurar placas €] [> 231].
— Fazer recortes interiores ] [ 232].
— Usar a barra de guia [[j [» 233].
— Montar a aspiragéo i [» 233].
— Trocar a corrente da serra, limpar a bar-
ra de guia [l§ [> 233].
— Trocar carris deslizantes i [» 235].
— Trocar a placa de desgaste [» 235].
— Trocar a placa de desgaste dianteira
[» 235].
— Ajustar o gatilho [&] [» 236].
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3.1 Posigao principal da maquina

A superficie de apoio da maquina esta plana
sobre o0 material e a espada aponta vertical-
mente para baixo.

90°

3.2 Marcagdes da mesa

Para um corte reto é necessario que as mar-
cas de corte estejam alinhadas com o corte
planeado.

Marcacao de corte dianteira
Marcagéo de corte traseira
Posi¢ao de imersao
Espada no lado frontal
Espada no lado traseiro

a b~ WON -~

PT

3.3 Dispositivo de protegao contra
sobrecarga
Em caso de carga do motor demasiado ele-

vada, o motor limita a poténcia de entrada. A
luz indicadora vermelha no motor se acende.

» Deixar a maquina arrefecer na marcha
em vazio.

1  Simbolo do dispositivo de protegao
contra sobrecarga

2 Motor
3  Luzindicadora

4 Material consumivel e
acessorios

4.1 Escolha da ferramenta

Para um trabalho suave e um bom desem-
penho, é necessario assegurar que as ferra-
mentas estejam afiadas e sejam trocadas
atempadamente.

Para obter informagdes sobre acessorios,
listas de pecas sobressalentes para pegas
de desgaste e ferramentas, consulte:

TPC 165
(2A1)
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5 Eliminacio de falhas

Problema

Causa

Eliminagao

A lubrificagédo a 6leo néo fun-
ciona.

Espada ou brago giratério su-
jos.

» Limpar a espada [[d [» 233].

A indicacao de sinal eletroni-
ca se acende, o numero de
rotacdes sob carga diminui.

Temperatura do enrolamento
demasiado alta.

» Deixar a marcha em vazio

funcionar.

posicao marcada.

A indicagao de sinal eletroni- |A proteg&o contra reinicializa- | Desligar [} [» 230].

ca pisca, a maquina nao fun- |¢&o respondeu. :

ciona. » Ligar [ [» 230].

A aresta de corte diverge da |A tensao da corrente diminui. |» Apertar/soltar a corrente de

serra [y [» 230].

menta elétrica.

A lamina nao esta firmemente |Desgaste no brago giratério. [P Retesar o dispositivo de

fixa ao brago giratorio. aperto do brago giratorio
[» 236].

N&o é possivel ligar a ferra- |As escovas de carvao estdo [P Substituir as escovas de

gastas.

carvao [» 9].

%\

5.1 Substituir as escovas de carvao

Se as escovas de carvao estiverem
gastas, o motor deixa de funcionar.

» Mandar verificar e substituir as escovas
de carvao por um especialista.

46
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6 Declaracao de
conformidade

Declaramos sob nossa exclusiva responsa-
bilidade que este produto respeita a todos os
requisitos relevantes das seguintes diretivas,
normas ou documentos normativos:

— 2006/42/CE
— 2014/30/UE
— 2011/65/UE
— EN 628411

Assinado por e em nome do fabricante por:

2
_ /
/ lpmte ¢ 4‘”&

Dr. Thomas Schneider

Diretor do Departamento de
Desenvolvimento

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 05.10.2020

PT

7 Eliminacdo de residuos de
equipamentos elétricos e
eletrénicos

ZIX] [

Ferramentas elétricas, carregadores, pilhas/
baterias, acessorios e embalagens nao de-
vem ser eliminados no lixo doméstico. De-
vem ser reciclados de forma ecoldgica. Ob-
servar os regulamentos nacionais aplicaveis.

Antes de reciclar/eliminar as pilhas/baterias
de forma ecoldgica, os contactos devem ser
protegidos contra curtos-circuitos com fita
adesiva e as pilhas/baterias da ferramenta
elétrica devem ser descarregadas. Pilhas/
baterias defeituosas ou gastas devem ser
devolvidas aos pontos de venda das ferra-
mentas elétricas TRUMPF.
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Inhoud 1.2 Aanvullende
1 VeiliGeid ......v.eooeeveeeeeeee e 48 veiligheidsvoorschriften
2 Productbeschrijving .........cccceeeeninns 51 ,‘\ A GEVAAR
3 Bedien.ing ........ s e 52 Elektrische spanning
4 Verl:.)rmksmaterlaal en accessoires.... 53 Levensgevaar door elektrische schok
5 Storingen oplossen.........cccccvveeeeeennns 54 » Controleer telkens voor het gebruik de
6 Verklaring van overeenstemming ...... 54 stekker, het snoer en het elektroge-
7 Oude elektrische en elektronische reedschap op beschadigingen.
apparaten verwijderen ..............c........ 55
/\ GEVAAR
1 Veiligheid Risico van verwonding door werk-
zaamheden met een kettingzaag
1.1 Algemene » Zorg ervoor dat er geen lichaamsdelen
veiligheidsvoorschriften in de buurt van de zaagketting zijn.
I . Duw de machine altijd van uw lichaam
— Leesalle veiligheidsvoorschriften en weg.
aanwijzingen. » Controleer voordat u de machine start
Veronachtzaming van de veiligheids- dat de zaagketting niets raakt.
voorschriften en aanwijzingen kan elek- Houd de machine tijdens het gebruik
trische schokken, brand en/of zware ver- uitsluitend vast aan de geisoleerde
wondingen tot gevolg hebben. grepen. o
— Bewaar alle veiligheidsvoorschriften en > V_oorkom contact met elektriciteitslei-
aanwijzingen voor toekomstige raadple- dingen of het eigen netsnoer.
ging. » Gebruik behalve oogbescherming ook
beschermingsmiddelen voor gehoor,
hoofd, handen, benen en voeten.

» Zorg voor een stevige standplaats op
een stevige, veilige en vlakke onder-
grond. Gebruik de machine nooit op
een boom, ladder, vanaf een dak of
een onstabiele standplaats.

» Gebruik de machine nooit boven-
hoofds.

Gebruik de machine uitsluitend met be-
schermkap.
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/\ GEVAAR

Risico van verwonding door terug-
slag

/\ GEVAAR

Risico van verwonding door inade-
ming van stof

Houd de machine met beide handen » Let op een goede ventilatie op de

vast en plaats uw armen zo dat de ar- werkplek.

men de terugslagkrachten kunnen op- » Draag zo nodig adembescherming.
vangen. » Nooit asbesthoudende panelen zagen.
Houd het zaagblad altijd zijwaarts ten » Gebruik afzuiging om de bediener te
opzichte van het lichaam. beschermen tegen deeltjes die een ge-
Als het zaagblad vastloopt of het werk vaar vormen voor de gezondheid en
wordt onderbroken, mag u de machine om de werkomgeving stofvrij te hou-
pas van het werk halen als de machine den.

is uitgeschakeld en de zaagketting stil-

staat.

Verwijder de machine nooit van het A WAARSCHU_‘NING
werkstuk en trek de machine nooit ach- Risico van verwonding of materiéle
teruit wanneer het zaagblad beweegt. schade door accessoires van der-
Zorg ervoor dat de zaagtanden niet in den

het werkstuk vastzitten en centreer het » Gebruik uitsluitend originele accessoi-

zaagblad in de zaagspleet om de ma-
chine na een onderbreking in het werk-
stuk te starten.

Ondersteun grote panelen om het risi-
co van terugslag door een vastgelopen
zaagblad te verminderen.

res van TRUMPF.

@ LeTOP
Materiéle schade door te hoge net-
spanning

Gebruik geen botte of beschadigde » Zorg ervoor dat de netspanning over-
zaagbladen. o eenkomt met de gegevens op het type-
Wees bijzonder voorzichtig bij het wer- plaatje van het elektrogereedschap.
ken aan bestaande muren of andere

delen die niet zichtbaar zijn. 1.3 Symbolen

De volgende symbolen zijn van belang bij
het lezen en voor het begrijpen van de ge-
bruiksaanwijzing. De juiste interpretatie van
de symbolen helpt om het elektrogereed-
schap zoals het is beoogd te gebruiken en
veilig te bedienen.

/\ GEVAAR
Snijwonden bij het zaagblad

» Grijp niet met uw handen in het zaag-
gedeelte, bij het zaagblad of onder het
werkstuk.

» Houd het werkstuk nooit met uw han-
den of over uw been vast. Zet het
\(/jveerrkstuk altijd vast in een stabiele hou- e 1es| | Type panelensnijder

» Houd de machine tijdens het gebruik e TruTool TPC 165 (2AT)
uitsluitend vast aan de geisoleerde
grepen.

» Gebruik bij het snijden altijd een aan-
slag of een rechte kantgeleider.

Symbool |Beschrijving

Elektrogereedschap met snoer

Smeren

Oppervlak reinigen

Vertaling van de originele gebruiksaanwijzing 49




NL

Symbool

Beschrijving

Controleren

o

¢

Olie bijvullen

Ingedrukt houden

Zeskantschroef losschroeven/
vastschroeven

Zeskantschroef lichtjes
losschroeven

Zeskantschroef losschroeven/
vastschroeven

1.4 Waarschuwingen in dit
document

Waarschuwingen waarschuwen voor geva-
ren die kunnen optreden bij het gebruik van
elektrogereedschappen. Er zijn vier gevaren-
niveaus die herkenbaar zijn aan het signaal-
woord:

Betekenis

Geeft een gevaar met een
hoog risico aan dat, als het
niet wordt vermeden, de
dood of ernstig letsel tot
gevolg kan hebben.

Geeft een gevaar met een
gemiddeld risico aan dat,
als het niet wordt verme-
den, ernstig letsel tot ge-
volg kan hebben.

Signaalwoord
GEVAAR

WAARSCHU-
WING

Gebruiksaanwijzing lezen

J

e

Li-ion

Verwijdering/recycling van oude
apparaten en batterijen

VOORZICHTIG |Geeft een gevaar met een
gering risico aan dat, als
het niet wordt vermeden,
licht of matig letsel tot ge-
volg kan hebben.

Geeft een gevaar aan dat
materiéle schade tot gevolg
kan hebben.

LET OP

1.5 Beoogd gebruik

De TRUMPF panelensnijders zijn met de
hand bediende elektrogereedschappen voor
de volgende toepassingen:

— Snijden van panelen met metalen bui-
tenmantel en isolatie van polyurethaan
of polyisocyanuraat hardschuim

— Insteken in panelen voor hoekige uitspa-
ringen

— Snijden volgens aftekening

— Scheiden met geleiderail

50

Vertaling van de originele gebruiksaanwijzing




2

Productbeschrijving

TPC 165 1 2
(2A1)

NL

2.1 Technische gegevens

TPC 165
(2A1)

Bedrijfsspanning

230 V~ 50/60 Hz
120 V~ 50/60 Hz

Aantal slagen bij nullast 2300/min
Gewicht zonder kabel 9,7kg /21,4 bs
Toegestane enkele mate- 0.9 mm/
riaaldikte 0035 in
Staal tot 400 N/mm? ’
Maxi.male'materiaaldikte

met isolatie 165 mm /6,5 in

PUR-schuim of PIR-
schuim

O ~NOoO OB~ WN -~

[ G I G o)
OO Ok WN O

Olietankdop
Zwenkhendel
Zwenkontgrendeling
Zwenkarm met beschermkap
Afzuigopening
Slijtplaat voorzijde
Oplegtafel

Zwaard

Zaagketting
Slijtplaat

Glijrails
Combisleutel
Schuifgreep
Ontgrendelknop
Aan-uitschakelaar
Motor

Geluids- en trillingsemissiewaarde

Trillingsemissiewaarde a,

(vectorsom van drie rich- 2,8 m/s?
tingen)

Onzekerheid K voor ftril- 5
lingsemissiewaarde 1.5mfs
A-gewogen geluidsniveau

Ly, karakteristiek 107 dB (A)
A-gewogen geluidsvermo-

gensniveau L, karakte- 118 dB (A)
ristiek

Onzekerheid K voor ge- 4 dB

luidsemissiewaarden

Vertaling van de originele gebruiksaanwijzing
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2.2 Informatie over geluid en
trillingen

/\ WAARSCHUWING

Gehoorbeschadiging door over-
schrijding van de geluidsemissie-
waarde

» Draag gehoorbescherming.

/\ WAARSCHUWING

Gevaar van verwonding door over-
schrijding van de trillingsemissie-
waarde

Kies het juiste gereedschap en ver-
vang versleten gereedschap tijdig.
Leg aanvullende veiligheidsmaatrege-
len aan om de bediener te beschermen
voor de effecten van trillingen (bijv.
warm houden van handen, organisatie
van het arbeidsproces, bewerken met
normale aanzetkracht).

» Voer de bewerking met normale aan-
zetkracht uit.
Al naar gelang de gebruiksomstandig-
heden en de staat van de machine,
kan de werkelijke belasting hoger of la-
ger zijn dan de aangegeven meetwaar-
de.

De aangegeven trillingsemissiewaarde is ge-
meten conform een genormeerde testproce-
dure en kan worden gebruikt om elektroge-
reedschappen te vergelijken. Ook kan deze
worden gebruikt voor een voorlopige inschat-
ting van de belasting door trillingen.

De tijden waarin de machine is uitgescha-
keld of draait, maar niet daadwerkelijk in ge-
bruik is, kunnen de belasting door trillingen
over de gehele arbeidsduur duidelijk reduce-
ren.

3 Bediening

/\ WAARSCHUWING

Overbelasting van de handen door
trillingen bij het penetreren van het
werkstuk

» Beweeg de machine pas in de richting
van het werkstuk als het volledige toe-
rental bereikt is.

» Houd de machine stevig met beide
handen vast wanneer u het werkstuk
penetreert.

@ LETOP

Slijtage en vernieling van de zaag-
ketting en het zaagblad, uitval van
de machine

» Span de zaagketting niet te veel.

» Houd bij het monteren van de zaagket-
ting rekening met de richting van de
zaagtanden.

Gebruik de zaagketting altijd met
smeermiddel.

» Voorkom contact met spijkers en
schroeven.

Lees voor het bedienen van het elektroge-
reedschap:

— Zaagketting spannen/ontspannen
[» 230].

— Olietank vullen, olieopvoer testen
B 230].

— Inschakelen [ [» 230].

— Uitschakelen ] [» 230].

— Insteekdiepte instellen |F [» 231].

— Panelen scheiden [l@ [» 231].

— In panelen steken [ [» 231].

— Binnenuitsnijding maken [» 232].

— Geleiderail gebruiken [[J [» 233].

— Afzuiging monteren [fj [> 233].

— Zaagketting vervangen, zwaard reinigen
[» 233].

— Glijrails vervangen [l [» 235].

— Slijtplaat vervangen [» 235].

— Slijtplaat voorzijde vervangen

[» 235].
— Trigger instellen [§] [> 236].
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3.1 Hoofdpositie van de machine

De machine rust met het oplegvlak plat op
het materiaal en het zwaard is loodrecht om-
laag gericht.

(@]
: db
AL A1 1
| 1
90°
3.2 Tafelmarkeringen

Voor een rechte snede moeten de
zaagmarkeringen uitgelijnd zijn met de
geplande snede.

Voorste zaagmarkering
Achterste zaagmarkering
Insteekpositie

Voorzijde zwaard
Achterzijde zwaard

a b~ WON -~
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3.3 Overbelastingsbeveiliging

Bij een te hoge motorbelasting wordt het op-
genomen vermogen begrensd door de mo-
tor. De rode controlelamp op de motor licht
op.

» Laat de machine in nullast afkoelen.

1 Symbool overbelastingsbeveiliging
2 Motor
3 Controlelamp

4 Verbruiksmateriaal en
accessoires

4.1 Gereedschapskeuze

Om probleemloos en met goede prestaties
te werken moet u ervoor zorgen dat de ge-
reedschappen scherp zijn en tijdig worden
vervangen.

Voor informatie over accessoires, onderde-
lenlijsten voor slijtdelen en gereedschap, zie:

TPC 165
(2A1)
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5 Storingen oplossen

Probleem

Oorzaak

Oplossing

Oliesmering werkt niet.

Het zwaard of de zwenkarm
zijn vuil.

» Zwaard reinigen [ [» 233].

De controlelamp voor de elek-
tronica brandt, het lasttoeren-
tental daalt.

De temperatuur van de wikke-
ling is te hoog.

» Laat de machine onbelast

draaien.

De controlelamp voor de elek-
tronica brandt, de machine
werkt niet.

De herstartbeveiliging is ge-
activeerd.

Uitschakelen 3] [» 230].
Inschakelen [ [» 230].

v

De snijkant wijkt af van de ge-
markeerde positie.

De kettingspanning wordt
minder.

Zaagketting spannen/ont-
spannen [» 230].

Het zwaard zit niet vast aan
de zwenkarm.

Slijtage aan de zwenkarm.

» Zwenkarmklemming na-

spannen ] [» 236].

Het elektrogereedschap laat
zich niet inschakelen.

De koolborstels zijn versleten.

Koolborstels vervan-
gen [» 9].

>

)

draait de motor niet.

» Laat indien nodig een vakman de kool-
borstels controleren en vervangen.

5.1 Koolborstels vervangen

Als de koolborstels versleten zijn,

Dr. Thomas

6 Verklaring van
overeenstemming

Wij verklaren onder onze eigen verantwoor-
delijkheid dat dit product voldoet aan alle re-
levante eisen van de volgende richtlijnen,
normen of normatieve documenten:

— 2006/42/EG
— 2014/30/EU
— 2011/65/EU
— EN 62841-1

Ondertekend voor de fabrikant en in naam
van de fabrikant door:

7.k

Schneider

Hoofd Ontwikkeling
TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 05-10-2020
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7 Oude elektrische en
elektronische apparaten
verwijderen

&

Elektrogereedschappen, laders, batterijen/
accu's, accessoires en verpakkingsmateriaal
mogen niet als huisvuil worden verwijderd.
Ze moeten op een milieuvriendelijke manier
worden gerecycled. Neem daarbij de van
toepassing zijnde nationale voorschriften in

acht.

Beveilig de contacten met plakband tegen
kortsluiting en ontlaad de batterijen/accu's in
het elektrogereedschap om de batterijen/ac-
cu's op milieuvriendelijke wijze te recyclen/
verwijderen. Lever defecte of versleten bat-
terijen/accu's in bij de verkooppunten van
TRUMPF elektrogereedschap.

X

O

o

Li-ion

NL
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Indhold /\ FARE
1 Sikkerhed........ccoooiiiiiiii 56 Fare for kvaestelser pa grund af ar-
2 Produktbeskrivelse ............c.cccccoee.... 58 Eellge Irlne: en gardesavkk o af
ani » Hold alle kropsdele pa sikker afstand a
3 Betjenlng.......... ............ s 59 savkeeden. For altid maskinen vaok fra
4 Forbrugsmateriale og tilbeher-............ 61 dig.
5 Fejlafhjeelpning ......cccceeeeeeiiiiieeeeenns 61 » For du starter maskinen, skal du sikre,
6 Overensstemmelseserklzering........... 62 at savkeeden ikke rorer ved noget.
. » Hold altid kun maskinen pa de isolere-
7 Bortskaffelse af brugte elektriske og de areb under arbeidet
lektroniske apparater ...........ccccceee.. 62 gre jqet.
e PP » Undga at rare stramledninger eller net-
kabler.
1 Sikkerhed » Brug gjenvaern og andet beskyttelses-
udstyr til hgrelse, hoved, haender, ben
1.1 Generelle sikkerhedsanvisninger og fedder. . o
. - . » Sorg for at sté fast pa et solidt, sikkert
— Lees alle sikkerhedsanvisninger og gvri- og plant underlag. Brug ikke maskinen
ge anvisninger. fra et tree, en stige, et tag eller et usta-
Hvis sikkerhedsanvisninger og avrige bilt underlag.
anvisninger ikke overholdes, kan det for- Anvend ikke maskinen over hoved-
arsage elektrisk stgd, brand og/eller al- hejde.
vorlige kvaestelser. » Brug kun maskinen med beskyttelses-
— Gem alle sikkerhedsanvisninger og gvri- skaerm.
ge anvisninger til senere brug.
1.2 Supplerende A FARE \ .
. . Fare for kvaestelser pa grund af til-
sikkerhedsanvisninger bageslag
A FARE » Hold maskinen med begge heender, og
\‘\ . . placer armene, sa de kan absorbere
Elektrisk spaznding kreefterne fra tilbageslaget.
Livsfare pga. elektrisk stad » Ophold dig altid pa siden af savklingen.
2 id sti i » Hvis savklingen klemmer sig fast, eller
> F;i"gﬁf,’g?r altid stik, kabel og elveerkto] arbejdet afbrydes, skal du slukke for
maskinen og vente pa, at savkaeden
star stille, for du fierner maskinen.

» Fjern aldrig maskinen fra emnet, og
traek den aldrig tilbage, hvis savklingen
er i bevaegelse.

» Sorg for, at savteenderne ikke sidder
fast i emnet, og centrer styreskinnen i
savsporet, sa du kan starte maskinen i
emnet efter en afbrydelse.

» Understgt store plader for at reducere
risikoen for tilbageslag fra en fastklemt
savklinge.

» Brug ikke slgve eller beskadigede sav-
klinger.

Veer seerlig forsigtig, nar du arbejder pa
eksisterende vaegge eller andre skjulte
omrader.
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/\ FARE

Snitsar pa grund af savklinge

Grib ikke ind i savomradet, og tag ikke
fat om savklingen eller under emnet.
Hold aldrig emnet i haenderne eller
over benene. Fastggr altid emnet i en
stabil holder.

Hold altid kun maskinen pa de isolere-
de greb under bearbejdningen.
Anvend altid et anslag eller en plan
kantfgring, nar der skeeres pa langs.

DA

1.3 Symboler

De efterfalgende symboler har betydning for
leesningen og forstaelsen af driftsvejlednin-
gen. En rigtig fortolkning af symbolerne er en
hjeelp til korrekt og sikker betjening af el-
veerktgjet.

Symbol |Beskrivelse

tec165| | Typen af Panel Cutter
@an | |TruTool TPC 165 (2A1)

vV vVvv V

/\ FARE

Fare for skader som folge af indan-
ding af stov

Sarg for god ventilation pa arbejds-
pladsen.

Bzer om ngdvendigt andedreetsveern.
Skeer aldrig i plader, som indeholder
asbest.

Brug udsugning for at beskytte bruge-
ren mod farlige partikler og for at holde
arbejdsmiljget stavfrit.

Elveerktgj med stremforsynings-
kabel

x Smaring

Rengering af overflade

Kontrol

/\ ADVARSEL

Fare for kvaestelser eller tings-
skader som folge af uoriginalt tilbe-
hor

Brug kun originalt tilbehgr fra
TRUMPF.

Efterfyld olie

Hold trykket

@ PASPA

Materiel skade pga. for hgj net-
spanding

Kontrollér, at netspaendingen stemmer
overens med angivelserne pa elveerk-
tajets typeskilt.

Lasning / fastskruning af seks-
kantskrue

Lasn sekskantskruen let

Lasnelse/fastskruning af
ligekeervsskrue

Laesning af driftsvejledning

Bortskaffelse/genbrug af brugte
apparater og batterier

) B | | R N (S

Li-ion
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1.4 Advarsler i dette dokument

Advarsler advarer mod farer, der kan fore-
komme ved handtering af elveerktgjet. De
findes i fire faretrin, som kan genkendes pa
signalordet:

Signalord |Betydning

FARE Kendetegner en fare med hgj
risiko, der kan medfgre dad el-
ler alvorlige kveestelser, hvis
den ikke undgas.

ADVARSEL [Kendetegner en fare med mid-
del risiko, der kan medfare al-
vorlige kvaestelser, hvis den
ikke undgas.

FORSIGTIG |Kendetegner en fare med lav
risiko, der kan medfare lette
eller middelsveere kvaestelser,
hvis den ikke undgas.

PAS PA Kendetegner en fare, der kan
medfere materielle skader.

1.5 Tilsigtet anvendelse

TRUMPF Panel Cutter er et manuelt styret
el-veerktgj til felgende anvendelser:

— Skeering af paneler med udvendige me-
talskaller og isolering af hardt polyuret-
han- eller polyisocyanurat-skum

— Forsavning i paneler til firkantede ud-
skeeringer

— Skeering efter opmeerkning

— Skeering med styreskinne

2 Produktbeskrivelse

TPC 165 1 2 3

(2A1)

Olietankdeeksel
Svingarm
Svingudlgser
Svingarm med beskyttelsesskeerm
Udsugningsstuds
Slidplade foran
Stettebord
Sveerd

Savkaede
Slidplade
Glideskinner
Kombinggle

13 Skydegreb

14 Oplasningsknap
15 Teend/sluk-kontakt
16 Motor

O N O WN -

- A
N = O
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2.1 Tekniske data

TPC 165
(2A1)

230 V~ 50/60 Hz

PUR-skum eller PIR-
skum

Driftsspeendin

peending 120 V~ 50/60 Hz
Slaghastighed ved tom- .
gang 2300/min
Veaegt uden kabel 9,7kg /21,4 Ibs
Maksimal enkeltmateriale-
tykkelse %%g%n:n/
Stal op til 400 N/mm? ’
Maksimal maksimale ma-
terialetykkelser med isole-
ring 165 mm/6,5in

Stgj- og svingningsemissionsvardier

Svingningsemissionsveer-

di a, (vektorsum af tre ret- 2,8 m/s?
ninger)

Usikkerhed K for sving- 2
ningsemissionsvaerdi 1,5 m/s
Lydtryksniveau med A-

vaegtning L, typisk 107.dB (A)
Lydeffektniveau med A-

vaegtning Ly, typisk 118 dB (A)
Usikkerhed K for stgje- 4dB

missionsveerdier

DA

2.2 Stej- og vibrationsinformation
/\ ADVARSEL

Horeskade pa grund af overskredet
stojemissionsvaerdi

» Brug hgreveern.

/\ ADVARSEL

Fare for kvaestelser pa grund af
overskredet svingningsemissions-
veaerdi

» Velg de rigtige veerktgjer, og udskift
rettidigt ved slitage.

Fastlaeg yderligere sikkerhedsforan-
staltninger for at beskytte operatgren
mod virkningen af svingninger (f.eks.
holde heenderne varme, organisere ar-
bejdsprocesser, bearbejdning med nor-
mal fremfgringskraft).

Udfer bearbejdningen med normal til-
spaendingskraft.

» Afhaengigt af anvendelsesbetingelser
og maskinens tilstand kan den faktiske
belastning veere stgrre eller mindre end
den angivne maleveerdi.

Den angivne svingningsemissionsvaerdi er
malt iht. en standardiseret prgvningsmetode
og kan benyttes ved sammenligning af el-
veerktgjer. Den kan ogsa benyttes til en fore-
Izbig vurdering af svingningsbelastningen.

Tider, hvor maskinen er slukket eller karer,
men reelt ikke er i brug, kan reducere sving-
ningsbelastningen over hele arbejdstidsrum-
met vaesentligt.

3 Betjening
/\ ADVARSEL

Werbelastning af handerne som
felge af vibrationer, nar der traen-
ges ned i emnet

» For forst maskinen frem til emnet, efter
at det fulde omdrejningstal er naet.

» Hold godt fast om maskinen med beg-
ge heender, nar du treenger ned i em-
net.
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@ PASPA
Slid og odelaeggelse af savkaeden
og styreskinnen, svigt af maskinen

» Speend ikke savkaeden for hardt.

» Nar du leegger savkaeden i, skal du
vaere opmeerksom pa savteendernes
retning.

» Anvend altid savkaeden med smgre-
middel.

» Undgéa kollision med sem og skruer.

For betjening af el-veerktgjet, se:
— Speend/lzsn savkaeden Y [> 230].
— Fyld olietanken, test olieflowet
[» 230].
- Teend [ [ 230].
— Sluk B [> 230].
— Indstil af nedseenkningsdybden
[ 231].
— Skeer paneler [l @ [» 231].
— Sav fori paneler [g] [ 231].
— Sav indvendige udskeeringer g [ 232].
— Anvend styreskinne [[] [> 233].
— Monter udsugning |8 [» 233].
— Skift savkeede, renger sveerdet
[ 233].
— Skift glideskinner [l [» 235].
— Skift slidplade [ [> 235].
— Skift slidplade foran [fJ [» 235].
— Indstil udigser [¢] [» 236].

3.1 Maskinens hovedposition

Maskinen ligger fladt pa materialet med stot-
tefladen og kniven pegende lodret nedad.

: i1

[T
-
-
( o

90°

Y

3.2 Bordmarkeringer

For at opna et lige snit skal snitmaerkerne
veere pa linje med det planlagte snit.

—

Forreste snitmaerke
Bageste snitmaerke
Neddykningsposition
Forside af sveerdet
5 Bagside af sveerdet

A WON -~

3.3 Overbelastningsbeskyttelse

Ved for hgj motorbelastning begraenser mo-
toren den optagne effekt. Den rgde kontrol-
lampe pa motoren teendes.

» Lad maskinen kgle af i tomgang.

1 Symbol pa overbelastningsbeskyttelse
2  Motor
3  Kontrollampe
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4 Forbrugsmateriale og

tilbehgr
4.1 Veerktgjsvalg

For at sikre skansomt arbejde og effektiv
ydelse er det vigtigt, at veerktgjerne er skar-

pe og skiftes rettidigt.

Du kan finde anvisninger pa tilbehar, reser-
vedelslister til sliddele og veerktgjer her:

TPC 165
(2A1)

5 Fejlafhjeelpning

DA

Problem

Arsag

Afhjzelpning

Oliesmgaringen virker ikke.

Sveerd eller svingarm snavset.

» Rengar sveaerdet [l [» 233].

Den elektroniske
signalindikator lyser op,
hastigheden under belastning
falder.

Viklingstemperaturen er for
hgj.

» Lad maskinen kgre i
tomgang.

Den elektroniske
signalindikator blinker,
maskinen karer ikke.

Genstartsbeskyttelsen er
udlgst.

>
>

Siuk [B] > 230].
Teend [ [» 230].

Skeerekanten afviger fra den
angivne position.

Kaedespaendingen mindskes.

» Spaend/lgsn savkaeden

> 230].

Sveerdet sidder ikke fast pa
svingarmen.

Slid pa svingarmen.

» Efterspaend svingarmsklem-

ningen | [» 236].

El-veerktgjet kan ikke teendes.

Kulbarster er slidte.

» Udskiftning af

kulbgrster [» 9].

ha

ren ikke i gang.

» Lad en fagmand kontrollere og udskifte

kulbgrsterne.

5.1 Udskiftning af kulbgrster

Hvis kulbgrsterne er slidte, gar moto-

Oversaettelse af den originale driftsvejledning
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6 Overensstemmelseserklae-
ring

Vi erkleerer pa eget ansvar, at produktet er i

overensstemmelse med alle relevante krav i

falgende direktiver, standarder eller normati-
ve dokumenter:

— 2006/42/EF
— 2014/30/EU
— 2011/65/EU
— EN 62841-1

Underskrevet for producenten og pa vegne
af producenten af:

~r /
| /
/(’gwgf?___,j 6—4%@@

Dr. Thomas Schneider

Udviklingsdirektar

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 05-10-2020

7 Bortskaffelse af brugte
elektriske og elektroniske
apparater

ZIX] [

Elveerktgj, opladere, batterier, tilbehar og
emballage ma ikke bortskaffes som hushold-
ningsaffald. De skal bortskaffes miljarigtigt
med henblik pa genbrug. Derved skal de na-
tionalt geeldende bestemmelser altid overhol-
des.

For miljgrigtig genbrug/bortskaffelse af batte-
rier skal kontakterne sikres mod kortslutning
med tape, og batterierne i elveerktgjet skal
aflades. Defekte eller brugte batterier skal af-
leveres pa et salgssted, der forhandler
TRUMPF elveerktgj.
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Innehall /\ FARA
1 Sakerhet ..o 63 Risk for personskador pa grund av
2 Produktbeskrivning arbeten med en kedjesag
3 MaNBVIEING ovveeeeeeeeeeeeeeee e, > Se ill attinga kroppsdelar befinner sig i
N . . . . narheten av sagkedjan. For alltid ma-
4 Foérbrukningsmaterial och tillbehor-..... 68 skinen bort fran kroppen.
5 Atgardafel ......ccccoooeveverieieeean. 68 » Kontrollera innan maskinen startas att
6 Foérsakran om dverensstammelse ..... 69 sagkedjan inte ror vid nagonting.
. . » Hall endast maskinen i de isolerade
7 Avfallshantering av elektriska och el- handtagen under arbetet
ktroniska uttjanta apparater ............. 69 ag .
e J PP » Undvik kontakt med elledningar eller
maskinens natkabel.
1 Sakerhet » Anvand 6gonskydd och bar annan
skyddsutrustning som skyddar hoérsel,
1.1 Allmanna sékerhetsanvisningar huvud, hander, ben och fotter.
. .. - » Se till att du star stabilt pa fast, sakert
— Las alla sakerhetsanvisningar och och jamnt underlag. Anvand inte ma-
instruktioner. skinen i ett trdd, pa en stege, pa ett tak
Underlatenhet att folja eller en instabil yta.
sakerhetsanvisningar och 6vriga » Anvand inte maskin éver huvudet.
anvisningar kan leda till elektriska stotar, » Anvand maskinen endast med skydds-
brand och/eller allvarliga personskador. kapa.
— Spara alla sékerhetsanvisningar och
instruktioner. A FARA
1.2 Kompletterande Risk for personskador pa grund av
sakerhetsinformation rekyler

» Hall i maskinen med b&da handerna

och hall armarna i ett lage dar de kan
s‘\ A F.ARA.. . halla emot rekylkrafterna.
Elektrisk spanning Hall alltid sagklingan vid sidan om
Livsfara genom elektriska stotar kroppen.
> Kontrollera stickkontakten, kabeln och Om sagklingan klammer eller om du
elverktyget avseende skador fore varje avbryter arbetet far maskinen inte tas
anvandning. ut ur arbetsstycket forran sagen har
stangts av och sagkedjan star stilla.

» Forsok aldrig dra ut maskinen ur ar-
betsstycket eller dra bakat medan sag-
klingan roterar.

» Kontrollera att sagtdnderna inte hakar
fast i arbetsstycket. Centrera svardet i
sagspalten for att starta om maskinen i
arbetsstycket efter ett avbrott.

» Stora plattor maste stottas upp for att
minska risken for rekyler om sagkling-
an klams fast.

Anvand inga trubbiga eller skadade
sagklingor.
Var sarskilt forsiktig nar du arbetar i be-
fintliga vaggar eller andra omraden
med dolda segment.
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/\ FARA
Skarskador vid sagklingan

Hall handerna borta fran sagomradet,
sagklingan och under arbetsstycket.
Hall aldrig fast arbetsstycket med han-
den eller benet. Fixera alltid arbets-
stycket i en stabil fastanordning.

Hall endast maskinen i de isolerade
handtagen under arbetet.

Anvand alltid ett anslag eller en rak
kantstyrning vid langsgaende sagning.

1.3 Symboler

Foljande symboler ar viktiga for att du ska
kunna lasa och forstd anvandarhandboken.
Om du tolkar symbolerna ratt blir det lattare
att anvanda elverktyget pa ett sakert satt i
enlighet med anvisningarna.

Symbol

Beskrivning

TPC 165
(2A1)

Typ av Panel Cutter
TruTool TPC 165 (2A1)

vvvy Vv

/\ FARA

Risk for personskador om damm
andas in

Sorj for god ventilation pa arbetsplat-
sen.

Anvand andningsskydd vid behov.
Séaga aldrig asbesthaltiga plattor.
Anvand en suganordning for att skydda
anvandaren mot halsofarliga partiklar
och for att halla arbetsomgivningen i
dammffritt skick.

Elverktyg med strémkabel

Smorj

Rengora ytan

Kontrollera

/\ VARNING

Risk for person- eller materialska-
dor vid anvandning av tillbehor fran
tredje part.

Anvand endast originaltillbehor fran
TRUMPF.

Fyll pa olja

Hall intryckt

@) OBSERVERA

Sakskador genom for hég natspan-
ning

Lossa / skruva fast sexkantskruven

Lossa sexkantskruven latt

i el v | [P R

» Sakerstall att natspanningen éverens- .

stammer med uppgifterna pa elverkty- Lossa/skruva fast sparskruven

gets typskylt.
Las anvandarhandboken
Avfallshantering/atervinning av for-
brukade apparater och batterier

Li-ion
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1.4 Varningsinformation i detta 2 Produktbeskrivning
dokument 1 2 3

TPC 165
Varningsinformationen utgéar fran risker som (A1)
kan uppkomma nar du hanterar detta elverk-
tyg. Det finns fyra farosteg som du ké&nner
igen utifran deras signalord:

Signalord |Betydelse

FARA Betecknar en fara med hog
risk, som kan orsaka dodsfall
eller allvarliga personskador
om du inte undviker faran.

VARNING |Betecknar en fara med medel-
stor risk, som kan orsaka all-
varliga personskador om du
inte undviker faran.

IAKTTA Betecknar en fara med lag
FORSIK- risk, som kan orsaka latta eller

TIGHET mattliga personskador om du 1 Oljetanklock
inte undviker faran. 2 Svangspak
OBSERVE- |Anger en fara som kan orsaka 3 Svangningssparr
RA sakskador. = s
4  Svangarm med skyddskapa
1.5 Foreskriven anvandning 5 Suguttag
Panel Cutter fran TRUMPF &r handhallna 6 Forslitningsplatta fram
eldrivna verktyg for fljande 7 Stodplatta
anvandningsomraden: 8 Svard
— Sagning av paneler med ytterskikt av 9 Sagkedja
metall samt isolering av styv cellplast av PRSI
polyuretan eller polyisocyanurat 10 Fo.rslltnlngsplatta
— Kan sankas ned i panelen for rata 11 Glidskenor
konturer 12 Kombinyckel
— Klippning efter ritsning 13 Skjuthandtag
— Kapning med styrskena 14 Uppreglingsknapp
15 Till- och frankopplingsbrytare
16 Motor
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2.1 Tekniska data

TPC 165
(2A1)

Driftspanning

230 V~ 50/60 Hz
120 V~ 50/60 Hz

PUR-skum eller PIR-
skum

Slagfrekvens vid tomgang 2300/min
Vikt utan kabel 9,7 kg /21,4 Ibs
pesLEeE g
Stal upp till 400 N/mm? ’

Maximal materialtjocklek

med isolering 165 mm /6.5 in

/\ VARNING

Risk for personskador om vibra-
tionsemissionsvardena overskrids

Valj verktyg korrekt och byt ut i god tid
vid slitage.

» Bestam ytterligare sékerhetsatgarder
for att skydda anvandaren mot paver-
kan fran vibrationer (t.ex. halla hander-
na varma, organisera arbetsprocedu-
rer, bearbetning med normal matnings-
kraft).

» Genomfor bearbetningen med normal
frammatningskraft.

Beroende pa arbetsforhallandena och
maskinens tillstdnd kan den faktiska
belastningen vara hogre eller l&gre an
det angivna uppmatta vardet.

Buller- och vibrationsem

issionsvarden

Vibrationsemissionsvar-

bulleremissionsvarden

de a, (vektorsumma med 2,8 m/s?
tre riktningar)

Osakerhet K for vibra- 2
tionsemissionsvarde 1.5 m/s
A-vagd ljudtrycksniva L

normalt . 107 dB (A)
A-vagd ljudeffektniva L

normalt " 118 dB (A)
Osakerhet K for 4 dB

2.2 Buller- och vibrationsinformation

/\ VARNING

Horselskador om bulleremissions-

vardena overskrids
» Bar horselskydd.

Det angivna vibrationsemissionsvardet
uppmattes enligt en normerad testprocedur
och kan anvandas for att jamfora olika
elverktyg. Det kan aven anvandas for att
preliminart uppskatta den kommande
vibrationsbelastningen.

De perioder da maskinen ar avstangd eller
ar igang, men i praktiken inte anvands, kan
markbart reducera vibrationsbelastningen
under det samlade arbetspasset.

3 Manovrering

/\ VARNING

Overbelastning av handerna fran
vibrationer nar maskinen sanks ned
i arbetsstycket

» For inte fram maskinen mot arbets-
stycket forran den har uppnatt fullt
varvtal.

» Hall fast maskinen val med bada han-
derna nar den sanks ned i arbetsstyck-
et.

€) OBSERVERA

Slitskador och forstorelse av sag-
kedjan och svérdet, bortfall av ma-
skinen

Spann inte at sagkedjan for mycket.
Beakta sagtandernas riktning nér sag-
kedjan laggs in.

Anvand alltid sagkedjan med smorjme-
del.

Undvik kollisioner med spik och skruv.

vV Vv VY
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For mandvrering av elverktyget, se: 3.2 Bordsmarkeringar

— Spannal/lossa sagkedjan [y [» 230]. . e . .
— Fyll pa oljetanken, kontrollera oljemat- For ett rakt snitt maste snittmarkeringarna

ningen > 230]. ra justerade till det planerade snittet.

— Tillkoppling & [> 230].
— Frankoppling 3] [» 230].
— Stall in nedsankningsdjupet & [» 231].
— Kapa panel [[@ [» 231].
— Sank ned i panel [[g] [» 231].
— Saga innerkanter [[f] [» 232].
— Anvand styrskena [ [ 233].
— Montera suganordning [fJ [> 233].
— Byt ut sagkedja, rengora svard
[» 233].
— Byt ut glidskenor [l [» 235].

—

— Byt ut forslitningsplattan [ [> 235]. 1 Framre snittmarkering
- B-yt ut férslitningsplattan framtill 2 Bakre snittmarkering
N [» 235]. 3 Nedsankni I,
i . edsankningsposition
— Stéllin utlosare [8] [» 236]. 4 Framsida svard
3.1 Grundlaggande maskinposition 5 Baksida svard

Maskinen ligger platt med stodplattan mot = :
arbetsstycket och svardet &r riktat lodratt 3.3 Overlast-skyddsanordning

nedat. Vid fér hog motorlast begransar motorn den

inmatade effekten. Den réda signallampan
90°

pa motorn tands.
» Lat maskinen svalna i tomgang.

1 Symbol Overlast-skyddsanordning
2 Motor
3  Signallampa
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4 Forbrukningsmaterial och

tillbehor
4.1 Valja verktyg

For skonsamt arbete och bra prestanda
maste du se till att verktygen ar vassa och

att de byts ut i tid.

Information om tillbehor, reservdelslistor for

slitagedelar och verktyg, se:

TPC 165
(2A1)

5 Atgarda fel

Problem

Orsak

Atgéarder

Oljesmodrjningen fungerar inte.

Svardet eller svangarmen ar
smutsig.

>

Rengor svardet [l [» 233].

Elektronik-signalindikeringen
tands, lastvarvtalet avtar.

Lindningstemperaturen for
hog.

>

Lat maskinen kora i tom-
gang.

Elektronik-signalindikeringen
blinkar, maskinen kor inte.

Ateruppstartsskyddet har
I6st ut.

Frankoppling B [> 230].
Tillkoppling [ [> 230].

Snittkanten avviker fran den
markerade positionen.

Kedjespanningen avtar.

Spanna/lossa sagkedjan

[» 230].

Svardet sitter inte fast i svang-
armen.

Slitage pa svangarmen.

Efterspann svangarmsfastet

B 236].

Elverktyget kan inte slas pa.

Kolborstarna ar utslitna.

Byte av kolborstar [» 9].

5.1 Byte av kolborstar

ha

motorn.

» Lat kvalificerad personal kontrollera och

byta ut kolborstarna.

Om kolborstarna ar utslitna stannar
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6 Forsakran om
overensstammelse

Vi deklarerar under eget ansvar att denna
produkt uppfyller alla tillampliga krav i
féljande riktlinjer, normer eller normativa
dokument:

— 2006/42/EG
— 2014/30/EU
— 2011/65/EU
— EN 62841-1

Undertecknat for tillverkaren och i tillverka-
rens namn av:

Dr. Thomas Schneider

Utvecklingschef

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 2020-10-05

SV

7 Avfallshantering av
elektriska och elektroniska
uttjanta apparater

ZIX][E

Elverktyg, laddare, batterier/ackumulatorer,
tillbehdr och férpackningarna far inte
avfallshanteras som vanligt hushallsavfall.
De ska lamnas till atervinningen pa ett
miljovanligt satt. Beakta tillampliga lokala
miljoskyddsforeskrifter.

Innan du atervinner/avfallshanterar batterier/
ackumulatorer pa ett miljévanligt satt
urladdar du batteriet/ackumulatorn i
elverktyget och sakrar kontakterna mot
kortslutning med lamplig tejp Defekta eller
forbrukade batterier/ackumulatorer [amnas
tillbaka till respektive férsaljningsstalle for
TRUMPF-elverktyg.

- Overséttning av originalhandboken
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1 Sikkerhet
1.1 Generelle

sikkerhetsinstruksjoner

Les alle sikkerhetsinstruksjoner og
anvisninger.

Dersom sikkerhetsinstruksjonene og
anvisningene ikke overholdes, kan dette
fare til elektrisk stat, brann og/eller
alvorlige personskader.

Ta vare pa alle sikkerhetsinstruksjoner
0g anvisninger for senere bruk.

1.2 Supplerende

sikkerhetsinstruksjoner

\A 4

/\ FARE

Fare for personskader under arbeid
med motorsag

Pase at det ikke er kroppsdeler i
naerheten av sagkjedet. Far alltid
maskinen bort fra kroppen.

Fer du starter maskinen ma du passe
pa at sagkjedet ikke bergrer noen ting.
Under arbeid med maskinen ma du all-
tid kun holde den i de isolerte handta-
kene.

Unngé kontakt med stremledninger el-
ler egen nettledning.

Bruk gyevern og annet verneutstyr for
harsel, hode, hender, bein og fatter.
Pase at du star stabilt pa et fast, sikkert
og jevnt underlag. Ikke bruk maskinen
nar du star i et tre, pa en stige, pa et
tak eller en ustabil flate.

Ikke bruk maskinen over hodet.

Bruk maskinen kun med beskyttelses-
deksel.

_ /\ FARE

Elektrisk spenning

Livsfare pa grunn av elektrisk stot

» Kontroller at stgpselet, kabelen og

elektroverktayet er fri for skader for
hver bruk.

\A 4

/\ FARE

Fare for personskader ved tilbake-
slag

Hold maskinen godt fast med begge
hender og plasser armene dine slik at
de kan fange opp kreftene ved tilbake-
slag.

Hold alltid sagbladet parallelt med
kroppen.

Dersom sagbladet setter seg fast eller
arbeidet avbrytes skal maskinen tas ut
av arbeidsstykket farst nar maskinen er
slatt av og sagbladet stanset.
Maskinen ma aldri tas ut av arbeids-
stykket eller trekkes ut bakover sa
lenge sagbladet beveger seg.

Pase at sagtennene ikke setter seg
fast i arbeidsstykket, og sentrer sverdet
i sagsprekken for & starte maskinen i
arbeidsstykket etter et avbrudd.

Stott store plater for & redusere faren
for tilbakeslag dersom sagbladet setter
seg fast.

Ikke bruk butte eller skadde sagblad.
Veer ekstra forsiktig nar du arbeider pa
eksisterende vegger eller andre om-
rader som ikke er synlige.
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A FARE 1.3 Symboler

Kuttskader pa sagbladet Symbolene nedenfor er viktige for a lese og
> Ikke ta med hendene inn i sagomradet forsta bruksanvisningen riktig. Riktig forstael-

pa sagbladet eller under arbeids- ’ se av symbolene bidrar til at elektroverktgyet

stykket. kan brukes riktig og sikkert.

» lkke hold fast arbeidsstykket med han-

den eller over beinet. Arbeidsstykket SHTIEEL 225 TS

skal alltid sikres i en stabil holdeanord- Trc 165| | Type panelkutter

ning. ) ) . @ | |TruTool TPC 165 (2A1)

Under arbeid med maskinen ma du all-

tid kun holde den i isolerte handtak.

Bruk alltid en stopper eller en rett kant- "\ Elektroverktgy med stramkabel
foring nar du sager pa langs.

A FARE ’\/ Smering

Fare for personskader ved inn-
anding av stev

Pass pa at arbeidsplassen er godt
luftet.

Bruk eventuelt andedrettsvern.

Ikke skjeer i asbestholdige plater.
Bruk avtrekk for a beskytte brukeren
mot helsefarlige partikler og holde
arbeidsomgivelsene fri for stov.

Rengjar overflaten

Kontroll

vvvy v

Etterfyll olje

/\ ADVARSEL

Eksternt tilbehor utgjor fare for per-
sonskader eller materielle skader

» Bruk kun originalt tilbehgr fra
TRUMPF.

_ @ PASSPA
Materielle skader pa grunn av for
hoy nettspenning

» Forsikre deg om at nettspenningen
samsvarer med informasjonen pa
elektroverktgyets typeskilt.

Hold trykket

Lasne / stramme sekskantskruer

Lasne sekskantskruer litt

AFERE

_'/

L@sne/stramme sporskruer

Les bruksanvisningen

Avhending/resirkulering av kas-
serte maskiner og batterier

>

J

T

—

i-ion
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1.4 Advarsler i dette dokumentet 2 Produktbeskrivelse
Advarslene opplyser om farer som kan TPC 165 1 2 3
oppsta ved bruk av elektroverktayet. Det er A1)

fire forskjellige farenivaer som gjenkjennes
ved signalordene:

Signalord |Betydning

FARE Indikerer en fare med hgyt
risikoniva som, hvis den ikke
unngas, kan fare til dgd eller
alvorlig skade.

ADVARSEL |Indikerer en fare med middels
risikoniva som, hvis den ikke
unngas, kan fare til alvorlig
skade.

FORSIKTIG |Indikerer en fare med lavt
risikoniva som kan resultere i

mindre eller moderat skade

hvis den ikke unngas. 1 Oljetankdeksel
PASS PA I_ndikerer en fare som kan fgre 2 Svingspak
til skade pa gjenstander. 3 Svingutigser
1.5 Tiltenkt bruk 4  Svingarm med beskyttelsesdeksel
Panelkuttere fra TRUMPF er handholdte 5 Sugestuss
elektroverktgy beregnet for falgende 6 Sliteplate foran
bruksomrader: 7  Stettebord
— Kutting av paneler med utvendige 8 Sverd
metallskall samt polyuretan- eller 9  Sagkied
isolering av PIR-skum med hgy stivhet a.g jede
— Innstikk i paneler for firkantede 10 Sliteplate
utskjeeringer 11 Glideskinner
— Kutte etter oppmerking 12 Kombingkkel
— Kutting med fgringsskinne 13 Skyvehandtak

14 Utlgserknapp
15  Av-/pa-knapp
16 Motor
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2.1 Tekniske spesifikasjoner

TPC 165
(2A1)

230 V~ 50/60 Hz

Driftsspenning 120 V~ 50/60 Hz

Antall slag uten belast-

ning 2300/min
Vekt uten kabel 9,7kg /21,4 Ibs
Maks. enkeltmaterial- 0.9 mm/
tykkelse 0.035 in
Stal opptil 400 N/mm? ’

Maks. materialtykkelse

med isolering .
PUR-skum eller PIR- 165 mm /6,5 in
skum

Verdier for stoy og vibrasjonsemisjon

Vibrasjonsemisjonsverdi

a, (vektorsum av tre 2,8 m/s?
retninger)

Usikkerhet K for vibra- 2
sjonsemisjonsverdi 1.5 m/s
A-vektet lydtrykkniva L

typisk PA 107 dB (A)
A-vektet lydeffektniva L,

typisk 118 dB (A)
Usikkerhet K for stgyut- 4dB

slippsverdier

2.2 Stey- og vibrasjonsinformasjon

/\ ADVARSEL

Horselsskader pa grunn av over-
skredet stgyutslippsverdi

» Bruk harselvern.

NO

/\ ADVARSEL

Fare for skade pa grunn av over-
skridelse av vibrasjonsutslipps-
verdi

Velg riktig verktgy til arbeidet og bytt ut

deler hvis de er utslitte.
» Etabler ngdvendige sikkerhetstiltak for
a beskytte operatagren mot virkningene
av vibrasjoner (f.eks. holde hendene
varme, optimalisering av arbeids-
prosess, kutting med normal mate-
kraft).
Utfar arbeidet med normal matekraft.
Avhengig av bruksforholdene og
maskinens tilstand kan den faktiske
belastningen veere hayere eller lavere
enn spesifisert malt verdi.

A\ A4

Den angitte vibrasjonsemisjonsverdien ble
malt ved hjelp av en standardisert
testprosedyre, og kan brukes til &
sammenligne elektroverkigy. Den kan ogsa
brukes til en forelapig vurdering av
vibrasjonseksponering.

Tider nar maskinen er av eller pa, men
faktisk ikke er i bruk, kan redusere
vibrasjonseksponeringen betydelig for hele
arbeidsperioden.

3 Betjening
/\ ADVARSEL

Werbelastning av hendene pa
grunn av vibrasjoner nar det tren-
ges inn i arbeidsstykket

Ikke fer maskinen bort til arbeids-
stykket far fullt turtall er oppnadd.
Hold maskinen godt fast med begge
hender nar du trenger inn i arbeids-
stykket.

@ PASS PA

Slitasje og edeleggelse pa sag-
kjedet og sverdet, maskinsvikt
Ikke stram sagkjedet for kraftig.

Veer obs pa sagtennenes retning nar
du setter pa sagkjedet.

Sagkjedet skal alltid brukes med
smarestoff.

Unnga kollisjoner med spiker og
skruer.

vV v VY
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For betjening av elektroverktayet, se:
— Strammel/lgsne sagkjedet [y [» 230].
— Fylle oljetanken, teste oljetransporten
[» 230].
— Slapa g [» 230].
— Slaav ] [» 230].

— Stille inn nedsenkningsdybde [» 231].

— Kutte paneler @ [» 231].
— Stikke inn i paneler [} [» 231].
— Innvendige utskjeeringer [l [> 232].
— Bruke fgringsskinne [[J [» 233].
— Montere avsug [f] [> 233].
— Skifte sagkjede, rengjar sverd

[ 233].
— Skifte glideskinner [l [» 235].
— Skifte sliteplate [} [> 235].
— Skifte sliteplate foran ] [> 235].
— Stille inn utlgser [[§] [> 236].

3.1 Maskinens posisjon

Maskinen er plassert slik at stottebordet
ligger flatt pa materialet og sverdet peker
loddrett nedover.

| 1]
90° %
L

3.2 Bordmarkeringer

For et rett snitt ma snittmarkeringene veere
justert iht. planlagt snitt.

Fremre snittmarkering
Bakre snittmarkering
Nedsenkingsposisjon
Forside sverd

5 Bakside sverd

1
2
3
4

3.3 Overlastvern-anordning

Ved for hgy motorlast begrenser motoren
effektopptaket. Den rade varsellampen pa
motoren lyser.

» La maskinen avkjeles pa tomgang.

1 Symbol overlastvern-anordning
2 Motor
3  Varsellampe
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4 Forbruksmateriell og

tilbehar
4.1 Valg av verktgy

For skansomt arbeid og god effekt ma det
pases at verktgyet er skarpt og skiftes ut i

tide.

For anmerkninger om tilbehgr, reservedels-
lister for slitedeler og verktay, se:

NO

TPC 165
(2A1)
5 Feilsgking
Problem Arsak Utbedring
Oljesmgringen fungerer ikke. Sverdet eller sverdarmen |» Rengjgre sverdet
er skitten. [» 233].

Elektronikk-signallampen lyser,
hastigheten reduseres ved
belastning.

For hgy viklingstemperatur.

» La maskinen ga pa
tomgang.

Elektronikk-signallampen lyser,
maskinen gar ikke.

Beskyttelsen mot gjenstart
er aktivert.

>
>

Sla av [ [ 230].
Sla pa [ > 230].

Snittkanten avviker fra markert
posisjon.

Redusert kjedestramming.

» Strammel/lgsne sagkjedet

[» 230].

Sverdet er ikke godt festet pa
svingarmen.

Slitasje pa svingarmen.

» Etterstramme svingarm-

klemme [ [> 236].

Elektroverktgyet lar seg ikke sla
pa.

Kullbgrstene er oppbrukt.

» Skift kullbarster [ 9].

5.1 Skift kullbgrster

%\

motoren.

» Fa kullbgrstene kontrollert og skiftet ut av

en spesialist.

Hyvis kullbgrstene er utslitte, stopper

Oversettelse av original bruksanvisning
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6 Samsvarserklaering

Vi erkleerer under eget ansvar at dette
produktet overholder alle relevante krav i
felgende direktiver, standarder eller
normative dokumenter:

— 2006/42/EF
— 2014/30/EU
— 2011/65/EU
— EN 62841-1

Signert for og pa vegne av produsenten av:

_ /
//gwfﬁz_ﬁ, o

Dr. Thomas Schneider

Utviklingsdirektar

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
D-71254 Ditzingen

Ditzingen, 05.10.2020

7 Avhending av elektrisk og
elektronisk utstyr

ZIX] [

Elektroverktey, ladere, batterier / oppladbare
batterier, tilbehar og emballasje ma ikke
kastes sammen med husholdningsavfallet.
De skal gjenvinnes pa en miljgvennlig mate.
Gjeldende nasjonale forskrifter ma fglges.

For batterier / oppladbare batterier pa en
miljgvennlig mate resirkuleres/kasseres, méa
de utlades i elektroverktgyet for kontaktene
sikres mot kortslutning med teip. Defekte
eller brukte batterier / oppladbare batterier
skal returneres til utsalgsstedene for
TRUMPF elektroverktgy.
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1.1

1.2

Turvallisuus

Yleiset turvaohjeet

Lue kaikki turvallisuusohjeet ja
maaraykset.

Turvallisuusohjeiden ja maarayksien
noudattamisen laiminlyonti voi aiheuttaa
sahkoiskun, tulipalon ja/tai vakavan
tapaturman.

Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja
maaraykset myohempaa kayttda varten.

Taydentavat turvallisuusohjeet

b

/\ VAARA

>

Séahkojannite
Sahkoiskun aiheuttama hengenvaara

Tarkasta pistoke, johto ja sahkotydkalu
vaurioiden varalta ennen jokaista kayt-
toa.

Fl

vV v v Vv
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/\ VAARA

Loukkaantumisvaara ketjusahalla
tyoskenneltdessa

Varmista, ettei mitdan kehonosia ole
teraketjun 1&helld. Ohjaa kone aina ke-
hosta poispain.

Varmista ennen koneen kaynnistamis-
ta, etta teraketju ei koske mihinkaan.
Pida koneesta kiinni vain eristetyista
tartuntapinnoista tydston aikana.

Valta kosketusta sahkojohtoihin tai
omaan virtajohtoon.

Kayta silmasuojaa ja kayta muita suo-
javarusteita, kuulon, paan, kasien, saa-
rien ja jalkojen suojaksi.

Varmista tukeva asento kiintealla, tur-
vallisella ja tasaisella alustalla. Ala kay-
ta konetta puussa, tikkailla, katolla tai
epavakaalla pinnalla.

Ala kayta konetta paan ylapuolella.
Kéayta konetta vain suojus paikoillaan.

vv

/\ VAARA

Takapotkun aiheuttama loukkaantu-
misvaara

Pida koneesta kiinni molemmin kasin ja
sijoita kdsivarret niin, etta kasivarret
voivat vaimentaa takapotkuvoimat.
Pida sahanteraa aina kehon sivussa.
Jos sahantera juuttuu kiinni tai ty6 kes-
keytyy, poista kone tyOkappaleesta
vasta, kun kone on sammutettu ja tera-
ketju on pysahtynyt.

Ala koskaan poista konetta tydkappa-
leesta tai veda sita taaksepain, jos sa-
hanterd liikkuu.

Varmista, etta terahampaat eivat ole
juuttuneet kiinni tydkappaleeseen ja
keskita laippa sahausaukkoon kaynnis-
taaksesi koneen tyokappaleessa kes-
keytyksen jalkeen.

Tue suuret levyt vahentaaksesi kiinni
juuttuneen sahanteran aiheuttaman ta-
kaiskun vaaraa.

Al& kayta tylsia tai vahingoittuneita sa-
hanteria.

Tydsta erityisen varovasti olemassa
olevia seinia tai muita alueita, jotka ei-
vat ole nakyvissa.
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/\ VAARA

Sahanterédn aiheuttamat viiltovam-
mat

Ala koske kasilla sahausalueelle, sa-
hanteraan tai tydkappaleen alle.

Ala koskaan pida tytkappaletta kaddes-
sa tai reiden paalla. Varmista tyokap-
pale aina vakaaseen kiinnitykseen.
Pida koneesta kiinni vain eristetyista
tartuntapinnoista tydston aikana.
Kayta pitkittdissahauksessa aina rajoi-
tinta tai suoraa reunaohjainta.

1.3 Symbolit

Seuraavat symbolit ovat tarkeita
kayttéohjeen lukemisen ja ymmartdmisen
kannalta. Symbolien oikea tulkinta auttaa
kayttdmaan sahkotydkalua maaraysten
mukaisesti ja turvallisesti.

Symboli [Kuvaus

trc165| |Paneelileikkurin tyyppi
@ [ |TruTool TPC 165 (2A1)

vV VVvVY

/\ VAARA

Polyjen hengittamisen aiheuttama
loukkaantumisvamma

Varmista tyopaikalla hyva lapituuletus.
Kayta tarvittaessa hengityssuojaa.
Ala koskaan leikkaa asbestipitoisia le-
vyja.

Kayta poistoimua suojaamaan kaytta-
jaa terveydelle vaarallisilta hiukkasilta
ja pitdmaan tydympariston polyttoma-
na.

Séhkdtyodkalu virtajohdolla

Voitelu

Pinnan puhdistus

Tarkastus

/\ VAROITUS
Vierasvalmisteisten tarvikkeiden ai-
heuttama loukkaantumis- tai aineel-
listen vahinkojen vaara

Kayta vain alkuperaisia TRUMPF-
tarvikkeita.

Tayta lisaa oljya

Pida painettuna

Avaa / kirista kuusioruuvi

@ Huomio
Liian korkean verkkojannitteen ai-
heuttamat aineelliset vahingot.

Avaa kuusioruuvia hieman

Uraruuvien avaaminen/

TS ) P 2 o P

» Varmista, etté verkkojannite vastaa kiristaminen
sahkotyokalun tyyppikilven tietoja.

Lue kayttéohje
Kaytettyjen laitteiden ja paristojen
havittaminen/kierratys

o5

Li-ion
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1.4 Varoitukset tassa asiakirjassa

Varoitukset varoittavat vaaroista, joita
saattaa esiintyd sahkotyokalua kasiteltdessa.
Niitd on olemassa neljana vaaratasona, jotka
voidaan tunnistaa huomiosanasta:

Huomiosa-
na

Merkitys

VAARA

Merkkina suuren riskin vaaras-
ta, joka voi johtaa kuolemaan
tai vakaviin vammoihin, jos si-
ta ei valteta.

VAROITUS

Merkkin& keskitason riskin
vaarasta, joka voi johtaa vaka-
viin vammoihin, jos sita ei val-
teta.

VARO

Merkkina vahaisen riskin vaa-
rasta, joka voi johtaa lieviin tai
keskinkertaisiin vammoihin,
jos sita ei valteta.

2 Tuotekuvaus

TPC 165 1
(2A1)

HUOMIO

Merkkina vaarasta, joka voi
johtaa aineellisiin vahinkoihin.

1.5 Maaraystenmukainen kaytto

TRUMPF-paneelileikkurit ovat kasin
ohjattavia sahkotyokaluja seuraaviin
kayttotarkoituksiin:
— Metalliulkokuoren seké& polyuretaani- tai
polyisosyanuraatti-kovavaahtoeristeen
omaavien paneelien leikkaus

— Paneelien pistaminen kulmikkaita
aukkoja varten

— Piirrotuksen mukaan leikkaamiseen
— Katkaisu ohjauskiskolla

Oljysailién kansi
Kaantovipu
Kaantdévapautus
Kaantovarsi ja suojus
Poistoimutulkat
Kulumalevy edessa
Alustapoyta
Miekka

Teraketju

10 Kulutuslevy

11 Liukukiskot

12 Yhdistelmaavain
13 Tydntdkahva

14 Vapautuspainike
15 Virtakytkin

16 Moottori

O ~NOoO O WN -

©
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2.1 Tekniset tiedot

TPC 165
(2A1)

230 V~ 50/60 Hz

Kayttdjannite
120 V~ 50/60 Hz

Iskuluku joutokaynnilla 2300/min
Paino ilman johtoa 9,7kg /21,4 lbs
Sallittu materiaalin pak-

0,9 mm/
suus 0,035 in

Teras enintdan 400 N/mm?

Maksimaalinen materiaali-
paksuus eristella
PUR-vaahto tai PIR-vaah-
to

165 mm/6,5in

Melu- ja varadhtelyemissioarvot

Varahtelyemissioarvo a,

(kolmen suunnan vekto- 2,8 m/s?
riarvo)
Varahtelyemissioarvon 1.5 m/s?

epavarmuustekija K

A-painotettu ddnenpaine-
taso Ly, tyypillisesti 107 dB (A)

A-painotettu aanitehotaso
Lwa tyypillisesti 118 dB (A)

Meluemissioarvojen epé- 4dB
varmuustekija K

2.2 Melu- ja tarinatiedot

/\ VAROITUS

Meluemissioarvon ylittymisesta
johtuva kuulovaurio

» Kayta kuulosuojaimia.

/\ VAROITUS

Varahtelyemissioarvon ylittymises-
ta johtuva loukkaantumisvaara

Valitse tyOkalut oikein ja vaihda ne
ajoissa niiden kuluessa.

Maarittele lisaturvatoimenpiteita
kayttajan suojaamiseksi varahtelyjen
vaikutukselta (esim. kasien lampimana
pitdminen, tydkulkujen organisointi,
tydstd normaalilla syéttdvoimalla).
Suorita tyésté normaalilla
syobttévoimalla.

Aina kayttdolosuhteesta ja koneen kun-
nosta riippuen todellinen kuormitus voi
olla ilmoitettua mittausarvoa korkeampi
tai alhaisempi.

limoitettu varahtelyemissioarvo on mitattu
standardoidun testimenetelman mukaisesti
ja sitéa voidaan kayttaa sahkotyodkalujen ver-
tailuun. Sita voidaan kayttaa myods varahtely-
kuormituksen alustavaan arviointiin.

Ajat, joina kone on sammutettu tai on kdyn-
nissa, mutta ei kaytéssa, voivat vahentaa va-
rahtelykuormitusta koko tydajanjaksolla tun-

tuvasti.
3 Kayttd
/\ VAROITUS

Kasien ylikuormitus varshtelyjen
vuoksi tyokappaleeseen tunkeudut-
taessa

Vie kone tytkappaleelle vasta, kun
taysi kierrosluku on saavutettu.

Pida koneesta kiinni hyvin molemmin
kasin tydkappaleeseen
tunkeuduttaessa.

vV vV VY

@ Huomio
Teraketjun ja laipan tuhoutuminen,
koneen hiirio

Al kirista terédketjua liian voimakkaasti.
Huomioi terahampaiden suunta tera-
ketjua paikoilleen asetettaessa.

Kayta teraketjua aina voiteluaineen
kanssa.

Valta térmaysta nauloihin ja ruuveihin.
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Séahkdotydkalun kaytdsta, katso: 3.2 Poytamerkinnat

— Teréaketjun kiristys/I6ysays Y [» 230]. .
w o T ; Suoraa leikkausta varten on

— Oliysailion taytto, oljykuljetuksen testaus leikkuumerkintdjen oltava suunnattuna

[» 2301. itellulle leikkauksell
— Padllekytkent [l [> 230]. Sunnrielle ferdratisete.

— Sammutus 3] [» 230].

— Upotussyvyyden saato & [» 231].

— Paneelien katkaisu [[g] [» 231].

— Paneeleihin pisto [[g] [> 231].

— Aukon leikkaaminen [ [» 232].

— Ohjainkiskojen kaytto [l [» 233].

— Poistoimun asennus [ [> 233].

— Teraketjun vaihto, laipan puhdistus
[ 233].

— Liukukiskojen vaihto i [» 235].

— Kulutuslevyn vaihto [» 235].

— Kulutuslevyn vaihto edessa [» 235].

— Laukaisimen s&ato fe] [» 236].

Etummainen leikkuumerkinta
Taaempi leikkuumerkinta
Upotusasema

Laipan etupuoli

5 Laipan taustapuoli

3.1 Paakoneen asento

Kone lepaa alustapinnalla tiiviisti materiaalil-
la ja laippa on suunnattu pystysuoraan alas-
pain.

0
| =1
90° %
)

1
2
3
4

3.3 Ylikuormituksen suojalaite

Moottorin kuormituksen ollessa liian suuri
moottori rajoittaa ottotehoa. Moottorin
punainen merkkivalo syttyy.

» Anna koneen jaahtya joutokaynnilla.

1 Symboli ylikuormituksen suojalaite
2 Moottori
3 Merkkivalo
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4 Kulutusmateriaalit ja

tarvikkeet

4.1 TyoOkalun valinta

Voimia saastavaa tyoskentelya ja hyvaa
tehoa varten on varmistettava, etta tyokalut
ovat terdvia ja ettad ne vaihdetaan ajoissa.

Tarvikkeita, kuluvien osien varaosaluetteloita
ja tyOkaluja koskevia huomautuksia, katso:

TPC 165
(2A1)

5 Hairididen korjaaminen

Ongelma Syy Korjaus
Oljyvoitelu ei toimi. Laippa tai kdantovarsi » Puhdista laippa [;§ [» 233].
likainen.

Elektroniikan signaalinayttd
palaa, kuormituskierrosluku
laskee.

Kaamin lampdtila liian korkea.

» Anna kayda tyhjakaynnilla.

Elektroniikan signaalinayttd
vilkkuu, kone ei kay.

Uudelleenkdynnistyssuoja on
lauennut.

>
>

Sammuta 5] [» 230].
Kytke paalle [ [» 230].

Leikkuureuna poikkeaa merki-
tysta asemasta.

Ketjukireys laskee.

» Teraketjun kiristys/I6ysays

[» 230].

Laippa ei ole tiiviisti kaanto-
varressa.

Kaantoévarsi kulunut.

» Kaantovarren kiinnityksen

kiristaminen @] [> 236].

Sahkotydkalua ei voi kytked
paalle.

Hiiliharjat ovat kuluneet.

» Hiiliharjojen vaihto [» 9].

5.1 Hiiliharjojen vaihto

ha

pysahtyy.

» Anna ammattihenkildstdn tarkastaa ja

vaihtaa hiiliharjat.

Jos hiiliharjat ovat kuluneet, moottori
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6 Vaatimustenmukaisuusva-
kuutus

Vakuutamme ainoana vastuullisena, etta
tama tuote vastaa kaikkia seuraavien
direktiivien, standardien tai normatiivisten
asiakirjojen oleellisia vaatimuksia:

— 2006/42/EY

— 2014/30/EU

— 2011/65/EU

— EN 62841-1
Allekirjoittanut valmistajan puolesta ja val-
mistajan nimissa:

Dr. Thomas Schneider

Toimitusjohtaja, kehitys

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 5.10.2020

Fl
7 Sahko- ja
elektroniikkaromun
havittaminen

ZIX] [

Sahkotyokaluja, latauslaitteita, paristoja/
akkuja, tarvikkeita ja pakkausta ei saa
havittaa talousjatteiden seassa. Ne on
saatettava ymparistdystavalliseen
kierratykseen. Tallin on huomioitava
kulloinkin voimassa olevat kansalliset
maaraykset.

Ennen paristojen/akkujen
ymparistoystavallista kierratysta/havittamista
kontaktit on varmistettava teipilla oikosulkua
vastaan ja sahkotyokalun paristojen/akkujen
virta on purettava. Vialliset tai kaytetyt
paristot/akut on palautettava TRUMPF-
sahkotyokalujen myyntipisteisiin.

- Alkuperaisen kayttdohjeen kdannos
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Bezpieczenstwo

.1 Ogdlne wskazowki
bezpieczenhstwa

— Nalezy zapoznac sie z wszystkimi wska-
zOowkami dotyczgcymi bezpieczenstwa
oraz instrukcjami.

Nieprzestrzeganie wskazowek
dotyczgcych bezpieczenstwa oraz
instrukcji moze spowodowac porazenie
pragdem elektrycznym, pozar i/lub
powazne obrazenia ciata.

— Wszystkie wskazoéwki dotyczgce
bezpieczenstwa oraz instrukcje nalezy
zachowa¢ do wykorzystania w
przysztosci.

.2 Dodatkowe wskazowki
dotyczgce bezpieczenstwa

vv

/\ NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo odniesienia ob-
razen spowodowane pracami z pitg
tancuchowa

Upewni¢ sie, ze zadna z czesci ciata
nie znajduje sie w poblizu taricucha
tngcego. Maszyne nalezy zawsze pro-
wadzi¢ w kierunku od ciata.

Przed uruchomieniem maszyny upew-
ni¢ sie, ze tancuch tngcy niczego nie
dotyka.

Podczas obrobki trzymaé maszyne tyl-
ko za izolowane powierzchnie chwyta-
nia.

Unikac¢ kontaktu z przewodami elek-
trycznymi lub kablem zasilajgcym ma-
szyny.

Stosowac srodki ochrony oczu i inne
srodki ochrony indywidualnej przezna-
czone do ochrony stuchu, gtowy, rak,
nog i stop.

Nalezy zadbac o to, aby sta¢ pewnie
na stabilnym, bezpiecznym i rownym
podtozu. Nie korzysta¢ z maszyny be-
dac na drzewie, drabinie, dachu lub
niestabilnej powierzchni.

Nie uzywac¢ maszyny nad gtowa.
Maszyne eksploatowac tylko z zatozo-
nym kotpakiem ochronnym.

b

/\ NIEBEZPIECZENSTWO

Napiecie elektryczne

Smiertelne niebezpieczenstwo ze
wzgledu na porazenie pradem elek-
trycznym

» Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢
wtyczke, kabel i elektronarzedzie pod
katem uszkodzen.

84
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/\ NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo odniesienia ob-
razen spowodowane odbiciem

/\ NIEBEZPIECZENSTWO
Nlebezpleczenstwo odniesienia ob-
razen spowodowane wdychaniem
pytow

» Trzymac maszyne obiema rekami
i ustawi¢ ramiona w taki sposéb, aby » Zadbac o dobrg wentylacje na stanowi-
mogty one przyjac¢ sity odbicia. sku pracy.
Zawsze trzymac brzeszczot pity z boku » W razie potrzeby stosowa¢ ochrone
ciata. drég oddechowych.
Jezeli brzeszczot pity sie zakleszczy » Nigdy nie cig¢ ptyt zawierajgcych
lub praca zostanie przerwana, maszy- azbest.
ne nalezy wyjgc z przedmiotu obrabia- » Nalezy stosowac odcigg, aby chronic¢
nego dopiero po wytgczeniu maszyny operatora przed czgstkami niebez-
i zatrzymaniu tancucha tngcego. piecznymi dla zdrowia i zachowa¢ bez-
» Nigdy nie nalezy wyjmowa¢ maszyny pytowe $rodowisko pracy.
z przedmiotu obrabianego ani cofac jej,
gdy brzeszczot pity sie porusza.
» Aby po przerwaniu pracy uruchomic¢ A OSTRZEZENIE
maszyne w przedmiocie obrabianym, Niebezpieczenstwo obrazen ciata
na|ezy upewnié sie, ze Zeby p”y nie za- lub SZkOd_materlalny”Ch l.Ta Skute_k
haczyly o przedmiot obrabiany, a stosowania akcesoriow innych firm
miecz jest wysrodkowany w szczelinie » Uzywac wytgcznie oryginalnych akce-
pity. soriéw marki TRUMPF.
» Podeprzeé¢ duze ptyty, aby zmniejszy¢
ryzyko odbicia przez zakleszczony
brzeszczot pity. \‘\ 0 UWAGA
Nie uzywa¢ tepych lub uszkodzonych Szkody rzeczowe spowodowane
brzeszczotow pity. zbyt wysokim napieciem sieciowym
Nalezy zachowac szczegoing ostroz- » Upewnié sig, ze napiecie sieciowe jest
nos¢ podczas obrdbki istniejgcych zgodne z danymi znajdujgcymi sie na
$cian lub innych niewidocznych miejsc. tabliczce znamionowej elektronarze-
dzia.
/\ NIEBEZPIECZENSTWO
Skaleczenia o brzeszczot pily
» Nie siega¢ rekami do obszaru ciecia,
do brzeszczotu pity lub pod obrabiany
przedmiot.
» Nigdy nie trzymac obrabianego przed-
miotu w rece lub nad nogg. Obrabiany
przedmiot nalezy zawsze zamocowac
w stabilnym uchwycie.
» Podczas obrébki trzymac¢ maszyne tyl-
ko za izolowane powierzchnie chwyta-
nia.
» Podczas cigcia wzdiuznego zawsze
stosowac ogranicznik lub prostg pro-
wadnice krawedziowa.
TRUMPF . . .. .. .
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1.3 Symbole

Ponizsze symbole majg istotne znaczenie
podczas czytania i dla zrozumienia instrukcji
eksploatacji. Prawidtowa interpretacja
symboli pomaga w uzytkowaniu
elektronarzedzia zgodnie z jego
przeznaczeniem i bezpiecznie.

Symbol |Opis

Typ pity do ptyt warstwowych
Panel Cutter
TruTool TPC 165 (2A1)

TPC 165
(2A1)

Q\ Elektronarzedzie z kablem zasila-
Jacym

Smarowanie

Czyszczenie powierzchni

Kontrola

Uzupetni¢ olej

Przytrzymac nacisniety

Odkrecenie / przykrecenie $ruby
szesciokatnej

Lekkie poluzowanie $ruby szescio-
katnej

Odkrecanie / przykrecanie $rub z
rowkiem

Przeczytac instrukcje eksploataciji

Usuwanie/recykling starych urza-
dzen i baterii

B[ )| | P R N (S

o

e

-

i-ion

1.4 Wskazowki ostrzegawcze w tym
dokumencie

Wskazowki ostrzegawcze ostrzegajg przed

niebezpieczenstwami, ktére mogg wystgpi¢
podczas pracy z elektronarzedziem. Wyste-
puja w czterech stopniach zagrozenia, ktére
mozna rozpoznac po hasle ostrzegawczym:

Hasto ostrze- |Znaczenie
gawcze

NIEBEZPIE- Oznacza
CZENSTWO  |niebezpieczenstwo

o wysokim ryzyku, ktére
moze prowadzi¢ do Smierci
lub powaznych obrazen,
jesli nie zostanie unikniete.

OSTRZEZENIE |Oznacza
niebezpieczenstwo

o srednim ryzyku, ktore
moze prowadzi¢ do
powaznych obrazen, jesli
nie zostanie unikniete.

PRZESTROGA |Oznacza
niebezpieczenstwo

o niskim ryzyku, ktore
moze prowadzi¢ do lekkich
lub Srednio ciezkich
obrazen, jesli nie zostanie
unikniete.

UWAGA Oznacza
niebezpieczenstwo, ktore
moze prowadzic¢ do szkéd

rzeczowych.

1.5 Uzytkowanie zgodne
Z przeznaczeniem

Pity do ptyt warstwowych Panel Cutter firmy
TRUMPF sg prowadzonymi recznie elektro-
narzedziami do nastepujgcych zastosowan:
— ciecie ptyt z metalowg powtokg
zewnetrzng i izolacjg ze sztywnej pianki
poliuretanowej lub poliizocyjanuranowej
— naciecia wgtebne w ptytach w celu
wykonania wycie¢ kwadratowych
— Ciecie po trasowaniu
— ciecie z szyng prowadzgca
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2 Opis produktu 2.1 Dane techniczne

TPC 165 1 2 3

(2A1)

TPC 165
(2A1)

230 V~ 50/60 Hz
120 V~ 50/60 Hz

Napigcie robocze

Liczba skokéw na biegu ;
jatowym 2300/min
Masa bez kabla 9,7kg /21,4 lbs
Maksymalna grubosé

pojedynczego materiatu %%?Sr?n/

Stal do 400 N/mm?

Maksymalna grubos¢
materiatu z izolacja 165 mm/6,5in
pianka PUR lub PIR

Wartosci emisji hatasu i drgan

1 Pokrywa zbiornika oleju Wartos¢ emisji drgan a,,
2 Dzwignia obrotowa (suma wektorowa trzech 2,8 m/s?
3 Odblokowanie obrotu I;jl.erunkow)' Kl
: ; ) iepewnos¢ a 2
4 E;Te obrotowe z kotpakiem ochron wartosci emisji drgar 1,5 m/s
5  Kréciec odciagu Poziom L, cisnienia
o . akustycznego
6 Ptytka $cieralna przod skorygowany
. 107 dB (A)
7  Stoétroboczy standardowo wg
8 Miecz charakterystyki
. czestotliwosciowej A
9 tancuch tngcy Poziom L. moc
- Zi y
10 Plytka s'cfleralna akustycznej skorygowany
11 Listwy $lizgowe standardowo wg 118 dB (A)

12 Klucz ptasko-oczkowy charakt(_aryslty_ki _
13 Uchwyt do przesuwania czestotliwosciowej A

14 Przycisk odblokowujacy Niepewnosc K dla 4dB

. . wartosci emisji hatasu
15 Wigcznik/wytgcznik
16 Silnik 2.2 Informacje o odgtosach i
drganiach

/\ OSTRZEZENIE

Uszkodzenie stuchu ze wzgledu na
przekroczenie wartosci emisji hata-
su

» Stosowac srodki ochrony stuchu.
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/\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo obrazen ze
wzgledu na przekroczenie wartosci
emisji drgan

Odpowiednio dobiera¢ narzedzia

i w razie zuzycia wymieniac¢ je odpo-
wiednio wczeénie.

Wyznaczy¢ dodatkowe srodki bezpie-
czenstwa w celu ochrony operatora
przed skutkami dziatania drgan (np.
utrzymywanie cieptych rgk, organizacja
proceséw roboczych, obrébka z nor-
malng sitg posuwu).

Przeprowadza¢ obrébke z normalng si-
tg posuwu.

W zaleznosci od warunkow uzytkowa-
nia i stanu maszyny rzeczywiste obcia-
zenie moze by¢ wyzsze lub nizsze niz
podana warto$¢ pomiarowa.

Podana wartos¢ emisji drgan zostata
zmierzona w znormalizowanym procesie
kontroli i moze by¢ stosowana do
poréwnania elektronarzedzi. Moze by¢
réwniez brana pod uwage w celu
tymczasowej oceny obcigzenia drganiami.

Czasy, w ktérych maszyna jest wytgczona
lub pracuje, ale nie jest w faktycznym uzyciu,
mogg znacznie obnizy¢ obcigzenie
drganiami przez caty okres pracy.

vV v Vv

>

© uwaGAa

Zuzycie i zniszczenie pity tancucho-
wej i miecza, awaria maszyny

Nie naprezac tancucha tngcego zbyt
mocno.

Podczas zaktadania fancucha tngcego
przestrzegac kierunku zebow pity.
tancuch tnacy stosowac zawsze ze
smarem.

Unikac kolizji z gwozdziami i Srubami.

Obstuga elektronarzedzia, patrz:

Napinanie/luzowanie tancucha tngcego
[» 230].
Napetnianie zbiornika oleju,
sprawdzenie tloczenia oleju [EJ [ 230].
Wigczanie [[§ [» 230].
Wytgczanie ] [ 230].
Ustawianie zagtebiania [» 231].
Ciecie piyt @l [» 231].
Wykonywanie nacige¢ wgtebnych
w ptytach [[&] [» 231].
Wykonywanie wycie¢ wewnetrznych

[» 232].
Wykorzystanie szyny prowadzgcej
b 233].
Montaz odciggu i [» 233].
Wymiana fancucha tngcego,
czyszczenie miecza [» 233].
Wymiana szyn slizgowych i [» 235].

3 Obsiuga — Wymiana plytki scieralnej [l [> 235].
: — Woymiana przedniej plytki Scieralnej
/\ OSTRZEZENIE Y J
Przecigzenie ragk spowodowane — Ustawianie mechanizmu wyzwalajgcego
przez drgania podczas zagltebiania &> 236].
w przedmiot obrabiany
» Przyktada¢ maszyne do obrabianego
przedmiotu dopiero wtedy, gdy osia-
gnieta jest petna predkos¢ obrotowa.
» Trzyma¢ maszyne mocno dwoma reka-
mi podczas zagtebiania jej w przedmiot
obrabiany.
88 Ttumaczenie oryginalnej instrukcji eksploatacii




3.1 Giéwne stanowisko maszyny

Maszyna przylega ptasko do materiatu
powierzchnig przylegania, a miecz jest
skierowany pionowo w dot.

o. db
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| i
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3.2 Oznaczenia na stole

Aby wykonac¢ proste cigcie, znaczniki cigcia
muszg by¢ wyréwnane z planowanym
cieciem.

Przedni znacznik ciecia
Tylny znacznik cigcia
Pozycja zagtebiania
Przéd miecza

Tyt miecza

a b~ WON -~
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3.3 Zabezpieczenie przed
przecigzeniem

Przy zbyt wysokim obcigzeniu silnika

nastepuje ograniczenie pobieranej mocy.

Swieci sie czerwona lampka sygnalizacyjna

przy silniku.

» Pozostawi¢ maszyne na biegu jalowym,
az do ostygniecia.

1  Symbol zabezpieczenia przed
przecigzeniem

2 Silnik

3 Lampka sygnalizacyjna

4 Materiaty eksploatacyjne
| akcesoria

4.1 Dobér narzedzia

W celu zapewnienia ostroznej pracy i dobrej
wydajnosci zadbac o to, aby narzedzia byty
ostre i wymieniane odpowiednio wczesnie.
Wskazowki dotyczace akcesoriow, listy
czesci zamiennych dla czesci
eksploatacyjnych i narzedzi, patrz:

TPC 165
(2A1)
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5 Usuwanie usterek

Problem Przyczyna Sposaéb usuniecia

Smarowanie olejem nie dziata. |Miecz i ramie obrotowe » Czyszczenie miecza
zabrudzone. [» 233].

Swieci sie wskaznik sygnaliza- |Zbyt wysoka temperatura » Pozostawi¢ na biegu

cyjny elektroniki, zmniejsza sie |uzwojenia. jatowym.

predko$¢ obrotowa pod obcig-

zeniem.

Miga wskaznik sygnalizacyjny |Zadziatata ochrona przed » Wytgczanie ] [» 230].
elektroniki, maszyna nie dziata. |ponownym uruchomieniem. > Wiaczanie [» 230].
>

Krawedz ciecia odbiega od Zmniejsza sie napigecie Napinanie/luzowanie tancu-
zaznaczonej pozycji. tancucha. cha tngcego Y [» 230].
Miecz nie jest stabilnie osadzo- |Zuzycie ramienia » Napinanie zacisku ramienia
ny na ramieniu obrotowym. obrotowego. obrotowego [[J [» 236].

Nie mozna wigczy¢ Szczotki weglowe sg zuzyte. | Wymiana szczotek
elektronarzedzia. weglowych [» 9].

5.1 Wymiana szczotek weglowych

\ | W przypadku zuzytych szczotek
weglowych silnik nie wigcza sieg.

» Zleci¢ kontrole i wymiane szczotek weglo-
wych fachowcowi.
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6 Deklaracja zgodnosci

Na swojg wytgczng odpowiedzialnos$¢
oswiadczamy, ze ten produkt jest zgodny ze
wszystkimi majgcymi zastosowanie wymoga-
mi zawartymi w nastepujgcych dyrektywach,
normach lub dokumentach normatywnych:

— 2006/42/WE

— 2014/30/UE

— 2011/65/UE

— EN 62841-1

Podpisat na rzecz i w imieniu producenta:

. /
/ fomee D0

Dr Thomas Schneider

Dyrektor obszaru rozwoju

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 2020-10-05

PL

7 Usuwanie starych urzgdzen
elektrycznych
i elektronicznych

ZIX] [

Elektronarzedzia, tadowarki, baterie/
akumulatory, akcesoria i opakowania nie
mogg by¢ wyrzucane do odpadow
komunalnych. Nalezy odda¢ je do
ekologicznego recyklingu. Przestrzegac przy
tym obowigzujgcych w danym przypadku
przepisow krajowych.

Przed ekologicznym recyklingiem/
usunieciem baterii/akumulatorow
zabezpieczy¢ styki tasma klejgcg przed
zwarciem i roztadowac baterie/akumulatory
w elektronarzedziu. Uszkodzone lub zuzyte
baterie/akumulatory nalezy oddawa¢ do
punktéw sprzedazy elektronarzedzi
TRUMPF.
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1 Bezpelnost

1.1 V8eobecné bezpec€nostni

pokyny
— Prectéte si vSechny bezpecnostni poky-
ny a pfikazy.
Nedodrzeni bezpeénostnich pokynu a
pfikazt maze zplsobit tder elektrickym
proudem, pozar a/nebo tézka zranéni.
— VS8echny bezpecnostni pokyny a instruk-

ce si uschovejte pro budouci pouziti.

1.2 Dopliujici bezpe€nostni pokyny

)

/\ NEBEZPECI

Elektrické napéti

Ohrozeni Zivota elektrickym proudem

» Pred kazdym pouzitim zkontrolujte za-
stréku, kabel a elektrické naradi, zda
nejsou poskozeny.

\A 4

/\ NEBEZPECI

Nebezpedi poranéni v disledku pra-
ci s fetézovou pilou

Ujistéte se, ze v blizkosti Fetézu pily
nejsou zadné ¢asti vaseho téla. Udrzuj-
te stroj vzdy v dostatecné vzdalenosti
od téla.

Pred spusténim stroje se ujistéte, Ze se
fetéz pily niCeho nedotyka.

Béhem zpracovani drzte stroj pouze za
izolované rukojeti.

Vyvarujte se kontaktu s elektrickym ve-
denim nebo vlastnim napajecim kabe-
lem.

Pouzivejte ochranu oci a dalsi po-
mucky k ochrané sluchu, hlavy, rukou,
noh a chodidel.

Dbejte na stabilni postoj na pevném,
bezpecném a rovném podkladu. Nepo-
uzivejte stroj na stromé, zebriku, stfeSe
nebo nestabilni plose.

Nepouzivejte stroj nad hlavou.
Provozujte stroj pouze s ochrannym
krytem.

\A 4

/\ NEBEZPECI

Nebezpeci poranéni zpétnym razem
Drzte stroj obéma rukama a umistéte
paze tak, aby mohly absorbovat sily
zpétného razu.

Pilovy list drzte vzdy stranou od téla.
Pokud se pilovy list vzpFi¢i nebo se
prace prerusi, vyjméte stroj z obrobku
az po vypnuti stroje a zastaveni fetézu
pily.

Nikdy neodstranujte stroj z obrobku ani
jej netahejte dozadu, kdyz se pilovy list
pohybuje.

Ujistéte se, ze zuby pily nejsou zachy-
ceny v obrobku a vycentrujte listu v za-
fezu, aby se stroj po prerueni spustil v
obrobku.

Podeprete velké panely, abyste snizili
riziko zpétného razu zaseknutého pi-
lového listu.

Nepouzivejte tupé nebo poskozené pi-
lové listy.

Se zvlastni opatrnosti pracujte na
stavajicich sténach nebo jinych ob-
lastech, které jsou nepiehledné.

92
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/\ NEBEZPECI

Rezna poranéni o pilovy list
Nesahejte rukama do oblasti fezani, na
pilovy list nebo pod obrobek.

Nikdy nedrzte obrobek v ruce nebo
pres nohu. Obrobek vzdy zajistéte ve
stabilnim uchyceni.

Bé&hem zpracovani drzte stroj pouze za
izolované rukojeti.

PFi podélném fezani vzdy pouzivejte
doraz nebo rovné vedeni hran.

CS

1.3 Symboly

Nasledujici symboly jsou dulezité pro ¢teni a
pochopeni navodu k obsluze. Spravna

interpretace symbol( napomaha spravnému
a bezpe¢nému ovladani elektrického naradi.

Symbol

Popis

TPC 165
(2A1)

Typ Panel Cutter
TruTool TPC 165 (2A1)

vV v VY

/\ NEBEZPECI

Nebezpeéi zranéni kvili vdechovani
prachu

Na pracovisti zajistéte dobré vétrani.
PFipadné pouzivejte ochranu dycha-
cich cest.

Nikdy nefezte panely obsahujici
azbest.

K ochrané obsluhy pfed Skodlivymi
¢asticemi a kudrzeni pracovniho
prostfedi bez prachu pouzivejte od-
savani.

Kabelové elektrické naradi

Mazani

Cisténi povrchu

Kontrola

/\ VAROVANI

Nebezpedi zranéni nebo majet-
kovych Skod zapfi¢inéné cizim pfi-
sluSenstvim

Pouzivejte pouze originalni pfislusen-
stvi TRUMPF.

@ PoOzOR

Majetkové skody zplisobené prilis
vysokym sitovym napétim
Zajistéte, aby sitové napéti souhlasilo
s udaji na typovém Stitku elektrického
naradi.

Doplnéni oleje

Drzet stisknuté

Povoleni / zaSroubovani Sroubu se
Sestihrannou hlavou

AFERE

Lehké povoleni Sroubu se
Sestihrannou hlavou

_'/

Povoleni / zasroubovani Sroubt s
drazkou

Ctéte navod k obsluze

>

J

T

—

i-ion

Likvidace/recyklace odpadnich
elektrozafizeni a baterii
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1.4 Vystrazna upozornéni v tomto
dokumentu

Vystrazna upozornéni varuji pfed
nebezpedimi, ktera mohou vzniknout pfi
manipulaci s elektrickym naradim. Existuji
Ctyfi stupné nebezpedi, které Ize identifikovat
podle signalniho slova:

Signalni Vyznam
slovo
NEBEZPE- |Oznacuje nebezpedi s

Ci vysokou mirou rizika, které,
pokud se mu nevyhnete, mize
mit za nasledek smrt nebo
vazné zranéni.

VAROVANI |Oznaduje nebezpeéi se
stfedni mirou rizika, které,
pokud se mu nevyhnete, mize
mit za nasledek vazné
zranéni.

UPO- = |Oznacuje nebezpedi s nizkou

ZORNENI [mirou rizika, které, pokud se
mu nevyhnete, mize mit za
nasledek lehké nebo stfedné
tézké zranéni.

POZOR Oznacuje nebezpedi, které

muze vést k poSkozeni

majetku.

1.5 Pouziti v souladu s uréenim

Panel Cutter firmy TRUMPF je ruéni
elektrické naradi pro nasledujici pouziti:

— Rezani paneltl s kovovym vné&jsim
plastém a izolaci z polyuretanové nebo
polyisokyanuratové tvrdé pény

— Zapichnuti do panell pro pravouhlé fezy

— Rezani podle narysu

— Déleni s vodici listou

2 Popis vyrobku

TPC 165 1 2 3

(2A1)

Vicko olejové nadrze
Sklopna paka
Odjisténi sklapéni
Sklopné rameno s ochrannym krytem
Vyfukové hrdlo
Otérova deska, vpfedu
Opérna deska

Lista

Retéz pily

Otérova deska

Kluzné listy
Kombinovany kli¢
Posuvna rukojet
Knoflik pro odjisténi
Spinac/vypinac

Motor

O N O WN -

[ G N G o)
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2.1 Technické parametry

TPC 165
(2A1)

Provozni napéti

230 V~ 50/60 Hz
120 V~ 50/60 Hz

Pocet zdvih pfi chodu .
naprazdno 2300/min
Hmotnost bez kabelu 9,7kg /21,4 Ibs
Maximalni tloustka samo-

statného materialu %%gg.)n:n/
Ocel do 400 N/mm? ’
Maximalni tloustka

materialu s izolaci 165 mm/6,5in

PUR péna nebo PIR péna

Hodnoty emisi hluku a vibraci

Hodnota emise vibraci a,
(vektorovy soucet tfi 2,8 m/s?
smérd)

Nejistota K pro hodnotu )
emise vibraci 1,5 m/s

Hladina akustického tlaku
vazena funkci A Lp, 107 dB (A)

typicky

Hladina akustického
vykonu vazena funkci A 118 dB (A)

Lwa typicky

Nejistota K pro hodnoty
emise hluku 4dB

2.2 Informace o hluku a vibracich

/\ VAROVANI
Poskozeni sluchu v dasledku pre-
kro¢eni hodnoty emise hluku

» Noste chranice sluchu.

CS

/\ VAROVANi
Nebezpedi zranéni v dusledku pie-
kro€eni hodnoty emisi vibraci
Vyberte si spravné nastroje a vymérite
je v€as, pokud jsou opotfebované.
» Stanovte dalSi bezpe&nostni opatfeni
pro ochranu obsluhy pfed ucinky
vibraci (napf. udrzovani rukou v teple,
organizace pracovnich procesu,
obrabéni s normalni silou posuvu).
Pracujte s normalni silou posuvu.
V zavislosti na podminkach pouziti a
stavu stroje maze byt skutecné zati-
Zeni vy$Si nebo nizsi nez specifi-
kovana naméfena hodnota.

vv

Stanovena hodnota vibraci byla zmérena
pomoci standardizovaného zkusSebniho
postupu a Ize ji pouzit k porovnani
elektrického naradi. Muze byt také pouzita
pro predbézné posouzeni zatizeni vibracemi.

Doby, kdy je stroj vypnuty nebo bézi, ale
neni ve skute€nosti pouzivan, mohou
vyrazné snizit vystaveni vibracim po celou
pracovni dobu.

3 Ovladani
/\ VAROVANI

Pretizeni rukou vibracemi pFi pro-
nikani do obrobku

Priblizte stroj k obrobku az po dosazeni
plnych otacek.

» P¥i pronikani do obrobku drzte stroj
pevné obéma rukama.

@ Pozor

Opotiebeni a znieni fetézu pily a
vodici listy, porucha stroje

Ret&z pily pili§ nenapinejte.

PFi nasazovani fetézu pily davejte po-
zor na smér zubu pily.

Retéz pily pouzivejte vzdy s mazivem.
Vyhnéte se kolizim s hiebiky a Srouby.

vV VYV
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Ovladani elektrického naradi viz:

— Napnuti/uvolnéni Fetézu pily [» 230].

— Naplnéni olejové nadrze, kontrola do-
pravy oleje [» 230].
— Zapnuti [§ [» 230].
— Vypnuti 3] [» 230].
— Nastaveni hloubky vnoreni [» 231].
— Déleni panelu i@ [» 231].
— Zapichnuti do panelt [[] [» 231].
— Rezani vnitiniho vyiezu [§ [> 232].
— Pouziti vodici listy [] [» 233].
— MontaZz odsavani [ [» 233].
— Vymeéna fetézu pily, vycisténi listy
[» 233].
— Vymeéna kluznych list ji§ [» 235].
— Vyména otérové desky [ [> 235].
— Vymeéna otérové desky vpredu
[» 235].
— Nastaveni spoustéce [&] [> 236].

3.1 Hlavni poloha stroje

Stroj je opérnou plochou polozen rovné na
materialu a lista sméfuje kolmo dolu.

| 1]
90° %
L

3.2 Znacky na opérné desce

Pro rovny fez musi byt fezné znacky
zarovnany s planovanym fezem.

— =

Predni fezna znacka

1

2 Zadni fezna znacka

3  Poloha vnofeni

4  Predni strana listy

5 Zadni strana listy

3.3 Zafizeni na ochranu proti
pretizeni

P¥i pfilis vysokém zatiZzeni motoru omezi

motor pfikon. Na motoru se rozsviti Cervena
kontrolka.

» Nechte stroj vychladnout pfi volnobéhu.

1 Symbol zafizeni na ochranu proti

pretizeni
2  Motor
3 Kontrolka
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4 Spotfebni material a

prislusenstvi
4.1 Volba naradi

Pro Setrnou praci a dobry vykon dbejte na to,
aby bylo naradi ostré a v€as vymériované.

Informace k pfislusenstvi, seznamim
nahradnich dilt k opotfebitelnym soucastem

a k naradi viz:

TPC 165
(2A1)

5 Odstranovani poruch

CS

Problém

Pric¢ina

Odstranéni

Nefunguje mazani olejem.

Znecisténa lista nebo sklopné
rameno.

> Vycistéte listu [Ed [ 233).

Sviti elektronicka kontrolka,
snizuji se otacky.

Pfili§ vysoka teplota vinuti.

» Nechte béZet stroj na
volnobéh.

Elektronicka kontrolka blika,
stroj se nerozbéhne.

Zareagovala ochrana proti
opétovnému rozbéhu.

> Vypnéte B [» 230].
» Zapnéte [[g [» 230].

Rezna hrana se odchyluje od
oznacené polohy.

SniZuje se napnuti fetézu.

» Napnuti/uvolnéni Fetézu pily

[» 230].

LiSta nesedi pevné ve

Opotrebeni sklopného

» Dopnuti upinani sklopného

sklopném ramenu. ramena. ramene [ [> 236].
Elektrické naradi nelze Uhlikové kartace jsou » Vyména uhlikovych
zapnout. opotfebované. kartaca [» 9].

)

¢ich se motor zastavi.

» Nechte uhlikové kartace zkontrolovat a

vymeénit odbornikem.

5.1 Vyména uhlikovych kartacu

PFi opotfebovanych uhlikovych karta-

Preklad originalniho navodu k obsluze
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6 Prohlaseni o shodé

Na svou vyhradni odpovédnost
prohladujeme, Ze tento produkt vyhovuje
vSem pfislusnym pozadavkim nasledujicich
smérnic, norem nebo normativnich
dokument:

— 2006/42/ES

— 2014/30/EU

— 2011/65/EU

— EN 62841-1

Podepséano za vyrobce a jménem vyrobce:

. /
/ fpmee S0

Dr. Thomas Schneider

feditel vyvoje

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 05.10.2020

7 Likvidace odpadnich
elektrickych a
elektronickych zafizeni

ZIX][E

Elektrické naradi, nabijecky, baterie/
akumulatory, pfisluSenstvi a obaly se nesmi
likvidovat spole¢né s domovnim odpadem.
Musi byt recyklovany zplsobem Setrnym k
Zivotnimu prostiedi. Pfitom je tfeba
dodrzovat platné narodni predpisy.

Pred recyklaci/ekologickou likvidaci baterii/
akumulatord je tfeba zajistit kontakty proti
zkratu lepici paskou a vybit baterie/
akumulatory v elektrickém naradi. Vadné
nebo spotfebované baterie/akumulatory je
tfeba vratit do prodejen elektrického naradi
TRUMPF.
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1 BezpecCnost

1.1 VSeobecné bezpectnostné
pokyny

— Preditajte si vSetky bezpe€nostné
pokyny a inStrukcie.

Nedodrzanie bezpe¢nostnych pokynov

a inStrukcii mbze spdsobit’ Uraz elektric-

kym prddom, poziar a/alebo vazne
zranenie.

— VSetky bezpecnostné pokyny a inStruk-

cie si uschovajte pre buduce pouzitie.

1.2 Doplfiujuce bezpecnostné
pokyny

SK

vv

/\ NEBEZPECENSTVO
Riziko poranenia pri praci s ret'azo-
vou pilou

Dbaijte na to, aby sa v blizkosti retaze
pily nenachadzali Ziadne Casti tela.
Stroj vedte vzdy smerom od tela.

Pred spustenim stroja sa uistite, Ze sa
retaz pily nicoho nedotyka.

Pocas obrabania drzte stroj len za izo-
lované uchopné plochy.

Vyhnite sa kontaktu s elektrickym ve-
denim alebo vlastnym napajacim kab-
lom.

Pouzivajte ochranu o€i a dalSie pros-
triedky na ochranu sluchu, hlavy, ruk,
nbéh a chodidiel.

Zabezpecdte stabilnu polohu na pev-
nom, bezpe¢nom a rovnom podklade.
Stroj nepouzivajte na strome, rebriku,
na streche alebo nestabilnej odstavne;j
ploche.

Stroj nepouzivajte nad hlavou.

Stroj pouzivajte len s nasadenym
ochrannym krytom.

_ /\ NEBEZPECENSTVO
Elektrické napatie

Nebezpecenstvo ohrozenia Zivota

v dbsledku urazu elektrickym prudom

» Pred kazdym pouzitim skontrolujte, i
konektor, kabel a elektrické ru¢né
naradie nie su poSkodené.

vv

/\ NEBEZPECENSTVO
Riziko poranenia pri spatnom nara-
ze

Stroj drzte oboma rukami a ramena
umiestnite tak, aby mohli absorbovat
sily spatného razu.

Pilovy list drzte vzdy bokom k telu.

Ak sa pilovy list zasekne alebo sa
praca prerusi, neodstrariujte stroj z ob-
robku, kym sa stroj nevypne a retazo-
va pila nezastane.

Nikdy neodstranujte stroj z obrobku ani
ho netahajte dozadu, ked sa pilovy list
pohybuje.

Uistite sa, Ze zuby pily nie su zachyte-
né v obrobku a vycentrujte retazovu
listu v medzere pily, aby ste po preru-
Seni mohli spustit’ stroj v obrobku.
Velké panely podoprite, aby ste znizili
riziko spatného razu sposobené zasek-
nutym pilovym listom.

Nepouzivajte tupé alebo poSkodené pi-
lové listy.

Pri praci na existujucich stenach alebo
inych plochach, ktoré nie su viditelné,
dbajte na zvySenu opatrnost.
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/\ NEBEZPECENSTVO
Rezné poranenia na pilovom liste

Nesiahajte rukami do oblasti rezania,
na pilovy list alebo pod obrobok.
Obrobok nikdy nedrzte v ruke alebo
nad nohou. Obrobok vzdy upevnite na
stabilny upinaci pripravok.

Pocas obrabania drzte stroj len za izo-
lované uchopné plochy.

Pri rezani po dlzke vzdy pouzivajte
doraz alebo rovné vedenie po okraji.

1.3 Symboly

Nasledujuce symboly su délezité pre Citanie
a pochopenie navodu na obsluhu. Spravna

interpretacia symbolov vam poméze pouzi-

vat elektrické ru¢né naradie bezpeéne

a v sulade s jeho uréenim.

Symbol

Opis

TPC 165
(2A1)

Typ deli¢a panelov
TruTool TPC 165 (2A1)

/\ NEBEZPECENSTVO

Riziko poranenia v désledku vdyc-
hnutia prachu

Elektrické ru¢né naradie s elektric-
kym kablom

. Mazanie
» Zabezpecte dobré vetranie na praco-
visku.
> V’pripaQe potreby pouzivajte ochranu Ocistit povrch
dychacich ciest.
» Nikdy nereZte panely obsahujuce az-
best.
» Odsavanie pouZivajte na ochranu ob- Kontrola
sluhy pred nebezpe&nymi Casticami a
na udrzanie pracovného prostredia bez
prachu. Doplnenie oleja
/\ VAROVANIE Drste stlagont
Riziko zranenia alebo materialnych zte stlacene
§kod sposobenych prislusenstvom
tretich stran Uvolnit/utiahnut skrutky
» Pouzivajte len originalne prisluSenstvo so Sesthrannou hlavou

od firmy TRUMPF.

€ UPOZORNENIE

Vznik materialnych skoéd v dosled-
ku prilis vysokého sietového na-
patia

Mierne uvolnit’ skrutky
so Sesthrannou hlavou

Uvolnenie/utiahnutie skrutky
s drazkou

i el v | [P R

» Uistite sa, Ze sietové napatie zodpove-
da udajom na typovom Stitku elektric- Precitajte si navod na obsluhu
kého ruéného naradia.
Likvidacia/recyklacia starych
zariadeni a batérii
Li-ion
100 Preklad originalneho navodu na obsluhu .




1.4 Vystrazné upozornenia v tomto
dokumente

Vystrazné upozornenia varuju

pred nebezpectenstvami, ktoré sa mbézu
vyskytnut' pri manipulacii s elektrickym
ruénym naradim. K dispozicii su v $tyroch
stupfioch nebezpecenstva, ktoré mozno
rozpoznat podla signalneho slova:

Signalne slovo [Vyznam

NEBEZPECEN-
STVO

Oznacuje nebezpecen-
stvo s vysokym rizikom,
ktoré moéze viest k smrti
alebo vaznym zraneniam,
ak sa mu nezabrani.

VAROVANIE Oznaduje nebezpecen-
stvo so strednym rizikom,
ktoré méze viest k vaz-
nym zraneniam, ak sa mu
nezabrani.

POZOR Oznaduje nebezpecen-
stvo s nizkym rizikom,
ktoré méze viest k fahkym
alebo stredne tazkym
zraneniam, ak sa mu ne-

vyhnete.

UPOZORNENIE |Oznacduje nebezpecen-
stvo, ktoré moze viest’

k poskodeniu majetku.

1.5 Pouzitie v sulade s uréenim

Deli¢ panelov TRUMPF je elektrické ru¢né
naradie na nasledujuce pouZzitie:

— rezanie panelov s kovovym vonkajsim
plastom a polyuretéanovou alebo polyizo-
kyanuratovou tuhou penovou izolaciou

- zgpichovanie do panelov pre Stvorcové
vyrezy

— Strihanie podla naznaceného rysu

— rezanie pomocou vodiacej listy

SK

2 Opis vyrobku

TPC 165
(2A1)

O ~NOoO O WN -

[ G I G o)
OO Ok WN -~ O

Veko olejovej nadrze
Otocna paka
Odblokovanie otacania
Otocné rameno s ochrannym krytom
Odsavacie hrdlo

Trecia platni¢ka vpredu
Ulozny stél

Retazova lista

Pilova retaz

Trecia platnicka

Vodiace kolajnice
Kombinovany kla¢
Posuvna rukovat
Odblokovacie tlacidlo
Prepina¢ zapnutia/vypnutia
Motor

Preklad originalneho navodu na obsluhu
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2.1 Technické udaje

TPC 165
(2A1)

Prevadzkové napatie

230 V~ 50/60 Hz
120 V~ 50/60 Hz

Pocet zdvihov pri chode
naprazdno

2300/min

Hmotnost bez kabla

9,7 kg/21,4 Ibs

Maximalna hrubka samot-
ného materialu
ocel do 400 N/mm?

0,9 mm/0,035 in

Maximalna hribka mate-

rialu s izolaciou 165 mm/6,5 in
PUR alebo PIR pena

Hodnoty emisii hluku a vibracii
Hodnota emisii vibracii a,

(vektorovy sucet troch 2,8 m/s?
smerov)

Odchylka K pre hodnotu 2
emisif vibracii 1,5 m/s
A-vazena hladina akustic-

kého tlaku L, typicka 107.dB (A)
A-vazena hladina akustic-

kého vykonu Ly, typicka | 118 dB (A)
Odchylka K pre hodnoty 4 dB

emisii hluku

2.2 Informacie o hluku a vibraciach

/\ VAROVANIE

Poskodenie sluchu v désledku pre-
krocenia hodnoty emisii hluku

» Noste ochranu sluchu.

/\ VAROVANIE

Nebezpeéenstvo poranenia v do6-
sledku prekrocenia hodnoty emisii
vibracii
Naradie vyberajte spravne a po opot-
rebovani ho v€as vymerite.

» Definujte dalSie bezpecnostné opa-
trenia na ochranu obsluhy pred Gcinka-
mi vibracii (napr. udrzujte ruky v teple,
organizujte pracovné procesy, obraba-
nie s normalnym odporom proti posu-
vu).

» Obrabanie vykonavajte s normalnym
odporom proti posuvu.
V zavislosti od prevadzkovych pod-
mienok a stavu stroja méze byt skutoc-
né zatazenie vyssie alebo nizSie ako
uvedena namerana hodnota.

Uvedena hodnota emisii vibracii bola
odmerana podla Standardizovanej skuSobnej
metddy a je mozné ju pouzit na porovnanie
elektrického ru¢ného naradia s inym ru¢nym
naradim. Uvedenu hodnotu emisii vibracii je
mozné pouzit' aj na predbezny odhad
zatazenia vibraciami.

Cas, ked je stroj vypnuty alebo bezi, ale

v skuto¢nosti sa nepouziva, mbéze vyrazne
znizit zatazenie vibraciami pocas celého
pracovného obdobia.

3 Obsluha

/\ VAROVANIE

Pret'azenie ruk v dosledku vibracii
pri prenikani do obrobku

Stroj priblizujte k obrobku az po dosia-
hnuti plnych otacok.

Pri prenikani do obrobku drzte stroj
pevne oboma rukami.

€@ UPOZORNENIE

Opotrebovanie a zni€enie pilovej
ret'aze a retazovej listy, vypadok
stroja

Retaz pily prili§ nenapinajte.

Pri nasadzovani pilovej retaze dodr-
Ziavajte smer zubov pily.

Pilovu retaz pouZivajte vzdy s mazi-
vom.

Vyhnite sa koliziam s klincami a
skrutkami.

vV vV VY
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V suvislosti s obsluhou elektrického ruéného
naradia si pozrite aj body:

— Napinanie/uvolfiovanie pilovej retaze
[» 230].

— Naplriite nadrz na olej, otestujte privod
oleja B [» 230].

— Zapnutie [ [» 230].

— Vypnutie B} [> 230].

— Nastavenie hibky vnorenia [J [» 231].

— Delenie panelov [[g] [» 231].

— Zapichovanie do panelov [» 231].

— Rezanie vnutorného vyrezu [» 232].

— Pouzitie vodiacej listy [l [» 233].

— Montaz odsavania i [» 233].

— Vymena pilovej retaze, Cistenie retazo-
vej listy [ [» 233].

— Vymena vodiacich kolajnic [l [> 235].

— Vymena trecej platnicky [ [» 235].

— Vymena prednej trecej platnicky

[» 235].
— Nastavenie spustaca [§] [> 236].

3.1 Zakladna poloha stroja

Stroj lezi na materiali naplocho, pri¢om opor-
na plocha a néz smeruju vertikalne nadol.

: &
il y

90°

i
Y

3.2 Znacky na stole

Pri rovnhom reze musia byt znacky rezu
zarovnané s planovanym rezom.

— .

Predna znacka rezu
Zadna znacka rezu
Pozicia ponorenia

1
2

3

4  Predna retazova lista

5 Zadna strana retazove; listy
3.

3 Zariadenie na ochranu proti
pretazeniu
Pri prili§ vysokom zatazeni motora sa znizi

prikon motora. Rozsvieti sa Cervena
kontrolka na motore.

» Nechajte vychladnut stroj vo volnobehu.

1 Symbol Zariadenie na ochranu proti

pretazeniu
2  Motor
3 Kontrolka
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SK

4 Spotrebny material a
prislusenstvo

4.1 Vyber naradia

Ak chcete zabezpedit Setrnu pracu a dobry
vykon, dbajte na to, aby boli nastroje ostré a
v€as vymenené.

Informacie o prislusenstve, zoznamy
nahradnych dielov pre opotrebitelné diely a
naradie najdete tu:

TPC 165
(2A1)

5 Odstrafovanie poruch

Problém Pri¢ina Odstranenie
Olejové mazanie nefunguje. |Retazova lista alebo oto¢- |» Vycistite retazovu listu
né rameno su znecistené. [» 233].
Elektronicka kontrolka sa Prili§ vysoka teplota » Nechajte bezat volnobeh.
rozsvieti, rychlost zatazenia |vinutia.
sa znizi.
Elektronicka kontrolka blika, |Aktivovala ochrana proti  |» Vypnutie 5] [> 230].
stroj nebezi. opatovnému spusteniu. > Zapnutie > 230].
Hrana rezu sa odchyluje od |Napatie retaze sa znizuje. | Napinanie/uvolfiovanie pilove;j
vyznadenej polohy. retaze Y [» 230].
Retazova lista nie je pevne |Opotrebovanie na » Napnutie uchytenia oto¢ného
pripevnena k otocnému otonom ramene. ramena [[@ [» 236].
ramenu.
Elektrické naradie sa neda Uhlikové kefky su opot- » Vymena uhlikovych kefiek [» 9].
zapnut. rebované.
5.1 Vymena uhlikovych kefiek
\ | Ak st uhlikové kefky opotrebované,

motor sa zastavi.

» Uhlikové kefky nechajte skontrolovat
a vymenit odbornikom.

104 Preklad originalneho navodu na obsluhu




6 Vyhlasenie o zhode

Na vlastnu zodpovednost vyhlasujeme, ze
tento vyrobok splfia vSetky prislusné
poZiadavky nasledujucich smernic, noriem
alebo normativnych dokumentov:

— 2006/42/ES
— 2014/30/EU
— 2011/65/EU
— EN 62841-1

Za vyrobcu a v jeho mene podpisal:

_ /
//gwf{f?___,ﬂ, o e

Dr. Thomas Schneider

vykonny riaditel divizie vyvoja

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 5. 10. 2020

SK

7 Likvidacia starych
elektrickych
a elektronickych zariadeni

ZIX][E

Elektrické ru¢né naradie, nabijacky, batérie/
dobijatelné batérie, prisluSenstvo a obaly sa
nesmu vyhadzovat do domového odpadu.
Maju sa recyklovat ekologickym spdsobom.
Pri likvidacii sa musia dodrziavat’ platné
vnutrostatne predpisy.

Pred recyklacioul/likvidaciou batérii/dobijatel-
nych batérii spdsobom Setrnym k Zivotnému
prostrediu zabezpecte kontakty proti skratu
lepiacou paskou a vybite batérie/dobijatelné
batérie v elektrickom ru¢nom naradi. Po-
Skodené alebo pouzité batérie/dobijatelné
batérie je potrebné vratit na predajnych
miestach elektrického ru¢ného naradia
TRUMPF.

- Preklad originalneho navodu na obsluhu 105
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Tartalom /\ VESZELY
1 BiztONSAg.....covvveieeiiieiieee e 106 Sériilésveszély lancfiirésszel vég-
2 Termékleiras ... 108 zett munka miatt
3 KEZEIES oo, 110 > Gybz6djon meg réla, hogy nincs-e test-
. . . része a flrészlanc kdzelében. A gépet
4 FogyoOeszkoz és tartozék................... 111 mindig a testétsl tavol vezesse.
5 Zavarelharitas........cccoooevevieeiiieennn. 111 » A gép inditasa el6tt gy6z6djon meg ro-
6 Megfeleldségi nyilatkozat................... 112 la, hogy a flrészlanc semmit se érint.
7 Elektromos és elektronikus elérege- > Agepeta mggnj_unkala§ soran csak a
et KTt ok & talntlt 9 112 szigetelt fogofeliileteknél fogja.
ett keszulekek artaimatianitasa ....... » Kerlilie az aramvezetékkel vagy a sajat
halozati kabellel torténd érintkezést.
1 Biztonség » Hasznaljon szemvédét és viseljen to-
. vabbi hallas-, fej-, kéz- és labvédo fel-
1.1 Altalanos biztonsagi utasitasok szerelest. L
. ) L. » Szilard, biztonsagos és sik talajon all-
— Olvassa el az 0sszes biztonsagi jon. A gépet ne hasznalja fan, létran,
tudnivalt es utasitast. tetén vagy ha instabilan all.
A biztonsagi tudnivaldk és az utasitasok > A gépet ne hasznalja fej felett.
be nem tartasa aramiitést, tlizesetet és/ » A gépet csak veéddburkolattal Gzemel-
vagy sulyos séruléseket okozhat. tesse.
— A késdbbi hasznalat céljabdl érizze meg
az dsszes biztonsagi tudnivalot és A VESZELY
utasitast. Sériilésveszély visszarugas miatt
1.2 Kiegészit6 biztonsagi tudnivalok > A gépet két kézzel tartsa meg, ugy he-
. lyezve a karjait, hogy azok fel tudjak
»‘\ A VESZELY fogni a visszartigo eréket.
Elektromos fesziiltség A flrészlapot a testéhez képest mindig
i et . oldalt tartsa.
Aramutés altali életveszély Ha a flirészlap megszorul vagy a
» Minden hasznalat el6tt ellenérizze, munka megszakad, a gépet el6szor
hogy a dugods csatlakozo, a kabel és az tavolitsa el a munkadarabbdl, ha a
elektromos kéziszerszam nem sérilt-e. gépet kikapcsolta és a flirészlanc
megallt.

» A gépet soha ne tavolitsa el a munka-
darabbdl és ne huizza hatrafelé, ha a
firészlap mozog.

» Gy6z6djon meg réla, hogy a
firészfogak nem akadtak bele a
munkadarabba, és a vezet6szarat a
firészelési résben kdzpontositsa, hogy
a gépet megszakitas utan el lehessen
inditani.

» A nagy lapokat tamassza le, hogy a
megszorulo flirészlap miatti visszaru-
gas kockazatat csokkentse.

» Ne hasznaljon tompa vagy sérdlt fi-
részlapot.

A meglévé falakat vagy egyéb nem be-
lathato fellleteket kilonleges 6vatos-
saggal munkalja meg.
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/\ VESZELY
Vagott sériilés a flirészlapnal

Ne nyuljon kézzel a flirészelési terilet-
re, a flrészlaphoz vagy a munkadarab
ala.

A munkadarabot soha ne tdmassza
meg kézzel vagy laba felett. A munka-
darabot mindig stabil alatamasztassal
biztositsa.

A gépet a megmunkalas soran csak a
szigetelt fogofellleteknél fogja.
Hossziranyu vagasnal mindig hasznal-
jon Utk6z6t vagy egyenes élvezetést.

HU

1.3 Szimbodlumok

A kovetkez6 szimbolumok fontosak a hasz-
nalati utasitas elolvasasahoz és megértésé-
hez. A szimbélumok helyes értelmezése se-
git az elektromos kéziszerszam rendeltetés-
szerl és biztonsagos hasznalataban.

Szimbolum

Leiras

TPC 165
(2A1)

A Panel Cutter tipusa:
TruTool TPC 165 (2A1)

vV vvy V

/\ VESZELY
Sériilésveszély a porok belégzése
miatt

Ugyelien a munkahely megfeleld szel-
6zésére.

Adott esetben viseljen légzésvédét.
Soha ne vagjon azbeszttartalmu leme-
zeket.

Hasznaljon elszivét, hogy a kezelbt az
egészséget karosito részecskeéktol
megvédije, és a munkakdrnyezetet por-
mentesen tartsa.

Elektromos kéziszerszam
tapkabellel

Kenés

Felllet tisztitasa

Vizsgalat

Olaj utantoltése

/\ FIGYELMEZTETES
Sériilésveszély vagy anyagi karok
harmadik féltél szarmazo tartozé-
kok hasznalata esetén

Csak a TRUMPF eredeti potalkatrésze-
it hasznalja.

Tartsa nyomva

Hatlapfeji csavar meglazita-
sa / meghuzasa

@ FIGYELEM

Tal magas halozati fesziiltség miatti
dologi kar

Gy6z6djon meg arrdl, hogy a halézati
feszlltség megegyezik az elektromos
kéziszerszam tipustablajan szerepl6
adatokkal.

Hatlapfejii csavar enyhe meg-
hdzésa

Kereszthornyu csavarok olda-
sa / meghuzasa

Hasznalati utasitas elolvasasa

A% J [ P Y

g

T

Li-ion

Eléregedett készulékek és ele-
mek artalmatlanitédsa/Ujrahasz-
nositasa

Az eredeti hasznalati utasitas forditasa
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1.4 Figyelmeztetd jelzések ebben a
dokumentumban

A figyelmeztetd jelzések az elektromos
kéziszerszam hasznalata soran felmeruld
veszélyekre figyelmeztetnek. Négy
veszélyességi fokozatban allnak
rendelkezésre, amelyek a jelz8szorol
ismerhetok fel:

Jelzész6 |Jelentés

VESZELY |Magas szint(i kockazattal jaré
veszélyt jelez, amely, ha nem
kertlik el, halalhoz vagy
sulyos sérulésekhez vezethet.

FIGYEL- Kdzepes szintl kockazattal

MEZTETES |jaré veszélyt jelez, amely, ha
nem Kkertlik el, sulyos
sérulésekhez vezethet.

VIGYAZAT |Alacsony szint(i kockazattal
jaré veszélyt jelez, amely, ha
nem kertlik el, enyhe vagy
kbzepes sérilésekhez

vezethet.

FIGYELEM |Olyan veszélyt jeldl, amely

anyagi karokhoz vezethet.

1.5 Rendeltetésszer( hasznalat

A TRUMPF Panel Cutter elektromos kézi-
szerszamok a kdvetkezd alkalmazasokhoz:
— Kiilsé fémhéjbol és poliuretan-, vagy po-
lizocianurat kemény habszigetelésbdl
készllt panelek levagasa
— Panelekbe val6 beszuras szdgletes kiva-
gasokhoz
— El6rajzolt vonal mentén torténé
levalasztas
— Vezet6sinnel torténd levagas

2 Termeékleiras

TPC 165 1 2 3

(2A1)

Olajtartaly fedele
Billenékar

Billen6kar reteszelése
Forgdkar védéburkolattal
Elszivécsonk

Ellls6 kopdlemez
Tamasztdasztal
Vezetdszar
Flrészlanc
Kopdlemez
CsuUszosinek
Kombikulcs
Toléfogantyu

14 Kireteszel6 gomb

15 Be-/Ki-kapcsolo

16 Motor

O N O WN -

JEE G G U U o)
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2.1 MUszaki adatok 2.2 Zajjal és rezgéssel kapcsolatos
informacio
TPC 165 5
@xn /\ FIGYELMEZTETES
- Tullépett zajkibocsatasi érték altali
(izemi fesziiltség 230 V~ 50/60 Hz hallaskarosodas
120 V~ 50/60 Hz » Viseljen hallasvedst.

L’t')ketszém Uresjarat ese- 2300/min
L /\ FIGYELMEZTETES
Tomeg kabel nélkul 9,7kg /21,4 Ibs Tullépett rezgéskibocsatasi érték
Egyetlen anyag maximalis 0.9 mm / altali sériilésveszély
anyagvastagsaga ) 0,035 in » Helyesen valassza meg a szerszamo-
acel max. 400 N/mm kat és kopas esetén idejében cserélje
Maximalis anyagvastag- azokat.
sagok » Hatarozzon meg tovabbi biztonsagi in-
PUR-habbdl vagy PIR- 165 mm/6,5in tézkedéseket a kezeld rezgések hata-
habbdl készult szigetelés- saitol valo védelmére (pl. kezek mele-
sel gen tartasa, mur]k’afolyamgtok"sze’rv_e-
Zaj- és rezgéskibocsatasi értékek ztreg\(/aélr)negmunkalas normal elGtolasi
Rezgeskibocsatasi érték » A megmunkalast normal elétolasi ers-
a, (harom irany vektor- 2,8 m/s? vel végezze.
Gsszege) Az alkalmazasi feltételektdl és a gép
Rezgéskibocsatasi érték 15 m/s? allapotatol fuggben a tényleges terhe-
bizonytalansaga K O Mis lés nagyobb vagy kisebb lehet, mint a
A-sulyozott hangnyomas- 107 dB (A) megadott mérési érték.
szm’t Leoa, Jellemzoe.n . A megadott rezgéskibocsatasi értéket
A-sUlyozott hangteljesit- 118 dB (A) szabvanyos vizsgalati eljarassal mérték, és
meényszint Ly,, jellemzéen felhasznalhaté az elektromos
Zajkibocsatasi értékek bi- kéziszerszamok 6sszehasonlitasara.
zonytalansaga K 4dB Igénybe vehetd a rezgésterhelés elézetes

megitélésére is.

Azok az idészakok, amikor a gép ki van

kapcsolva vagy mikddik, de valdjaban nincs

hasznalatban, jelentésen csdkkenthetik a

rezgésterhelést a teljes munkaidé alatt.
P Az eredeti hasznalati utasitas forditasa 109




3 Kezelés 3.1 A gép 6 helyzete

A FIGYELMEZTETES A gép a felfekvo felllettel laposan felfekszik
L= el , az anyagon, a vezetdszar fliggélegesen
A kezek vibracié miatti tulterhelése 4
, p lefelé mutat.
a munkadarabba valé behatolasa
soran

» A gépet csak akkor vezesse a munka-
darabhoz, miutan az elérte a teljes for-
dulatszamot.

» Amikor a gép a munkadarabba beha- @
tol, mindkét kezével jél tartsa meg. °

€ FIGYELEM Bl T
A flirészlanc és a vezetészar kopa-
sa és tonkremenetele, a gép meghi-
basodasa 90°

A flrészlancot ne feszitse meg tul erd-

sen.

A flrészlanc berakasanal vegye figye-
lembe a flirészfogak iranyat.

A flrészlancot mindig kenéanyaggal
hasznalja. 3.2 Asztaljeldlések
Kerllje az Utk6zést szegekkel vagy ) J
csavarokkal. Az egyenes vagashoz a vagasjelzések a

vV v v Vv

Az elektromos kéziszerszam kezeléséhez,
lasd:

— Afirészlanc szoritasa/oldasa
[» 230].

— Az olajtartaly feltdltése, az olajszallitas
tesztelése |Iz§ [» 230].

— Bekapcsolas [[g [» 230].

— Kikapcsolas [} [» 230].

— Bemerulési mélység bedllitasa
[» 231].

— Panelek levagasa @ [» 231].

— Beszuras a panelbe [g] [» 231].

— Belsd kivagas készitése [» 232].

— Vezet6ésin hasznalata [[J [» 233].

— Elszivas felszerelése [{] [> 233].

— A flirészlanc cseréje, a vezetészar meg-
tisztitasa [ [» 233].

— A csuszésinek cseréje [l [» 235].

— Kopolemez cseréje [ [> 235].

— Az ellilsé kopolemez cseréje Y [» 235].

— Akioldo beallitasa [&] [> 236].

Ellls6 vagasjelzés
Hatsé vagasjelzés
Bemertlési pozicié
Vezetbszar ellilsé oldala
Vezetbszar hatoldala

a b wN -
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3.3 Tulterhelés ellen védo 4 Fogyobeszkoz és tartozék
berendezés L ]
s 4.1 Szerszamvalasztas
Ha a motorterhelés tul magas, a motor o o o
korlatozza a felvételi teljesitményt. A A kiméletes munkavegzés és a j6 vagasi
motoron kigyullad a piros jelz6lampa. teljesitmény érdekében lgyeljen arra, hogy a

szerszamok élesek legyenek, és id6ben
cserélje azokat.

A tartozékokra vonatkozo6 tajékoztatast, a
kopoalkatrészek és szerszamok
potalkatrészjegyzékeét l1asd:

» Hagyja a gépet Uresjaraton leh(lni.

TPC 165
(2A1)
1  Tulterhelés ellen védé berendezés
szimbdluma

2 Motor
3 Jelz6lampa
5 Zavarelharitas
Probléma Ok Elharitas
Az olajkenés nem mikodik.  |A vezetSszar vagy a forgokar |» Tisztitsa meg a

szennyezett. vezetbszarat [» 233].
Az elektronikus jelzéskijelz6 |A tekercs h6mérséklete tul » Jarassa Uresjaratban.
vilagit, a terhelési fordulat- magas.
szam csokken.
Az glektronikel kijelzGje villog, |Az Ujrainditas-gatlo » Kikapcsolas B} [» 230].
a géep nem mikodik. bekapcsolt. » Bekapcsolas [» 230].
A vagasi él eltér a kijeldlt A lancfeszesség csokken. » A flrészlanc szoritasa/
poziciotdl. oldasa [} [» 230].
A vezetészar nem Ul Kopas a forgokarban. » Forgdkarszoritd utanfeszité-
szorosan a forgdkarban. se [» 236].
Az elektromos szerszamot Szénkefék lekoptak. » Szénkefék cseréje [ 9].
nem lehet bekapcsolni.
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5.1 Szénkefék cseréje

\ | Lekopott szénkefék esetén a motor
allva marad.

» A szénkeféket szakemberrel ellenériztes-
se és cseréltesse ki.

6 Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizarolagos felelésségiink tudataban
kijelentjik, hogy ez a termék 6sszhangban
van az alabbi iranyelvek, szabvanyok vagy
normativ dokumentumok 6sszes
meghatarozo kdvetelményével:

— 2006/42/EK

— 2014/30/EU

— 2011/65/EU

— EN 62841-1

A gyarto részérél és a gyartd nevében alair-

ta:
_ f
/ e OC 1

Dr. Thomas Schneider

fejlesztésért felelés gyvezetd

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 2020.10.05.

7 Elektromos és elektronikus
eloregedett készulekek
artalmatlanitasa

ZIX] [

Az elektromos kéziszerszamokat,
toltékeészulékeket, elemeket/
akkumulatorokat, tartozékokat és a
csomagoléanyagokat nem szabad a
haztartasi hulladékkal egyutt
artalmatlanitani. Ezeket kdrnyezetbarat
maodon kell Ujrahasznositani. Ehhez
figyelembe kell venni a mindenkor érvényes
nemzeti eléirasokat.

Az elemek/akkumulatorok kérnyezetbarat
Ujrahasznositasa/artalmatlanitasa elétt az
érintkezdket ragasztdszalaggal révidzarlat
ellen biztositani kell, és az elektromos
kéziszerszamban I[évd elemeket/
akkumulatorokat le kell meriteni. A hibas
vagy hasznalt elemeket/akkumulatorokat
vissza kell juttatni a TRUMPF elektromos
kéziszerszamok értékesitési helyére.
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1 Sauga
1.1 Bendrieji saugos nurodymai

1

— Perskaitykite visus saugos nurodymus ir

instrukcijas.

Jei nesilaikoma saugos nurodymuy ir
instrukcijy, galimas elektros smagis,
gaisras ir (arba) sunkds suzalojimai.

— ISsaugokite visus saugos nurodymus ir

instrukcijas ateiciai.

.2 Papildomi saugos nurodymai

&

/\ PAVOJUS

Elektros jtampa

Pavojus gyvybei dél elektros smagio.
» Kiekvieng kartg pries naudojimg patik-
rinkite, ar nepazeistas kisStukas, kabelis
ir elektrinis jrankis.

LT

vV v v Vv

vv

/\ PAVOJUS

Pavojus susizeisti dirbant su gran-
dininiu pjaklu

|sitikinkite, kad arti pjdklo grandinés né-
ra kiino daliy. Masing visada nukreipki-
te tolyn nuo kano.

Prie$ jjungdami masing, jsitikinkite, kad
pjiklo grandiné nieko neliecia.
Apdorojimo metu masing laikykite tik
uz izoliuoty rankenuy.

Venkite saly€io su elektros linijjomis ir
masinos maitinimo laidu.

Naudokite akiy apsaugg ir kitas
apsaugos priemones, skirtas klausos
organams, galvai, rankoms, kojoms ir
pédoms.

Visada jsitikinkite, kad stovite tvirtai ant
tvirto, saugaus ir lygaus pagrindo. Ne-
naudokite masinos bidami medyje,
stovédami kopéciy, stogo ar nestabi-
laus pagrindo.

Nenaudokite masinos vir§ galvos.
Masing naudokite tik su apsauginiu
gaubtu.

/\ PAVOJUS
Suzalojimy pavojus dél atatrankos

Masing laikykite abiem rankomis ir
rankas laikykite tokioje padétyje,
kurioje galétumeéte absorbuoti
atatrankos jégas.

Pjaklo gelezte visada laikykite i§ Sono
kano atzvilgiu.

Jei pjdklo gelezté uzstringa arba nu-
traukiamas darbas, masing i$ ruosinio
iStraukite tik, kai masina iSjungta ir
pjuklo grandiné nebejuda.

Niekada neiStraukite masinos i$
ruoSinio ir netraukite atgal, kai pjaklo
gelezté juda.

|sitikinkite, kad pjuklo dantys néra jstri-
ge ruoSinyje, ir nustatykite pjovimo
juostg pjdklo tarpo centre, kad masina
po pertraukos pasileisty ruosinyje.
Dideles plokstes paremkite, kad suma-
Zintumeéte atatrankos rizikg dél jstrigu-
sios pjuklo geleztés.

Nenaudokite atSipusiy arba pazeisty
pjaklo gelez&iy.

Itin atsargiai apdorokite esamas sienas
ir kitas nepermatomas vietas.

Originalios naudojimo instrukcijos vertimas
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A PAVOJUS 1.3 Simboliai

Suzalojimai jsipjaunant j pjiklo ge- Toliau pateikti simboliai yra svarbls
lezte naudojimo instrukcijos skaitymui ir
Nekigki ku i pidklo sriti. orie pidk supratimui. Tinkamas simboliy
ggelzstéltsei:?)% ?u!ogjiﬁiu? sri, prie pjdklo interpretavimas padeda saugiai naudoti
Niekada nelaikykite ruosinio rankoje elektrinj jrankj pagal paskirt].

arba uzdéje ant kojos. RuoSinj visada

uzfiksuokite stabiliu laikikliu. Simbolls [Aprasymas

Apdorojimo metu masing laikykite tik rc165|  |Plok$&iy pjovimo jrankio tipas

uz izoliuoty rankeny. ean | |TruTool TPC 165 (2A1)

Pjaudami iéilgai, batinai naudokite atra-

ma ar tiesy krasty kreiptuva. Elektrinis jrankis su srovés
kabeliu

/\ PAVOJUS

Suzalojimy pavojus dél dulkiy jkveé- 4 :

pimo \/ Tepimas

Uztikrinkite gerg darbo vietos védinima.
Jeigu batina, naudokite kvépavimo
taky apsaugos priemones.

Niekada nepjaukite plok&&iy, kuriy su-

PavirSiaus valymas

détyje yra asbesto.
Naudokite iSsiurbimo sistemg, kad ope-
ratorius bity apsaugotas nuo sveikatai

vV v VY

Tikrinimas

kenksmingy daleliy ir darbo aplinkoje

nebaty dulkiy. Papildyti alyvos

/\ ISPEJIMAS

Suzalojimy pavojus arba materiali-
niai nuostoliai, naudojant kity ga-

Laikyti nuspaudus

mintojy reikmenis
» Naudokite tik originalius TRUMPF
priedus.

_ @ DEMESIO

Materialiniai nuostoliai dél per

4

¢

©

\

oS

N

aukstos tinklo jtampos \\ Sraigty su idroza atsukimas /

[

| —

Sesiakampio varzto atsukimas /
priverzimas

Siek tiek atlaisvinkite e$iakampj
varztg

iverzimas
» |sitikinkite, kad tinklo jtampa sutampa priverz!
su elektrinio jrankio identifikacinés
plokstelés duomenimis.

Skaitykite naudojimo instrukcijg

Naudoty prietaisy ir baterijy
Salinimas / perdirbimas

2

s

Li-ion
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1.4 |spéjamieji nurodymai Siame 2 Gaminio aprasymas

dokumente 1 2 3

TPC 165
|spéjamieji nurodymai jspéja apie pavojus, @A)
kurie gali kilti dirbant su elektriniu jrankiu.
Yra keturi pavojaus laipsniai, atpazjstami i$
signalinio zodzio:

Signalinis |ReikSmeé
zodis
PAVOJUS |Zymi didelés rizikos pavoju,
dél kurio galimi mirtini arba
sunkds suzalojimai, jei jo neis-
vengiama.

JSPEJIMAS |Zymi vidutinio laipsnio rizikos
pavojy, dél kurio galimi sunkads
suzalojimai, jei jo neiSvengia-
ma.

ATSARGIAI |Zymi nedidelés rizikos pavojy,

dél kurio galimi lengvi arba vi- 1 Alyvos bakelio dangtelis
dutiniai suzalojimai, jei jo neis- 2 Pasukimo svirtis
: \fengllama.. - - — 3 Pasukimo atblokavimo jtaisas
DEMESIO  [Zymi pavojy, dél kurio galimi 4  Pasukimo gembeé su apsauginiu gaub-
materialiniai nuostoliai. tu
1.5 Naudojimas pagal paskirt] 5 [Ssiurbimo atvamzdis
TRUMPF ploka&iy pjovimo jrankiai yra 6 Prleklr.1e. susidevincioji plokstelé
rankiniai elektriniai jrankiai, skirti: 7 Atraminis stalas
— pjauti plok$§téms su metaliniu iSoriniu ap- 8 Pjovimo juosta
valkalu bei standziyjy poliuretano arba 9  Pjuklo grandiné
poliizocianurato puty izoliacija; 10 Susidévingioji plokételé
— pradurti plokStes kampuotoms . s
iSpjovoms; 11 Slydimo begeliai
— pjauti po jpjovimo. 12 Kombinuotasis raktas
— pjauti kreipiamiesiems bégeliams. 13 Stdmimo rankena

14 Atblokavimo mygtukas
15 Jjungimo / iSjungimo jungiklis
16 Variklis

Originalios naudojimo instrukcijos vertimas 115




LT

2.1 Techniniai duomenys

TPC 165
(2A1)

Darbiné jtampa

230 V~ 50/60 Hz
120 V~ 50/60 Hz

Eigy skaicius tusCigja
eiga

2300 k./min.

Svoris be kabelio

9,7kg /21,4 Ibs

Maksimalus atskiros

PUR puta arba PIR puta

> . 0,9 mm/
medziagos storis Y :
Plienas iki 400 N/mm? 0,035in
Maksimalus medzZiagos
storis su izoliacija 165 mm/6,5in

TriukSmo ir vibracijos emisijos vertés

Vibracijos emisijos verté

neapibréztis K

a, (trijy kryp&iy vektoriy 2,8 m/s?
suma)

Vibracijos emisijos vertés 2
neapibréztis K 1.5 m/s
Tipinis A svertinis garso

s16gio Iygis Lo 107.dB (A)
Tipinis A svertinis garso

galios lygis Lya 118dB (A)
Triuk8mo emisijos verciy 4 dB

2.2 Informacija apie triukS8mg ir

vibracijg

/\ ISPEJIMAS

Klausos pazeidimas dél virSytos
triuk§mo emisijos vertés

» Naudokite klausos apsaugos priemo-

nes.

vv

/\ ISPEJIMAS

Suzalojimy pavojus dél virsytos vi-
bracijos emisijos vertés

Tinkamai parinkite jrankius ir laiku pa-
keiskite susidéveéjusius.

Nustatykite papildomas apsaugos
priemones operatoriui nuo vibracijos
poveikio apsaugoti (pvz., ranky Silumos
palaikymas, darbo procesy
organizavimas, apdorojimas su
normalia pastimos jéga).

Apdorokite su normalia pastimos jéga.
Atsizvelgiant j masinos naudojimo saly-
gas ir bakle, faktiné apkrova gali bati
didesné arba mazesné uz nurodytg
matavimo verte.

Nurodyta vibracijos emisijos verté
matuojama pagal standartizuotg bandymo
metoda ir gali bati naudojama elektriniams
jrankiams lyginti. Jg taip pat galima naudoti
preliminariam vibracijos apkrovos vertinimui.

Laikotarpiai, kuriais masina yra iSjungta arba
veikia, bet faktiSkai nenaudojama, gali
stipriai sumazinti vibracijos apkrovg per visg
darbo laikotarpj.

3 Valdymas

/\ ISPEJIMAS

Ranky perkrova dél vibracijos
ipjaunant ruosinj

Masing jrank| artinkite prie ruoSinio, kai
bus pasiektas visas sukimosi greitis.
|pjaudami ruoSinj masing tvirtai laikyki-
te abiem rankomis.

vV v. v Vv

€ DEMESIO

Pjaklo grandinés ir pjovimo juostos
susidévéjimas bei sugadinimas,
masinos sutrikimas

Nejtempkite per stipriai pjiklo grandi-
nés.

Jdédami pjuklo grandine, atsizvelkite |
pjuklo danty krypt;.

Visada naudokite pjaklo grandine su
tepalu.

Venkite susiddrimo su vinimis ir varz-
tais.

116
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Apie elektrinio jrankio valdyma Zr.:

— Pjuklo grandinés jtempimas / atlaisvini-
mas ﬁ [» 230].

— Alyvos bako pildymas, alyvos tiekimo te-
stavimas [ [» 230].

— Jjungimas [[&] [» 230].

— I8jungimas [} [> 230].

— Panardinimo gylio nustatymas
[» 231].

— Plokstés pjovimas [[g] [ 231].

— Plokstes pradirimas [g] [» 231].

— Vidinio pjavio pjovimas [» 232].

— Kreipiamojo bégelio naudojimas
b 233].

— ISsiurbimo sistemos naudojimas
[» 233].

— Pjdklo grandinés keitimas, pjovimo juos-
tos valymas [ [» 233].

— Slydimo beégeliy keitimas [l [» 235].

— Susidévinciosios plokstelés keitimas
[» 235].

— Priekinés susidévinciosios plokstelés
keitimas [ [» 235].

— Paleidiklio nustatymas [[§] [> 236].

3.1 Pagrindiné mas8inos padétis
Masina visu atraminiu pavirSiumi remiasi |

medziagg, o pjovimo juosta nukreipta
vertikaliai zemyn.

1
| 1
90° @
)

LT
3.2 Stalo Zzymos

Tiesiam pjaviui uztikrinti pjaviy zymos turi
bati sutapti su planuojamu pjaviu.

— .

Priekiné pjavio zyma

Galiné pjavio Zzyma
Panardinimo padeétis

Priekiné pjovimo juostos pusé
5 Galiné pjovimo juostos pusé

y
2
3
4

3.3 Apsaugos nuo perkrovos jtaisas

Varikliui pasiekus per aukstg apkrova, jis
apriboja imamajg galig. SvieCia raudona
signaliné lemputé prie variklio.

» Masing palikite atvésti tuscigja eiga.

1 Apsaugos nuo perkrovos jtaiso
simbolis

2 Variklis
3 Signaliné lempute
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4 Eksploatacinés medziagos
ir priedai

4.1 |rankiy parinkimas

Kad dirbti bty lengviau ir bty gera galia,
reikia uztikrinti, kad jrankiai baty astrds ir
laiku keiCiami.

Nurodymus apie reikmenis, susidévinciy
daliy ir jrankiy atsarginiy daliy sgrasus zr.:

TPC 165
(2A1)

5 TrikCiy Salinimas

Problema Priezastis Sprendimas

Alyvos tepimo sistema neveikia. [NeSvari pjovimo juosta [P Pjovimo juostos valymas
arba pasukimo gembé. [» 233].

Sviedia elektronikos signalinis  |Per auksta apvijos » Leiskite veikti tusCigja eiga.

indikatorius, mazéja apkrovos |temperatdra.
stkiy skaicius.
Elektronikos signalinis indikato- |Suveiké pakartotinio » Isjungimas B} [> 230].
rius mirksi, masina neveikia. paleidimo apsaugas. Jjungimas [» 230].

Pjaunamoji briauna nukrypsta |Sumazéja grandinés » Pjdklo grandinés jtempimas /

v

nuo pazymeétos padéties. jtempimas. atlaisvinimas [» 230].

Pjovimo juosta néra tvirtai Pasukimo gembés » Pasukimo gembés spaustuko

uzfiksuota prie pasukimo susidévéjimas. priverzimas [[@ [» 236].

gembes.

Elektrinis jrankis nejsijungia. Susidévéje angliniai » Angliniy Sepetéliy keitimas [» 9].
Sepetéliai.

5.1 Angliniy Sepetéliy keitimas

\ | Esant susidévéjusiems angliniams
Sepetéliams, variklis sustoja.
» Tikrinti ir keisti anglinius Sepetélius pave-
skite specialistui.
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6 Atitikties deklaracija

Prisiimdami atsakomybe deklaruojame, kad
8is gaminys atitinka visus svarbius Siy direk-
tyvy, standarty ir normatyviniy dokumenty
reikalavimus:

— 2006/42/EB,;
— 2014/30/ES;
— 2011/65/ES;
— EN 62841-1.

UZ gamintojg ir gamintojo vardu pasiraso:

_ /
//gwf{f?___,ﬂ, o e

Dr. Thomas Schneider

Plétros vykdomasis direktorius

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 2020-10-05
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7 Elektros ir elektronikos
jrangos atlieky Salinimas

ZIX] [

ISmesti elektrinius jrankius, jkroviklius,
baterijas / akumuliatorius, priedus ir pakuote
su misriomis buitinémis atliekomis
draudziama. Juos reikia perduoti perdirbti
pagal aplinkosaugos reikalavimus. Reikia
laikytis atitinkamoje valstybéje galiojanciy
taisykliy.

Prie$ perduodami baterijas / akumuliatorius
perdirbti / utilizuoti pagal aplinkosaugos
reikalavimus, apsaugokite kontaktus nuo
trumpojo jungimo lipnia juosta ir iSkraukite
elektrinio jrankio baterijas / akumuliatorius.
Sugedusias arba iSeikvotas baterijas /
akumuliatorius reikia grazinti j TRUMPF
elektroniniy jrankiy pardavimo vietas.
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Saturs /\ RISKS
T DroSiba .....ceeeeeieieiiiieiieeee e, 120 Savainojuma draudi, stradajot ar
2 Izstradajuma apraksts................ ... 122 L(ez'j‘ zaglh ‘
3 LietoBaNa ..o 123 > Parliecinieties, ka zaga kédes tuvuma
. - . . neatrodas kermena dalas. Vienmér vir-
4 Patérina materiali un piederumi......... 125 Ziet iekartu virziena prom no kermena.
5 Trauc&jumu novérsana...................... 125 » Pirms iekartas iedarbinaSanas
6 Atbilstibas deklaracija...................... 126 parliecinieties, ka zaga kéde nekam
7 Nolietotu elektrisku un elektronisku nepieskaras. . o
T Apstrades laika ierici turiet tikai ar iz-
ierfCu utilizacija ..........ccoveeeiiiiiiieneee 126 olatam satversanas virsmam.
Izvairieties no saskares ar stravas va-
1 Drosiba diem vai savu tikla vadu.
Lietojiet acu aizsarglidzek|us un valka-
1.1 Visparigi droSibas noradijumi jiet citus dzirdes, galvas, roku, kaju un
. - - pédu aizsardzibas [1dzek|us.

— Izlasiet droSibas noradijumus un » Nodrosiniet stabilu stavokli uz stingra,
instrukcijas. dro$a un lidzena pamata. Nelietojiet
Kladas vai nolaidiba dro$ibas norades iekartu uz koka, kapném, jumta vai
un instrukciju ievérosana var k|t par nestabilas stavosas virsmas.
elektriskas stravas trieciena, ugunsgréka > Nelietojiet iekartu virs galvas.
un/vai smagu traumu céloni. » Lietojiet iekartu tikai ar aizsargbrillém.

— Uzglab3jiet visas droSibas norades un
instrukcijas arT turpmakai izmantoSanai. A RISKS

1.2 Papildu dro$ibas noradijumi Savainosanas risks ar atsitienu
» Turiet iekartu ar abam rokam un novie-
»‘\ A RISKS tojiet rokas ta, lai tas varétu absorbét
Elektriskais spriegums atsitiena spéku. i
- e L o » Vienmer turiet zagripu kermena sanos.
Strava_§ trieciena izraisits dzivibas ap- > Ja zagripa iesprast vai darbs tiek par-
draudgjums traukts, iznemiet iekartu no sagataves

» Pirms katras lietoSanas reizes parbau- tikai tad, ja iekarta ir izslégta un zagri-

diet, vai kontaktdak$a, kabelis un elek- pa nekustas.

troinstruments nav bojati. » Nekad neiznemiet iekartu no sagata-
ves vai nevelciet to atpakal, kad zagri-
pa kustas.

» Parliecinieties, ka zaga zobi nav ie-
spradusi sagatave, un centrégjiet sliedi
zagéjuma sprauga ta, lai péc partrau-
kuma iedarbinatu iekartu sagatave.

» Atbalstiet lielus panelus, lai samazinatu
atsitiena risku, ko rada iestrégusi zagri-
pa.

» Nelietojiet trulas vai bojatas zagripas.

» Ipasi uzmanigi apstradajiet esoSas
sienas vai citas vietas, kuras nav
redzamas.
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/\ RISKS

Savainojumi sagrieZoties ar zagripu
Nesniedzieties ar rokam zagésanas
zona, pie zagripas vai zem sagataves.
Nekad neturiet sagatavi rokas vai virs
kajas. Vienmér nostipriniet sagatavi uz
stabila stiprindjuma.

Apstrades laika ierici turiet tikai ar iz-
olétam satverSanas virsmam.
Garenvirziena zagéjuma laika vienmér
izmantojiet atduri vai taisnu malas va-
dotni.

LV

1.3 Simboli

Turpmak teksta esoSie simboli ir svarigi
lietoSanas instrukcijas lasiSanai un
sapraSanai. Simbolu pareiza interpretacija
palidz drosi lietot elektroinstrumentu
atbilstoSi noteikumiem.

Sim-
bols

Apraksts

TPC 165
(2A1)

Panelu grieSanas ierices tips, pie-
méram, TruTool TPC 165 (2A1)

vV v v Vv

/\ RISKS

Savainosanas risks, ko rada putek-
lu ieelposana

Nodrosinat darba vieta labu védinasa-
nu.

NepiecieSamibas gadijuma izmantot
respiratoru.

Nekada gadijuma nezagét azbestu sa-
turoSas loksnes.

Izmantojiet nostkSanu, lai aizsargatu
operatoru no bistamam dalinam un sa-
glabatu darba vidi bez putekliem.

Elektroinstruments ar stravas
kabeli

ElloSana

Notirit virsmu

Parbaudtt

/\ BRIDINAJUMS

Traumu gisanas risks vai mantis-
kie zaudéejumi, ko rada citu razotaju
piederumi.

Izmantojiet tikai TRUMPF originalos
piederumus.

Papildinat ellu

Turét nospiestu

Atskravét/pievilkt seSstira galvas
skravi

@ uzmaniBu

Mantiskie bojajumi, ko rada parak
augsts tikla spriegums
Parliecinieties, vai tikla spriegums sa-
krit ar noradém elektroinstrumenta da-
tu plaksnrté.

Nedaudz atskravéjiet seSstara
galvas skravi

SeSstira galvas skravju
atskrivésana / pievilkSana

IzlasTt lietoSanas instrukciju

R | P P Y [

2

I

i-ion

—

Nolietoto ieri¢u un bateriju
utilizacija/parstrade

Originalas lietosanas instrukcijas tulkojums
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1.4 Bridinajuma noradijumi Saja
dokumenta

Bridindjuma noradijumi par

apdraudé&jumiem, kas var rasties darba laika

ar elektroinstrumentiem. Ir Cetras dazadas

apdraudéjumu pakapes, kuras iesp&jams
atpazist péc signalvarda:

Signalvards Nozime

APDRAUDEJUMS |Apzimé augsta riska
apdraudé&jumu, kas var
izraisTt navi vai radit
smagas traumas, ja tas
netiek ievérots.

BRIDINAJUMS Apzimé vidéja riska
apdraudé&jumu, kas var
radit smagas traumas,

ja tas netiek ievérots.

UZMANIETIES Apzimé zema riska
apdraudé&jumu, kas var
izraistt vieglas vai vidéji
smagas traumas, ja tas
netiek ievérots.

UZMANIBU Apzimé apdraudéjumu,
kas var radit mantiskos

bojajumus.

1.5 LietoSana saskana ar
noteikumiem

TRUMPF panelu grieSanas ierices ir ar
rokam vadami elektroinstrumenti, kas
paredzéti S$adiem pielietojumiem:

— Panelu ar metala aréjo apvalku un
poliuretana vai poliizocianurata cieto
putu izolaciju grieSana.

— ledurSana panelos kvadratveida
izgriezumiem.

— GrieSana atbilstoSi atzimei

— GrieSana ar vadotnes sliedi.

2 lzstradajuma apraksts

TPC 165 1 2 3

(2A1)

Ellas tvertnes vaks

Balansieris

Kustigais fiksators

Pagrieziena svira ar aizsargvaku
NosikSanas Tscaurule
Priek3eja nodilumplaksne
Galds

Sliede

Zaga kéde

Nodilumplaksne

Vadsliedes

Kombinéta atsléga

BidiSanas rokturis
AtblokéSanas poga
leslégSanas/izslégSanas slédzis
Motors

O N O WN -

[ G N G o)
OO Ok WN -~ O
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2.1 Tehniskie dati

TPC 165
(2A1)

Darba spriegums

230 V~ 50/60 Hz
120 V~ 50/60 Hz

Gajienu skaits brivgaita 2300/min
Svars bez kabela 9,7kg /21,4 Ibs
Maksimalais atsevisko

materialu biezums %%gz.)":n/
Térauds Iidz 400 N/mm? ’
Maksimalais materiala

biezums ar izolaciju 165 mm/6,5in

PUR putas vai PIR putas

TrokSna un vibraciju emi

sijas vertibas

Vibraciju emisijas vértiba

a,, (tris virzienu vektoru 2,8 m/s?
summa)

Vibraciju emisijas vértibas 2
nenoteiktiba K 1.5 mis
A-izsvarotais skanas

spiediena ITmenis Lp, (ti- 107 dB (A)
piski)

A—izsvarotais skanas jau-

das limenis Ly, (tipiski) 118 dB (A)
Trok$na emisijas vértibas 4 dB

nenoteiktiba K

2.2 Informacija par trokSniem un

vibracijam

/\ BRIDINAJUMS

Dzirdes traucéjumi,

ko rada pa-

augstinata trokSnu izmesu vértiba
» Lietojiet dzirdes aizsarglidzek|us.

LV

/\ BRIDINAJUMS

Traumu gasanas risks, ko rada par-
sniegta vibraciju izmesu vértiba
Izvélieties pareizus instrumentus un
nodiluma gadijuma laicigi tos nomai-
niet.

Nosakiet papildu droSibas pasakumus
lietotaju aizsardzibai pret vibraciju ie-
tekmi (pieméram, roku sildiSana, darba
procesu organizéSana, apstrade ar
normalu padeves spéku).

Veiciet apstradi ar normalu padeves
spéeku.

Atkariba no lietoSanas apstakliem un
iekartas stavok|a faktiska slodze var
bat augstaka vai zemaka par noradito
izmérto vertibu.

Noradita vibraciju emisijas vértiba ir izmérita
péc standartizétas parbauzu metodes, un to
var izmantot, lai salidzinatu
elektroinstrumentus. To var izmantot art
vibracijas noslodzes sakotn&jam
novertéjumam.

Laika, kad iekarta ir izslégta vai darbojas, bet
faktiski netiek izmantota, iespé&jams
ievérojami samazinat vibracijas noslodzi visa
darba laika.

3

LietoSana

/\ BRIDINAJUMS

Roku parslodze vibraciju dé|, iegrie-
zot sagatave

Novietojiet iekartu pie sagataves tikai
tad, kad sasniegts pilns apgriezienu
skaits.

legriezot sagatave, stingri turiet iekartu
ar abam rokam.

vV v VY

@ uzmanisu

Zaga kédes un sliedes nodilums un
bojajumi, iekartas atteice
Nenospriegojiet zaga kédi parak ciesi.
levietojot zaga kédi, ievérojiet zaga zo-
bu virzienu.

Vienmeér lietojiet zaga kédi ar smérvie-
lu.

Izvairieties no sadursmém ar naglam
un skravém.

Originalas lietosanas instrukcijas tulkojums
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Lai lietotu elektroinstrumentu, skatiet: 3.2 Galda marké&jumi
— Zada kédes spriegosanalello$ana I o s _.
[ 230]. Lai griezums batu taisns, zagéjuma markéju-

miem jabat viena Inija ar planoto zagéjumu.

—

— Ellas tvertnes uzpilde, ellas padeves
parbaude [EJ [» 230].

— leslégsana [g [» 230].

— lIzslégsana i} [» 230].

— legremdésanas dziluma iestatiSana

[» 231].

— Panelu griesana [[§ [» 231].

— ledurana panelos [[e] [» 231].

— leksgja griezuma veikSana [» 232].

— Vadotnes sliedes lietodana [[j [> 233].

— Nosiksanas montaza [fJ [ 233].

— Zaga kédes nomaina, sliedes tirisana

[ 233].

k . , 1  Priek$éjais zagéjuma markéjums
B Vad_slledes_ nomaihia .[ 235]. 2 Aizmuguréjais zagéjuma mark&jums
— Nodilumplaksnes nomaina [l [> 235]. 3 . L
— Priek$é&jas nodilumplaksnes nomaina ejqrem es.an:as pozicia
[» 235]. 4  Sliedes priekSpuse
— Palaidéja iestatisana [[8] [» 236]. 5 Sliedes aizmugure
3.1 Galvenas iekartas stavoklis 3.3 Parslodzes aizsargierice
lekarta ir novietota uz materiala ar atbalsta Ja motora slodze ir parak augsta, tiek iero-
virsmu un vertikali uz leju vérstu sliedi. beZots ta jaudas patérins. leslédzas motora
sarkana bridinajuma lampina.
» Laujiet iekartai tuk3gaita atdzist.
e}
MO 07 <
90°
L,

1 Parslodzes aizsargierices simbols
2  Motors
3 Bridinajuma lampina
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4 Patérina materiali un

piederumi

4.1 Instrumentu izvéle

Lai nodroSinatu saudzigu stradasanu un labu
veiktspéju, parliecinieties, ka instrumenti ir

asi un laicigi nomaintti.

Informaciju par piederumiem, rezerves dalu
sarakstiem dilstoSajam detalam un

instrumentiem skatiet:

TPC 165
(2A1)

5 Traucéjumu novérsana

LV

Probléma

Ceélonis

Novérsana

Nedarbojas elloSana.

Sliede vai pagrieziena svira ir
netiri.

» Notiriet sliedi [@§ [» 233].

Elektroniskais signala indikators
iedegas, slodzes apgriezienu
skaits samazinas.

Tinuma temperatdra ir parak
augsta.

» Darbiniet tuksgaita.

jams ieslégt.

Elektroniskais signala indikators [Nostradajusi atkartotas » lIzsledziet B} [» 230].
mirgo, iekarta nedarbojas. ieslégSanas kontrolierice. > lesladziet & [> 230]
Griezuma mala novirzas no Samazinas kédes spriego- [P Zaga kédes spriegosana/
iezZimétas pozicijas. jums. ellosana [} [» 230].
Sliede nav stingri piestiprinata |Pagrieziena sviras nodilums. |» Pagrieziena sviras spailes
pie pagrieziena sviras. nospriego$ana [[iJ [» 236].
Elektroinstrumentu nav iespé- |Nolietotas ogles sukas. » Oglu suku nomaina [» 9].

5.1 Oglu suku nomaina

)

apstajas.

» Ludziet specialistiem parbaudit un

nomainit ogles sukas.

Ja ogles sukas ir nolietotas, motors

Originalas lietosanas instrukcijas tulkojums
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6 Atbilstibas deklaracija 7 Nolietotu elektrisku un

Més ar pilnu atbildibu pazinojam, ka Sis elektronisku ieriéu
izstradajums atbilst $adu direktivu, standartu T T
vai normativo dokumentu atbilsto$ajam utlllzacua

prasibam: oy
— 2006/42/EK X X 2O
— 2014/30/ES — Liion

— 2011/65/ES Elektroinstrumentus, ladétajus,
— EN 62841-1 akumulatorus/ladéjamos akumul_atorys,
RaZotaja uzdevuma un varda parakstijis: piederumus un iepakojumu nedrikst izmest
sadzives atkritumos. Tie japarstrada videi
nekaitiga veida. To darot, ievérojiet valstt

- speéka esosos noteikumus.
/ ;’ Pirms bateriju/akumulatoru parstrades/
. izmeSanas videi draudziga veida ar [Tmlenti
nodroSiniet kontaktus pret Tssavienojumiem
/ lpss 20 1

un izladgjiet baterijas/akumulatorus
elektroinstrumenta. Bojatas vai nolietotas
baterijas/akumulatorus atgrieziet TRUMPF
elektroinstrumentu pardosanas vietas.

Dr. Tomass Snaiders (Dr. Thomas Schnei-
der)

Attistibas rikotajdirektors
TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Dicingena, 05.10.2020.
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1
2 Toote kirjeldus
3 Kasitsemine .....cccccoviviiiiiieei
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1 Ohutus

1.1 Uldised ohutusjuhised
— Lugege koik ohutusjuhised ja instrukt-
sioonid I1abi.
Ohutusjuhiste ja juhiste eiramise tagajar-
jeks vdivad olla elektrilook, tulekahju ja/
voi rasked vigastused.

— Hoidke ohutusjuhised ja juhised tuleviku
tarbeks alles.

1.2 Taiendavad ohutusjuhised

_ /\ OHT

Elektripinge
Eluoht elektriléogi tottu

» Kontrollige iga kord enne kasutamist,
et pistikul, kaablil ja elektritdoriistal ei
oleks kahjustusi.

ET

vV v v Vv

\A 4

/\ OHT

Vigastusoht kettsaega téotamisel

Veenduge, et saeketi [aheduses ei ole
kehaosi. Juhtime masinat alati kehast
eemale.

Veenduge enne masina kaivitamist, et
mitte miski ei puuduta saeketti.

Hoidke masinat t66tlemise ajal ainult
isoleeritud haardepindadest.

Valtige kokkupuutumist elektrikaablite
v6i oma vorgukaabliga.

Kasutage silmade kaitsevahendit ja
kandke taiendavat kaitsevarustust kor-
vadele, peale, katele jalgadele ja la-
bajalgadele.

Jalgige stabiilset asendit tugeval ohutul
ja tasasel aluspinnal. Arge kasutage
masinat puu otsas, redelil, katusel voi
ebastabiilsel seisupinnal.

Arge kasutage masinat pea kohal.
Kéitage masinat ainult kaitseekraaniga.

\A 4

/\ OHT

Tagasiloogist tulenev vigastusoht

Hoidke masinat mélema kaega kinni ja
paigutage kaed nii, et kded saavad
vastu votta tagasiloogijoudusid.
Hoidke saelehte alati keha kuljel.

Kui saeleht kiilub kinni vdi t66 katkesta-
takse, eemaldage masin esmalt de-
tailist kui masin on valja lulitatud ja
saekett seisab paigal.

Arge mitte kunagi eemaldage masinat
detailist vdi tdmmake tagasisuunas, kui
saeleht liigub.

Et masinat detailis parast katkestust
kaivitada veenduge, et saechambad ei
ole detaili sisse kinni jaanud ja tsent-
reerige saelatt saetees.

Toestage suuri plaate, et vahendada
kinnikiiluvast saelehest tulenevat ta-
gasilodgi riski.

Arge kasutage nurisid voi kahjustatud
saelehti.

Tdodelge olemasolevaid seinu vdi teisi
mittenahtavaid piirkondi erilise ette-
vaatusega.
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/\ OHT

Loikevigastused saelehega

Arge viige kasi saagimispiirkonda,
vastu saelehte voi detaili alla.

Arge mitte kunagi hoidke detaili kédes
voi jala peal kinni. Kinnitage detail alati
stabiilsesse kinnitusse.

Hoidke masinat t66tlemise ajal ainult
isoleeritud haardepindadest.

Kasutage pikildikamisel alati tokist voi
sirget servajuhikut.

1.3 Sumbolid

Alljargnevad simbolid on kasutusjuhendi
lugemiseks ja sellest arusaamiseks olulise
tdhendusega. Simbolite 6ige mdistmine
aitab elektritdoriista sihiparaselt ja ohutult
kasitseda.

Siimbol |Kirjeldus

trc165|  [Paneelildikuri tiup
@ | |TruTool TPC 165 (2A1)

vV Vv V

/N OHT

\Iigastusoht tolmude sissehin-
gamisel

Pddrake tahelepanu tookohal heale
tuulutusele.

Vajadusel kandke respiraatorit.

Arge mitte kunagi I6igake asbesti sisal-
davaid plaate.

Tdotaja tervistkahjustavatest kibe-
metest kaitsmiseks ja tookeskkonna
tolmuvabana hoidmiseks kasutage ara-
tdmmet.

“\ Voolukaabliga elektritosriist

Maarige

Pinna puhastamine

Kontrollige

/\ HOIATUS
Vigastusoht v6i varakahju
voortarvikute tottu

Kasutage ainult TRUMPFi originaal-
tarvikuid.

Oli lisamine

Vajutatult hoidmine

€ TAHELEPANU
Materiaalne kahju liiga kérge vorgu-
pinge korral

Kuuskantpoldi vabastamine /
pingutamine

Kuuskantpoldi kergelt
vabastamine

G % 7 P

> Veenduge, et vorgupinge vastaks Pilupeakruvide vabastamine /

elektritdoriista tulbisildil olevatele and- Kinnikeeramine

metele.
Lugege kasutusjuhendit
Kasutatud seadmete ja akude
jaatmekaitlus/korduvkasutus

Li-ion
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1.4 Hoiatusjuhised kdesolevas

dokumendis

Hoiatusjuhised hoiatavad elektritdoriista
kasutamisel esineda voivate ohtude eest. On
neli ohutaset, mis on tuvastatavad
signaalsénaga:

Signaalséna |Tahendus

OHT Tahistab korge riskiga

ohtu, mis voib eiramisel
tekitada surma voi raskeid
vigastusi.

HOIATUS Tahistab keskmise riskiga

ohtu, mis voib eiramisel
tekitada raskeid vigastusi.

ETTEVAATUST |Tahistab vaikese riskiga

ohtu, mis voib eiramisel
tekitada kergeid voi
keskmise raskusastmega
vigastusi.

TAHELEPANU |Téhistab ohtu, mis v&ib

tekitada materiaalset
kahju.

1.5 Sihiparane kasutamine

TRUMPFi paneelildikurid on kasitsi juhitavad
elektritddriistad jargmiste todde tegemiseks:

Metallis pealispindade ning polturetaan-
vOi pollisotstianuraat-vahtplastist
isolatsiooniga paneelide I6ikamine
Paneelide sisseldikamine kandiliste
valjaldigete tegemiseks

Markimisjoone jargi Idikamine
Juhtsiiniga I16ikamine

ET

2 Toote kirjeldus
TPC 165 1 2 3

(2A1)

1 Olipaagi kork

2 Po6o6rdhoob

3 Hoova lukustuse vabasti
4  Po6ordkonsool koos kaitseekraaniga
5 Aratdmbeotsik

6 Eesmine kuluvplaat

7  Aluslaud

8 Saelatt

9 Saekett

10 Kuluvplaat

11 Liugsiinid

12 Universaalvoti

13 Likkamiskaepide

14 Lukustuse vabastusnupp
15 Toiteldliti

16 Mootor
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2.1 Tehnilised andmed

TPC 165
(2A1)

Tdopinge

230 V~ 50/60 Hz
120 V~ 50/60 Hz

Kaigusagedus tihikaigul

2300 kaiku/min

Teras kuni 400 N/mm?

. . 9,7kg/
Kaal ilma kaablita 214 naela
Maksimaalne Ghekordse
materjali paksus g&?%{i

Maksimaalne isolatsiooni-
ga materjali paksus
PUR-vaht v6i PIR-vaht

165 mm /6,5 tolli

/\ HOIATUS

Vigastusoht iiletatud vibratsiooni
emissioonivaartuse korral

Valige t6oriist digesti ja vahetage kulu-
misel digeaegselt.

» Rakendage téiendavad
ohutusmeetmed to6taja kaitseks
vibratsiooni mdju eest (nt kate soojana
hoidmine, t06protsesside
organiseerimine, normaalse
ettenihkejouga to6tlemine).

» Teostage t66tlemine normaalse ette-
nihkejéuga.

Olenevalt masina kasutustingimustest
ja seisundist vdib tegelik koormus olla
antud mddtevaartusest suurem voi
vaiksem.

tused

Miira ja vibratsiooni emissioonivaar-

Vibratsiooni emissiooni-

maaramatus K

vaartus a, (kolme suuna 2,8 m/s?
vektorsumma)

Vibratsiooni emissiooni- 2
vaartuse maaramatus K 1.5 m/s
Tadpiline A-korrektsiooni-

ga helirbhu tase Ly, 107 dB(A)
Thdpiline A-korrektsiooni-

ga helivbimsuse tase Ly, 118 dB(A)
Mira emissioonivaartuste 4 dB

2.2 Mura- ja vibratsiooniteave

/\ HOIATUS

Kuulmise kahjustamine iiletatud
miira emissioonivaartuse korral

» Kandke kuulmiskaitsevahendit.

Antud vibratsiooni emissioonivaartus on
mdddetud standarditud kontrolimeetodiga ja
seda voib kasutada elektritdoriistade omava-
hel vordlemiseks. Seda voib kasutada ka
vibratsioonikoormuse ajutiseks hindamiseks.

Kui masin on valja lilitatud voi t66tab, kuid
seda tegelikult ei kasutata, vdib vibratsiooni-
koormus kogu tdotamisaja jooksul oluliselt
vaheneda.

3 Kasitsemine

/\ HOIATUS

Kate iilekoormus vibratsiooni tattu
detaili sissetungimisel

» Suunake masin vastu detaili alles siis,
kui taielik pdoérlemissagedus on saavu-
tatud.

» Hoidke masinat detaili sissetungimisel
molema kaega hasti kinni.

€ TAHELEPANU

Saeketi ja saelati kulumine ja puru-
nemine, masina rike

Arge pingutage saeketti liga tugevasti.
Saeketi paigaldamisel jalgige saeham-
maste suunda.

Kasutage saeketti alati maardeainega.
Valtige kokkupdrkeid naelte ja
kruvidega.

vy VvV
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Elektritdoriista kasitsemise kohta vt:

— Saeketi pingutamine/vabastamine
[» 2301.

— Olipaagi taitmine, 8li pealevoolu
testimine ] [» 230].

— Sisselulitamine [[& [» 230].

— Vaéljalllitamine [ [» 230].

— Sukeldumissligavuse seadistamine
[» 231].

— Paneelide I16ikamine [[§ [» 231].

— Paneelidesse sisseldikamine [» 231].

— Sisevaljaldike Idikamine [» 232].
— Juhtsiini kasutamine [[j [» 233].
— Aratdmbe monteerimine [fJ [> 233].
— Saeketi vahetamine, saelati
puhastamine 4 [» 233].
— Liugsiinide vahetamine [l [ 235].
— Kuluvplaadi vahetamine [» 235].
— Eesmise kuluvplaadi vahetamine
[» 235].
— Paéstiku seadistamine [[8] [» 236].

3.1 Masina pbhiasend

Masin toetub tugipinnaga lamedalt
materjalile ja saelatt on suunatud
vertikaalselt allapoole.

0
| 1|
90° @
L

ET

3.2 Lauamargistused

Sirge |16ike saamiseks peavad
Idikemargistused olema suunatud
kavandatavale l6ikele.

=

Eesmine 16ikemargistus
Tagumine I6ikemargistus
Sisseldikeasend

1
2
3
4  Saelati esikilg
5 Saelati tagakilg
3.

3 Ulekoormusevastane
kaitseseadis

Mootori suure koormuse korral piirab mootor
tarbitavat véimsust. Mootoril stttib punane
margulamp.

» Laske masinal tihikaigul jahtuda.

1 Ulekoormusevastase kaitseseadise

simbol
2 Mootor
3 Margulamp
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4 Kulumaterjalid ja tarvikud

4.1 Instrumendi valik

Saastlikuks todtamiseks ja hea vbimsuse
saavutamiseks tuleb jalgida, et tdoriistad on
teravad ja neid vahetatakse 6igeaegselt.

Juhised tarvikute, kuluvosade ja
instrumentide varuosade loendite kohta vt:

TPC 165
(2A1)

5 Torgete kdrvaldamine

Probleem Pohjus Koérvaldamine

Oliga maarimine ei téota. Saelatt voi poordkonsool |» Saelati puhastamine
mustunud. [» 233].

Elektroonika signaallamp pdleb, Mahise temperatuur liiga |» Laske tuhikaigul téotada.

pborlemissagedus koormusega korge.

vaheneb.

Elektroonika signaallamp vilgub,  |Kaivituskaitse on rakendu- » Valjalilitamine Bl > 230].
masin ei toota. nud. > Sisseliilitamine & [» 230].

Loikeserv erineb margistatud Keti pingsus vaheneb. » Saeketi pingutamine/
asendist. vabastamine [} [> 230].
Saelatt ei ole tugevasti poo6rd- P66rdkonsooli kulumine. [ P&6rdkonsooli klambri
konsooli kiljes kinni. pingutamine @] [> 236].
Elektritddriista ei saa sisse lulitada. |Susiharjad on kulunud. » Asendage susiharjad [» 9].

5.1 Asendage susiharjad

\ | Kulunud sisiharjade korral jaéb
mootor seisma.

» Laske spetsialistil stisiharju kontrollida ja
need asendada.
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6 Vastavusdeklaratsioon

Me deklareerime ainuisikulise vastutusega,
et see toode vastab jargmiste direktiivide,
standardite voi normatiivsete dokumentide
kdigile asjaomastele nduetele:

— 2006/42/EU

— 2014/30/EL

— 2011/65/EL

— EN 62841-1

Allkirjastanud tootja eest ja tootja nimel:

_ /
//gwf{f?___,ﬂ, o e

Dr. Thomas Schneider

Arendusjuht

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 05.10.2020

ET

7 Kasutatud elektri- ja
elektroonikaseadmete
jaatmekaitlus

ZIX][E

Elektritdoriistu, laadimisseadmeid,
patareisid/akusid, tarvikuid ja pakendit ei tohi
kaidelda olmejaatmete hulgas. Need tuleb
keskkonnasdbralikult imber t66delda.
Sealjuures tuleb jargida kehtivaid riiklikke
eeskirju.

Enne patareide/akude keskkonnasdbralikku
Umbertdotlemist/jaatmekaitlust tuleb
kontaktid teibiga lUhise eest kaitsta ja
patareid/akud elektritddriistas tihjaks
laadida. Defektsed véi kasutatud patareid/
akud tuleb TRUMPF-i elektritdoriistade
muugikohtadesse tagastada.
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1 Varnost

1.1 Splosna varnostna navodila

— Preberite vsa varnostna navodila in
napotke.

Ce se varnostna navodila in napotki ne
upos$tevajo, lahko pride do elektri¢nega
udara, pozara in/ali tezkih telesnih
poskodb.

— Vsa varnostna navodila in napotke shra-
nite za prihodnjo uporabo.

1.2 Dopolnilna varnostna navodila

vV v v Vv

\A 4

/N\ NEVARNOST

Nevarnost poskodb pri delu z veri-
Zno zago

Nikoli ne segajte z deli telesa v blizino
verige. Stroj vedno vodite stran od tele-
sa.

Pred zagonom stroja se prepricajte, da
se veriga ni¢esar ne dotika.

Med rezanjem drzite stroj samo na izo-
liranih prijemalnih povrSinah.
Preprecdite stik z elektri€nimi vodniki ali
lastnim omreznim kablom.

Nosite zas€ito za o€i in drugo zascitno
opremo — za sluh, glavo, roke, noge in
stopala.

Poskrbite za stabilno stojis€e na trdni,
varni in ravni podlagi. Stroja ne upora-
bljajte na drevesu, lestvi, strehi ali ne-
stabilnem stojiscu.

Stroja na uporabljajte nad visino glave.
Stroj uporabljajte samo z zas¢itnim po-
krovom.

_ /\ NEVARNOST
Elektricna napetost

Smrtna nevarnost zaradi elektricnega
udara

» Pred vsako uporabo preverite ali so
vti€, kabel in elektricno orodje posko-
dovani.

vv

/\ NEVARNOST

Nevarnost poskodb zaradi povra-
tnega udarca

Stroj trdno primite z obema rokama; ro-
ki imejte vedno v polozaju, v katerem
lahko zadrzite povratne udarce.

Zagin list vedno drzite bocno ob telesu.
Ce se zagin list zagozdi ali ¢e se preki-
ne delo, dvignite stroj iz obdelovanca
le, Ce je stroj izklopljen in ¢e veriga mi-
ruje.

Stroja nikoli ne dvignite iz obdelovanca
niti ga ne vlecite nazaj, e se zagin list
premika.

Preden po premoru zazenete stroj v
obdelovancu, se prepriCajte, da zobje
Zage niso obticali v obdelovancu in
centrirajte mec v zarezo.

Velike plos¢e podprite, da preprecite
tveganje za povratni udarec zaradi blo-
kiranega zaginega lista.

Ne uporabljajte topih ali poSkodovanih
Zaginih listov.

Pri Zaganju v stene ali druga zakrita
obmocja delajte Se posebej previdno.
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/\ NEVARNOST
Ureznine z zaginim listom

Ne segajte z rokama v obmocje zage
in ne dotikajte se zaginega lista.
Obdelovanca nikoli ne drzite v roki ali
¢ez nogo. Obdelovanec vedno zavaruj-
te na stabilnem drzalu.

Med obdelavo drzite stroj samo na izo-
liranih prijemalnih povrSinah.

Pri vzdolznem rezanju vedno upora-
bljajte omejevalnik ali premo vodilo za
robove.

SL
1.3 Simboli

Nasledniji simboli so pomembni za branje in
razumevanje navodil za uporabo. Uposteva-
nje teh simbolov prispeva k pravilni in varni
uporabi elektricnega orodja.

Simbol |Opis

e 165 | Tip verizne zage za panele
@an | TruTool TPC 165 (2A1)

/\ NEVARNOST

Nevarnost poskodb zaradi vdihava-
nja prahu

ElektriCno orodje z elektri¢nim
kablom

Mazanje

» Zagotovite dobro prezracevanje na de- Cigéenie povrdine
lovhem mestu. jep
» Po potrebi uporabljajte zascito za diha-
la. -
» Nikoli ne rezite ploS¢, ki vsebujejo az- O\ Preverjanje
best.
» Za za$cito pred zdravju Skodljivimi del- ,‘
ci in odvajanje prahu iz delovnega oko- ¢ Dolijte olje
lja uporabljajte napravo za odsesava- :
nje. S
\Q{ﬁ Drzite pritisnjeno
/\ OPOZORILO
Nevarnost telesnih poskodb ali ma- N\, .. - -
terialne $kode pri uporabi neorigi- .\ Odvijte/privijte Sestrobi vijak
nalnega pribora.
ljajte le originalni pri jetj
> _lflgcijra?jjg e le originalni pribor podjetja :" Rahlo sprostite Zestrobi vijak
‘\ @ POZOR \’\ Odvijanje/Privijanje vijaka z zarezo
Materialna Skoda zaradi visoke I
omrezne napetosti
» Prepricajte se, da je omrezna napetost Preberite navodila za uporabo

skladna z navedbami na tipski tablici
elektricnega orodja.

Odstranjevanje/recikliranje
izrabljenih naprav in baterij

>

J

T

—

i-ion
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1.4 Varnostna opozorila v tem
dokumentu

Varnostna opozorila opozarjajo na
nevarnosti, ki se lahko pojavijo pri uporabi
elektricnega orodja. Obstajajo Stiri stopnje
nevarnosti, ki so oznacene s signalno
besedo:

Signalna Pomen

beseda

NEVARNOST |Oznacuje nevarnost z
visokim tveganjem, ki lahko
povzroCi smrt ali tezke
telesne poskodbe, Ce se ji
ne izognete.

OPOZORILO |Oznatuje nevarnost s
srednjim tveganjem, ki lahko
povzroCi tezke telesne
poskodbe, Ce se ji ne
izognete.

2 Opis izdelka

TPC 165 1 2 3

(2A1)

PREVIDNOST |Oznacuje nevarnost z
nizkim tveganjem, ki lahko
povzroci lazje ali srednje
tezke telesne poskodbe, Ce
se ji ne izognete.

POZOR Oznaduje nevarnost, ki
lahko povzroci materialno

Skodo.

1.5 Namenska uporaba

Verizne zage za panele TRUMPF so ro¢no
vodena elektri¢na orodja, ki so namenjena
za:
— rezanje panelov s kovinsko zunanjo
lupino in izolacije iz poliuretanske ali PIR
(Polyisocyanurat) trde pene

— zarezovanje v panele za vogalne izreze
— Rezanje po zarisu
— rezanje z vodilom

Pokrov posode za olje
Vrtljiva roCica

Sprostitev vrtljive rocice
Zasuc€na roka z za$c¢itnim pokrovom
Sesalni nastavek
Sprednja obrabna plosca
Miza

Mec

Veriga

Obrabna plos¢a

Drsne tirnice

Kombinirani klju¢
Pomic&ni ro¢aj

Sprostilni gumb

Stikalo za vklop/izklop
Motor

O N O WN -

[ G N G o)
OO Ok WN -~ O
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2.1 Tehni¢ni podatki

TPC 165
(2A1)

Delovna napetost

230 V~ 50/60 Hz
120 V~ 50/60 Hz

Stevilo hodov pri prostem
teku

2300/min

Teza brez kabla

9,7 kg/21,4 Ibs

Najvecja debelina posa-
meznega materiala
Jeklo do 400 N/mm?

0,9 mm/0,035 in

Najvecje debeline materi-
ala z izolacijo
PUR-pena ali PIR-pena

165 mm/6,5 in

SL

/\ OPOZORILO

Nevarnost telesnih poskodb zaradi
prekoracitve vrednosti emisij vibra-
cij

Izberite ustrezna orodja in jih pravoca-
sno zamenjajte, ¢e so obrabljena.

» Dolocite dodatne varnostne ukrepe za
zasc¢ito upravljavca pred ucinki vibracij
(npr. ohranjanje toplote rok, organizaci-
ja delovnih postopkov, obdelava z
zmerno mocjo pomikanja).

» Med obdelavo uporabljajte z obi¢ajno
podajalno silo.

Odvisno od pogojev uporabe in stanja
stroja je dejanska obremenitev lahko
vecja ali manjSa od navedene izmerje-
ne vrednosti.

Vrednosti emisij hrupa in vibracij

Vrednost emisij vibracij a,,

(vektorska vsota treh 2,8 m/s?
smeri)

Negotovost K za vrednost 2
emisij vibracij 1,5 mis
Tipina A-vrednotena ra-

ven emisije zvo€nega tla- 107 dB (A)
ka Lpy

Tipi¢na A-vrednotena ra-

ven zvo¢ne modi Ly, 118 dB (A)
Negotovost K za vredno- 4 dB

sti emisij hrupa

2.2 Podatki o hrupu in vibracijah

/\ OPOZORILO

Poskodba sluha zaradi prekoracitve
vrednosti emisij hrupa

» Uporabljajte zascito za sluh.

Navedena vrednost emisij vibracij je bila
izmerjena po standardiziranem postopku
preverjanja in se lahko uporabi za primerjavo
med elektri¢nimi orodji. Uporabiti jo je
mogoce tudi za preliminarno oceno ravni
izpostavljenosti vibracijam.

Cas, ko je stroj izklopljen ali deluje, vendar
se dejansko ne uporablja, lahko ob&utno
zmanij$a izpostavljenost vibracijam v
celotnem delovnem ¢asu.

3 Upravljanje
/\ OPOZORILO

Preobremenitev rok zaradi vibracij
pri prodiranju v obdelovanec

Stroj pribliZzajte obdelovancu Sele, ko je
dosezeno polno Stevilo vrtljajev.

» Med prodiranjem v obdelovanec trdno
drzite stroj z obema rokama.

@ PoOzoR

Obraba in uni¢enje verige in meca,
okvara stroja

Verige ne napnite premoc¢no.

Pri vstavljanju verige upoStevajte smer
zob.

Verigo vedno uporabljajte z mazivom.
Preprecite trke z zeblji in vijaki.

vy VYV
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Za upravljanje elektricnega orodja glejte: 3.2 Oznake na mizi
— Napnite/popustite verigo [ 230]. Za raven rez morajo biti oznake na mizi
- g%?gll(ncl)t;ja apﬁcigozgg]?ue’ preizkusite poravnane z naértg)vanim rezom.
— Vklop & [» 230]. = —=x
— lzklop B} [» 230].

— Nastavite potopno globino [F [ 231].
— Rezanje panelov [[§ [» 231].
— Zarezovanije v panele [[e] [» 231].
— Rezanje notranjega izreza [[§J [» 232].
— Uporaba vodila [ [» 233].
— Namestitev naprave za odsesavanje
[» 233].
— Menjava verige, €i8€enje meca
[» 233].
— Menjava drsnih tirnic i [» 235].
— Menjava obrabne plos¢e [» 235].
— Menjava sprednje obrabne plosce

[» 235].

Sprednja oznaka reza
Zadnja oznaka reza
Polozaj za pogrezanje

1
2
3

— Nastavitev sprozilca [[§] [> 236]. 4 Sprednja stran meca
5 Zadnja stran meca
3.

3.1 Glavni poloza;j stroja

Stroj lezi z nalezno povrSino plosko na mate- 3 Naprava za _za§0|to pred
rialu in me€ je usmerjen pravokotno navzdol. preobremenitvijo

Motor pri previsoki obremenitvi omeji vhodno
mo¢. PriZzge se rdeca signalna lu¢ka na
motorju.

© » Stroj pustite tei v prostem teku, da se

@ ohladi.

| 1]
90° @
L

1  Simbol naprave za zas¢ito pred
preobremenitvijo

2 Motor
3  Signalna lu¢ka
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4 PotroSni material in pribor

4.1 Izbira orodja

Za nemoten potek dela in dobro ucinkovitost
uporabljajte le ostra orodja in jih pravogasno

zamenjajte.

Za napotke o priboru, sezname obrabljivih
nadomestnih delov in orodja glejte:

TPC 165
(2A1)

5 Odpravljanje napak

SL

Tezava

Vzrok

Pomoc

Mazanje z oljem ne deluje.

Umazan me¢ ali zasucna roka.

» Ciscenje mesa Q@[> 233].

Signalna lucka elektronike
sveti, Stevilo vrtljajev med
obremenitvijo pade.

Previsoka temperatura navitja.

» Stroj naj deluje v prostem
teku.

Signalna lucka elektronike
utripa, stroj ne deluje.

Aktivirala se je zaSCita pred
ponovnim zagonom.

> Izklop [B] [» 230].
> Vkiop [ [> 230].

Rezalni rob se ne ujema z
oznacenim polozajem.

Napetje verige popusca.

» Napnite/popustite verigo
[» 230].

Me¢ ni trdno namescen na
zasucni roki.

Obraba zasucéne roke.

» Napenjanje vpenjala
zasucne roke [ [» 236].

Elektricnega orodja ni
mogoce vklopiti.

Obrabljene grafitne SCetke.

» Zamenjajte grafitne
Scetke [» 9].

ha

motor ustavi.

» Grafitne $€etke naj preveri in zamenja

strokovnjak.

5.1 Zamenjajte grafitne SCetke

Ce so grafitne $&etke izrabljene, se

Prevod originalnih navodil za uporabo
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6 lIzjava o skladnosti

S polno odgovornostjo izjavljamo, da je ta
izdelek skladen z vsemi veljavnimi
zahtevami naslednjih direktiv, standardov ali
normativnih dokumentov:

— 2006/42/ES
— 2014/30/EU
— 2011/65/EU
— EN 62841-1

Podpisnik za proizvajalca in v njegovem

imenu:
. f
/ fpmee S0

Dr. Thomas Schneider

Vodja razvojnega oddelka

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 5. 10. 2020

7 Odstranjevanje odpadne
elektricne in elektronske
opreme

ZIX][E

Elektri¢nih orodij, polnilnikov, baterij/
akumulatorjev, pribora in embalaze ni
dovoljeno odstranjevati skupaj z
gospodinjskimi odpadki. Oddati jih je treba
na zbirnih mestih za okoljsko ustrezno
reciklazo. Pri tem upoS$tevajte veljavne
drzavne predpise.

Preden baterije/akumulatorje oddate v
okoljsko ustrezno reciklaZzo oziroma jih
odstranite, zavarujte njihove kontakte pred
kratkim stikom z lepilnim trakom in jih
izpraznite v elektricnem orodju. Okvarjene ali
izrabljene baterije/akumulatorje oddajte na
prodajnih mestih za elektricna orodja
TRUMPF.
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Sigurnost

.1 Opce sigurnosne napomene
— Procitajte sve sigurnosne napomene i

upute.

Nepostovanje sigurnosnih napomena i
uputa moze izazvati strujni udar, pozar i/
ili teSke ozljede.

— Sacuvaijte sve sigurnosne napomene i

upute kako bi vam i ubuduce bile
dostupne.

.2 Dopunske sigurnosne

napomene

b

/\ OPASNOST

Elektriéni napon

Opasnost za zivot uslijed strujnog
udara

» Svaki put prije uporabe provjerite ima li
oStec¢enja na utikacu, kabelu i
elektricnom alatu.

HR

vV v v Vv

/\ OPASNOST

Opasnost od ozljede prilikom rada
s lanéanom pilom

Vodite racuna o tome da se nijedan dio
tijela ne nalazi u blizini lanca pile. Stroj
uvijek odmicite od tijela.

Prije pokretanja stroja uvjerite se u to
da lanac pile ne dodiruje nista.
Tijekom obrade stroj drzite samo za iz-
olirane povrsine za drzanje.

Sprijecite dodir s vodovima za struju ili
vlastitim kabelom za napajanje.

Nosite zastitu za odi i drugu zastitnu
opremu, zastitu za sluh, glavu, Sake,
noge i stopala.

Vodite racuna o tome da stabilno
stojite na ¢€vrstoj, sigurnoj i ravnoj
podlozi. Stroj ne upotrebljavajte na
drvetu, ljestvama, krovu ili nekoj
nestabilnoj povrsini za stajanje.

Stroj ne upotrebljavajte iznad visine
glave.

Stroj upotrebljavajte samo sa zastitnim
poklopcem.

vv

/\ OPASNOST

Opasnost od ozljede uslijed povrat-
nog udara

Stroj drzite objema Sakama i ruke
pozicionirajte tako da budu u stanju
prihvacati povratne udarne sile.

List pile uvijek drzite bo¢no od tijela.
Ako se list pile zaglavi ili ako prekinete
rad, stroj izvadite iz obratka tek kada
iskljucite stroj i kada se lanac pile
zaustavi.

Stroj nikada ne vadite iz obratka,
odnosno ne povlacite ga prema natrag
ako se lanac pile jo$ okrece.

Uvijerite se u to da zupci pile nisu za-
glavljeni u obratku te vodilicu centrirajte
u ispiljena procjepu kako biste nakon
prekida pokrenuli stroj u obratku.
Poduprite velike plo¢e kako biste sma-
njili povratni udar izazvan zaglavljenim
listom pile.

Ne upotrebljavajte tupe ili oStecene lis-
tove pile.

Postojec¢e zidove ili neka druga
nevidljiva podruc¢ja obradujte posebno
oprezno.

Prijevod originalnih uputa za uporabu
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/\ OPASNOST

Porezotine izazvane listom pile

Ne zahvacajte Sakama u podrucje pilje-
nja, u list pile ili ispod obratka.

Obradak nikada ne drzite rukama, niti

1.3 Simboli

Simboli u nastavku vazni su za Citanje i
razumijevanje uputa za uporabu. Pravilna
interpretacija simbola pomaze vam u tome
da elektri¢ni alat upotrebljavate namjenski i

ga drzite iznad noge. Obradak uvijek sigurno.

pricvrstite na stabilan prihvat. : :

Tijekom obrade stroj drzite samo na iz- S (lEal L OfEE

oliranim povrSinama za drzanje. trc1es| | Tip stroja za rezanje panela

U slu€aju uzduznog rezanja uvijek upo-
trebljavajte grani¢nik ili ravni rubni profil
za vodenje.

vV vvy V

/\ OPASNOST

Opasnost od ozljede u slu¢aju udi-
sanja prasine

Vodite racuna o dobroj prozracenosti
na radnom mjestu.

Po potrebi nosite zastitu diSnih organa.
Nikada ne rezite plo€e koje sadrze az-
best.

Upotrebljavajte usis kako biste rukova-
telja zastitili od Cestica opasnih za
zdravlje, a radno mjesto od podizanja
prasine.

/\ UPOZORENJE

Opasnost od ozljede ili materijalne
Stete uslijed dodatne opreme dru-
gih proizvodaca

Upotrebljavajte samo originalnu
dodatnu opremu marke TRUMPF.

@ PoOzOR
Materijalna Steta uslijed prevelikog
mreznog napona

(2A1)

TruTool TPC 165 (2A1)

Elektricni alat sa strujnim kabelom

Podmazivanje

Cis¢enje povrsine

Ispitivanje

Nadopunjavanje ulja

Drzati pritisnuto

Otpustanje / pritezanje vijaka sa
Sesterobridnom glavom

Blago otpustanje vijaka sa
Sesterobridnom glavom

Otpustanje/pritezanje vijaka s
prorezom

i el v | [P R

» Vodite racuna o tome da mrezni napon
odgovara podatcima na natpisnoj
plocici elektricnog alata. Procitati upute za uporabu
Zbrinjavanje/reciklaza starih
uredaja i baterija
Li-ion
142 Prijevod originalnih uputa za uporabu s




1.4 Upozorenja u ovom dokumentu

Upozorenja upozoravaju na opasnosti do
kojih moze doéi pri rukovanju elektri¢nim
alatom. Razvrstana su u Cetiri stupnja
opasnosti koji se mogu prepoznati po
signalnoj rijedi:

Signalna Znacenje

rijec

OPASNOST |Ukazuje na opasnost veceg
rizika koja moze dovesti do
smrti ili teSkih ozljeda ako se
ne sprijeci.

UPOZORE- |Ukazuje na opasnost srednjeg

NJE rizika koja moze dovesti do
teSkih ozljeda ako se ne
sprijedi.

OPREZ Ukazuje na opasnost manjeg
rizika koja moze dovesti do
laksih ili srednje teSkih ozljeda
ako se ne sprijedi.

POZOR Ukazuje na opasnost koja

moze dovesti do materijalne
Stete.

1.5 Namjenska uporaba

Strojevi za rezanje panela marke TRUMPF
rucni su elektricni alati za sljedece primjene:
— rezanje panela s metalnim vanjskim
oblogama i poliuretanskom ili poliizocija-
nuratnom izolacijom od tvrde pjene,

— izrada uboda u panelima u svrhu rezanja
viSekutnih izreza,

— rezanje po zacrtanoj crti
— rezanje uz pomoc profila za vodenje.

2 Opis proizvoda

HR

TPC 165 1 2
(2A1)

Poklopac spremnika za ulje
Zakretljiva poluga
Deblokada zakretanja

Zakretljiva ruka sa zastitnim
poklopcem

Nastavak za usisavanje
Prednja potro$na plo¢a
Potporni stol

Vodilica

9 Lanac pile

10 Potrosna plocica

11 Klizni profili

12 Kombinirani klju¢

13 Rudica za guranje

14 Gumb za deblokadu

A OWOWN -

o N O O

15 Prekida€ za uklju€ivanje i isklju€ivanje

16 Motor

Prijevod originalnih uputa za uporabu
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2.1 Tehnicki podatci

TPC 165
(2A1)
Radni naoon 230 V~ 50/60 Hz
i

P 120 V~ 50/60 Hz
Broj podizaja u praznom ;
hodu 2300/min
Tezina bez kabela 9,7kg /21,4 Ibs
Maksimalna debljina poje-
dinacnog materijala %%gg?n/
Celik do 400 N/mm? '
Maksimalna debljina
materijala s izolacijom 165 mm/6,5in
PUR pjena ili PIR pjena
Vrijednosti emisije buke i vibracija
Vrijednost emisije
vibracija a, (vektorski 2,8 m/s?
zbroj triju smjerova)
Nesigurnost K za vrijed- 2
nost emisije vibracija 1.5 m/s
A-ponderirana razina
zvucénog tlaka Lp,, 107 dB (A)
uobicajena
A-ponderirana razina
zvucéne snage Ly, 118 dB (A)
uobicajena
Nesigurnost K za 4 dB
vrijednost emisije buke
2.2 Informacije o buci i vibracijama

/\ UPOZORENJE

Osteéenje sluha uslijed prekoraée-

nja emisije buke
» Nosite zastitu sluha.

/\ UPOZORENJE

Opasnost od ozljede uslijed preko-
racenja vrijednosti emisije vibracija
Odaberite ispravne alate, a u slucaju
istroSenosti ih pravodobno zamijenite.

» Definirajte dodatne sigurnosne mjere
za zastitu rukovatelja od utjecaja
vibracija (npr. zagrijavanje Saka,
organizacija radnih procesa, obrada
normalnom silom pomaka).

» Pri obradi primjenjujte normalnu silu
guranja.
Ovisno o uvjetima primjene i stanju
stroja, stvarno optereéenje moze biti
vece ili manje od navedene mjerne
vrijednosti.

Navedena vrijednost emisije vibracija
izmjerena je normiranim postupkom
ispitivanja i moze se upotrebljavati za
usporedbu elektri¢nih alata. Ujedno se moze
upotrebljavati i za privremenu procjenu
opterecenja vibracijama.

Vremena u kojima je stroj isklju€en ili radi, no
u kojima se on stvarno ne primjenjuje, mogu
znatno smanijiti opterec¢enje vibracijama tije-
kom cijelog radnog razdoblja.

3 Rukovanje
/\ UPOZORENJE

IPreoptere(:enje Saka uslijed
vibracija tijekom prodora u obradak

Stroj po€nite priblizavati obratku tek
kada postigne puni broj okretaja.

» Prilikom prodora u obradak stroj ¢vrsto
drzite objema Sakama.

@ PozoR

Trosenje i unistenje lanca pile i vo-
dilice; kvar stroja

Lanac pile ne zatezite prekomjerno.
Pri postavljanju lanca pile obratite
pozornost na smjer zubaca pile.
Lanac pile uvijek upotrebljavajte s
mazivom.

Izbjegavajte udar s €avlima i vijcima.

vV VvV VY
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Rukovanje elektriénim alatom pogledajte
ovdje:
— Zatezanje/popustanje lanca pile
[» 230].
— Punjenje spremnika za ulje, provjera
dobave ulja B [» 230].
— Ukljugivanje [ [» 230].
— Iskljugivanje 5] [» 230].
— Namjestanje dubine uranjanja
[» 231].
— Rezanje panela @ [» 231].
— Ubadanije u panele [g] [ 231].
— Rezanje unutarnjih izreza [» 232].

— Koristenje profila za vodenje ] [> 233].

— Montaza usisa [fJ [ 233].

— Zamjena lanca pile, CiS¢enje vodilice
[» 233].

— Zamjena kliznih profila i [> 235].

— Zamjena potro$ne ploce [fJ [> 235].

— Zamjena prednje potro$ne ploce
[» 235].

— Namjestanje okidaca [[§] [» 236].

3.1 Glavni polozaj stroja

Stroj sa svojom potpornom povr§inom
nalijeZze na materijal, a vodilica je okomito
usmjerena nadolje.

ab
Q Y
90° @
J

HR

3.2 Oznake na stolu

Kako bi se dobio ravan rez, oznake za
rezanje moraju biti poravnane prema
planiranom rezu.

= —

Prednja oznaka za rezanje
Straznja oznaka za rezanje
Polozaj za uranjanje

1
2
3
4 Prednja strana vodilice
5 Straznja strana vodilice
3.

3 Naprava za zastitu od
preopterecenja
Ako se motor preoptereti, on ograni¢ava

ulaznu snagu. Pocinje svijetliti crvena
dojavna lampica motora.

» Stroj ostavite da se rashladi u praznom
hodu.

1 Simbol naprave za zastitu od
preopterecenja

2 Motor

3 Dojavna lampica
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4 PotroSni materijal i dodatna

oprema
4.1 Odabir alata

Kako rad ne bi bio zamoran i kako bi se
postigao dobar ucinak, treba voditi racuna o
tome da alati budu oStri i da se pravodobno

zamijene.

Napomene o dodatnoj opremi,
rezervnih dijelova za potroSne dijelove i alate

pogledajte ovdje:

TPC 165
(2A1)

popise

5 Otklanjanje smetnji

Problem Uzrok Otklanjanje
Ne funkcionira podmazivanije |Prljava je vodilica ili zakretljiva |» CiS¢enje vodilice
uliem. ruka. [» 233].

Svijetli signalna lampica za
elektroniku, smanjuje se broj
okretaja opterecenja.

Previsoka je temperatura
namota.

» Ostavite uklju¢en prazni

hod.

Trepce signalna lampica za
elektroniku, stroj ne radi.

Aktivirala se zastita od
ponovnog pokretanja.

» Iskljugivanje ] [» 230].
» UkljuCivanje [» 230].

Rub rezanja odstupa od
oznacenog polozaja.

Popusta zategnutost lanca.

lanca pile

[» 230].

> Zatezanjekhopuétanje

Vodilica nije dobro uévrscena
na zakretljivoj ruci.

Zakretljiva ruka je istroSena.

» Dodatno stezanje stege

zakretljive ruke

[ 236].

Elektri¢ni alat ne moze se
ukljuciti.

Grafitne Cetkice su istroSene.

» Zamjena grafitnih
Cetkica [» 9].

ha

motor se zaustavlja.

» Kvalificirani stru€njak treba provjeriti i

zamijeniti grafitne cetkice.

5.1 Zamjena grafitnih Cetkica

Kada se grafitne Cetkice istroSe,
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6 lIzjava o sukladnosti 7 Odlaganje starih elektri¢nih

Ovime izjavljujemo u vlastitoj odgovornosti i elektronickih uredaja u
da ovaj proizvod ispunjava sve relevantne otpad
zahtjeve sljedecih direktiva, normi ili norma- Y

tivnih dokumenata: oy}
— 2006/42/EZ X X 2O
— 2014/30/EU —

- 2011/65/EU Elektriéni alati, punjaci, baterije/akumulatori,
— EN 62841-1 dodatna oprema i ambalaza ne smiju se
; P ; . odlagati u kuéni otpad. Treba ih predati na
Potpisao za i u ime proizvodaca: ekoloski prihvatljivu reciklazu. Pritom treba

voditi raCuna o nacionalnim propisima.
— s Prije ekoloski kompatibilne reciklaze/
J !-“ zbrinjavanja baterija/akumulatora kontakte
. treba zastititi od kratkog spoja
/ lnas D¢
e

samoljepljivom trakom, a baterije/
akumulatore treba isprazniti u elektricnom
alatu. Neispravne ili istroSene baterije/
akumulatore treba vratiti na prodajnim
mjestima elektri¢nih alata marke TRUMPF.

dr. Thomas Schneider

Direktor odjela za razvoj

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 5. 10. 2020.

- Prijevod originalnih uputa za uporabu 147




SR

Sadrzaj
1 Bezbednost.......cccooiiiiiiiiiii 148
2 Opis proizvoda ... 150
3 Rukovanje........ccccocnviiiiieiiiiicn, 151
4 Potrosni materijal i pribor.................. 153
5 ReSavanje problema..........cc..cccceeuee 153
6 lzjava o usaglasenosti............ccccoeee. 154
7 Odlaganje otpadne elektricne i elek-
tronske opreme.........ccccccciniiiiiiininnns 154
1 Bezbednost
1.1 OpSte napomene za bezbednost

1

— Procitajte sve sigurnosne napomene i

uputstva.

Nepostovanje sigurnosnih napomena i
uputstava moze izazvati strujni udar,
pozar i/ili ozbiljne povrede.

— Sacuvaijte sve sigurnosne napomene i

uputstva za buduéu upotrebu.

.2 Dopunske sigurnosne

napomene

)

/\ OPASNOST

Elektriéni napon
Opasnost po Zivot od strujnog udara

» Pre svake upotrebe proverite da li su
utikag, kabl i elektricni alat oSteceni.

vv

/\ OPASNOST

Opasnost od povreda pri radu sa
lanéanom testerom

Uverite se da nijedan deo vaseg tela
nije u blizini lanca testere. Uvek drzite
masinu dalje od tela.

Pre pokretanja ma$ine, uverite se da
lanac testere nista ne dodiruje.

Drzite masinu samo na izolovanim po-
vrS§inama za hvatanje tokom obrade.
Izbegavajte kontakt sa elektricnim
vodovima ili sopstvenim kablom za
napajanje.

Nosite zastitu za o¢i i drugu zastitnu
opremu za sluh, glavu, ruke, noge i
stopala.

Uverite se da stojite €vrsto na Cvrstom,
bezbednom i ravnom terenu. Ne kori-
stite masSinu na drvetu, merdevinama,
krovu ili nestabilnoj povrSini.

Ne Koristite maSinu iznad glave.
Koristite masinu samo sa zastithom ha-
ubom.

\A 4

/\ OPASNOST

Opasnost od povrede usled povrat-
nog udarca

Drzite masinu obema rukama i
postavite ruke tako da ruke mogu da
apsorbuiju sile povratnog udara.

Uvek drzite mac testere sa strane tela.
Ako se mac testere zaglavi ili je rad
prekinut, nemojte skidati masinu sa
radnog predmeta sve dok se masina
ne iskljuci i dok lanac testere ne miruje.
Nikada nemoijte skidati masinu sa rad-
nog komada niti je povlaciti unazad ka-
da se list testere krece.

Uverite se da zupci testere nisu uhva-
¢eni u radni predmet i centrirajte mac u
urezu da biste pokrenuli masinu u rad-
nom komadu nakon pauze.

Poduprite velike panele da biste sma-
njili rizik od povratnog udarca od zagla-
vljenog maca.

Ne koristite tupe ili oSte¢ene maceve
testere.

Radite na postoje¢im zidovima ili dru-
gim nevidljivim podrucjima sa poseb-
nom paznjom.
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/\ OPASNOST

Povrede na macu testere

SR

1.3 Simboli

Sledeci simboli su vazni za Citanje i

podacima na tipskoj plocici elektricnog
alata.

Citanje uputstva za upotrebu

Odlaganje/reciklaza starih uredaja i

> Ne stavljajte ruke u podrugje za testeri- | azumevanje uputstva za upotrebu. Ispravno
sanje, na mag testere ili ispod radnog tumacenje simbola pomaze da se elektricni
predrﬁeta. alat pravilno i bezbedno koristi.
» Nikada ne drzite radni predmet u ruci ili Simbol |Opis
preko noge. Uve.k prié\(rstite, raqni
D ki o b om0 || ] T masneza seteie panc
- ruToo
vrS§inama za hvatanje tokom obrade.
Uvek koristite grani¢nik ili ravnu vodicu _
- . P Elektrini alat sa kablom za
prilikom uzduznog secenja. napajanje
/\ OPASNOST bodrmagivan
Opasnost od povreda usled udisa- odmazivanje
nja prasine
> nO:rﬁznt;ZglttL? dobru ventilaciju na rad- Otistite povrsinu
» Ako je potrebno, nosite zastitu za disa-
nje.
» Nikada nemojte seci panele koji sadrze O\ Provera
azbest.
» Koristite usisiva¢ da zastitite rukovaoca ©
od Stetnih Cestica i da oCuvate radno ¢ Dopuniti ulje
okruzenje bez prasine. :
S
A UPOZORENJE \Q{B Drzati pritisnuto
bpasnost od povreda ili materijalne
Stete od dodatne opreme trece stra- N\, Otpustanje / zatezanje
ne .\ Sestougaonog zavrtnja
> Koristite samo TRUMPF originalni
pribor. \ Olabavite malo Sestougaoni
— tﬁ.\ zavrtanj
& © PAZNJA — , )
Materijalna $teta zbog previsokog \\ Otpustanje / zatezanje zavrtnja sa
mreznog napona I prorezom
» Uverite se da mreZni napon odgovara @
| E—

J

T

—

i-ion

baterija
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1.4 Upozorenja u ovom dokumentu

Upozorenja upozoravaju na opasnosti koje
mogu nastati prilikom upotrebe elektricnog
alata. Dostupno je Cetiri nivoa opasnosti, koji
se mogu identifikovati signalnom recju:

Signalna re¢

Znacenje

OPASNOST

Oznacava opasnost sa
visokim nivoom rizika koja,
ako se ne izbegne, moze
dovesti do smrti ili ozbiljne
povrede.

UPOZORENJE

Oznacava opasnost sa
srednjim nivoom rizika koja,
ako se ne izbegne, moze
dovesti do ozbiljnih
povreda.

OPREZ

Oznacava opasnost sa
niskim nivoom rizika koja
moze dovesti do laksih ili
umerenih povreda ako se
ne izbegne.

PAZNJA

Ukazuje na opasnost koja
moze dovesti do

materijalne Stete.

1.5 Namenska upotreba

TRUMPF masina za se€enje panela je rucni
elektricni alati za sledece primene:
— Secenje panela sa metalnim spoljnim

omotacem i

izolacijom od poliuretanske

ili poliizocijanuratne krute pene
— Uranjanje u panele za kvadratne izreze
— Secenje nakon pucanja
— Secenje sa vodecom Sinom

2 Opis proizvoda

TPC 165 1
(2A1)

Zakretna rucica
Deblokada

Priklju€ci za usisivac
Prednja habajuc¢a plo¢a
Potproni sto

Ma¢

Lanac testere
Habajuca plo¢a
Vodece Sine
Kombinova klju¢
Rucica za guranje
Dugme za deblokadu

O N O WN -

JEE L U U G W (o)
A ODN-2O

15 Prekida¢ za uklju€ivanje/isklju¢ivanje

16 Motor
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2.1 Tehnicki podaci

TPC 165
(2A1)

230 V~ 50/60 Hz

Radni napon

P 120 V~ 50/60 Hz
Broj udara u praznom .
hodu 2300/min
Tezina bez kabla 9,7kg /21,4 Ibs
Maksimalne debljine poje-
dinacnog materijala %%?r:%n:n/
Celik do 400 N/mm? ’
Maksimalna debljina
materijala sa izolacijom 165 mm/6,5in

PUR pena ili PIR pena

Vrednosti emisije buke i vibracija

Vrednost emisije vibracija

a, (vektorski zbir u tri 2,8 m/s?
pravca)

Odstupanje K za vrednost 2
emisije vibracija 1,5 mis
A-ponderisani nivo zvuc-

nog pritiska Lp,, tipi¢an 107 dB (A)
A-ponderisani nivo zvuc¢-

ne snage Ly, tipi¢an 118 dB (A)
Odstupanje K za vrednost 4dB
emisije buke

2.2 Informacije o buci i vibracijama

/\ UPOZORENJE

Ostecenje sluha zbog prekoracenja
vrednosti emisije buke

» Nosite zastitu za sluh.

SR

/\ UPOZORENJE

Rizik od povreda usled prekorace-
nja vrednosti emisije vibracija

Izaberite prave alate i na vreme ih pro-
menite ako su istro$eni.

Uspostaviti dodatne sigurnosne mere
za zastitu rukovaoca od uticaja
vibracija (npr. odrzavanje ruku toplim,
organizacija radnih procesa, obrada sa
normalnom silom pomaka).

Izvrsite obradu sa normalnom snagom
guranja.

U zavisnosti od uslova rada i stanja
masine, stvarno optereéenje moze biti
vece ili manje od navedene izmerene
vrednosti.

Navedena vrednost emisije vibracija je
izmerena koriS¢enjem standardizovane
metode ispitivanja i moze se Koristiti za
uporedivanje elektriCnih alata. Takode se
moze Koristiti za preliminarnu procenu
izloZzenosti vibracijama.

Vremena, kada je masina isklju¢ena ili kada
radi ali se zapravo ne Koristi, mogu znacajno
smanijiti izlozenost vibracijama tokom celog
radnog perioda.

3 Rukovanje

/\ UPOZORENJE

Ruke preopterecene vibracijama pri
uranjanja u radni predmet

Ne priblizavajte masinu radnom
predmetu dok se ne postigne puna
brzina.

Cvrsto drzite masSinu sa obe ruke kada
uranjate u radni predmet.

vv

© PAZNJA
Habanje i uniStenje lanca testere i
maca, kvar masine

Nemoijte previSe zatezati lanac testere.
Kada stavljate lanac testere na mac,
obratite paznju na smer zubaca
testere.

Uvek koristite lanac testere sa mazi-
vom.

Izbegavajte sudare sa ekserima i Srafo-
vima.

Prevod originalnog uputstva za upotrebu
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Da biste koristili elektri¢ni alat, pogledaijte:

— Zatezanje/otpu$anje lanca testere
[» 230].

— Napunite rezervoar za ulje, testirajte
isporuku ulja B [» 230].

— Ukljugivanje [l [» 230].

— Iskljugivanje 5] [» 230].

— Podesavanje dubine uranjanja
[» 231].

— Secenje panela [l [» 231].

— Uranjanje u panela [ [» 231].

— Secenje unutradnjeg izreza [» 232].

— Koridéenje vodecih sina [[j [» 233].

— Montaza usisivaca [iJ [> 233].

— Zamena lanca testere, CiS¢enje maca
[» 233].

— Zamena vodecih Sina [ [» 235].

— Zamena ploce [ [» 235].

— Zamena prednje habajuce ploce
[» 235].

— Podesavanje okidaca [[§] [> 236].

3.1 Glavni polozaj ma$ine

Masina lezi ravno na materijalu sa svojom
potpornom povrsinom i macem okrenutim
vertikalno nadole.

| 1
90° @
9

3.2 Markiranja stola

Za ravan rez, oznake secenja moraju biti u
liniji sa planiranim rezom.

— =

1 Prednja oznaka reza
2 Zadnja oznaka reza
3  Polozaj uranjanja

4 Predjna strana maca
5 Poledina maca

3.

3 Uredaj za zastitu od
preopterecenja
Ako je optere¢enje motora previsoko, motor

ograni¢ava ulaznu snagu. Crvena indikator-
ska lampica na motoru ¢e zasvetleti.

» Pustite da se masina ohladi dok radi u
praznom hodu.

1  Simbol uredaja za zastitu od preopte-
recenja

2 Motor

3 Indikatorska lampica

152 Prevod originalnog uputstva za upotrebu




4 PotroSni materijal i pribor

4.1 Izbor alata

Za zastitni rad i dobre performanse, uverite
se da su alati o8tri i da se menjaju na vreme.

Za informacije o priboru, spisku rezervnih
delova za habajucée delove i alate,

pogledajte:

TPC 165
(2A1)

5 ReSavanje problema

SR

Problem

Uzrok

ResSenje

Podmazivanje uljem ne
funkcionise.

Prljav mag ili okretna ruka.

» Ciscenje masa Q@[> 233].

Displej elektronskog signala
svetli, brzina opterecenja se
smanjuje.

Temperatura namotaja
previsoka.

» Neka motor radi u praznom
hodu.

Displej elektronskog signala
treperi, masina ne radi.

Reagovala je zastita od
ponovnog pokretanja.

» Iskljugivanje ] [» 230].
» Ukljuivanje [ > 230].

Rezna ivica odstupa od
oznacenog polozaja.

Zategnutost lanca se smanjuje.

» Zatezanje/otpuSanje lanca
testere &Y [» 230].

Mag nije ¢vrsto pricvrdcen
za okretnu ruku.

Habanje na okretnoj ruci.

» Zatezanje stezaCa okretne
ruke i@ [» 236].

Elektri¢ni alat se ne moze
ukljugiti.

Ugljene Cetkice su istroSene.

» Zamena ugljenih
Cetkica [» 9].

b

motor se zaustavlja.

» Ugljene Cetkice neka proveri i zameni

struénjak.

5.1 Zamena ugljenih Cetkica

Ako su ugljene &etkice istroSene,

Prevod originalnog uputstva za upotrebu
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6 Izjava o usaglasenosti

Izjavljujemo na nasu sopstvenu odgovornost
da je ovaj proizvod usaglasen sa svim
relevantnim zahtevima sledecih direktiva,
standarda ili normativnih dokumenata:

— 2006/42/EG
— 2014/30/EU
— 2011/65/EU
— EN 62841-1

Potpisao za i u ime proizvodaca:

_ /
//gwfﬁz_ﬁ, o

Dr. Thomas Schneider

Direktor razvoja

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 05.10.2020

7 Odlaganje otpadne
elektricne i elektronske
opreme

ZIX][E

Elektricni alati, punjaci, baterije/punjive
baterije, pribor i ambalaza ne smeju se
odlagati sa kuénim otpadom. Treba ih
reciklirati na ekoloski prihvatljiv nacin. Moraju
se postovati vazec¢i nacionalni propisi.

Pre nego $to se baterije/punjive baterije
recikliraju/odloze na ekoloSki prihvatljiv
nacin, kontakti moraju biti osigurani od
kratkog spoja lepljivom trakom, a baterije/
punjive baterije u elektricnom alatu moraju
biti ispraznjene. Neispravne ili iskoriSc¢ene
baterije/punjive baterije moraju se vratiti na
prodajna mesta za elektricne alate TRUMPF.
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1 BesonacHocT

—

.1 OBWwn NHCTpyKumMM 3a
6e3onacHocT

— [poueTeTe BCUYKM npegynpexaeHuna un
MHCTPYKUUKM 3a ©e3onacHocT.

HecnassaHeTo Ha npefynpexaeHusTa u
WHCTPYKLMUTE 3a 6e30nacHOCT MoXe Aa
[oBefe 0o TOKOB yaap, noxap n/vnu ce-
pPVMO3HO HapaHsiBaHe.

— CobxpaHsiBaniTe BCUYKM Npeaynpexae-
HMS 1 MHCTPYKUMK 3a 6e3onacHocT 3a
ObaeLum crnpaBku.

1.2 JonbnHUTENHN ykasaHusa 3a
6e3onacHocT

_ /\ OMACHOCT
EnekTpunyecko HanpexeHue
OnacHoCT 3a XmMBOTa OT TOKOB yAap

» T[penu Bcsika ynoTpeba npoeepsiBaiiTe
Lekepa, kabena u enekTpPUYecKUst UHC-
TPYMEHT 3a NnoBpeau.

BG

/\ ONACHOCT

OnacHOCT OT HapaHsiBaHe Npu pa-
60Ta ¢ BepuXKHUS TPUOH

MorpwxeTe ce B 6nn3ocT 0o Bepurata
Ha BEPWXHWS TPUOH a HAMa YacTu OT
TANoTo. BuHaru HacoyBanTe MalunHa-
Ta HacTpaHu OT TANOTO.

Mpeaow na crapTvparte mawmHara, ce
yBepeTe, Ye BEPVXKHUST TPUOH He onu-
pa B HULLO.

Mo Bpeme Ha obpaboTkaTa ApbXKTe
MalluHaTa caMo 3a usonupaHara
OpbXKKa.

He pgonyckarite KOHTaKT ¢
enekTpuyeckn kabenu nnm cbe
cobcTBeHMs 3axpaHBaly, kabern.
M3nonaBainTte npeanasHu cpeacTea 3a
o4nTe U HoceTe Apyru npeanasHu
cpencTBa 3a 3aluTa Ha cnyxa, rnasa-
Ta, pbLeTe, KpakaTa 1 cTbnanaTa.
3aemeTte cTabunHa cTonka Bbpxy
TBbpAa, 6e3onacHa 1 paBHa OCHOBA.
He n3anonseavite malumHaTa BbpXy
ObpBO, CTbNOA, OT NOKPMB UM HecTa-
GunHa NoBbLPXHOCT 3a CTbMNBaHe.

He nsnonseante mawmnHarta Hag rna-
BaTa Cu.

PaboTeTe ¢ malmHaTta camo ¢ nocra-
BEH NMpeanaseH kanak.
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/\ OMACHOCT

OnacHOCT OT HapaHsiBaHe nopaau
OoTKaT

/\ OMACHOCT

OnacHOCT OT HapaHfiBaHe nopaau
BAUWIBaHe Ha npax

» [pbXTe MalmHaTa 34paBo C ABe pbLe » Ocurypete gobpa BeHTUNauus Ha pa-
1 pasnonoxeTte pbLeTe No TaKbB Ha- B6OTHOTO MSACTO.

YMH, Ye Aa MoraT fa yabpkaT oTkaTa. » B npoTtuBeH cnyvaii n3nonseavite mac-

» BuHaru gpbxTe HanpaBnsiBalwiara wm- Ka 3a guxaTernHa sawmTa.

Ha Ha TpMOHa CTPaHUYHO CMPSIMO TS- » Hukora He pexeTe nno4n, KOWTO Chb-
noro. Abpxart asbecr.

» Ako HanpasrnsBaliaTa LMHa Ha Tpuo- » W3nonaeawnTte cuctema 3a N3CMyKBaHe,
Ha ce 3aknewm unu pabortata 6bae 3a Aa npegnasute onepaTtopa oT
npekbCcHaTa, He BaJeTe MallmMHaTta oT onacHu YacTvum 1 fa npegnasure
06paboTBaHMsA enemeHT, JoKaTo Ma- paboTHaTa cpefa OT npax.

LWMHaTa He 6bAe M3KnYeHa u Bepura-
Ta Ha TPUOHa He crnpe.

> HVIKOFapHe OT}J,GJ‘IHVI?B MalunHaTa oT A NPEAYNPEXAEHUE
0bpaboTBaHNst eNeMEeHT 1 He s Abp- Puck oT HapaHABaHe Unu matepu-
nanTe Hasag, Korato HanpasngsalaTa allHK WeTn, NpUYINHEeHn OT akcecoa-
LUNHa ce OBUXN. PpU Ha TPeTU CTpaHu

» VYBeperTe ce, Yye 3bOMTE Ha TPMOHA He » M3nonseaite camo opuUrMHanHu
Ca 3acefHanu B 06pa§0TBaHVIﬂ OOMbITHUTENHU NPUHAAMNEXHOCTU Ha
ernemMeHT U LeHTpupanTe TRUMPF.

HanpasnsBaliaTta LUnHa B Npopesa, 3a

[Aa cTapTupaTe MalumHaTa B A

0bpaboTBaHust enemeHT cnes \‘\ 0 BHUMAHUE

npekbCBaHe. MaTtepuanHu weTn nopagu npeko-

» [lognupanTe ronemuTe naHenu, 3a ga MEepHO BUCOKO HamnpexeHne Ha mpe-
HamarnuTe pucka OT OTKaT nopaam 3ak- xarta
TelBaHe Ha TpuoHa. » VYBeperTe ce, Ye HanpexeHNeTo Ha

» He nsnonseante 3aTbNeHN UM NoBpe- MpexaTa CbOTBETCTBA C MHCTPYKLUUTE
AEHU pexeLln enemeHTn. BbpXy bupmeHaTta Tabenka Ha
I'IpOHBﬂBaVITe ronsamMmo BHMMaHue, Kora- €NeKTPUYECKNS UHCTPYMEHT.

TO paboTuTe NO CbLLECTBYBALUN CTEHU
U gpyrn HEBUOANUMMW 30HU.

/\ OMACHOCT

HapaHsiBaHe OoT nopsizBaHe Ha pe-
XKeLns enemMmeHT

» He nocaravite ¢ pbLe KbM 30HaTa Ha
psizaHe, KbM pexeLunsi eNeMeHT Ha
TpUOHa unu nog obpaboTBaHus ene-

MEHT.

» Hukora He gpbxTe 06paboTBaHus ene-
MEHT B pbKaTa CU UK Haj Kpaka cu.
BuHaru 3akpensawnTte obpaboTBaHus
ernemeHT kbM cTabunHa onopa.

» [lo Bpeme Ha obpaboTkata ApbxKTe
MalLuHaTa caMo 3a usonupaHara
OpbXKKa.

» [pu abnru cpesoBe BUHArN U3nons-

BalTe OrpaHUYnUTEN UMK NpaB BOAAY.
TRUMPF
156 [MpeBoa Ha opurMHanHUTE MHCTPYKLMK 3a ekcnnoaTaums




1.3 CumBonu

CregHuTe CUMBOSIM Ca BaXKHU 32 YETEHETO U
pa3bmpaHeTo Ha UHCTPYKUMWTE 3a eKkcrnioa-
Tauus. MpaBUHOTO TbIKyBaHe Ha CUMBOSIN-
Te cnomara 3a GesonacHaTta paboTa c ernek-
TPUYECKMS MHCTPYMEHT B CbOTBETCTBUE C
npeaHa3Ha4YeHUeTo My.

CumBon

OnucaHue

BG

1.4 TpepynpexaeHnsa B TO3n

AOKYMEHT

MpegynpeanTenHuTe Hagnmcu
npegynpexaasart 3a OnacHOCTM, KOUTO
MoraT fa Bb3HUKHaT npu paboTa ¢
eneKTpuYecKnst UHCTpyMeHT. PasrneaaHu ca
YeTVpW CTEMNEHN HA ONACHOCT, KOUTO ca
0603HaYeHN C YeTVPY CUTHATMHW OyMU:

TPC 165
(2A1)

Tun Ha Panel Cutter
TruTool TPC 165 (2A1)

)

EnekTpunyeckun WHCTPYMEHT CbC
3axpaHBaly kaben

A

CmaxeTe

\
S’

MouncreaHe Ha NOBBPXHOCTTA

MposepeTe

HanuBaHe Ha macno

3aubp>|<aHe B HAQTUCHATO
CbCTOAHNE

PasxnabsaHe / 3aTaraHe Ha
BUWHTa C WULECTOCTEeHHa rmasa

Pa3xnabBaHe mMarnko Ha BUHTa C
LLIECTOCTEHHa rmnaea

PasBuBaHe/3aBnBaHe Ha
BUHTOBETE C NMaBa C Wwnuy

MpoyeTeTe MHCTPYKUMUTE 3a
ekcnnoarauus

e P P VB

g

8!

—

i-ion

MN3xBbpnsHe/peumknmpaHe Ha
ctapo obopyaBaHe 1 batepum

CurHanHa gyma

3Ha4veHune

OMACHOCT

O3HavaBa onacHoCT ¢
BMCOK PUCK, KOSITO MOXe
0a gosene [0 CMbPT UMK
CEepUO3HO HapaHsiBaHe,
ako He Obae nsberHaTa.

MPEOYMNPEX-
OEHNE

O3HavaBa onacHOCT CbC
cpeneH pUCK, KOATO MoXe
[0a gosBene [0 CEPMO3HO
HapaHsiBaHe, ako He 6bae
nsberHaTa.

BBAETE MNPEO-

O3HavaBa onacHoCT ¢

MA3JINBUA HUCBK PUCK, KOSITO MOXE
Oa pgosefe 40 CEPUO3HO
HapaHsiBaHe, ako He 6bae
n3berHara.

BHUMAHWE O3Ha4aBa onacHoCT,

KOATO MOXe [a Josene
[10 MaTepuanHu WeTu.

1.5 Ynotpeba no npegHasHavyeHne

Panel Cutter ot TRUMPF e pbyeH
eneKTPUYECKM NHCTPYMEHT 3a cregHuTe

NpUNoXeHna:

— PsasaHe Ha naHenu ¢ BbHLUHA MeTasHa
obLwmMBKa 1 M3onauusa ot TBbpaa
nonvypeTaHoBa unm
nonuusoumnaHypaTHa naHa

— TMpopsisBaHe Ha NPaBObIbIHW OTBOPY B

naHenu

— OTpsisBaHe No npeABapuUTeNHO pasyep-

TaBaHe

— PaspgensiHe ¢ HanpasnsiBawa WnHa

=
=
S
=
i}
n
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2

OnuncaHue Ha npoAaykKTa

TPC 165
(2A1)

2.1 TexHn4yecku gaHHu

TPC 165
(2A1)

Pa6oTHo HanpexeHue

230 V~ 50/60 Hz
120 V~ 50/60 Hz

Bpon asuxeHns npu

ctomaHa 400 N/mm?

npa3eH xonl 2300/MuH
Terno 6e3 kaben 9,7kg /21,4 lbs
EavHnyna pebenvHa Ha

maTtepuana O,OngmMmlj a

MakcumanHa gebenvHa
Ha maTtepuana c
nsonaums ot
nonvypeTaHoBa unu

165 mm / 6,5 nh-
ya

nonumnsoumnaHypaTHa
1 Kanak Ha pe3epBoapa 3a macno namMa
2 Sapbprauy ce noct CTOMHOCTM Ha eMUCUUTE Ha LIyM U BUO-
3  bBnokunpoBka Ha 3aBbpTaHETO pauun
4 3aBbpTallo ce pamo C npeanaseH CTOWHOCT Ha BUGPALIMOH-
Kanak HaTa emucus a, (BeKTop- 2,8 m/s?
5 HakpaiHuk 3a uscmykaHe Ha cyma OT TpUTE MOCOKN)
6 [NpeaHa n3HocBala ce nnoya HeonpepeneHocTt K 3a
7  OnopHa nnatdopma CTOMHOCTTa Ha BMGpauu- 1,5 m/s?
OHHUTE emucum
8 HanpasnsBawa WwWnHa
9 B A-npeTerneHo HMBO Ha
épura Ha TpuoHa 3BYKOBO HansraHe Ly, 107 dB(A)
10 W3HocBalla ce nnoya 0OVKHOBEHO
11 TNib3rawm ce WinHn A-npeTerneHo HMBO Ha
12 KomBuHMpaH Koy 3BYKOBa MOLLHOCT Lyys 118 dB(A)
13 [pbXxKa 3a npuTMucKkaHe obukHOBEHO
14 ByToH 3a febrokupaHe Heonpeaenerocr K sa
HMBaTa Ha LWYyMOBUTE 4 dB
15 Knioy 3a BKMoYBaHe 1 U3KIKOYBaHE eMucum
16 [OBsuraten
2.2 Hdopmauuma 3a emucumTte Ha
LyM 1 BUOpaumm
/\ NPEAYNPEXOEHUE
YBpexaaHe Ha criyxa nopagu npe-
BULLUaBaHe Ha CTOMHOCTTA Ha LWyMO-
BUTE eMuUcum
» Hocete npucnocobnexue 3a sawmTa
Ha cnyxa.
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/\ NPEQYNPEXOEHVE

OnacHOCT OT HapaHsiBaHe nopagu
npeBULLIaBaHe Ha CTOMHOCTTA Ha
BuGpauuuTte

» W3bupaiTe npaBUNHO UHCTPYMEHTUTE
1 'Y CMEHSINTE CBOEBPEMEHHO, aKo ce
N3HOCHT.

» OnpepgeneTe 4OMbIHUTENHU MEPKY 3a
6e3onacHocT, 3a Aa npeanasnTe
oneparopa OT Bb34eNCTBMETO Ha
BUOpaumuTe (Hanp. nogabpXaHe Ha
pbLeTe TONNN, opraHn3npaHe Ha
paboTHMTe npouecu, obpaboTBaHe ¢
HOpMarnHa cuna Ha nogasaHe).
M3BbpluBaiiTe obpaboTkaTa ¢
HOpMarHa cuna Ha nogaeaHe.

B 3aBucuMOCT OT ycrnosusiTa 3a
eKcnroartaunsi U CbCTOSIHUETO Ha
MaluMHaTa OeWCTBUTENHOTO
HaToBapBaHe MoXe fda 6bae no-
BMCOKO MIM MO-HUCKO OT nocoyeHaTa
n3MepeHa CTOMHOCT.

OnpepeneHaTta CTOMHOCT Ha B1bpauuuTe e
n3MepeHa CbrmnacHo cTaHgapTusnMpaHa
npoueaypa 3a U3NUTBaHe U MoXxe Aa ce
M3Mnon3Ba 3a CPaBHSABAHE Ha eNneKTPU4eCcKm
WHCTpyMeHTU. T MOXe Aa ce u3nonsea v 3a
npegBapvTenHa oueHka Ha BUOpaLUMOHHOTO
HaToBapBaHe.

BpemeTo, npes koeTo MaluMHaTa e
n3KnoYveHa unu paboTu, Ho He ce MU3Mona3ea,
MOXe 3HauUTENHO a HaMarnu nsraraHeTo
Ha BMOpaumu npes Lenus nepuoa Ha
paboTa.

3 O6cnyxsaHe

/\ NPEOYNPEXOEHVE

MpeToBapBaHe Ha pbLeTe OT
BMGpaLMuTe Npu BKapBaHeTo B
obpaboTBaHus maTtepuan

» [pubnmkasanTe mawmHaTa kbm obpa-
6oTBaHUA Matepuan eaBa KoraTo ca
OOCTUrHATW MbITHU 060POTK.

» BkapBaiTe MawvHaTa B
obpaboTBaHust MaTepumarn, KaTo s
ObpXWTE 34paBo C ABETE pbLE.

€@ BHUMAHUE

N3HocBaHe U paspyluaBaHe Ha
Bepurata Ha TPMOHa U Ha
HanpaensBawaTta lWuHa, noBpeaga
Ha MallUHaATa

He obTdAraiTe npekomepHo Bepurata
Ha TpWOoHa.

» [lpy nocTaBsHETO Ha BEPWXKHUS TPUOH,
cbbOnogaBanTe nocokaTta Ha 3bouTe
Ha TpUOHa.
BuHaru usnonseaiite Bepurata Ha Tpu-
OHa CbC cMa3Ka.
36ArBaiTe KOHTaKTa ¢ rBo3fien U BUH-
TOBe.

3a paboTa ¢ enekTpu4ecknst MUHCTPYMEHT
BUDKTE:
— O6T1draHe/pasxnabBaHe Ha BepuraTa Ha
TpuoHa Y [» 230].
— HanuBaHe Ha macno, npoBepka Ha
nogasaHeTo Ha macro ] [» 230].
— Bknousane [ [» 230].
— Wskiousanre BY [» 230].

— HacTtpovika Ha AbnbovnHaTa Ha
HasnuzaHe & [» 231].

— PasgensHe Ha naHenu [» 231].

— BpsaseaHe B naHena [» 231].

— W3psasBaHe Ha BbTpellHaTa yacT

[» 232].

— W3nonsBaHe Ha BogeLla LWyHa
O 233].

— MoHTUpaHe Ha cucTema 3a U3CMyKBaHe
[» 233].

— CwmsHa Ha Bepurarta Ha Tp1oHa,
NnoYncTBaHe Ha HanpaBngaBallaTa LWMHa
[» 233].

— CMsHa Ha nnb3ralimTe ce WnHN
[» 235].

— CwmsiHa Ha n3HocBaLlaTa ce nrova
[» 235].

— CwmsHa Ha npegHaTa u3Hocealla ce
nnoyva Y [» 235].

— Perynupate Ha cnyctka [&] [ 236].
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3.1 OCHOBHO MOJIOXeHMe Ha
MalluuHaTa

MalumnHaTa nexuv napanenHo Bbpxy Matepu-
arna c Haco4YeHW BEPTUKANHO HafomMy onopHa
MOBBPXHOCT 1 HanpaensiBalla LWnHa,.

: i1

[T
-
-
( o

90°

L;J

3.2 MapkupoBka Ha nnatdopmaTa

3a psizaHe No npasa IMHUS MapKUPOBKUTE
3a psAsaHe TpsiGBa Aa ca noapaBHEHN C
nraHnpaHus cpes.

MpenHa mapkmpoBka 3a ps3aHe
3agHa MapkupoBKa 3a psidaHe
Mo3numsa Ha BKapBaHe

MpeaHa cTpaHa Ha HanpasnsBallata
LuMHa

5 3agHa CTpaHa Ha HanpasndaBallaTta
wnHa

AWN

3.3 lNpucnocobnenne cpeLly
npeToBapBaHe

Ako HaToBapBaHETO Ha ABuratensa e
npekaneHo ronamo, AgpuraTenart orpaHny4aBa
KOHCyMMpaHaTa MOLLHOCT. CeeTBa
YyepBeHaTa MHOMKaToOpHa CBeTJ/InHa.

p» OcTaBeTe MaluMHaTa fa ce oxnagu Ha
npaseH xo[.

1 Cwumson "lMpucnocobneHne cpeLty
npetoBapsaHe"

2 [Oeuraten
3 WHankaTopHa cBeTnvHa

4 KoHcymaTtuveu u
NpUHaAnNexHoCcTn

4.1 N36op Ha MHCTPYMEHTH

3a wagqawa paborta n gobpa
NPON3BOAMTENHOCT Ce YBEpPETE, Ye
WMHCTPYMEHTUTE Ca OCTPU U M CMEHSITE
CBOEBPEMEHHO.

3a vHopMaLmsa OTHOCHO akcecoapu,
CnncbLUM C N3HOCBaLLKM ce Yactun 1
WHCTPYMEHTU, BUXKTE:

TPC 165
(2A1)
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5 OTCTpaHﬂBaHe Ha HEN3MNpaBHOCTU

BG

ca 3aMbpPCeHH.

Mpo6Gnem MpuunHa OTcTpaHsiBaHe
Cma3BaHeTo C Macro He HanpaensBawara wmHa  |» CmasBaHe Ha HanpaensBaliarta
hYHKLMOHVPA. W 3aBbPTALLOTO CE Pamo wuHa 4 [» 233].

ENeKTpoHHUAT curHaneH
WHOWKaATOp CBETBA,
060pOTVITe HamManaear.

Temnepatypara Ha
HamoTKaTa e npekaneHo
BMCOKa.

OcrtaBeTe mMalUHaTa Aa
paboTun Ha NpaseH xoA.

OTKIMOHsIBaT OT
MapKupaHaTa nosuuus.

ENeKTPOHHUSAT curHamneH Cpabotuna e 3awwrarta ot |» WUaknousare [ [> 230].
WHAMKATOP MUra, MallMHaTa |npeToBapBaHe. B

kntouBaHe ¢ [» 230].
He paboTu. > tousare [ [> 230]
OTtpsizaHuTe pbboBe ce Bepurata e pasxnabera. |» OO6TsraHe/pa3xnabsaHe Ha

Bepurata Ha Tp1MoHa [» 230].

Hanpaenssalyara wHa He
nsra nNMbTHO BbPXY
3aBbPTALLOTO CE PaMo.

MN3HocBaHe Ha
3aBbpTaLLOTO Ce paMo.

3araraHe Ha MexaHu3ma 3a
3aKkpenBaHe Ha 3aBbPTaLLOTO
ce pamo [ [» 236].

Enektpuyecknat
WHCTPYMEHT HE Ce BKIoYBa.

pacpmTHMTE YeTkM ca
N3HOCEHM.

CwMsHa Ha BbrnepogHuTe
yetku [» 9].

b

T€ YeTKM ca N3HOCEHWN.

» W3BukanTe cneumanucT ga nposepu 1 aa
NogMEHU BbINEPOOHUTE YETKN.

5.1 CmsiHa Ha BbIMEPOAHNTE YETKU

[BuratensT cnupa, ako BbrmepoaHu-

[peBoa Ha opuUrMHaNHUTE MHCTPYKLMM 3a eKkcrnioaTaums

161



BG

6 [Heknapauwus 3a
CbOTBETCTBME

Hue peknapvpame Ha CBOSi OTTOBOPHOCT, Ye
TO3U NPOAYKT OTrOBapsi Ha BCUYKU
CbOTBETHV U3NCKBAHUS Ha cnedHnTe
[vpekTnBK, CTaHAAPTM UM HOPMATUBHU
LOKYMEHTHU:

— 2006/42/EO

— 2014/30/EC

— 2011/65/EC

— EN 62841-1

[NognuncaHo 3a 1 oT MMEeTo Ha
npon3BoaunTenA OT:

[-p Tomac WHangep

YnpaensBauy, agnpektop ,Passutme”
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7 W3xBbpnaHe Ha oTnagbum
OT €NeKTPUYECKO 1
ereKkTpoHHO obopyaBaHe

ZIX][E

EnekTpuyecknTe MHCTPYMEHTH, 3apsagHuTe
yCcTpoWncTBa, 6atepumre/akymynaropure,
akcecoapuTe 1 ONakoBKUTE He TpsibBa Aa ce
U3XBBPIIAT 3ae4HO C BUTOBUTE OTNaAbLM.
Te TpsbBa Aa ce peuuknupar no
ekonorocbobpaseH HauvH. Tpsbea Aa ce
cnaseaT NpUNoXnMnTe HaumoHanHu
pasnopenbu.

Mpeayn ekonorM4yHoTO peuunknmpaHe/
n3XBBLPNSHE BaTepumTe/akymynartopute
TpsbBa ga ce obesonacATt OT KbCo
CbeJUHeHMe C neneHka v ga ce paspenat
ypes U3non3BaHe B eneKTpuyeckn
WHCTPYMEHT. [ledekTH1TE unu
n3nonssaHuTe 6atepun/akymynaropu
TpsibBa fa 6GbaaTt BbpHATW B TbProOBCKUTE
06eKTM 3a enekTpUYECKN MHCTPYMEHTU Ha
TRUMPEF.
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1 Siguranta

1.1 Instructiuni de siguranta

generale

Cititi toate indicatiile si instructiunile de
siguranta.

Nerespectarea instructiunilor si indicatii-
lor de siguranta poate duce la electrocu-
tare, incendiu si/sau raniri grave.
Pastrati toate instructiunile si indicatiile
de siguranta pentru viitor.

1.2 Instructiuni de siguranta in

complementare

RO

/\ PERICOL

Pericol de accident in timpul
lucrului cu un fierastrau cu lant
Asigurati-va ca nu se afla parti ale cor-
pului In apropierea fierastraului cu lant.
Mentineti intotdeauna masina la distan-
ta fata de corp.

Inainte de pornirea masinii asigurati-va
ca lantul fierastraului nu atinge nimic.
Tineti masina Tn timpul prelucrarii doar
de suprafetele de prindere izolate.
Evitati contactul cu cablurile de curent
sau cu propriul cablu de alimentare de
la retea.

Purtati ochelari de protectie si alte
echipamente de protectie pentru auz,
cap, maini si picioare.

Asigurati o pozitie stabila pe o baza re-
zistenta, sigura si plana. Nu utilizati
masina pe copaci, scari, acoperisuri
sau alte suprafete instabile.

Nu pozitionati masina deasupra capu-
lui.

Utilizati masina numai cu calota de pro-
tectie montata.

& /\ PERICOL

Tensiune electrica

Pericol de moarte din cauza electrocu-
tarii

» Tnainte de fiecare utilizare, controlati

stecherul, cablul si unealta electrica cu
privire la deteriorari.
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/\ PERICOL

Pericol de ranire din cauza recularii

Tineti masina strans cu ambele maini
si pozitionati-va bratele astfel Tncat
acestea sa poata contracara fortele de
recul.

Tineti foaia fierastraului Tntotdeauna in
lateral fata de corp.

Daca foaia fierastraului se blocheaza
sau daca munca este intrerupta inde-
partati masina din piesa de prelucrat
doar cand masina este oprita si fieras-
traul cu lant s-a oprit.

Nu Tndepartati niciodata masina din pi-
esa de prelucrat si nu o trageti inapoi
daca foaia fierastraului se misca.
Asigurati-va ca dintii fierdstraului nu
sunt blocati in piesa de prelucrat si ca
cutitul este centrat in fanta de taiere
pentru a porni masina in piesa de pre-
lucrat dupa o intrerupere.

Sprijiniti placile de mari dimensiuni
pentru a reduce riscul unui recul ca ur-
mare a unei foi blocate a fierastrau.
Nu utilizati foi de fierastrau tocite sau
deteriorate.

Prelucrati extrem de atent peretii exis-
tenti sau alte zone care nu pot fi obser-
vate complet.

vV v v Vv

/\ PERICOL

Pericol de ranire prin inhalarea
particulelor de praf

Aveti grija ca locul de munca sa fie
bine aerisit.

Daca este necesar, purtati protectie
pentru respiratie.

Nu taiati niciodata placi care contin
azbest.

Utilizati aspiratia pentru a proteja
utilizatorul de particule care pot fi
daunatoare pentru sanatate si pentru a
mentine un mediul de lucru fara praf.

/\ AVERTISMENT

Pericol de ranire sau daune
materiale ca urmare a folosirii de
accesorii de la un alt producator

Utilizati numai accesorii originale
TRUMPF.

@ ATENTIE

Daune materiale din cauza tensiunii
de retea prea inalte

Asigurati-va ca tensiunea de retea
coincide cu datele de pe placuta de
identificare a uneltei electrice.

/\ PERICOL

Pericol de ranire la foaia
fierastraului

Nu tineti ména in zona de taiere, pe
foaia fierastraului sau sub piesa de
prelucrat.

Nu tineti niciodata piesa de prelucrat in
mana sau pe picior. Asigurati piesa de
prelucrat intotdeauna intr-un suport
stabil.

Tineti masina in timpul prelucrarii doar
de suprafetele de prindere izolate.

La taierea pe lungime, utilizati intotde-
auna un opritor sau un ghidaj lateral
drept.
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1.3 Simboluri

Urmatoarele simboluri sunt importante
pentru citirea si intelegerea manualului de
utilizare. Interpretarea corecta a simbolurilor
ajuta la operarea corespunzatoare si sigura
a uneltei electrice.

Simbol |Descriere

RO

1.4 Avertismente din acest
document

Avertismentele avertizeaza cu privire la peri-
colele care pot aparea la manevrarea uneltei
electrice. Acestea sunt indicate Tn patru nive-
luri de pericol, care pot fi recunoscute dupa
cuvantul de semnalizare:

tec 165 | Tipul de Panelcutter
@1 | |TruTool TPC 165 (2A1)

Unealta electrica cu cablu de
alimentare

Lubrifiere

Curétarea suprafetei

Verificare

Completati cu ulei

Tineti apasat

Desfacere / insurubare a surubului
cu cap hexagonal

Desfacere usoara a surubului cu
cap hexagonal

Desfacere/insurubare a suruburilor
cu cap hexagonal

Citirea manualului de utilizare

Eliminarea/reciclarea aparatelor
vechi si a bateriilor

Cuvant de Semnificatie
semnalizare
PERICOL Indica un pericol cu grad

ridicat de risc care poate
duce la deces sau la raniri
grave, daca nu este evitat.

AVERTISMENT |Indica un pericol cu grad
mediu de risc care poate
duce la raniri grave, daca
nu este evitat.

PRECAUTIE Indica un pericol cu un
grad redus de risc care
poate duce la deces sau la
raniri usoare sau
moderate, daca nu este

evitat.

ATENTIE Indica un pericol care
poate duce la daune

materiale.

1.5 Utilizarea conform destinatiei

Masinile TRUMPF Panelcutter sunt scule
electrice de mana pentru urmatoarele
aplicatii:

— taierea de panouri cu invelis metalic,
precum si pentru izolatia din spuma dura
din poliuretan sau poliizocianurat

— perforarea de panouri pentru decupari
unghiulare

— Taiere dupa trasaj

— taierea cu sine de ghidare
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2 Descrierea produsului 2.1 Date tehnice
o N
(2A1)
Tensiune de operare 230 V~ 50/60 Hz
iu
P 120 V~ 50/60 Hz
Numar de curse la functi- ;
onarea in gol 2300/min
Greutate fara cablu 9,7kg /21,4 lbs
Grosimile maxime ale
materialelor %%?Sr?n/
Otel pana la 400 N/mm? '
Grosimile maxime ale
materialelor cu izolatie :
spuma din poliuretan sau 165 mm /6,5 in
poliizocianurat
1 Capacul rezervorului de ulei Valorile emisiilor de zgomot si vibratii
2 Parghie rabatabild Valoarea emisiilor de ,
. = vibratii a, (suma 2,8 m/s
3 Deblocl:are pivotanta . ) vectorial% a trei directii)
4 Brat pivotant cu calota de protectie - =
’ o ; Nesiguranta K pentru va- 1 5 m/s?
5 Stut de aspiratie loarea emisiilor de vibratii :
6 Placa de uzura din fata Nivelul de presiune acus-
7 Masa-suport tica ponderat A L;, tipic 107.dB (A)
8 Cutit Nivelul de putere acustica
t < 118 dB (A
9  Lantul fierastriului ponderat A Ly tipic )
10 Placa de uzura Nesiguranta K pentru
: : valoarea emisiilor de 4 dB
11 Slng de cullsare zgomot
12 Cheie dubla
13 Maner de glisare 2.2 Informatii privind zgomotele si
14 Buton de deblocare vibratiile
15 Comutator Pornit/Oprit
o o P /\ AVERTISMENT
Afectarea auzului din cauza depasi-
rii valorii emisiilor de zgomot
» Purtati protectie auditiva.

166 Traducerea manualului de utilizare original




/\ AVERTISMENT

Pericol de ranire din cauza depasirii
valorii emisiilor de vibratii
Alegeti corect uneltele si inlocuiti-le Tn
timp util atunci cand se uzeaza.
Stabiliti masuri de siguranta
suplimentare pentru protectia
operatorului impotriva efectului
vibratiilor (de exemplu, mentinerea
mainilor calde, organizarea proceselor
de lucru, prelucrarea cu forta de avans
normala).

» Executati prelucrarea cu forta de avans
normala.
In functie de conditiile de utilizare si de
starea masinii, sarcina reala poate fi
mai ridicata sau mai scazuta decat va-
loarea masurata specificata.

Valoarea specificata a emisiilor de vibratii a
fost masurata in conformitate cu o metoda
de testare standardizata si poate fi utilizata
pentru a compara sculele electrice. De ase-
menea, poate fi utilizata pentru o evaluare
preliminara a sarcinii de vibratii.

Timpii in care masina este oprita sau este in
functiune, dar nu este utilizata efectiv, pot
reduce semnificativ sarcina de vibratii pe
intreaga perioada de lucru.

3 Operarea

/\ AVERTISMENT

Suprasolicitarea mainilor prin vibra-
tii la intrarea in piesa de prelucrat

» Masina se pozitioneaza la piesa de
prelucrat doar dupa ce este atinsa in-
treaga turatie.

» Tineti masina bine cu ambele méini in
momentul intrarii n piesa de prelucrat.

@ ATENTIE

Uzura si distrugerea lanului fieras-
traului si al cutitului, avarierea ma-
sinii

» Nu tensionati prea tare lantul fieras-
traului.

» La montarea lantului fierastraului aveti
in vedere dintii fierastraului.

» Utilizati lantul fierdstraului intotdeauna
fmpreuna cu lubrifiant.

» Evitati coliziunile cu suruburi si cuie.

RO

Pentru operarea sculei electrice, consultati:

— Tensionarea/slabirea lantului
fierastraului Y [» 230].

— Umplerea rezervorului de ulei, testarea
deplasarii uleiului & [» 230].

— Pornire [ [» 230].

— Oprire [}] [» 230].

— Reglarea adancimii de imersiune
[» 231].

— Taierea panourilor [l g [» 231].

— Perforarea panourilor [» 231].

— Taierea de decupari interioare
[» 232].

— Utilizarea de sine de ghidare [l [> 233].

— Montarea aspiratiei [fJ [» 233].

— Tnlocuirea lantului fierastraului, curétarea
cutitului B [» 233].

— TInlocuirea sinei de culisare [l [» 235].

— TInlocuirea placii de uzura [ [» 235].

— Tnlocuirea placii de uzuré din fata
[» 235].

— Reglarea declansatorului [&] [» 236].

3.1 Pozitia principala a masinii

Masina se pozitioneaza in paralel cu
suprafata de contact pe material si cutitul
este orientat perpendicular in jos.

4
Q )
90° @
)
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3.2 Marcajele mesei 4 Materiale de consum si

Pentru o taiere dreaptd marcajele de taiere accesorii
trebuie orientate in functie de taierea proiec-

4.1 Alegere scula

Pentru o munca delicata si o buna perfor-
manta, asigurati-va ca sculele sunt ascutite
si Tnlocuite Tn timp util.

Indicatii privind accesoriile, listele de piese
de schimb pentru consumabile si scule a se
vedea:

TPC 165
(2A1)

1 Marcaj de taiere frontal

2 Marcaj de taiere posterior
3  Pozitie de imersiune

4  Cutit partea din fata

5  Cutit partea din spate

3.

3 Echipament de protectie in caz
de suprasolicitare

n cazul unei sarcini prea ridicate la motor,
motorul limiteaza puterea. Lampa rosie de
atentionare de la motor se aprinde.

» Lasati masina se functioneze in gol, pana
ce se raceste.

1 Simbol echipament de protectie in caz
de suprasolicitare

2 Motor
3 Lampa de atentionare
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5 Remedierea defectiunilor

RO

Problema Cauza Solutie
Lubrifierea cu ulei nu Cutitul sau bratul pivotant este B Curatati cutitul
functioneaza. murdar. [» 233].

Indicatorul de semnalizare
pentru sistemul electronic
lumineaza, viteza sub sarcina
creste.

Temperatura de infasurare este
prea ridicata.

» Lasati sa mearga in gol.

Indicatorul de semnalizare
pentru sistemul electronic
lumineaza intermitent, masina
nu merge.

Protectia impotriva repornirii a
intervenit.

» Opriti B [» 230].

Porniti & [» 230].

Muchia de taiere difera de
pozitia marcata.

Tensiunea lantului slabeste.

Tensionarea/slabirea
lantului fierastraului

[ 230].

>

Cutitul nu e pozitionat Tn pozitie
fixa pe bratul pivotant.

Uzura la nivelul bratului pivotant.

» Tensionarea
suplimentara a
elementului de fixare
bratului pivotant

B 236].

a

Scula electrica nu poate fi
pornita.

Periile de carbune sunt uzate.

» Inlocuiti periile de

carbune [» 9].

)

5.1 Tnlocuiti periile de carbune

Tn cazul in care periile de carbune
sunt uzate, motorul ramane oprit.

» Periile de carbune trebuie verificate si
inlocuite de catre un specialist.

Traducerea manualului de utilizare original
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6 Declaratie de conformitate

Declaram pe propria raspundere ca acest
produs respecta toate cerintele relevante ale
urmatoarelor directive, standarde sau
documente normative:

— 2006/42/CE
— 2014/30/UE
— 2011/65/UE
— EN 62841-1

Semnat pentru si in numele producatorului

de catre:
. f
/ fpmee S0

Dr. Thomas Schneider

Director general al departamentului de
dezvoltare

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen
Ditzingen, 05.10.2020

7 Eliminarea aparatelor
electrice si electronice
vechi

ZIX][E

Uneltele electrice, incarcatoarele, bateriile/
acumulatorii, accesoriile si ambalajul nu
trebuie eliminate impreuna cu deseurile
menajere. Acestea trebuie sa fie reciclate
intr-un mod ecologic. In acest scop, trebuie
respectate prevederile nationale in vigoare
aferente.

Tnainte de a recicla/elimina bateriile/
acumulatorii intr-un mod ecologic, asigurati
contactele impotriva scurtcircuitelor cu
banda adeziva si descarcati bateriile/
acumulatorii din unealta electrica. Bateriile/
acumulatorii defecti sau uzati trebuie
returnati punctelor de vanzare ale uneltelor
electrice TRUMPF.
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1 Guvenlik

—_—

.1 Genel guvenlik bilgileri

— Tum glvenlik bilgilerini ve talimatlari
okuyun.

Guvenlik bilgilerine ve talimatlara
uyulmasi hususunda ihmaller elektrik
¢arpmasina, yangina ve/veya agir
yaralanmalara neden olabilir.

— Tam guvenlik bilgilerini ve talimatlari
ileride bagsvurmak amaciyla saklayin.

1.2 Tamamlayici guvenlik bilgileri

TR

/\ TEHLIKE

Zincirli testere ile calisma nedeniyle
yaralanma tehlikesi

Tum uzuvlari testere zincirinden uzak
tutun. Makineyi daima vicudunuzdan
uzaklastirarak kullanin.

Makineyi calistirmadan dnce testere
zincirinin higbir seyle temas
etmemesini saglayin.

Islem esnasinda makineyi her zaman
izolasyonlu tutamak ylzeylerinden tut-
un.

Elektrik hatlari veya makinenin kendi
elektrik kablosuyla temastan kaginin.
Koruyucu goézluk takin ve kulak, bas,
el, bacak ve ayaklar i¢in diger koruyucu
ekipmanlari kullanin.

Sabit, giivenli ve diiz bir zemin
Uzerinde saglam sekilde durmaya
dikkat edin. Makineyi agag, merdiven
Uzerinde, catidan veya saglam
olmayan bir zeminden kullanmayin.
Makineyi bas Ustu konumda
kullanmayin.

Makineyi sadece koruyucu kapakla bir-
likte calistirin.

_ /\ TEHLIKE

Elektrik gerilimi

Elektrik garpmasi sonucu 6lim
tehlikesi

» Her bir kullanimdan 6nce elektrik fisini,

kabloyu ve elektrikli aleti hasar
yénunden kontrol edin.
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/\ TEHLIKE
Geri tepme nedeniyle yaralanma
tehlikesi

/\ TEHLIKE

Tozlarin solunmasi nedeniyle yara-
lanma tehlikesi

» Makineyi iki elle sikica tutun ve » Calisma yerinin iyi havalandiriimasini
kollarimzi geri tepme kuvvetini saglayin.
karsilayabilecek bir konuma getirin. » Gerekirse koruyucu maske takin.
Testere bigaginin daima vicudunuzun » Asbest iceren plakalar asla kesmeyin.
yan tarafinda olmasina dikkat edin. » Kullaniciyi saglik igin tehlikeli partikl-
Testere bigagi sikistiginda veya ise ara lere kargl korumak ve galisma ortamini
verdiginizde, ancak makine kapatildik- tozdan arindirmak igin aspirasyon sis-
tan ve testere bigagi durduktan sonra temi kullanin.
makineyi is parcasindan cikarin.
» Testere bigad hareket ettigi slirece
testereyi asla is pargasindan gikarmay- A UYARI .
in veya geri gekmeyin. Yabanci aksesuarlar nedeniyle
> ise ara verdikten sonra is pargasinda yaralanma tehlikesi veya maddi
takili olan makineyi galistirmak icin tes- hasar
tere diglerinin is pargasina sikismamis » Sadece orijinal TRUMPF yedek parga-
oldugundan emin olun ve testere bica- larini kullanin.
gini testere araligina merkezleyin.
» Sikisan bir testere bicagi nedeniyle A ni
olusabilecek geri tepme riskini minimu- "\ 0 DIKKAT . .
ma indirmek igin blylk plakalari des- Yiiksek sebeke gerilimi nedeniyle
tekleyin. maddi hasar
Korelmis veya hasarli testere » Sebeke geriliminin elektrikli aletin tip
bigaklarini kullanmayin. levhas! lizerindeki verilerle uyumlu ol-
Mevcut duvarlarda ya da gérulemeyen dugundan emin olun.
diggr alanlarda galigirken 6zellikle dik-
katli olun. 1.3 Semboller
A P Asagidaki semboller kullanim kilavuzunun
A TEHL||§E . okunmasi ve anlasiimasi i¢in dnemlidir.
Testere bicaginda kesik Sembollerin dogru yorumlanmasi, elektrikli
yaralanmasi aleti amacina uygun ve guivenle kullanmani-
» Ellerinizi testere alaninin igine ya da za yardimci olur.
testere bicagina yaklastirmayin ve is
parcasini alttan tutmayin. Sembol |Agiklama
» |s pargasini asla elinizde veya bacagi- e 165 |Panel kesici tipi, orn
nizin Uzerinde tutmayin. Is parcasini e | [TruTool TPC 165 (2A1)
daima sabit bir yuvaya sabitleyin.
> Islem esnasinda makineyi her zaman
izolasyonlu tutamak ylzeylerinden tut- Elektrik kablolu elektrikli alet
un.
» Boylamasina kesim yaparken daima bir
dayanak veya diiz bir kenar kilavuzu o
kullanin. Yaglama
Yuzeyi temizleyin
Kontrol
172 TRUMPF
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Sembol|Aciklama

‘« Yag doldurma

¢

=
% Basili tutun

.\ Altigen basl civatayi ¢dziin / sikin

5\ Altigen basl civatayi hafif ¢ozin

TR

1.5 Amacina uygun kullanim

TRUMPF panel kesici, asagidaki amaca
yonelik elle yonlendirilen elektrikli aletlerdir:
— Metal dis kabuklu ve politretan veya
poliizosiyanurat sert kdpuk yalitimli
panellerin kesimi
— Koseli kesitler olusturmak igin panellere
daldirma kesimler
— lIsaretlenen gizime gére kesme
— Kilavuz ray ile kesim

2 Uriin agiklamasi

N\, Diz basl vidanin ¢ézilmesi /
| ‘ sikilmasi

@ Kullanim kilavuzunu okuma

Eski cihazlarin ve akidilerin bertaraf
edilmesi / geri donisimu

1.4 Bu dokumandaki uyari bilgileri

Uyar bilgileri, elektrikli aletin kullanimi
esnasinda ortaya c¢ikabilen tehlikelere karsi
uyarir. Sinyal s6zctuginden anlasilabilen dort
adet tehlike seviyesi vardir:

Sinyal Anlami
so6zcligu

TEHLIKE |Onlenmedigi takdirde éliime
veya agir yaralanmalara yol
acabilen yuksek riskli bir
tehlikeye isaret eder.

UYARI Onlenmedigi takdirde agir
yaralanmalara yol acabilen orta
riskli bir tehlikeye isaret eder.

IKAZ Onlenmedigi takdirde hafif ila
orta yaralanmalara yol agabilen
dusuk riskli bir tehlikeye isaret
eder.

DIKKAT  |Maddi hasara yol agabilen bir
tehlikeye isaret eder.

TRC 165 12 3

(2A1)

Yag deposu kapagi

Bigak kolu

Bicak kolu agma mekanizmasi
Koruyucu kapakli déner kol
Aspirasyon baglantisi

On aginma plakasi

Makine tablasi

Bigcak

Testere zinciri

Asinma plakasi

Kizaklar

Kombi anahtar

Sirme kolu

Kilit agma dugmesi
Ag¢ma/kapama salteri
Motor

O ~NOoO O WN -

A A A A A A O
oo ks WN -0
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2.1 Teknik veriler

TPC 165
(2A1)

Calisma gerilimi

230 V~ 50/60 Hz
120 V~ 50/60 Hz

Celik maks. 400 N/mm?

Rélantide strok sayisi 2300/dk
Kablosuz agirhigi 9,7kg /21,4 Ibs
Maksimum tek malzeme

- 0,9 mm/
kahnhgi 0,035 ing

Yalitimli maksimum mal-
zeme kalinligi

Politretan (PUR) kdpuk
veya poliizosiyanurat
(PIR) koplk

165 mm /6,5 in¢

/\ UYARI
Asilan titresim emisyonu degeri
nedeniyle yaralanma tehlikesi

Takimlari dogru secin ve asinma duru-
munda zamaninda degistirin.

» Kullanicinin titresim etkisinden
korunmasi icin ilave givenlik tedbirleri
belirleyin (6rn. ellerin sicak tutulmasi, is
akiglarinin organizasyonu, normal
ilerleme kuvvetiyle islem).

» Islemi normal ilerleme hiziyla gergekle-
stirin.

Makinenin kullanim kosullarina ve
durumuna bagl olarak maruz
kalinacak gercek yuk belirtilen dlgim
degerinden daha ylksek veya daha
dusuk olabilir.

Giirultii ve titresim emisyonu degerleri

Titresim emisyonu degeri

leri icin K belirsizligi

a, (g yonun vektor topla- 2,8 m/s?
mi)

Titresim emisyon degeri 2
icin K belirsiziigi 1.5 m/s
A degerlendirmeli ses

basinci seviyesi Ly, tipik 107.dB (A)
A degerlendirmeli ses

glcl seviyesi Ly, tipik 118 dB (A)
Gurdltd emisyonu deger- 4 dB

2.2 GUrdlta ve titresim ile ilgili bilgiler

/\ UYARI

Asilan giriiltii emisyonu degeri ne-
deniyle igsitme hasari
» Koruyucu kulakhk kullanin.

Belirtilen titresim emisyonu degeri standart
bir kontrol yéntemine gére 6lctlmustir ve
elektrikli aletleri birbiri ile karsilastirmak ama-
ciyla kullanilabilir. Bu deger ayrica maruz ka-
linacak titresim ylkuni 6nceden tahmin et-
mek i¢in de kullanilabilir.

Makinenin kapali oldugu veya calisip da fi-
ilen kullaniimadigi sireler, tiim ¢alisma sure-
si boyunca maruz kalinan titresim yukanu
onemli 6lglide azaltabilir.

3 Kullanimi
/\ UYARI

Is parcasina girme sirasinda
titresimler nedeniyle ellerin asgiri
zorlanmasi

» Ancak tam devir hizina ulasildiktan
sonra makineyi is pargasina yaklastir-
n.

» s pargasina girerken makineyi iki eli-
nizle sikica tutun.

@ DIKKAT

Testere zincirinde ve bigakta
asinma ve hasar, makinenin devre
disi1 kalmasi

Testere zincirini asiri gerdirmeyin.
Testere zincirini yerlestirirken dislerin
yoénine daima dikkat edin.

Testere zincirini daima yaglama mad-
desiyle kullanin.

Civi ve vidalara ¢arpmalari 6nleyin.

vV vV VY
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Elektrikli aletin kullanimi konusunda bkz.:
— Testere zincirini germe/gézme
[» 230].
— Yag deposunu doldurma, yag naklini test
etme [» 230].
— Acma [[g > 230].
— Kapama [} [» 230].
— Dalma derinligini ayarlama [» 231].
— Panelleri kesme [I|g [» 231].
— Panellere dalma kesim yapma
[» 231].
— g kesitleri kesme [ [ 232].
— Kilavuz raylari kullanma [[j [> 233].
— Aspirasyonu monte etme i} [» 233].
— Testere zincirini degistirme, bigagi
temizieme [4 [» 233].
— Kizaklari degistirme & [> 235].
— Asinma plakasini degistirme [» 235].
— On asinma plakasini degistirme
[» 235].
— Tetikleyiciyi ayarlama [[§] [» 236].

3.1 Makinenin temel konumu

Makine, tablasiyla malzeme lzerinde diiz
sekilde durur ve bicak asagiya dogru dikey
konumdadir.

0
| 1|
90° @
L

3.2 Tabladaki isaretler

Dz bir kesim i¢in kesim igaretlerinin
planlanan kesim uzerinde olmalari gerekir.

—

On kesim isareti
Arka kesim igareti
Daldirma pozisyonu
Bicak on tarafi

5 Bigak arka tarafi

A WON -~

3.3 Asiri yuk koruma duzenegi

Motor yuku ¢ok yliksek oldugunda motor guig
girisini sinirlar. Motordaki kirmizi gésterge
lambasi yanar.

» Makineyi soguyana kadar rolantide
calistirin.

1 Asin yik koruma dizenegi semboll
2 Motor
3 Gosterge lambasi
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4 Sarf malzemeleri ve

Aksesuarlar

4.1 Takim segimi

Ozenli calisma ve iyi bir performansi igin,
takimlarin keskin olmasina ve zamaninda
degistiriimesine dikkat edilmelidir.

Aksesuar bilgileri, aginan parcalara ve
takimlara iligkin yedek parca listeleri igin

bkz.:

TPC 165
(2A1)

5 Ariza giderme

Sorun

Nedeni

Giderilmesi

Yaglama calismiyor.

Bicak veya doner kol kirli.

» Bicadin temizlenmesi

[> 233].

Elektronik sinyal gostergesi
yaniyor, yuk altinda devir
disulyor.

Bobin sicakligi cok yuksek.

v

Roélantide galistirin.

Elektronik sinyal gostergesi
yanip sénuyor, makine calig-
miyor.

Tekrar calistirma korumasi
devreye girdi.

» Kapatma B} [> 230].
Acma [[g > 230].

v

Kesim kenari isaretli pozis-
yondan sapma gdésteriyor.

Zincir gerginligi azalyor.

» Testere zincirini germe/
cozme [} [» 230].

Bigak déner kolda sabit degil.

Déner kolda asinma.

» Doner kol klempinin
gerdirilmesi [[JJ [> 236].

Elektrikli alet calistirilamiyor.

Karbon firgalari aginmis.

» Karbon firgalarin
degistiriimesi [» 9].

5.1 Karbon firgcalarin degistiriimesi

)

durur.

» Karbon firgalarin bir uzman tarafindan
kontrol edilmesini ve degistirilmesini

saglayin.

Karbon firgalari aginmigsa motor
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6 Uyumluluk beyani

Sorumlulugu tamamen bize ait olmak Uzere,
bu Urinin asagidaki direktif, standart veya
normatif dokiimanlarin tim ilgili sartlarina
uygun oldugunu beyaz ederiz:

— 2006/42/AT

— 2014/30/AB

— 2011/65/AB

— EN 62841-1

Uretici icin ve Uretici adina imzalayan:

_ /
//gwf{f?___,ﬂ, o e

Dr. Thomas Schneider

Gelistirmeden Sorumlu Genel Middr
TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 05.10.2020

TR

7 Eski elektrikli ve elektronik
cihazlarin bertaraf edilmesi

ZIX e

Elektrikli aletler, sarj cihazlari, bataryalar/
akuler, aksesuarlar ve ambalajlar evsel
atiklarla birlikte bertaraf edilmemelidir.
Bunlar ¢cevreye uygun sekilde geri dénusume
verilmelidir. Burada gecerli olan ilgili ulusal
ybnergeler dikkate alinmalidir.

Bataryalarin/akdlerin geri dontisimiinde/
bertaraf edilmesinde kontaklarin bir yapiskan
bant ile kisa devreye karsi emniyete
alinmasi ve bataryalarin/akdlerin elektrikli
alet icerisinde bosaltilmasi gerekir. Arizali
veya tiikenmis bataryalarin/akulerin
TRUMPF elektrikli aletler satis yerlerine iade
edilmesi gerekir.
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TOUG . cciiiiiiieieeeee e 5
1 Aoc@dAcia
1.1 Tevikég odnyieg acpaAeiag

AlaBaoTe OAeg TIG 0Bnyieg ao@aleiag Kai
TIG 0dnyieg.

H pn mpnon Twyv utrodeigewv acpalegiag
Kal TWV 0dNYIWV YEVIKA UTTOPEI va EXEI
wg atroTéAeopa NAeKTPOTTANEia, TTUPKa-
yId A ka1 Bapeig TpaupaTiopoug.
QuldooeTe OAeG TIG UTTODEIEEIG aOPaAEi-
OG Kai TIG 0dnyieg yia HEAAOVTIKN XpAon.

/\ KINAYNOZ
Kivduvog Tpaupartiopol atmrod
gepyaocieg pe aAuocotrpiovo

BeBaiwBeite 611 dev uTTAp)OUV PEAN
TOU CWHATOG KOVTA aTNV aAucida Tou
Trpioviol. Odnyeite T0 Pnxavnua mavra
avTiBeTa aTmd To CWA.

Mpiv a1md TNV €kKivnon Tou unxaviua-
T0G BePaiwBeite 6T N aAuaida Tou
Tpioviou &ev ayyilel TiTToTa.

KpaTtdre 10 ynxavnua KaTé Tnv €1Teéep-
yaoia pévo atré TIG HOVWHEVEG ETTI-
@aveieg Aapng.

ATTOQUYETE TNV ETTAPN PE TO NAEKTPIKG
KOAWSdIA ) TO KAAWDIO PEUPATOG TOU
HnxavnpaTog.

XPNOIYOTTOIEITE TTPOCTACIA TWV PATIWV
KQl TTEPAITEPW TTPOCTATEUTIKO ECOTTAI-
OMO yIa TNV GKON, TO KEQAAI, Ta XEpIa,
T0 TTOdIO KAl TA TTEAPOTA.

Mpooégte yia otabepr) oTdon Tou
OWPOTOG 0€ OTABEPN, AOPOAR Kal £TTi-
medn emi@avela. Mn XpnoOIUOTIOIEITE TO
MNXavnua ae 8évipo, oKAAa, atmd pia
oTéyn A O€ Pn oTaBEpn ETIQAVEIQ OTH-
pIENS.

1.2 ZUuPTTANPWHATIKEG UTTOBEIEEIS Mn XpnoipoTToIEiTE TO unxdvnka )
: eTTavw atrd 1o UYPog Tou KEPAAIOU.
ac@aAeiag Xpnmponmejm TO unXavnua pe KAAup-
\\ A KINAYNOZ Ma TTpocTadiag.
‘H)\SKTpIKﬁ Tdon
Kivduvog Bavdrou atmd nAektpottAngia
» [lpiv atré KABe xprion, eAEyETE TOV peu-
MOTOANTTITN, TO KOAWSIO KAl TO NAEKTPI-
K6 gpyalAeio yia {nuid.
1 78 TRUMPF
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/\ KINAYNOZ

Kivduvog TpaupaTtiopol Adyw
"kAwTtonuarog”

KpaTtdte To pnyxavnua Kai e 1a dUo
Xépla Kal PEPTE TOUG Bpaxiovég oag o€
Béon, WOTE va UTTOPOUV VO ATTOPPOY)-
OO0UV TIG BUVANEIG "KAWTOHHATOG".
KpatdTte Tn Aeida Tou TrpIovioU TTavTa
TTAEUPIKA TTPOG TO CWA.

Edv n Aemmida Tou Trpioviod KOAANOEl A
OlOKOWETE TNV Epyacia, apalpEécTe TO
pnxavnua ato 1o TePdyIo
emegepyaaiag, povo agoul To unyxavnua
aTtrevepyoTToInNBei Kal akivnToTroindei n
aAuaida Tou TTpIoviou.

Mnv a@aipeite TTOTE TO nXAvnua atod
TO TEPAYIO £TTECEPYATIAG KAI PNV TO
TpaBATe TTPOG Ta TTiowW, OTAV KIVEITAI N
AeTTida Tou TTPIOVIOU.

BeBaiwBeite 611 Ta dGvTIAN TOU TTPIOVIOU
Oev £X0uV KOAANOEI OTO TEPAXIO ETTE-
Eepyaoiag kal Kevipdpete TN Adpa oT1o
KEVO TTPIOVIOUATOG, Yia va EEKIVAOEI TO
MNXavnua aTo TeEPdyIo eTTECEPYQTiag
MET& aTrd pia SIOKOTTA.

ZnpigTe TIG pEYAAES TTAGKEG, Yia va
MEIWVETAI O KiVOUVOG "KAWTOAUATOG"
AOYw KOoAANuévNg AeTTidag TTpiovioU.
Mn xpNOIUOTTOIEITE OTOPWUEVEG A XO-
Aaopéveg AetTideg TTpIoVIoU.
EmegepydleoTe TOUG UQIGTAPEVOUG TOI-
XOUG } o€ AAAa onueia Xwpig opatoTn-
Ta PE 1I01aiTEPN TTPOCOXN).

vV v v Vv

/\ KINAYNOZ

K|v6uvog quupq'rlcuou atroé TNV
€10TTVON OKOVNG

Mpoo€gTe yia KaAd agpiopd TnG B€ang
epyaaiag.

Evdexopévwg popdre pdoka TTpooTa-
oiag TNG avaTTvonG.

Mnv k6BeTE TTOTE TTAGKEG TTOU
TTEPIEXOUV AMiavTO.

Xpno1PoTToINoTe avappopnaon, yia va
TTPOCTOTEUETAI O XEIPIOTAG ATTO ETTIKIV-
duva yia TNV uyeia cwpaTtidia Kal va
diatnpeital xwpig okovn 1o TTePIBAAAOV
gpyaaiag.

/\ NPOEIAOMNOIHEH
Kivduvog Tpo(upomopou 1 UAIKéEg
{nuiIég amrod EEva ageooudp
XpnoiyoTrolgite pOvo yvAaIa a&ecoudp
™ng TRUMPF.

€@ nPozOXH

YAiIkéG {npiég a1rd TTOAU uWnAn

Tdon SikTUOU

BeBaiwBeite 611 n Téion SIKTUOU CUPPW-
VEi YE T OTOIXEIO OTNV TTIVOKIda TUTTOU
TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou.

/\ KINAYNOZ

Tpauvpatiopoi KOTTAG OTN AeTTida
mpIlovioU

Mnv amrAWVETE Ta XEPIa OTNV m:ploxr]
nplowopmog, ot AeTida TTpIovioU i
KATW O11d TO TEPAXIO ETTECEPYATIAG.
Mn ouykpaTeiTe TTOTE TO TEUAXIO ETTE-
gepyaaiag pe 1o xEpI 1 pE Ta TTOBIA.
AcQaAiCeTe TTAVTA TO TEPAXIO ETTEEEP-
yaoiag o€ pia atabepr] uttodoxn.
KpaTtdte 10 ynyxdvnua Katé tnv
emegepyaaia yévo atod TIG JOVWUEVEG
emIQAveIeg AafAG.

Katd 10 KOWIPO KaTA WUAKOG XPNOIKo-
TroIEiTE TTAVTA éva OTOTT A évav euBU-
YPAMMO 0BNYO OKUWV.

MeTtd@paaon Tou TTPWTOTUTTOU TWV 0BNYIWV AEITOUPYIag
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1.3 Z0pBoAa

Ta akéAouba cUpBoAa €xouv onuaacia yia
TNV avAyvwaon Kal TNV KaTavonon Twv
0dnyIwv Aeiroupyioag. H cwoTh epunveia Twv
ouuBSAwWV cuuBaAAel oTov TTPOBAETTOMEVO
KAl a0@AAR XEIPIOUO TOU NAEKTPIKOU
epyaAgiou.

ZUupoAo |Mepiypaen

1.4 TpoeIdOTTOINTIKEG UTTODEIEEIG OE
QuUTO TO £yypa®O

O1 TTpo€IdOTTOINTIKEG UTTODEICEIG
TTPOEIBOTTOIOUV Yia KIVOUVOUG TTOU PTTOPET va
TIPOKUWOUV KATA TNV £pyacia YE TO
NAekTPIKG epyaleio. AiatiBeTal o€ TEOTEPIG
Babuideg kivoUvou TTou avayvwpifovTal atrd
TNV TTPOEISOTTOINTIKN AEEN:

TPc 165 | TUTTOG TOU Panelcutter
@ | [TruTool TPC 165 (2A1)

HAEKTPIKO epyaAgio pe KaAwdIO
peduaTog

\/ Niravon

KaBapiopog emedveiag

‘EAgyxog

SupTrAfpwaon Aadiou

MapateTapévn Trieon

AUoiuo / Bidwpa eEaywVvIKng
Bidag

EAa@pU AUoIuo e€aywvikAg Bidag

AUoiuo / Bidwua Bidwv pe ioia
EYKOTTAG

Avayvwon odnylwv Asitoupyiag

ATTOppIYn/avakUKAwon TTaAaiwv
OUOKEUWV Kal JTTATAPIWV

J

e

Li-ion

MposidotroinTik |Epunveia
A&gn
KINAYNOZ Emonpaiver évav

uwnAo Kivduvo TTou
MTTOPET VO TTPOKOAEDEI
Bdavaro | cofapoug
TpaupaTiopoug, av dev
ATTOPEUYOEI.

MPOEIAOMOIHZH |Emonuaivel évav
METPIO KivOuvo TToU
MTTOPEI VO TTPOKAAETEI
oofapoulg
TpaupaTiopoug, av dev
aTTOQEUYOEI.

AY=HMENH
MPOZOXH

Emonuaivel évav
XOUNAO Kivduvo TToU
MTTOPEI VO TTPOKAAEDEI
eAa@poUg i yeoaioug
Tpaupatiopoug, av dev
QTTOQEUYDEI.

MPOXOXH Emonpaiver évav
Kivduvo TTou PTTopeEi va
TTPOKAAETEI UNIKEG

gnuiég.

1.5 MpoPAetTéuevn xprion

Ta Panelcutter TRUMPF egivai xeipokivnta
NAEKTPIKG epyaAeia yia TIG akOAOUBEG epap-
HoYEG:

— AloXwpIoPOG TTAVEN PE HETOANIKO
€CWTEPIKO KEAUPOG KOl HOVWON
TToAuoupEBAvNG | GKANPOU agpou
TTOAUICOKUQVOUPIKOU

— Tpumnua TTaveA yia ywviwdn avoiyuata
— Kot olpowva Pe Xapayuévo oxedio
— Aloxwpiopog e pdya odynong
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2 Tlepiypaer TTpoidvVTOg

TPC 165 1 2 3

Katrdki doyxeiou Aadiou
2TPEPOPEVOG HOXAOG
2TPEPOMEVN aTTAcPAAIoN
ZTpscpépgvog Bpaxiovag pe KGAuppa
TTPOOTACIOG

>1ép10 avappdenong
AvaAWaIun TTAGKA EUTTPOG
Emedveia eTagig

Napa

9  Alucida trpioviou

10  AvaAwoiun TAdKa

11 Pdyeg ohicBnong

12 TMoAukA&idi

13 Zupduevn Aapn

14 KoupTri ammac@dAiong

15 AiakotrTng On/Off

16 Kivnmpag

A OWOWN -

o N O ;
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2.1 TexVIKA XOpaKTNPIOTIK&

TPC 165
(2A1)

230 V~ 50/60 Hz

Tdaon Asitoupyiag 120 V~ 50/60 Hz

MaAivdpounoeig Xwpig .
@opTio 2300/min
Bdpog xwpig kaAwdio 9,7kg /21,4 lbs

MéyioTo pepgovwuévo
ay0g UAIKOU
XdAuBag £éwg 400 N/mm?

0,9 mm /0,035 in

MéyioTo TTéy0G UAIKOU pE
Movwaon agpou
PUR 1 agppou PIR

165 mm/6,5in

Tipég extrOopTG BopURou Kal TAAdVTW-
ong

Ty ToAdvTwong a,
(dravuaparikd dBpolioua 2,8 m/s?
TPIWV KATEUBUVOEWV)

ABeBaidtnTa K yia TiuA

2
TAAGVTWONG 1,5 m/s
2140un NXNTIKAG TTieong
agloAéynong A Ly, ouvn- 107 dB (A)
Biopévn
Z160uN NXNTIKAG 10XU0G
aglohéynong A Ly, ouvn- 118 dB (A)
Biopévn
ABeBaidtnTa K yia TIpEG 4 dB

€KTTOUTIAG BopUfou

2.2 TAnpogopieg Bopufou kal
dovnong

/\ NPOEIAOMOIHEH
BAdBn Tng akong amod umrépfaon
TNG TIMAG EKTTOUTTAG BopUfou

» ®opdre TTPOCTACIO TNG AKONG.

MeTtd@paaon Tou TTPWTOTUTTOU TWV 0BNYIWV AEITOUPYIag 181



EL

/\ NPOEIAOMOIHEH
Kivduvog TpaupaTtiopou atré utrép-
Baon Tng TIHAG TAAdvTwONg
EmA£ETE oWOTA Ta gpyaleia Kal aAAGE-
TE TO £yKAIPA, O€ TTEPITITWON POOPAG.
» KaBopioTe Ta TpOCOETA PETPO OOPA-
Agiag yia TNV TTpOCTACia TOU XEIPIOTA
atd TNV €TTidpaAcn TOAAVTWOEWV (TT.X.
dlatnpeite {e0TA TA XEPIA, OpyAvwan
NG aAAnAouyxiag TnG epyaaiag, eTTegep-
yaoia pe Kavovikr duvaun mpoéwong).
EkTeAeiTe TNV KaTEPyaoia EEATKWVTAG
Kavoviki duvaun TTpowenong.
AvoAOywg TwV ouvONKWY Xprong Kai
TNG KATAOTACNG TOU PNXAVIAHATOG
MTTOPEi Va gival peyaAlTepn n
MIKpOTEPN N TTPAYMOTIKA eTIRApPUVON
atd TNV ava@epOPEVN TIUN YETPNONG.

@ nPOzOXH

®Bopd Kal KATAOTPOPN TNG
aAuoidag piovioU Kail TG Adpag,
S1akoTr AgIToupyiag Tou
pnxaviparog

Mnv TeviwveTe UTTEPROAIKG TNV
aAuacida TTploviou.

» Kard tnv TommoBétnon Tng aAuacidag
TTpIoVIOU TTPOCEETE TNV KATeUBuvaon
TWV SOVTIWV TTPIOVIOU.

» XpnoiyoTtrolgite TNV aAucida Trpioviou
TTAVTA e ANITTAVTIKO.

ATTOQUYETE TIG OUYKPOUOEIG PE KAPPIG
Kol Bideg.

H avagepopevn Tipr TaOAAvTwWoNG PETPRAONKE
oUP@WVA WE pIa TUTTOTTOINMEVN PEB0DO
€AEYXOU KaI ITTOPET va XpnoIhoTToINdEi yia TN
oUyKpIoN NAEKTPIKWYV epyaieiwv. MTopei va
An@Bei uTTOYN €TTIONG YIO PIG TTPOCWPIVH
eKTINNON TNG £MRAPUVONG TOAAVTWONG.

XPOVIKG SIaCTANATA, OTA OTTOIa TO PNXAVNHO
€ival OTTEVEPYOTTOINUEVO 1 AEITOUPYEI GAAG
d¢ev BpiokeTal oTNV TTPAYUATIKOTNTA O€
XPron, UTTOPEI VO JEIWOOUV EPPAVWIG THV
empBapuvon TAAAVTWOnG o€ OAO TO XPOVIKO
didoTnua epyaaciag.

3  Xelplopog

/\ NPOEIAOMOIHZH

Y1repBoAIKA KATATTOVNON TWV
XEPIWV ATTO KPASAOHOUG KATA TN
dicioduon péoa oTO TEPAXIO
emeepyaoiag

» T[lpooeyyioTe TO pnxdvnua oTo TEPAXIO,
HOVOo apou TITEUXOOUV O HEYIOTEG
OTPOPEG.

» Kpatdre KaAd To pnxdavnua Katd tn
digioduon péoa oTo TEPAXIO
emegepyaoiag kal ye Ta dUo xépia.

[1a ToV XEIPIOPO TOU NAEKTPIKOU EpyaAciou,
BAETTe:

— Tavuon/xaAdpwaon aAugidag TTpIoviou
[» 230].

— ZUupuTTARpwaon doxeiou Aadiou, doKIuA
Tapoxng Aadiou I [» 230].

— Evepyoroinon [ [» 230].

— Amevepyotroinan B [» 230].

— PU0Buion Badoug Budiong F [» 231].

— Alaywpiopog mavel i@ > 231].

— Tpummua maveA [ [» 231].

— Kot e0wTEPIKOU avoiyuaTog
[» 232].

- Xprion payag odriynong [l [> 233].

— Tomobétnon avappdéenong B [ 233].

— AM\ayn aAucidag Trpioviou, KaBapIGHOG
Aapos 4[> 233].

— AMayn paywv ohiodnong [l [» 235].

— AAM\ayn avaAwaoipng TTAAKAG [» 235].

— ANy avaAwaoipng TTAGKAG EPTTPOG
[» 235].

— PuBpion evepyotrointi [&] [» 236].
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3.1 Baoikn 8éon unxavruatog

To punxavnua epapuoder eTTITTEdA e TNV
EMPAVEIQ EQAPUOYNG OTO UAIKO Kal n Adua
gival oTpappévn KABETA TTPOG TA KATW.

: 1)

| 1|
90° @
)

3.2 Znudadia Téykou

MNa pia euBeia KOTTA, T oNPAdIA KOTING
TIPETTEN VA gival eUBuypaUMIoUEVa OTNV

MTTpooTIVO ONUAdI KOTTAG
Micw onudadi KoTTAg

©¢on Bubiong

MrtrpooTiv) TTAeupd Adpag
Miow TAcupd Aduag

a b~ WON -~

EL

3.3 Aidraén mrpooTaaciag
UTTEPPOPTWONG

>¢& TTOAU uywnAn empBdpuvon KivnTApa, o

KIVNTHPAG TTEPIOPICE TNV KATAVOAIOKOUEVN

10XU. H KOKKIVN eVOEIKTIKA AuxVia oTov

KivnTApa avapel.

» AQAOCTE TO PNXAvVNUa VO KPUWOEI OTO
peAavTi.

1 Z0pBoho didTagng TpooTaciag
UTTEPPOPTWAONG

2 Kivnmipag
3 EvoeTikA Auyvia

4  AvoAwolua Kai
TTapeAKOUEVA

4.1 EmAoyn epyaAeiou

MNa epyaaia xwpig TaAaITTwpia Kal KAAr
aTTOd00N TTPETTEl VA TTIPOCELETE WOTE TA
epyaAcia va gival aixunped kai va
avTikaBioTavTal éykaipa.

lNa odnyieg yia Ta aeooudp, Toug
KOTOAOYOUG aVTOAAOKTIKWY Kal Ta epyaAeia
BAETTe:

TPC 165
(2A1)
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5 Emdiépbwaon BAaBwv

Mpo6BAnua

ArTia

Emidi6pbwaon

H Aitravon Aadiou dev
A€ITOUPYEI.

H Adpa i o oTpepopevog
Bpaxiovag éxel pUTTOUG.

>

KaBapioTe TN Adua
[» 233].

H évdeign onpartog
NAEKTPOVIKOU GUOTHUATOG
avépel, 0 aplIBuég oTPOPWV
POPTIOU PEIWVETAI.

O¢eppokpaacia TTePIENIENG
TTOAU uynAn.

>

Ao@naTe va Aeitoupynoel oTo
peAavri.

Av avaBooBroel n £voeign
ONMATOG NAEKTPOVIKOU

H mrpooTacia eavévapéng
AgIToupyiag evepyoTToInonkKe.

Amrevepyotroinon [B) [» 230].

JTTOPEl VO evePYOTTOINDOEI.

eival eBapuEveG.

OuUOTAMATOG, &EV AEITOUPYED > Evepyoroinan [> 230].

TO pnxavnua.

H akpn kotrAg diagépel amrd [H tdvuon aAucidag peiwvetal. | Tavuon/xaAdpwaon alucidag
TN Yapkapiopévn BEan. mpioviou Y [» 230].

H Adpa dev edpddeTal ®Oopd aTOV OTPEPOUEVO » Ek véou Tdvuon oQIyKThpa
oTaBepd aTOV OTPEPOUEVO  |Bpaxiova. oTpe@OUEVOU Bpayiova
Bpaxiova. [» 236].

To nAekTPIKO epyaAeio dev | O1 WNKTPEG (Ta KapPBouvakia) (» AvTikatdotaon wnkTpwv [» 9].

b

OKIVNTOTTOIEITAI O KIVNTHPAG.

» Tig WNKTPEG (KapBouvakia) TTPETTEN Va TIG
€AEYXEI VA TIG AVTIKOBIOTA KATTOIO

€I0IKEUPEVO GTOWO.

5.1 AvTIKaTdoTaOoN WNKTPWV

>& POapuEVEG WAKTPEG
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6 ARAwon CupPoepPPWONg
AnAWVOUUE YE ATTOKAEIOTIKA YOG EuBUVN OTI
QUTO TO TTPOIOV CUPPWVEI PHE OAEG TIG
OXETIKEG ATTAITACEIG TWV £ENG 0BNYIWY,
TTPOTUTTWYV 1| TUTTOTTOINTIKWYV £YYPAPWV:

— 2006/42/EK

— 2014/30/EE

— 2011/65/EE

— EN 62841-1

Y1oypd@el yia TOV KATAOKEUQOTH KAl OTO
OVOlQ TOU KATOOKEUAOTH TOU:

. /
/ fomee D0

Ap. Thomas Schneider

AiguBuvTng TuAPOTOG £EENIENG

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 5/10/2020

EL

7  ATToppIYn NAEKTPIKWYV Kal
NAEKTPOVIKWYV OUOKEUWV
oTO TEAOG TNG (WG TOUG

ZIX][E

Ta nAekTPIKE £pyaAeia, o1 QOPTIOTEG, Ol
MTTaTAPIEG/ETTAVAQPOPTICOUEVEG PTTATAPIES, TA
ageooudp Kal 0l CUCKEUAOIEG BV
ETTTPETTETAI VO ATTOPPITITOVTAI OTA OIKIAKA
atmroppigpaTa. MNpETTel va TTpocdyovTal o€ Jia
@IAIKR TTPOG TO TTEPIBAAAOV avakUKAwanN.
Edw mrpétrel va TnpouvTal o1 EKAOTOTE
£YKUPEG €BVIKEG TTPOdIAYPAPEG.

Mpiv atré TN @IAIKA TTPOG TO TTEPIBAAAOV
AvaKUKAwaN/atréppiyn Twv YTratapiwyv/
ETTAVAQOPTICOPEVWV UTTATAPIWY, Ol ETTAPES
TIPETTEI VA A0@ANICOVTal PE HIa KOAANTIKA
Taivia EvavT BPaxUKUKAWPATOG Kal Ol
JTTaTapieg/eTava@opTI(OPEVEG UTTATAPIEG Va
€KQOPTICOVTaI GTO NAEKTPIKO €PYaAEio.
EmoTpEwTeE TIG EAATTWHATIKEG N
METAXEIPIOPEVEG pTTATAPIES/
ETTAVAPOPTICOUEVEG PTTATAPIEG OTA ONMEia
TTWANONG TWV NAEKTPIKWYV EPYAAEIWV TNG
TRUMPF.
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OrnaeneHuve

A WODN

[e)lN&)}

—

1

BesonacHocCTb.........
OnucaHune nsgenus .
OKCMNYATALMS e

PacxogHbin maTepuan un npuHaa-
TNEKHOCTU .o

YcTpaHeHune HencnpaBHOCTEN
[eknapauus o COOTBETCTBUW CTaH-

YTnmsaumsi OTCIy>KUBLLMX CBOM
CPOK 3MEeKTPUYECKNX U INEKTPOHHbBIX

MPUBOPOB ...ttt 193

BesonacHocTb

.1 O6Lwme ykazaHus Mo TEXHUKE
6esonacHocTu

— [MpouunTanTe BCe yKasaHusi N0 TEXHUKE
6€e30nMacHOCTU U UHCTPYKLIUN.

HecobnitofeHne ykasaHuii No TeXHVKe
6€e30nNacHOCTN 1N MHCTPYKLUIA MOXET
NMPUBECTN K MOPaXKEHWUIO 3NEKTPUYECKUM
TOKOM, BO3HWKHOBEHMIO Noxapa u/unu
TSDKENbIM TPaBMaM.

- COXpaHﬂVITe BC€ yKa3aHud No TexXHuke

6e30MacHOCTN Y UHCTPYKLUMK ANs nocne-

Ayrwero ncnosnb3oBaHUA.

.2 [lononHuTenNbHbIE YKa3aHus no
TexHuke 6e3onacHocTu

/\ OMACHOCTb

OnacHOCTb TpaBMUpPOBaHUS Npu
paboTe ¢ LenHou NuUNon

CneguTb 3a TeM, YTobbl YacTu Tena He
HaxoauNUCb PSAOM C NUMBbHOW LIEeNbH.
Bcerga HanpaBnaTh MallyHy B CTOPO-
Hy OT Tena.

Mepepn 3anyckoM MallMHbl yoeanTbes,
YTO NUMbHas Lenb HU K YeMy He npuka-
caerTcsl.

YpaepxvBaTb MalUUHYy BO BpeMsi
006paboTKkM TOMbKO 3a N30SIMPOBaAHHbIE
NMOBEPXHOCTU PYKOATKN.

M3beratb KOHTaKTa C NIMHUAMU
anekTponepenay U cobCTBEHHbIM
LLIHYPOM NUTaHKUS.

Wcnonb3oBath 3awuTty Ans rnas u
Apyrue cpefcTea 3allmTbl ANS Cryxa,
rosloBbl, PYK, HOT U CTYMHEN.
Y6eauTbes, YTO MalLMHaA yCTONYMBO
yCTaHOBMNeHa Ha TBepAow, 6esonacHon
1 POBHOW NOBEPXHOCTU. He
MCMnonb3oBaTh MaLUVHY Ha OePeEBE,
NEeCTHULE, KPbILLE UITN HEYCTOMYNBON
NMOBEPXHOCTU.

He ncnonb3oBaTtb MallnHy B nepeBep-
HYTOM MONOXEHUN.

SkcnnyaTMpoBaTb MaLLWHY TOMbKO C
HaOeTbIM 3aLLMTHBIM KOXYXOM.

_ /\ OMACHOCTb

SHEKTPVI‘IECKOE HanpsaXxeHue

OnacHOCTb Ans XU3HW NpU nopaxe-
HUN TOKOM

» Kaxgbli pa3 nepeq npMMeHeHneM
NpoBepSATb BUMKY, kabenb 1
3NEKTPONHCTPYMEHT Ha Hanuuve
NOBPEXOEHNN.

1
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/\ OMACHOCTb

OnacHocTb TpaBMUpOBaHUs
BCcrneagcrteune 06paTHOl’O yaapa

[epxaTtb mawnHy obermu pykamm n
pacnonoXuTb pykn Tak, 4Tobbl Bbina
BO3MOXHOCTb COXPaHSATb paBHOBECHE
B crnyyae obpaTHOro yaapa.

Bcerga gepxatb nUnbHOE NOMOTHO
cboky oT kopnyca.

Ecnv nuneHoe nonoTHO 3aknMHUIO
unu paboTa npepBaHa, U3BnekaTb Ma-
LUWHY M3 3aroTOBKM TOSbKO MOCre Toro,
Kak oHa OyZeT BbIKIOYEHA Y NUIbHAs
Llenb CTaHET HernoaBUXXHON.

Hu B koem criyyae He u3BnekaTb
MaLUMHY 13 3arOoTOBKM U HE TSHYTb ee
Hasapj, koraa nNurbHOe NosioTHO
OBUXeTCS.

Y6euTbcs, 4To 3yobsa Nunbl He
3auenunnchb 3a 3aroToBky, U
OTLEeHTpMpOBaTh (panbLeBarnbHbIA HOX
B 3a30pe Nusibl, 4TOoObI CHOBa
3anycTUTb MaLUMHY B 3aroTOBKE nocne
OCTaHOBKW.

BbinonHATL onopy anga 6onbLumx
naHenemn, YTobbl CHU3UTb PUCK
obpaTtHoro yaapa oT 3akNMHUBLLETO
NUAbLHOIO NOSOTHA.

He ncnonb3oBaTtb 3aTynvBLUMECS UMK
NOBpPEXAEHHbIE MUITbHbIE MOMOTHA.
Cobntogatb 0cobyt OCTOPOXHOCTb
npu paboTe Ha CyLLECTBYOLUX CTEHAX
UIn gpyrux ydactkax, KoTopble He
BUHBI.

vV v v Vv

/\ ONACHOCTb

OnacHocTb TpaBMUPOBaHUA
BCreacTBMe BAobIXaHUA NbiNn

O6ecneynTb XOPOLLYK BEHTUIALMIO Ha
pabouem mecTe.

Mpun HeobxoammocTu HageBaTb cpen-
CTBa 3aLUTbl OPraHOB AbIXaHWSI.

Hu B koem cryyae He pa3pesaTtb naHe-
nn, cogepxalume acbecr.
Vicnonb3oBaTtb oTcacbiBatoLlee
YCTPOWCTBO AN1S 3aLMTbl onepaTopa oT
onacHbIX Ans 300pOBbsi YacTuL, U
obecnbinMBaHnst paboyero oKpy>XeHus.

/\ NPEOYNPEXOEHWUE
OnacHocTb TpaBMUpoOBaHUA UNu
MartepuanbHoro yuwep6a npu uc-
noNnb30BaHUUN an/IHa,qne)KHOCTeI/I
CTOPOHHMX NpoussBoauTenen

MpUMEHATb UCKMOYNTENBHO
OpUrMHarnbHble NPUHALMNEXHOCTN OT
komnaHum TRUMPF.

>

€ BHUMAHUE

MaTepunanbHbii ywep6 no npuynHe
CTULLKOM BbICOKOIO CETEBOro
HanpsiKeHUs

Y6eanTbcsi B TOM, YTO CETEBOE
HanpspkeHWe COOTBETCTBYET AaHHbIM
Ha bMpMeHHoI Tabnunyke
3NEKTPONHCTPYMEHTA.

/\ OMACHOCTb

Puck nony4yeHuA pe3aHbiX TpaBM OT
NMUNbHOIO NOJZIOTHa

He npocoBbiBaTh pyku B 30HY
NUNEHNS, K NUbHOMY MOMOTHY UNN
Nnof, 3aroTOBKY.

Hw B Koem cny4vae He AepxaTb 3aro-
TOBKY B pyKke unu Hap Horon. Becerpa
3aKpennATb 3aroToBKy Ha yCTONYMBOM
npucnocoéneHuu.

YpaepxuBaTb MalLUHY BO BpeMs
06paboTkK TOMLKO 3a N30NNPOBAHHbIE
NMOBEPXHOCTU PYKOATKN.

Mpu npogonbHoOW peske Bcerga
MCMOomnb30BaTb OrpaHNYnTENb NN
HanpaenSOLLYI0 AN Kpas geTanu.

[epeBoa opurMHanbHOro pyKoBOACTBA MO 3KCnyaTaumm
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1.3 CumBonsl

Ha cnepytowme cumsonsl cnegyet
o6pamaTb BHMMaHMe BO BpeEMSA YTEHUA. OHu
BaXkHbI 41151 MOHXMaHWUSA PyKOBOACTBA MO
akcnnyaTaumu. MNMpaBunbHas HTepnpeTauus
CMMBOIIOB MOMOraeT UCMOofb30BaThb
QNEKTPOUHCTPYMEHT MO Ha3Ha4YeHuIo
6e3onacHbIM 06pasom.

CumBon |OnucaHue

Trc 65| | Twn naHenepesa
(2A1) TruTool TPC 165 (2A1)

ONEeKTPONHCTPYMEHT C CUIMOBbLIM
kabenem
%
\ Cwmasatb
4

OuuncTKa NOBEPXHOCTK

[poBepuTb

Honueka macna

Ype P>XnBaTb B HAXXaToOM
NnonoXxeHumn

OTBWHTUTL / 3aTAHYTb BUHT C
LLIECTUTPAHHOW rOfI0BKON

1.4 TMpepynpegntenbHble YkasaHUs
B AAQHHOM [OKYMeHTe

MpenynpeauTensHble ykasaHus
npegynpexaaT 06 onacHOCTsX, KOTopble
MOTYT BO3HMKATb MPY UCTOSIb30BaHNUN
3MEKTPOMHCTPYMeHTa. CyLlecTByeT YeTbipe
CTeneHn OMacHOCTU, KOTOPbIE MOXHO
onpeaenuTb No CUrHanbLHOMy CroBy:

CurHanbHoe |3HauveHue

cnoBso

OlNACHOCTb |O6o3Ha4aeT BbICOKYHO
cTeneHb onacHoctu. B
criyvae
HenpegoTBpaLLeHns
BO3MOXHbI CMEPTb MIn
TSKenble TpaBMbl.

MPEOYTPE-
XOEHVE

O6o3HavyaeT cpeaHto
cTeneHb onacHocTu. B
cnyyae
HenpegoTBpaLleHus
BO3MOXHbI TSXKENbIE
TpaBMbl.

OCTOPO>KHO |O603Ha4aeT H13KYH
cTeneHb onacHocTu. B
cnyyae
HenpegoTBpaLleHUs
BO3MOXHbI NErkme TpaBMmbl
UNu TpaBMbl CpeaHeN
TSKECTHU.

BHUMAHWE |O603HavyaeT onacHoCTb,

KOTOpasa MOXeT NpmnBecT K

mMaTepuanbHomy yiiepoy.

Cnerka OTBUHTUTb BUHT C
LIEeCTUrPaHHOM rOfI0BKOM

OTBUHTUTB/3aTSAHYTb BUHTbI CO
LUNNLEBOW rONOBKOMN

[MpoyecTb pykOBOACTBO MO
akcnnyatauum

YTunusaumsi/BTopmyHas
nepepaboTka OTCNYXXMBLIMX
CBOW CpOK NpnbopoB 1 GaTapen

IOl 7 e

o

e

-

i-ion

1.5 Ncnonb3oBaHne rno HasHa4YeHuo

Manenepe3s TRUMPF npenctaensieT cobom
PY4YHOWN 3NEKTPOUHCTPYMEHT,
npeaHa3HayYeHHbI Ang cneayoLLero:

— peska naHeneu ¢ MeTannmM4eckon
Hapy>kHO 060OYKON 1
nonnypeTaHoBOW Unn
NONMN3oLMaHypaTHOMN XeCTKON
neHousonsaumen;

— BbINOMHEHWe nepdopaumm B naHensax
ONS YrnoBbIX BbIPE30B;

— pasgerneHue BbipyOKkon No pasmeTke

— peska C MOMOLLbIO HanpaBnsioLLEN.
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OnucaHue nsgenus

TPC 165
(2A1)

1 2 3

RU

2.1 TexHn4yeckmne xapakTepucTukn

TPC 165
(2A1)

Paboyee HanpsixeHne

230 B~ 50/60 I'y
120 B~ 50/60 Iy

Yucno xopos npu

A OWOWN -

o N O ;

1"
12
13
14
15
16

Kpbliwka macnsHoro 6aka
[MoBOPOTHBIN pblyar
PasbnokmpoBka noBopoTa

[MoBOpPOTHAsA KOHCOSb C 3aLLMTHBIM
KOXKYXOM

MaTpybok Ans nogkntoveHns
M3HawvBaemas nnactuHa cnepeam
OnopHbIN CTONMK

danbueBanbHbI HOX

MunbHas uenb

M3HalwmBaemas nnactuHa
HanpaBnstowime ckonbxeHns
YHuBepcanbHbIN KoY

Pyuka ons nepemelleHus

KHonka nebnokmpoBku
[BYXNO3MLMOHHBIN NepeknoyaTens
[Oeuratenb

XOIOCTOM XoAe 2300/mmH
Macca 6e3 kabens 21947¢;<§+<Ta
MakcumanbHas TonwmHa 0.9 MM/
oTAenbHoro Matepuana 0 03’5 oiima
Cranb o 400 H/mm? ’ A
MakcumanbHas TonuwmHa

MaTepuana c nsonsaumen 165 mm /
lMeHononuypeTtaH nnu 6,5 gronva

neHononunsounaHypart

3HayeHus WyMOBOW 3MU
koneb6aHumn

CCUN N HacCTOThbl

YacTtoTa konebaHun a,

(cymma BEKTOPOB Tpex 2,8 m/c?
HanpaBneHuni)

MorpewHocTb K gns va- 2
CTOThI KonebaHun 1,5 mic
YpoBeHb 3BYKOBOrO aB-

neHus no wkane A Lp,, 107 ob (A)
00bIYHO

YpoBeHb 3BYKOBOW MOLLI-

HOCTU Mo wwKarne A Ly, 118 aob (A)
00bIYHO

MorpewHoctb K gns 406

LLYMOBOW 9MUCCUN

[epeBoa opurMHanbHOro pyKoBOACTBA MO 3KCnyaTaumm
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2.2 CeepaeHusi 0 wyme n Bubpauum

3 OkcnnyaTtaums

/\ NPEAYNPEXOEHUE

MNMoTeps cnyxa npu npeBbILEHUN
3Ha4YeHW LLYMOBOM 3MUCCUN

» licnonb3oBaTtb 3alUTHbIE HayLHUKA.

/\ NPEOYNPEXOEHVE

OnacHOCTb TPaBMUPOBaHUS Npu
npeBbIWEeHUN YacTOoThbl konebaHui

» [paBunbHO BbIGNPaTL MHCTPYMEHTHI U
CBOEBPEMEHHO 3aMEHATb X NPU U3HO-
ce.

» OnpegenuTb JOMOMHUTENbHbLIE MEpbI
6e3onacHocTy Ans 3awmMThl onepaTopa
OT BO3eNCTBUSA KonedaHui
(Hanpumep, copgepkaHne pyk B Tenne,
opraHusauus pabo4mx npoLeccos,
06paboTka c HopMarnbHbIM yCUMEM
nogaum).

MpoBoanTb 00paboTKy C OObLIYHBLIM
ycunuem nogauu.

B 3aBucuMmocCTM OT ycrnoBumn
3KCNyaTaumm n COCTOSIHUS MaLLMWHbI
dakTnyeckasi Harpyska MoxeT
0Ka3aTbCH BbILLE UMK HXE
NpUBELEHHOO 3MEPEHHOTO
3HaYeHus.

YkasaHHasi YacToTa konebaHuii nsmepeHa ¢
NPMMEeHEHWEM CTaHAapPTHOro MeToaa
TECTUPOBAHMUS 11 MOXET UCMOMb30BaTbCA
[N CPaBHEHMsI NIeKTPOMHCTPYMEHTOB. Ee
TaKke MOXXHO MPUMEHATb AN
OPUEHTUPOBOYHOI OLLEHKN BUOPALIMOHHOM
HarpysKu.

Hanuuune neproaos, korga cTaHoK OTKIOYEH
unu paboTaeT, HO hbakTU4ecKn He
NCMONb3yeTCs, MOXET B 3HA4YUTENbHON
CTeNeHn CHU3UTb BUOPALIMOHHYIO Harpysky B
TeyeHune Bcero paboyero BpemeHu.

/\ NPEAYNPEXOEHWUE

Meperpy3ka pyk us-za Bubpauuu
npu BXOXAEHUU B 3aroToBKY

» [logBoauTb MalUMHY K 3aroToBKe TOJb-
KO Mocre JOCTUXEHUS NMOMHOro Yynucna
obopoToB.

» Kpenko yaepxusatb MalumMHy obenmm
pykamu npu BXOXOEHWUM B 3arOoTOBKY.

€@ BHUMAHUE

U3HocC 1 pa3pylueHue nunbHOn
uenu un cpanbUeBanbHOro Hoxa,
BbIXO[, MallMHbI U3 CTPOS

He HaTsrmBaTb NUMNbHYHO Lienb CNLL-
KOM CUINbHO.

Mpwv ycTaHOBKe NUIbHON Lienu creanTb
3a HanpasneHneM 3y6beB Nurbl.
Bcerga ncnonb3oBaTtbh NUIbHYIO LiEMb
CO CMa3KoW.

M3beratb CTONKHOBEHWI C rBO3ASMU U
BUHTaMMu.

vV v v Vv

CeepneHusa 06 akcnnyaTaumm anek-
TPOVHCTPYMEHTA:

— HaraHyTtb/ocnabuTts NunbHYO Lenb
[» 230].

— 3anonHuTb MacnsHbIn 6ak, NpoOBEPUTL
nopavy macna B [» 230].

— Bxknovenve [ [» 230].

— Beikrtouenve 8] [» 230].

— Hactporika rny6uHbl BpesaHus
[» 231].

— Pa3spe3sanue navenu [ [» 231].

— Bpesanue B naHens [[e] [» 231].

— BHyTpeHHuI Bbipe3 [» 232].

— Wcnonb3oBaHue HanpasnsioLLen
D 233].

— MoHTax oTcacbiBalLLEro YCTPONCTBA
[» 233].

— 3ameHa nunbHOM Uenu, ouncTka ganb-
uesansHoro Hoxa [[ [» 233].

— 3aMeHa HanpaBnsioOLLMX CKOMbXEHNS
[» 235].

— 3aMeHa u3HalLuMBaeMon NnacTuHbI
[» 235].

— 3amMeHa usHalumBaemon nnacTuHbI
cnepeav Y [» 235].

— HacTtpovika nyckoBoro mexaHuama

& 236).
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3.1 OcHoBHOE MNoroXeHne MalluuHbI

MawvHa pacnonaraeTcs Tak, 4To0bl
OMopHas NOBEPXHOCTb Nexarna poBHO Ha
mMaTepuare, a danbLeBarnbHbI HOX Obin
HanpaBneH BepTVKanbHO BHUS.

|-
|-
|-
{ o

90°

3.2 MapkupoBku cTtona

[ns NnpsiMoro pesa MapKMpPOBKK pe3a
[OJKHbI ObITb COBMELLEHbI C
3annaHupoBaHHbLIM PE30OM.

MepeaHas mapkupoBka pesa
3agHsAst MapKkMpoBKa pesa
Mo3numsa NPOHMKHOBEHUS

MepenHas ctopoHa danbLeBanbHOro
HOXa

5 3apgHsasa cTopoHa danbLeBanbHOro
HOXa

A WON -~

RU

3.3 YCTpOncTBO 3aLlnTbl OT
neperpysku

[Mpu cnywkom BbICOKON Harpyske ABuraTerb
orpaHuuuMBaeT noTpebnsemyto MOLHOCTb.
Ha gBuratene 3aropaetcs kpacHas
CurHanbHas namna.

» OcTaBuTb MalMHYy AN OXNaXOeHUs Ha
XOIOCTOM X0Zy.

1 CwvMBORN yCcTpoWcTBa 3alnThbl OT
neperpysku

2 [euraTensb
3 CurHanbHas namna

4 PacxogHbln maTtepuan un
NPUHaONEeXHOCTH

4.1 BbIbOp MHCTPYMEHTA

[na obecneveHuns wagawen paboTsl u
XOpOLLEe NPON3BOANUTENBHOCTU CNEANTbL 3a
TeMm, YToObl MHCTPYMEHTbI ObINIY OCTPLIMU 1
CBOEBPEMEHHO 3aMEHSNNChb.

MHdopmaumio o npuHaanexxHoCTAX, Cnuckax
3anacHbIx YacTten gns
ObICTPOMN3HALLMBAIOLLMXCS AeTanen u
WHCTPYMEHTOB CM:

TPC 165
(2A1)
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5 YcTpaHeHue HencnpaBHOCTEN

Mpobnema MpuunHa Cnoco6 ycTpaHeHus
CucTtema MacnsiHom cMasku He |PanbLeBasbHbI HOX unn | O4ncTuTb danbLeBanbHbIN
hyHKUMOHMPYET. MOBOPOTHAS KOHCOSMb Hox i [» 233].
3arps3HeHbI.

3aropaeTcs 3MeKTPOHHbIN CnuLuKkom BblcoKas » [aTtb MawvHe nopaboTtaTtb Ha
CUrHanbHbIN MHAMKATOP, YWCIO [TemMnepaTtypa 0OMOTKM. XONOCTOM XOZy.
060pOTOB NOA Harpyskomn
CHWXaeTcs.
MuraeT anekTpoHHbI Cpabotana 3awmTa ot » Boikmounts B [» 230].
CUrHanbHbIN UHAMKaTOP, nepesanycka. > Brniounts & [ 230].
MaluMHa He paboTaer.
PexyLias Kpomka oTknoHseTcs |HatsxeHne uenu » HartaHyTe/ocnabutb NunbHyo
OT OTMEYEHHOro NOSoXeHns.  |ocnabesaer. uens Ay [» 230].
danbLeBarnbHbI HOX He M3HOC Ha NOBOPOTHOM » [llogTtarmBaHme 3axmma
MPOYHO 3aKpenseH Ha KOHCONMW. NMOBOPOTHOW KOHCOMU
MOBOPOTHOW KOHCONMMW. > 236].
ONeKTPONHCTPYMEHT He M3HoC yronbHbIX WeToK. (B 3ameHa yronbHbIX
BKIOYaeTCs. weTok [P 9].
5.1 3ameHa yronbHbIX LWEeToK

\ [ Mpu nsHoce yronbHbIX LWEToK

ABuraTteslb oCTaHaBIIMBaeTCA.

4 |_|0py‘-WITb cneunanucTy BblNOMMHUTL NPO-
BEpPKY U 3aMeHY YrosibHbIX LLeTOK.
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6 [eknapauus o
COOTBETCTBMM CTaHAapTam

Mbl 3agBnsiem nog COGCTBEHHYHO
OTBETCTBEHHOCTb, YTO JaHHOE nsaenue
COOTBETCTBYET BCEM UMEIOLLUM K HEMY
OTHOLLEHVE TPeBGOBaHUAM CrieayoLLmX
OVPEKTUB, CTaHAAPTOB U HOPMATUBHbIX
AOKYMEHTOB:

— 2006/42/EC

— 2014/30/EU

— 2011/65/EU

— EN 62841-1

[Nognucan 3a nponsBoanTENS 1 OT UMEHU
npon3BoanTena:

[-p Tomac WHangep

[npekTop no passuTunio

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen (F'epmaHuns)

OutunnreH, 05.10.2020

RU

7 YTinusauums oTCNYy>XMBLUNX
CBOW CPOK 3I1EKTPUYECKUNX
N 3NEKTPOHHbIX Npnbopos

ZIX] [

OnNEeKTPONHCTPYMEHTbI, 3apsaHble
YyCTpOWCTBa, 6aTtapen/akkymynaTopbl,
NpUHaaneXxHoCTn U ynakoBKy 3anpeLleHo
yTUNU3nMpoBaTb C ObITOBLIMU OTX0AamMu. Mx
HeobxoamMMo nepeaatb Ans 3KONOrMYeckn
uenecoobpasHov BTOPUYHONM nepepaboTku.
Mpu aTom cneayeT cobnoagaTb
COOTBETCTBYOLLME AEeNCTBYOLMNE
HauMoHanbHble NpeanucaHus.

Mepen akonoruyeckn uenecoobpasHom
BTOPVYHOW NnepepaboTkon/yTunmnsaumen
DOaTapei/akkyMynaToOpoB HYXXHO 3alnTUTb
KOHTaKTbl OT KOPOTKOIO 3aMblKaHUsi Npu
NMOMOLLM KNENKOWN NEHThI 1 paspsanTb
OaTapewn/akkyMynsaTopbl B
3MEeKTPOUHCTPYMeHTe. HencnpasHble unm
ObiBLIME B ynotpebnenun 6atapewn/
aKKyMynsiTopbl HEO6XOAMMO BEPHYTL B
NYHKTbI MPOAAX SNEKTPOMHCTPYMEHTOB
TRUMPF.
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KOU AKMX 3AKIHYMBCS ..ovvvveeneeeeeeeees 201

1 TexHika 6e3neku

1.1 3aranbHi BKa3iBKN 3 TEXHIKK
Oesneku

— [MpouynTanTe BCi BKa3iBKM 3 TEXHIKM
6es3nekn 1 IHCTPYKLi.

HepoTpumaHHA BKa3iBOK i3 TEXHIKM
©e3nekn 1 iIHCTPYKLiA MOXe CNPUYNHUTYI
YPAKEHHSA €NEKTPUYHMM CTPYMOM,
noxexy Ta/abo TSKKi TpaBMM.

— 306epiraiiTe BCi BKa3iBKkM 3 TEXHIKM
6e3nekun 1 IHCTPYKLUIii ANs BUKOPUCTaHHSA
B ManibyTHbOMY.

1.2 [JlopgaTKoBi BKa3iBKM 3 TEXHIKN
O©e3nekn

X /\ HEBE3MEKA

EnektpuuyHa Hanpyra

Hebesneka Ansa Xutta BHaACNigoK
YPAXKEHHS €NEKTPUYHMM CTPYMOM

» [lepen KOXHUM BUKOPUCTAHHAM
ornaganTe wrekep, kabenb Ta
€1eKTPOIHCTPYMEHT Ha HasiBHICTb
MOLUKOAXKEHb.

/\ HEBE3MEKA

HeGe3neka TpaBMyBaHHs nig 4yac
pPOGOTH 3 NAHLIOrOBOKO NUJIOKD

lMepekoHaTnCS, WO NOPYY i3 NaHLIOrom
NuUnM HeMae YacTuH Tina. 3aeBxau Bia-
BOAWTM MaLUMHY Bif Tina.

Mepen 3anyckoMm MalLMHW NEepeKoHaTu-
Cs, L0 NaHLoroBa nura Hi 4o 4oro He
TOpKaeTbCS.

Mig yac poboTn TpuMaTn MaLunHy Ti-
NbKW 32 i301bOBaHi MOBEPXHI PYYOK.
YHUKaTW KOHTaKTy 3 eNeKTpU4HNMmn
niHiamu abo BnacHUM kabenem
XKVBMNEHHS BiJ Mepexi.
BukopucTtoByBaTy 3acobu 3axucTy
oYeln i HocuTK aoaaTKoBi 3acobu 3axu-
CTYy OpraHiB Crnyxy, ronosu, pyk, Hir i
cTon.

CnigkyBaTtu 3a TUM, LOG MONOXEHHS
Oyno CTiNKUM Ha MiLHin, 6e3neYHin i pi-
BHin noBepxHi. He BukopucToByBaTH
MaLLWUHY, CTOSIUM Ha AepeBi, ApabuHi,
Aaxy abo HeCTIVKiln NOBEPXHI.

He BukopucToByBaTK MaLLMHy B nepe-
BEPHYTOMY MOMOXEHHI.
BrikopucToByBaT MaLLWHY TifnbKK i3
3aXUCHUM KOXYXOM.
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/\ HEBE3MEKA

He6e3neka TpaBMyBaHHS y 3B'A3KY
3 Bigoayero

MiuHo TpumaTtun mawmHy oboma
pykamu, TpuMarum ixX Tak, o6 BoHU
MOrNM BNOBMOBATU 3yCUIns Bigaadi.
3aBxaun TpumaTti NonoTHO MU
OCTOpPOHb Bif Tina.

Y pasi 3aTUCHEeHHS NonoTHa nunu abo
nepepvBaHHs poboTu BUIMATK
MaLLMHY i3 3aroTOBKM TiflbKKW nicns ii
BUMKHEHHS! 1 3yNNHKW NaHLtora.

He BuiimMaTtu MalLvHy i3 3aroToBKU 1N He
TArTU T y 3BOPOTHOMY HanpsaMKy, KOMNn
NMONOTHO MWW PYXaeTbCsl.

LLlo6 nicns nepepsu B po6oTi
3anycTUTV MaLLWHY B 3aroToBL,
nepekoHaTucs, Lo 3ybui nunm He
3a4yenreHi 3a 3aroToBky, i
BiJLEHTPYBaTM LUWHY B MpOpi3aHiin
LLiNNHI.

3akpinntoBaTu Benuki naHeni, wob
3MEHLUMTM PU3KK Biggadi BHaACnigok
3aTMCKaHHA NOMOTHA NWMU.

He BukopwuctoByBaTtm Tyne abo no-
LUKOKEHE NOMOTHO MUMMW.

HasBHi cTiHM abo iHLWWi HeBuaUMI
[insiHKM 06pobnsTn 3 0cobnMBoOtO
obepexHicTo.

vy v V

/\ HEBE3MEKA

He6e3neka TpaBMyBaHHs
BHAcrnifoK BOWXaHHS MUy

MogbaTtn npo [obpe NpoBITPrOBAHHSA
poboyoro micus.

3a noTpebu HocuTK 3acobu 3axmucTy
opraHiB AMXaHHS.

He pisaTtn naHeni, Wo MicTsaTb a3becT.
BukopucTtoByBaTh cuctemy
BiJCMOKTYBaHHS, W06 3axucTuTtu
KOpUCTYyBa4a Bif WKIANMBUX A51S
3[0POB’sl YAaCTOMOK i 3GepiraT poboye
Micue BinbHUM Big nuny.

/\ NONEPEMXEHHSA

He6e3neka TpaBMyBaHHs1 a6o
MaTtepianbHOI LUKOAM BHACMiAoOK
BMKOPUCTAHHSA Npunapas iHWux
BUPOOHUKIB

BukopucTtoByiTe nuLLe opuriHanbHi
3anyactuHm Big TRUMPF.

@ vyBAra

MolwkomXeHHA MaliHa BHacnigok

/\ HEBE3MEKA

nepeBULLEHHS Hanpyru B Mepexi
lMepekoHanTecs, LWo Hanpyra B Mepexi
Bi4noBigae napameTpaM Ha nNacnopT-
Hill TabNMYLi eNeKTPoiHCTPYMEHTa.

1.3 YMOBHi No3Ha4YeHHs

HaBeaeHi HuK4e yMOBHI NO3HAYEHHS
BaXIMBI AN O3HANOMIIEHHS 3 TEKCTOM
iHCTPYKUii 3 ekcrinyaTauii. MpaBuneHe
PO3YMiHHSI YMOBHUX MO3HAa4YeHb Jonomarae
BMKOPUCTOBYBATK E€MNEKTPOIHCTPYMEHT 3a
NpU3HaYeHHsIM 3 JOTPMMAaHHAM NpaBun
TeXHikn 6eaneku.

Mopi3n nonotHom nNunu

» He xanatucsa pykamu B 30Hi nunu, 3a
NMOMNoTHO NunM abo nig 3aroToBKOHO.
He Tpumatu 3arotoBky B pyui abo Hag
Horoto. 3aBXau 3akpinnoBaTy 3aro-
TOBKY [0 CTiliKOi Onopwu.
Mig yac poboTn TpumaTn mMawmHy 3a
i30nbOBaHi MOBEPXHi PY4OK.
IMig yac No340BXHBOrO pi3aHHA 3aBXan

BUKOPUCTOBYBATM yNop abo HarnpsiMHy. :::::HBa“quHﬂ Onuc
Pc1es| | TUN NUAM ANSt NAHEnen, sik-
(A1) oT TruTool TPC 165 (2A1)

EnekTpoiHCTpyMeHT 3
eneKkTpuyHMM kabenem

3mallyBaHHs

bl %
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YMoBHe
Nno3Ha4YeHHs

Onuc

OynCTUTM NOBEPXHIO

Ornsap

LOonutn onuemn

1.4 TNonepepxyBarnbHi BKasiBk/ B
IHCTPYKUii 3 ekcrnnyaTauii

MonepepxyBarnbHi BKa3iBk1 nonepeaxarTb
npo Hebe3neky, sika MoXe BUHUKaTW nig, vyac
BMKOPUCTaHHS €MNEKTPOIHCTPYMEHTA.
Po3pi3HatoTb YoTupm cTyneHi Hebesneku, Lo
NO3HaYaTbCA Pi3HNMU CUTHATNBHUMU
crnosamu:

CurHanbHe |3Hau4eHHSs

cnoBso

S
S

TpvmMaTn HAaTUCHYTUM
v Ocnabutun / 3aTArHyTM rBUHT
.‘ i3 LLECTUIPAHHOIO FONOBKOID
}z Tpoxv ocnabutu reuHT i3
¢IQ\ LLECTUIPAHHOIO FOfIOBKOIO
\, Ocnabutn/3aTarHyTv rBUHT 3i

LUNILIEBOI rOJSTOBKOKD

3BepHYTUCS 40 iIHCTPYKLi 3
ekcnnyaTtauii

YTunisauis/BTopuHHe
nepepobeHHs iIHCTPYMEHTIB
Ta 6aTapen, TEPMiH Cnyxou
AKMX 3aKiH4YMBCS

HEBES3IEKA |Bkasye Ha Hebe3neky 3
BMCOKMM PIiBHEM PU3NKY, LLO
MOXe CMPUYNHUTU CMEPTb
abo TsHKKI TpaBMM, AKLWO i He
YHUKHYTWU.

MOMNEPEXK
EHHA

Bkasye Ha Hebesneky i3
cepeHiM piBHEM PU3MKY, LLO
MOXE CMPUYUHUTI TSDKKI
TpaBMu, SKLLO ii He
YHUKHYTWU.

OBEPEXHO |Bkasye Ha Hebeaneky 3
He3HaYHUM pPiBHEM PU3MKY,
L0 MOXe CMPUYMHUTI MerkKi
abo nomipHi TpaBmu, AKLLO Ti
HE YHUKHYTK.

YBATA Bkasye Ha Hebesneky, Lo
MOXE CMPUYUHUTI

maTepianbHy KoY.

1.5 BukopuctaHHs 3a
Npu3HaA4YEeHHAM

Muna gna naHenen TRUMPF — ue pyyHui
€NEeKTPOIHCTPYMEHT, NPU3HAYEHU Ans Ta-
KMX 3aBAaHb:

— Ppi3aHHA naHeneu i3 metTaneso
30BHILLHBOK 0OOMOHKO, a TaKoX
noniypetaHoBoro abo
noniisouiaHypaTHOro TBepAoro
CMiHEeHOro i3oNnsAuiHoro matepiany;

— BWpi3aHHA B MaHensax KyTOBUX OTBOPIB;

— pi3aHHsA 3a PO3MITKOL0.

— pi3aHHsA 32 JONOMOroH HanpPsIMHKMX.

196
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Onuc Bupoby

TPC 165 1 2
(2A1)

UK

2.1 TexHi4Hi xapakTepuUCTUKN

TPC 165
(2A1)

Poboua Hanpyra

230 B ~50/60 I'y
120 B ~ 50/60 Iy,

Yuncno xofiB y XonocTo-

MY peXxuMi 2300 xogis/xB
9,7 kr/

Maca 6e3 kabento 21,4 cpynta
Hanbinblia ToBLWMHa

- 0,9 Mmm/
oKpemMoro maTepiany N
Cranb go 400 H/mwm? 0,035 atorima
Hanbinbwa ToBLMHa
mMaTepiany 3 isonsuieto 165 mm /
MiHomaTepian MYP a6o 6,5 aronma

P

1 Kpwvwka onueHoro 6aka - . IR
2 Bax 3HayeHHA 3BYKOBOI Ta BibpauiiHoi emicii
Xinb . - —
3 K 6 BibpauiiHa emicis a,
HorMka pOSVHOKyBaHHH Ba)lfe]'lﬂ (BEKTOpHa CyMa TPbOX 2.8 m/c?
4 T1oBOPOTHWUI TPMMaY LUMHW i3 HanpsiMKiB)
3aXMCHMM KOXYXOM MoxuGka K ans ,
5  Matpy6ok ans cucremn BIGpALLiHOT emicii 1,5 mic
BIACMOKTYBaHH PiBeHb 3BYKOBOro TUCKY
6 3HowysaHa nnacTuHa, nepeaHs Lpa, 3BaXKEHWI 33 107 ab (A)
7  OnopHWin CTONUK Wwkanotw A, TMNoBumn
8 LlWwuHa PiBeHb 3BYKOBOI
9  TunkoBui NaHuor MOTYXHOCTI Lwa
10 3 H 3BaXXEHWI 3a LWKanow A, 11816 (A)
HoLlyBaHa nnactuHa TUROBWIA
1 Ha”pf"‘"”' nnaHkun Moxubka K aAns sHaueHb 406
12 KombiHoBaHMI KkntoY 3BYKOBOI eMicil A
13 PykiB'st ANS LUTOBXaHHS
14 KHonka po36nokyBaHHs
15 Bmukay/Bummkad
16 [OBuryH
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2.2 IHdopmauist npo wyM i Bibpauito

3 Ekcnnyartauiq

/\ NONEPEMKEHHSA
MopyweHHsA cnyxy BHacnigok nepe-
BULLIEHHS AOMYCTUMOI BEJIMYMHU
3BYKOBOI eMicii

» BukopuctoByinTe 3acobu 3axmcTy opra-
HiB CNnyxy.

/\ NOMNEPEMXEHHS

He6e3neka TpaBMyBaHHS BHacni-
AOK nepeBULLEHHA JONYCTUMOI
BenU4nHM BibpauinHoi emicii

O6upaTy NpaBunbHi IHCTPYMEHTU, BYa-
CHO 3aMiHIOBaTU X y pasi 3HOCY.

» BusHauuTn gopgaTtkosi 3axoam 3 6es-
nekun Ans 3axmcTy KOpMCTyBada Bif
BMnuBY Bibpauii (Hanpuknaa: He
JonycKaTu NepeoxoroKeHHS pyK,
opraHidyBaTu pobouunii npouec, He
AoKnagaTv HagMipHOroO 3ycunns).
BrkoHyBaTn OuNLLEHHSA 3 HOPMarnbHUM
3yCcunnaM nogaudi iHcTpyMeHTa.
3anexHo Big yMOB BUKOPUCTAHHS i
CTaHy MalluMHK, hakTUYHE HaBaHTaxe-
HHS MOXe ByTV BULLMM abo HUXKYMM 3a
BKa3aHi 3Ha4YeHHs.

BkasaHe 3HaueHHs BibpaLinHOi eMicii BUMi-
psiHe 3a CTaHAapTU30BaHMM METOOO0M BU-
npobyBaHb i MOXe BMKOPUCTOBYBATUCS ANS
MOPIBHSAHHSA Pi3HUX €NEKTPOIHCTPYMEHTIB.
Voro Takox MOXxHa BUKOPUCTOBYBaTU AN
nonepeaHbLOoro oLiHBaHHSA BibpaLiiHoro
HaBaHTa)XEHHS.

Yac, ynpoaoBx SIKOro enekTpoiHCTPYMEHT
BMMKHYTUI abo npavtoe, ane gakTuyHo He
BMKOPUCTOBYETLCS, MOXE 3HAYHO 3MEHLLNTYN
BiOpaUiiHe HaBaHTa)XEHHS BNPOAOBX YCbOro
yacy poboTu.

/\ NONEPEMXEHHA

MNepeBaHTaXxeHHA pyK yHacnigok
BiOpauii nig Yac NPOHMKHEHHs B
3aroToBKy

» Habnuxysatu malwmHy 0O 3aroTOBKM
nvwe nicng Toro, gk 6yae 4OCArHyTO
MOBHOT LUBMAKOCTI 06epTaHHs.

» MiuHo TpumaTtu mawmHy oboma
pykamu Mif 4Yac NPOHWKHEHHS B 3aro-
TOBKY.

@ YBAra

3HowyBaHHA U pyWHYBaHHS
JNlaHuora u HanpsiMHoI, BUXiA i3
nagy MawuHu

HaTsiryBaTu naHLUor He HaATO CUMBHO.
Mig yac BcTaHOBNEHHS NaHLUora
BpaxoByBaTW HaMpPsIMOK 3yOLiB.
3aBxau BMKOPMCTOBYBATU NaHLIOM Nn-
N 3i 3MaLlyBanbHUM MaTepianom.
YHMKaTU 3ITKHEHHSA 3 LBAXaMU i
rBUHTaMM.

vV v VY

LLloago ekcnnyaTauii enekTpoiHCTpyMeHTa,
OvB.:

— Harartnu/ocnabutu Hatar naHuora nunm
[» 230].

— 3anutn onuBy B 6ak, NepesipnTK
nopaeanHs onveu [EJ [» 230].

— YeimkHeHHs [ [» 230].

— Bumukannus ] [> 230].

— PerynioBanHs rnnbunn xopy = [» 231].

— Pizannsa nanenen g [» 231].

— MpoxukHeHHs B naHens [[e] [» 231].

— BwpizaHHa otBOpYy [» 232].

— BukopucTanHs HanpsimHoi [l [> 233].

— YCcTaHOBMNEHHS CUCTEMM
BiacMokTyBaHHs [ [ 233].

— 3amiHa naHutora, OYULLIEHHS LUNHK
[» 233].

— 3amiHa HanpsamHux nnaHok i [ 235].

— 3amiHa 3HoLlyBaHOI NNacTUHU
[» 235].

— 3aMiHa 3HoLlyBaHOI NNacTuHW cnepegy
[» 235].

— PerynioBaHHa MexaHiamy
pos6nokysaHHs [[&] [» 236].
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3.1 OcHOBHe MOJIO)KEHHA MaLUMHU

MaluvHa onvpaeTbCcsa NoBEpPXHED
npunaraHHa Ha martepian, i WuHa
cnpsiMmoBaHa BEpPTUKanbHO JOHU3Y.

90°

3.2 lNo3Haykn Ha OrNOPHOMY CTOSUKY

[ns npamoro pizaHHsa Tpeba, Wob nosHavkn
36iranucs i3 3annaHoBaHo MiHieto Biapi3y.

MepeaHst nosHayka
3aaHs no3Hayka
Touka NPOHUKHEHHS
MepepHin Gik nunn
3agHin ik nunu

1
2
3
4
5

UK

3.3 lMpucTpin 3axmcTy Big
nepeBaHTaXXeHHSA

Y pasi HaATO BUCOKOrO HaBaHTaXeHHs Ha

OBUrYH 0OMeEXye CnoXmBaHy NoTyxHicTb. Ha

/J,BVIFyHi 3aCBi‘-Iy€TbC$I YepBOHa CUrHarnibHa
JlaMno4kKa.

» Oxonoautn maluvHy, yBiMKHYBLUM Ti 6e3
HaBaHTaXEHHS.

1 YMOBHe MO3Ha4YeHHS NPUCTPOLO
3aXUCTY Bif, NepeBaHTaXeHHS

2 [OsuryH
3  CwurHanbHa namnouka

4 BwutpaTHi MmaTepianu Ta
3an4yacTuHu

4.1 Bubip iHCTpymeHTa

[ns onTumanbHOT po6oTK I BUCOKOI edhekTu-
BHOCTi MOTPi6HO, W06 iHCTPyMeHTH Bynun
rOCTPMMM Ta BY4aCHO 3aMiHIOBaANMCst 3HOLLEHI
oeTtani.

YkasiBku Wwoao npunagas, nepenikis 3HOLLY-
BaHWX AeTanen Ta iHCTPYMEHTIB AUB.:

TPC 165
(2A1)
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5 YCyHeHHs HecrnpaBHOCTEN

HecnpaBHicTb MpuunHa YcyHeHHA
Hemae 3malleHHs1 onmeoto. LLivHa abo ii noBopoTHUiA » [MouncTUTU LWNHY
Tpumay 3abpyaHeHi. [» 233].

CBIiTUTBCA CUrHaNbHUN
iHOMKaTOP eNEKTPOHIKM,
yacTtoTa obepTaHHs nig
HaBaHTaXXEHHSM 3MEHLLYETHCS.

Hapto Bucoka Temnepatypa
0OMOTKM.

» YBiMKHYTV 1 Aatu
nonpawtosatu 6e3
HaBaHTaXeHHS.

Bnumae curHanbHun ingukaTop
€NeKTPOHIKM, MallnHa He
npautoe.

CnpavtoBaB 3axucT Bif
NOBTOPHOrO 3arycky.

» Bumukanus 5] [» 230].
YeimkHenHs [ [> 230].

v

Kpai Bigpi3y He 36iraeTtbcs 3
NO3HAYEHOH0 MiHIEl0 BiOpi3y.

OcnabneHunin HaTar naHutora.

» HaTtartn/ocnabuTtu HaTar
naxutora nunv [y [» 230].

LLInHa noraHo 3akpinneHa B
NMOBOPOTHOMY TpUMaMi.

3HOLLUEHMIN NOBOPOTHUN
TpUMaY LINHMW.

> 3aTAryBaHHs 3aTucKava
MOBOPOTHOrO TpUMaya
wunn [ [» 236].

EnekTpoiHCTpyMEHT He
BMUWKaETLCS.

3HOLLEHI BYTifbHi LWITKN.

» 3aMiHUTV BYriNnbHi
witkm [» 9.

%\

He obepTaeTbCs.

» [opy4nTn nepesipKy v 3amiHy BYTiflbHUX
LLiTOK KBaricikoBaHOMY nepcoHarny.

5.1 3amiHUTK BYrinNbHI LWiTKKN

AKLWOo BYTiNbHI LWiTKN 3HOLLEHI, ABUTYH
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6 [eknapaduis BignoBigHOCTI
cTaHgapTam

3 ycieto BianoBiganbHiCTIO 3a8BSEMO, LLIO
uen Bupib BigNoBigae BCiM YMHHUM BUMOram
Takux OUPEKTUB, cTaHdapTiB abo
HOpPMaTMBHUX JOKYMEHTIB:

— 2006/42/EG

— 2014/30/EU

— 2011/65/EU

— EN 62841-1

MignucaHo Big iMeHi BUpobHuKa:

2
_ /
/ lpmte ¢ 4‘”&

O-p Tomac WHangep

BukoHaBunin anpekTop, Biaain pospobok
TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254, Ditzingen (HimeuunHa)

Ditzingen, 05.10.2020

UK

7 YTunisauisi enekTpuyHux Ta
€NeKTPOHHUX NPUCTPOIB,
TEPMiH Cnyx6u akmx
3aKiH4YmBcA

ZIX [

EnekTpoiHcTpyMeHTH, 3apsaHi npucTpol,
6aTapei/akymynsaTopHi 6atapei, 3an4yacTnHu
" NakyBarnbHi MaTepiann 3a6opoHeHO
yTUni3ysaTyi pa3oMm i3 nobyToB1MM
Bigxogamu. Ix cnig nepegasaTt Ha BTOPUHHE
nepepobneHHs BiANOBIAHO 4O BUMOT LWOA0
3axucTy AoBkinns. MNpu ubomy HeobXigHO
LOTPUMYBATKCS BiANOBIAHUX YNHHUX
HauioHanbHUX MPUMNKCIB.

Mepen nepenayeto Ha BTOPUHHE
nepepobneHHs/yTunisawio HeobxigHo
3aKkneiTv KOHTakTu GaTapen/akymynaTOpHUX
OaTapei i30MALiNHOK CTPIYKOHD, o6
3anobirTv KOPOTKOMY 3aMUKaHHIO, Ta
po3psanTy 6aTapei/akymynsTopHi 6atapei B
eneKkTpoiHCTpyMeHTi. HecnpasHi abo
BUKOPUCTaHi baTapei/akymynstopHi 6atapei
HeOobXiAHO NOBEPHYTN B TOYKY MPOAAXY
enekTpoiHcTpymeHTiB TRUMPF.
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