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1 Sicherheit
1.1 Allgemeine Sicherheitshinweise
/\ WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise
und Anweisungen.

Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen
koénnen elektrischen Schlag, Brand
und/oder schwere Verletzungen verur-
sachen.

» Bewahren Sie alle Sicherheitshin-
weise und Anweisungen fiir die Zu-
kunft auf.

1

.2 Ergadnzende Sicherheitshinweise

& /\ GEFAHR

Elektrische Spannung
Lebensgefahr durch Stromschlag

» Vorjedem Gebrauch Stecker, Kabel
und Elektrowerkzeug auf Beschadi-
gung kontrollieren.

/\ WARNUNG

Verletzungsgefahr fiir Hinde durch
scharfe Messer oder Kanten

» Nicht mit der Hand in die Bearbeitungs-
strecke greifen.
» Schutzhandschuhe tragen.

DE

/\ WARNUNG

Spéne treten mit hoher Geschwin-
digkeit aus dem Spaneauswurf aus

Verletzungsgefahr durch heisse und
scharfe Spane

» Schutzausristung tragen.

/\ WARNUNG
Verletzungsgefahr oder Sachscha-
den durch Fremdzubehor

» Nur Original-Zubehér von TRUMPF
verwenden.

_ @ ACHTUNG

Sachschaden durch zu hohe Netz-
spannung

» Sicherstellen, dass die Netzspannung
mit den Angaben auf dem Typenschild
des Elektrowerkzeugs Ubereinstimmt.

1.3 Symbole

Die nachfolgenden Symbole sind flr das Le-
sen und Verstehen der Betriebsanleitung
von Bedeutung. Die richtige Interpretation
der Symbole hilft, das Elektrowerkzeug be-
stimmungsgemass und sicher zu bedienen.

Symbol|Beschreibung

N 350 | |Typ des Nibblers, z. B.
(A1) | |TruTool N 350 (3A1)

Elektrowerkzeug mit Stromkabel

Elektrowerkzeug mit
Drehzahlregler

Schmieren

Oberflache reinigen

Prifen

Sechskantschraube l6sen /
festschrauben
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Symbol|Beschreibung

schrauben

\‘ Schlitzschrauben I6sen / fest-
[

@ Betriebsanleitung lesen

Entsorgung/Recycling von Altgera-
ten und Batterien

X
X

‘o

Li-ion

1.5 Bestimmungsgemasse
Verwendung

Die TRUMPF Nibbler sind handgefiihrte
Elektrowerkzeuge fur folgende Anwendun-
gen:

— Trennen von plattenformigen Werk-
stlicken und Wellblechen aus Stahl, Alu-
minium, Kunststoff usw.

— Trennen gerader oder kurvenférmiger
Aussenkanten und Innenausschnitte

— Trennen nach Anriss oder nach Scha-
blone

N 500 | [ N 700 | [N 1000

CAD || @AY |[ ®8 | pigse TRUMPF Nibbler

1.4 Warnhinweise in diesem
Dokument

Warnhinweise warnen vor Gefahren, die
beim Umgang mit dem Elektrowerkzeug auf-
treten kdnnen. Es gibt sie in vier Gefah-
renstufen, die am Signalwort erkennbar sind:

Signalwort |Bedeutung

GEFAHR Kennzeichnet eine Gefahr mit
hohem Risiko, die zu Tod oder
schwerer Verletzungen flhren
kann, wenn sie nicht vermie-
den wird.

WARNUNG |Kennzeichnet eine Gefahr mit
mittlerem Risiko, die zu
schwerer Verletzungen flhren
kann, wenn sie nicht vermie-
den wird.

VORSICHT |Kennzeichnet eine Gefahr mit
einem geringen Risiko, die zu
leichter oder mittlerer Verlet-
zungen fiihren kann, wenn sie
nicht vermieden wird.

ACHTUNG |Kennzeichnet eine Gefahr, die

zu Sachschaden fihren kann.

sind zusatzlich geeignet fir folgende Anwen-
dungen:
— Trennen von Rohren
— Bearbeitung von gekanteten Blechprofi-
len bzw. Abkantungen (z. B. bei Tanks,
Leitplanken, Wannen usw.)

N 350
(3A1)

Dieser TRUMPF Nibbler kann auf-
grund des Hohlrundstempels beim Arbeiten
auf der Stelle gedreht werden. Die Bearbei-
tung kann in beliebiger Richtung fortgesetzt
werden.

4 Originalbetriebsanleitung -




2 Produktbeschreibung

N 350
(3A1)

N 500
(3A1)

N 700

Ein-/Aus-Schalter
Stromkabel
Drehzahlregler
Gangschalter
Verriegelung flir Matrizentrager
Klemmschraube
Rollenhalter
Matrizentrager
Verschleissplatte
Hulse

Matrize

Stempel
Stempelfiihrung
Exzenterwelle
Handgriff

- Originalbetriebsanleitung
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2.1 Technische Daten

werte

N 350 N 500 N 700 N 1000
(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
220-230 V~ 220-230 V~ 220-230 V~ 220-230 V~
Betriebsspannung 50/60 HZ 50/60 HZ 50/60 HZ 50/60 HZ
120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz|120 V~ 50/60 Hz|120 V~ 50/60 Hz
mﬁg”a”f“ahme'e's' 1700 W 1700 W 1700 W 2600 W
. . . . 340/min*
Hubzahl bei Leerlauf 820/min 820/min 365/min .
530/min**

. 14,7 kg /
Gewicht ohne Kabel | 3,6 kg/7,9 Ibs | 3,8kg/8,41bs | 7,7kg/ 17 Ibs 32 4 Ibs
Maximale Materialdicken

. 5 3,5mm/ 5mm/ 7mm/0,276 in/ .
Stahl bis 400 N/mm 0,138in/10ga | 0,197in/6 ga 2ga 10 mm /0,394 in
. 2 2,3 mm/ 3,2mm/ 5mm /0,197 in/|{7 mm /0,276 in/
Stahl bis 600 N'mm® | 491"/ 13 ga | 0,126 in / 11 ga 7 ga 2 ga
Aluminium 3,5mm/ 7 mm/ 10 mm/ 12 mm/
bis 250 N/mm? 0,138in/7ga | 0,276in/2ga 0,394 in 0,472 in
Gerausch- und Schwingungsemissionswerte
Schwingungsemissi-
onswert a, (Vektor- 2 2 2 2
summe dreier Rich- 12,3 m/s 10,9 m/s 12,5 m/s 12,8 m/s
tungen)
Unsicherheit K fiir
Schwingungsemissio 2,5 m/s? 1,5 m/s? 2 m/s? 3,6 m/s?
nswert
A-bewerteter
Schalldruckpegel Ly, 105,2 dB (A) 105,2 dB (A) 100,4 dB (A) 91 dB (A)
typischerweise
A-bewerteter Schall-
leistungspegel Ly ty-| 116,2 dB (A) 116,2 dB (A) 111,4 dB (A) 102 dB (A)
pischerweise
Unsicherheit K fiir
Gerauschemissions- 2,5dB 2,5dB 3dB 3dB

*

1. Gang
2. Gang

*%
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2.2 Gerausch- und
Vibrationsinformation

/\ WARNUNG

Gehorschadigung durch tliberschrit-
tenen Gerauschemissionswert

» Gehdrschutz tragen.

/\ WARNUNG

Verletzungsgefahr durch uber-
schrittenen Schwingungsemissi-
onswert

Werkzeuge richtig wahlen und bei Ver-
schleiss rechtzeitig wechseln.
Zuséatzliche Sicherheitsmassnahmen
zum Schutz des Bedieners vor der Wir-
kung von Schwingungen festlegen

(z. B. Warmhalten der Hande, Organi-
sation der Arbeitsablaufe, Bearbeitung
mit normaler Vorschubkraft).

Je nach Einsatzbedingung und Zustand des
Elektrowerkzeuges kann die tatsachliche Be-
lastung héher oder geringer als der angege-
bene Messwert ausfallen.

Der angegebene Schwingungsemissions-
wert wurde nach einem genormten Prifver-
fahren gemessen und kann zum Vergleich
von Elektrowerkzeugen verwendet werden.
Er kann auch zu einer vorlaufigen Einschat-
zung der Schwingungsbelastung herangezo-
gen werden.

Zeiten, in denen die Maschine abgeschaltet
ist oder lauft, aber nicht tatsachlich im Ein-
satz ist, kdnnen die Schwingungsbelastung
Uber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich
reduzieren.

DE

3 Bedienung

@ ACHTUNG

Sachbeschadigung durch Verkan-
ten des Elektrowerkzeugs

Kurven mit wenig Vorschub schneiden.
Minimalen Radius des Elektrowerk-
zeugs nicht unterschreiten.

Vor dem Bearbeiten des Werkstlicks

die Schnittspur mit Ol bestreichen, um

das Schnittergebnis zu verbessern und
die Standzeit der Verschleissteile zu
erhohen.

» Das Elektrowerkzeug erst an das
Werkstlick heranflihren, nachdem die
volle Drehzahl erreicht ist.

» Falls die Schneidlinie innerhalb des
Werkstiicks endet: Das Elektrowerk-
zeug mit voller Drehzahl einige Millime-
ter rickwarts flhren.

» Das Elektrowerkzeug erst abschalten,

wenn der Schneidevorgang beendet

ist.

vv

@ ACHTUNG

Sachbeschiadigung durch zu niedri-
ge Nennleistung

» Falls ein Trenntransformator verwendet
wird, muss der Trenntransformator
Uber eine Nennleistung von mindes-
tens 3 kVA verfugen.

Zur Bedienung des Elektrowerkzeugs, siehe:
— Ein- und ausschalten [} [> 315].
— Drehzanhl einstellen [EJ [» 315].
— Schneidrichtung einstellen [» 315].
— Motorgriff drehen [} [> 316].
— Eintauchtiefe einstellen [ [> 316].
— Werkstucke trennen [[@ [» 316].
— Innenausschnitt trennen [} [> 316].

Originalbetriebsanleitung 7
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3.1 Trennen von Innenausschnitten

Fir das Trennen von Innenausschnitten ist
eine Startlochbohrung (d) erforderlich, siehe

Innenausschnitt trennen [» 316].
N 350 N 500 N 700 N 1000
(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
d [ 30mm | 41 mm | 60mm | 75 mm

3.2 Trennen mit Schablone

a Abstand zwischen Kontur der
Schablone und Kontur des Werkstilicks

h  Dicke der Schablone
r.  Minimaler Schablonenradius

Beim Trennen mit Schablone sind folgende
Mindestmasse zu beachten:

N 350 N 500 N 700 N 1000

(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
a|55mm|85mm /| 11 mm | 155 mm
h | 4mm 3 mm 5mm 5mm
re (12,5 mm| 110 mm | 160 mm | 330 mm

3.3 Schneiden von Radien

Beim Schneiden von Radien ist der minimale
Innenradius (r.,) zu beachten:

N 500 N 700 N 1000
(3A1) (2A1) (3B1)
I min 90 mm 140 mm 300 mm

N 350
(3A1)

Mit diesem Elektrowerkzeug kann auf

der Stelle gewendet werden. Daher ist kein
minimaler Innenradius (r,,,) zu beachten.

3.4 Drehzahl reduzieren

N 350 | [ N 500

3A1 3A1 .o
GAY [L®AY | Bej diesen Elektrowerkzeugen

kann die Drehzahl in folgenden Situationen
kurzfristig reduziert werden:

— Schneiden nach Anriss

— Schneiden von Radien

— Schneiden von hochfesten Materialien

3.5 Wechseln des Gangs

N 1000
(3B1)

Fir eine hohere Bearbeitungsge-
schwindigkeit kann das Elektrowerkzeug in
den zweiten Gang geschaltet werden, siehe
Gang wechseln [» 316].

Der Gang kann nur gewechselt werden,
wenn, nach dem Ausschalten des Elektro-
werkzeugs, der Motor noch mit geringer
Drehzahl lauft.

Folgende maximalen Materialdicken sind
beim Wechseln des Gangs zu beachten:

Materialdicke

1. Gang | 2. Gang

. > | 10mm/ | 8 mm/
Stahl bis 400 N/mm 0394in | 0315in
. 2 7 mm/ 5mm/

Stahl bis 600 N/mm 0.276 in 0.21in
Aluminium 12mm/ | 10 mm/
bis 250 N/mm? 0,472 in | 0,394 in

8 Originalbetriebsanleitung




3.6 Eintauchtiefe

N 700 | [N 1000
@A) || @B1)

Stempelfiihrung
Stempel
Matrize

E Eintauchtiefe

Fur die Prufung und die Einstellung der Ein-
tauchtiefe muss sich der Stempel in der un-
tersten Position befinden. Die Eintauchtiefe
des Stempels in die Matrize muss 1-3 mm
betragen.

Die Anderung der Eintauchtiefe erfolgt durch
Drehen des Matrizentragers um 360°. Eine
Drehung entspricht einer Anderung der Ein-
tauchtiefe um 1,75 mm, siehe Eintauchtiefe
einstellen |3 [» 316].

3.7 Motorgriff

w N =

N 1000
(3B1)

Fir eine optimale Handhabung der
Maschine kann der Motorgriff um +90° ge-
dreht werden, siehe Motorgriff drehen

B 316
3.8 Zerlegung von Oltanks

Beim Zerlegen von Oltanks zweimal taglich
Matrizentrager reinigen und fetten, sowie alle
Verschleissteile kontrollieren, siehe Matri-
zentrager reinigen/ersetzen [f [» 318].

DE

3.9 Stempel nachschleifen

N 700 | [N 1000
@A) || @81

Bei diesen Nibblern kann der
Stempel nachgeschliffen werden. Matrizen
kdénnen nicht nachgeschliffen werden.

=

X Mindestlange des Stempels

N 700 N 1000
(2A1) (3B1)

X 89 mm

Fir das Nachschleifen des Stempels sind
folgende Winkelangaben einzuhalten:

N 700 N 1000
(2A1) (3B1)

Stahl bis Stahl liber
400 N/mm? | 400 N/mm?

o\
o

1x45°%-

@ ACHTUNG

Sachschaden durch zu kurz ge-
schliffene Stempel

Kollision von Stempel und Matrize

» Beim Nachschleifen Mindestlange des
Stempels einhalten.
» Zu kurz geschliffene Stempel ersetzen.

» Stirnflache des Stempels nachschleifen.
» Stempel wahrend des Schleifens kiihlen.

» Schneidkante mit feinem Olstein leicht
abziehen.

Originalbetriebsanleitung 9
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4 Verbrauchsmaterial und

Zubehor
4.1 Werkzeugwahl

Hinweise zur Wahl des richtigen Werkzeugs,
Bestellangaben zu Verschleiss- und Ver-
brauchsteilen sowie Zubehoér und Ersatzteil-

listen siehe:
www.trumpf.com

N 350
(3A1)

N 500
(3A1)

N 700
(2A1)

N 1000
(3B1)

5 Stérungsbehebung

>

Problem Ursache Behebung
Elektrowerkzeug ist Stempel ist stumpf » Stempel nachschleifen [» 9].
schwergangig. oder beschéadigt.

Stempel wechseln [[j [> 316].

Stempelfiihrung ist ab-
genutzt.

>

Stempelfiihrung wechseln | [ 321].

Verschleissplatte ist
abgenutzt/gebrochen.

>

Verschleissplatte wechseln [l [> 321].

Matrize ist stumpf.

Verschleissteile kontrollieren/ersetzen

[ 320].

Eintauchtiefe ist zu
gering/zu gross.

Eintauchtiefe [» 9].
Eintauchtiefe einstellen [ [» 316].

Elektrowerkzeug vi-
briert sehr stark.

Eintauchtiefe ist zu
gering/zu gross.

Eintauchtiefe [» 9].
Eintauchtiefe einstellen [ [» 316].

Matrizentrager ist ge-
brochen.

Standzeit von Matri-
zentrager erreicht.

vvvyvVvVyVvy

Stempel wechseln [[j [> 316].
Matrizentrager ersetzen. i} [» 318]
Verschleissteile kontrollieren/ersetzen

[» 320].

10
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Problem

Ursache

Behebung

Matrize oder Stempel-
fihrung lassen sich
nicht festschrauben.

Schrauben von Matri-
ze oder Stempelfih-
rung gebrochen.

>

Gebrochene Schrauben ausdrehen

[ 322].

schaltet und Iasst sich
nicht zurtickziehen.

Gang lasst sich nicht |Zahnrad blockiert. » Exzenterwelle drehen und Gang wechseln
wechseln. B 322].
Elektrowerkzeug sitzt |Stempel ist gebro- » Stempel wechseln ] [> 316].
im Werkstuck fest. chen.
Schraube von Matrize |» Verschleissteile kontrollieren/ersetzen
ist gebrochen. [» 320].
Elektrowerkzeug hat [P Exzenterwelle mithilfe Sechskantschlissel
beim Zurlickziehen drehen, bis sich der Stempel am oberen
abgeschaltet. Totpunkt befindet.
» Elektrowerkzeug aus dem Werkstiick zie-
hen.
Elektrowerkzeug hat |» Matrize entfernen.
beim Schneiden abge-|), g, ;onterwelle mithilfe Sechskantschliissel

drehen, bis sich der Stempel am oberen
Totpunkt befindet.

genutzt.

» Elektrowerkzeug aus dem Werkstiick zie-
hen.
» Matrize montieren.
Elektrowerkzeug lasst |Stromkabel ist defekt. |» Stromkabel wechseln [» 11].
sich nicht einschalten. |k ohiebirsten sind ab- [» Kohlebirsten ersetzen [ 11].

ha

5.1 Stromkabel wechseln

Der Wechsel des Stromkabels ist

ausschliesslich vom Hersteller oder seinen
Vertragswerkstatten auszufiihren, um Si-
cherheitsgefahrdungen zu vermeiden.

TRUMPF Service-Adressen, siehe:

www.trumpf.com

5.2 Kohlebursten ersetzen

)

der Motor stehen.

Bei abgenutzten Kohlebursten bleibt

» Kohlebirsten durch eine Fachkraft prifen

und ersetzen lassen.

6 Reparatur

Instandsetzung, Anderung und Priifung von
Elektrowerkzeugen missen fachgerecht
durchgeflhrt werden.

Die Sicherheitsvorschriften nach DIN VDE,
CEE, AFNOR und weitere, in den einzelnen
Landern gultige Vorschriften miissen einge-
halten werden.

Wenn die Anschlussleitung ersetzt werden
muss, lassen Sie die Reparatur vom Herstel-
ler oder seinem Vertreter durchfiihren, um
Sicherheitsgefahrdungen zu vermeiden.

Originalbetriebsanleitung
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7 Konformitatserklarung
Wir erklaren in alleiniger Verantwortung,

dass dieses Produkt mit allen relevanten An-
forderungen folgender Richtlinien, Normen
oder normativen Dokumenten Uberein-
stimmt:

— 2006/42/EG
2014/30/EU
2011/65/EU
EN 62841-1
EN 62841-2-8
Unterzeichnet fiir den Hersteller und im Na-
men des Herstellers von:
Dr. Thomas Schneider
Geschéftsfuhrer Entwicklung
TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 13.05.2022

8 Gewahrleistung

Fur TRUMPF Elektro- und Druckluftwerkzeu-
ge gilt eine Haftungsfrist von 12 Monaten ab
Rechnungsdatum. Schaden, die auf naturli-
che Abnutzung, Uberlastung oder unsachge-
masse Behandlung des Werkzeugs zuriick-
zuflihren sind, bleiben von der Gewahrleis-
tung ausgeschlossen. Schaden, die durch
Material- oder Herstellerfehler entstanden
sind, werden unentgeltlich durch Ersatzliefe-
rung oder Reparatur beseitigt. Beanstandun-
gen kdnnen nur anerkannt werden, wenn
das Gerat unzerlegt an Ihre TRUMPF-Ver-
tretung gesendet wird.

9 Entsorgung von Elektro-
und Elektronik-Altgeraten

ZIX] [

Elektrowerkzeuge, Ladegerate, Batterien/Ak-
kus, Zubehor und Verpackung durfen nicht
im Hausmdll entsorgt werden. Sie sind einer
umweltgerechten Wiederverwertung zuzu-
fihren. Dabei sind die jeweils geltenden na-
tionalen Vorschriften zu beachten.

Vor der umweltgerechten Wiederverwertung/
Entsorgung der Batterien/Akkus sind die
Kontakte mit einem Klebeband gegen Kurz-
schluss zu sichern und die Batterien/Akkus
im Elektrowerkzeug entladen. Defekte oder
verbrauchte Batterien/Akkus sind an die Ver-
kaufsstellen von TRUMPF Elektrowerkzeu-
gen zurlickzugeben.

12 Originalbetriebsanleitung




EN

Contents /\ WARNING
1 Danger of injury or property dam-
2 age due to use of third-party acces-
3 sories
» Only use original TRUMPF acces-
4 sories.
5
6 & @) ATTENTION
7 Property damage due to excessive
8 Warranty .......ccoceeeveeiieeieeceeeeeeee 22 power supply voltage
9 Disposal of old power tools and elec- » Make sure that the power supply volt-
tronic devices.......cooovvvueeeeeieiiieee, 22 age matches the details on the power
tool's nameplate.
1 Safety 1.3 Symbols
1.1 General safety instructions The following symbols are important for
reading and understanding the operator's
A WARNING manual. The correct interpretation of the
Read all safety warnings, instruc- symbols helps to operate the power tool
tions, illustrations and specifica- properly and safely.

tions provided with this power tool.

Failure to follow all instructions listed
below may result in electric shock, fire N350| |Type of nibbler, e.g.
and/or serious injury. A1) | |TruTool N 350 (3A1)

» Save all warnings and instructions
for future reference.

Symbols |Description

Power tool with power cable

1.2 Additional safety instructions

_ /\ DANGER

Electrical voltage
Danger to life due to electric shock

» Before each use, check the plug, ca-
ble, and power tool for damage.

Power tool with speed controller

Lubrication

2| B A

Cleaning the surface

/\ WARNING

Danger of hand injuries due to
sharp blades or edges

Do not reach your hand into the pro-
cessing section. \,‘ Loosen / tighten the hexagon-
L 4

Inspection

Wear protective gloves. head screw

A WARNING \\ Loosen / tighten the slotted
Chips fly out of the chip ejector at I screws

high speed

Danger of injury due to hot and sharp

chips

» Wear protective equipment.

TRUMPF

Translation of the original operator's manual 13
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(2]
<
3
<3
o
o

Description

Read operator's manual

Disposal/recycling of old devices
and batteries

©
X
B

Li-ion

1.4 Warnings in this document

Warnings warn about dangers that can occur
when handling the power tool. They come in
four danger levels that can be distinguished
by the signal word:

Signal word |Meaning

DANGER Indicates a danger with high
risk, which can cause death
or severe injuries if it is not
avoided.

WARNING |Indicates a danger with
medium risk, which can
cause severe injuries if it is

not avoided.

CAUTON Indicates a danger with low
risk, which can cause minor
or moderate injuries if it is not

avoided.

ATTENTION |Indicates a danger that can
cause property damage.

1.5 Proper use

The TRUMPF nibblers are hand-guided
power tools for the following applications:

— Slitting plate-shaped workpieces and
corrugated sheets made of steel, alu-
minum, plastic, etc.

— Slitting straight or curved outer edges
and making interior cut-outs

— Slitting along scribed lines or templates

N 500 | N 700 [N 1000
@A) | @a1) | @38B1)

The TRUMPF nibblers
are hand-guided power tools for the following
applications:
— Slitting pipes
— Processing of tilted sheet metal profiles
and chamfers (e.g. for tanks, guide rails,
troughs, etc.)

N 350
(3A1)

Due to the hollow round punch, this

TRUMPF nibbler can be turned when work-
ing on the point. Processing can be contin-

ued in any direction.

14 Translation of the original operator's manual -




2 Product description

N 350
(3A1)

N 500
(3A1)

N 700

On/off switch
Power cable
Speed controller
Gear switch
Locking mechanism for die holder
Clamping screw
Roller holder
Die holder
Wearing plate
Sleeve

Die

Punch

Punch guide
Eccentric shaft
Handle

- Translation of the original operator's manual 15
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2.1 Technical data

ues

N 350 N 500 N 700 N 1000
(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
220-230 V~ 220-230 V~ 220-230 V~ 220-230 V~
Operating V0|tage 50/60 HZ 50/60 HZ 50/60 HZ 50/60 HZ
120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz|120 V~ 50/60 Hz|120 V~ 50/60 Hz
Nominal power con-
sumption 1700 W 1700 W 1700 W 2600 W
340/min*

Stroke number when | go4;, 820/min 365/min !
idling 530/min**

. . 3.6kg/ 3.8kg/ 7.7kg/ 14.7 kg /
Weight without cable 7.9 Ibs 8.4 bs 17 Ibs 32.4 Ibs
Maximum material thicknesses
Steel up to 400 N/ 3.5mm/ 5mm/ 7mm/0.276 in/ .
mm? 0.138in/10ga | 0.197in/6 ga 2ga 10 mm /0.394 in
Steel up to 600 N/ 2.3 mm/ 3.2mm/ 5mm/0.197 in/{7 mm/0.276 in/
mm? 0.091in/13ga | 0.126in/ 11 ga 7 9a 2 ga
Aluminum 3.5mm/ 7 mm/ 10 mm/ 12 mm/
up to 250 N/mm? 0.138in/7ga | 0.276in/2ga 0.39%4 in 0.472in
Noise and vibration emission values
Vibration emission
value a, (vector sum 12.3 m/s? 10.9 m/s? 12.5 m/s? 12.8 m/s?
of three directions)

Uncertainty K for vi-

bration emission 2.5 m/s? 1.5 m/s? 2 m/s? 3.6 m/s?
value

A-assessed sound

pressure level Ly, 105.2 dB (A) 105.2 dB (A) 100.4 dB (A) 91 dB (A)
typically

A-assessed sound

power level L, 116.2 dB (A) 116.2 dB (A) 111.4 dB (A) 102 dB (A)
typically

Uncertainty K for

noise emission val- 2.5dB 2.5dB 3dB 3dB

*

1st gear
2nd gear

*k
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2.2 Noise and vibration information

EN
3 Operation

/\ WARNING

Hearing damage if noise emission
value is exceeded

» Wear hearing protection.

/\ WARNING

Danger of injury if vibration emis-
sion value is exceeded

Select tools correctly and change
promptly in case of wear.

Specify additional safety measures to
protect the operator against the effect
of vibrations (e.g. keep hands warm,
organization of work processes, pro-
cessing with normal feed force).

Depending on the conditions of use and con-
dition of the power tool, the actual load can
be higher or lower than the specified mea-
surement.

The specified vibration emission value was
measured according to a standardized test
process and can be used to compare power
tools. It can also be used for a preliminary
estimation of the vibration load.

Times when the machine is switched off or is
running, but not actually in use, can signifi-
cantly reduce the vibration load during the
entire working period.

@ ATTENTION

Property damage due to twisting of
the power tool

Cut curves at a low feed rate.
Do not fall below the power tool's mini-
mum radius.
Before processing the workpiece, coat
the cutting track with oil to improve the
cutting results and increase the service
life of the wearing parts.
» Only apply the power tool to the work-
piece once it has reached full speed.
If the cutting line ends within the work-
piece: Guide the power tool a few mil-
limeters backwards at full speed.
» Only switch the power tool off when the
cutting process is finished.

vv

@ ATTENTION

Property damage due to too-low
nominal power
» If an isolating transformer is used, the

isolating transformer must have a nom-
inal power of at least 3 kVA.

To operate the power tool, see:
— Switching on and off [[§ [» 315].
— Setting the speed B [» 315].
— Setting the cutting direction [» 315].
— Turning the motor handle 5] [» 316].
— Setting the immersion depth [ [» 316].
— Slitting workpieces [[§] [» 316].
— Slitting interior cut-outs [[€] [> 316].
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3.1 Slitting interior cut-outs 3.3 Cutting radii
For slitting interior cut-outs, a starting hole When cutting radii, the minimum interior
(d) must be drilled, see Slitting interior cut- radius (r,) must be heeded:
outs [ [» 316].
N 500 N 700 N 1000
N 350 N 500 N 700 N 1000 (3A1) (2A1) (3B1)

(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)

I'min 90 mm 140 mm 300 mm

d 30mm | 41mm | 60 mm | 75 mm

o ] N 350
3.2 S“ttmg with template GAD It is possible to turn on the spot with

this power tool. Therefore, no minimum inte-
rior radius (r.;,) must be heeded.

3.4 Reducing the speed

N 350 [ [ N 500
@A) || 3A1)

With these power tools, the
speed can be reduced quickly in the follow-
ing situations:

— Cutting after scribing

— Cutting radii

— Cutting high-strength materials

3.5 Changing gears

a Distance between contour of the tem-
plate and contour of the workpiece N 1000

(3B1)

h  Template thickness For higher processing speed, the
re  Minimum template radius power tool can be switched into second
gear, see Changing gears [» 316].

When slitting with a template, the following

minimum dimensions must be heeded: The gear can only be changed after switch-
ing off the power tool, the motor runs on at
N 350 N 500 N 700 N 1000 low speed.
(3A1) (3A1) (2A1) (381) The following maximum material thicknesses

must be heeded when changing gears:
a|55mm|85mm | 11 mm | 15.5mm

h | 4mm 3 mm 5 mm 5 mm Material thickness

r. [12.5mm| 110 mm | 160 mm | 330 mm 1st gear | 2nd gear
Steel 10mm/ | 8mm/
up to 400 N/mm? 0.394in | 0.315in
Steel 7 mm/ 5mm/
up to 600 N/mm? 0.276 in 0.2in
Aluminum 12mm/ | 10 mm/
up to 250 N/mm? 0.472in | 0.394 in
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3.6 Immersion depth

N 700 | [N 1000
@A) || @B1)

Punch guide
Punch

Die

E Immersion depth

w N =

To check and set the immersion depth, the
punch must be in the lowest position. The
immersion depth of the punch in the die must
be 1-3 mm.

Changing the immersion depth is done by
turning the die holder 360°. One rotation cor-
responds to a change of 1.75 mm in the im-
mersion depth, see Setting the immersion
depth | [» 316].

3.7 Motor handle

N 1000
(3B1)

For optimal handling of the machine,
the motor handle can be turned by +90°, see
Turning the motor handle [ [» 316].

3.8 Taking oil tanks apart

When taking oil tanks apart, clean and
grease die holders twice a day, and check all
wearing parts, see Cleaning/replacing die
holder i [» 318].

EN
3.9 Regrinding the punch

N 700 | [N 1000
@A) || @81

With this nibbler, the punch
can be re-ground. Dies cannot be re-ground.

y

7

X Minimum length of the punch

N 700 N 1000
(2A1) (3B1)

X 89 mm

For regrinding of the punch, the following an-
gle specifications must be adhered to:

N 1000
N 700 =0
(2A1)
Steel up to | Steel over
400 N/mm? | 400 N/mm?
\
5° 8°
1x45° 1x45°
@ ATTENTION

Property damage due to punch
ground too short

Collision of punch and die

When regrinding, heed the minimum
length of the punch.

Replace a punch that has been ground
too short.

» Regrind the front of the punch.
» Cool off punch during grinding.
» Remove cut edge with a fine oil stone.
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4 Consumables and

accessories

4.1 Tool selection

For notes about the selection of the correct
tool, order specifications for wearing parts
and consumables, and accessories and

spare parts lists, see:
www.trumpf.com

N 350
(3A1)

N 500
(3A1)

N 700
(2A1)

N 1000
(3B1)

5 Troubleshooting

Problem

Cause

Remedy

Electric tool is slug-
gish.

Punch is dull or dam-
aged.

>
>

Regrinding the punch [» 19].
Changing punches [J] [» 316].

Punch guide is worn
out.

>

Changing punch guide [l [» 321].

Wearing plate is worn
out.

Changing wearing plate [} [> 321].

Die is dull.

Checking/replacing wearing parts

[> 320].

Immersion depth is
too small/too large.

Immersion depth [» 19].
Setting the immersion depth [ [» 316].

Power tool vibrates a
lot.

Immersion depth is
too small/too large.

Immersion depth [» 19].
Setting the immersion depth [» 316].

Die holder is broken.

Service life of die
holder has expired.

Changing punches [ [» 316].
Replace the die holder. [fJ [» 318]
Checking/replacing wearing parts

[» 320].
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Problem

Cause

Remedy

Dies or punch guides
cannot be screwed

Screws of die or
punch guide are bro-

» Turning out broken screws [» 322].

\ | The power cable may only be re-
placed by the manufacturer or its contract
workshops to prevent safety hazards.

For TRUMPF service addresses, see:
www.trumpf.com

5.2 Replace carbon brushes

\ | If the carbon brushes are worn, the
motor stops.

» Have carbon brushes checked by a tech-
nician and replaced.

tight. ken.
Unable to change Gear blocked. » Turning eccentric shaft and changing gear
gears. B 322].
Power tool is stuck in |Punch is broken. » Changing punches [[j [> 316].
the workpiece. Die screw is broken. | Checking/replacing wearing parts
[» 320].
Power tool switched [P Turn eccentric shaft with the hexagon
off when pulling back. wrench until the punch is at the top dead
point.
» Pull power tool out of the workpiece.
Power tool switched |» Remove dies.
off whteg cuttll?gdat?d K » Turn eccentric shaft with the hexagon
cannot be pufled back. wrench until the punch is at the top dead
point.
» Pull power tool out of the workpiece.
» Re-mount the dies.
Electric tool does not |Power cable is defec- [P Replace the power cable [» 21].
switch on. tive.
Carbon brushes are  |» Replace carbon brushes [» 21].
worn.
5.1 Replace the power cable 6 Repair

Service, changing, and inspection of power
tools must be done properly.

The safety regulations according to DIN
VDE, CEE, AFNOR, and other regulations
valid in individual countries must be adhered
to.

If a connection line must be replaced, have
this repair done by the manufacturer or its
representative to avoid safety hazards.

Translation of the original operator's manual
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7 Declaration of conformity

We declare in our sole responsibility that this
product conforms to all relevant require-
ments with regard to the following guidelines,
standards, and standardizing documents:

— 2006/42/EC
2014/30/EU
2011/65/EU
EN 62841-1
EN 62841-2-8

Signed for the manufacturer and in the name
of the manufacturer by:

_ /
/ R A

Dr. Thomas Schneider

Development Manager

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen, Germany

Ditzingen, 05/13/2022

8 Warranty

For TRUMPF power and compressed-air
tools, there is a liability period of 12 months
from the invoice. Damage that is due to natu-
ral wear, overload or improper handling of
the tool is excluded from the warranty. Dam-
age that arises due to material or manufac-
turer errors will be remedied free or charge
through delivery of a substitute or repair.
Complaints can only be recognized if the de-
vice is sent assembled to your TRUMPF rep-
resentative.

9 Disposal of old power tools
and electronic devices

ZIX] [

Power tools, rechargers, batteries/recharge-
able batteries, accessories, and packaging
may not be disposed of in household
garbage. They must be recycled in an envi-
ronmentally compatible manner. Here, the
applicable national regulations must be
heeded.

Before environmentally-compatible recycling/
disposal of the batteries/rechargeable batter-
ies, the contacts must be secured with tape
against short-circuiting, and the batteries/
rechargeable batteries in a power tool must
be discharged. Defective or spent batteries/
rechargeable batteries must be returned to
the sales offices of TRUMPF power tools.
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Elimination des appareils électriques
et électroniques usageés.....................

Sécurité

.1 Consignes de sécurité
générales

/\ AVERTISSEMENT

Lisez toutes les consignes de sécu-
rité et les instructions.

Le non-respect des consignes de sé-
curité et des instructions peut entrai-
ner une décharge électrique, un incen-
die et/ou de graves blessures.

» Conservez toutes les consignes de
sécurité et instructions pour des uti-
lisations futures.

1

.2 Consignes de sécurité
complémentaires

_ /\ DANGER

Tension électrique
Danger de mort par électrocution

» Avant toute utilisation, vérifier si la
prise, le cable et I'outil électrique sont
endommagés.

/\ AVERTISSEMENT

‘Risque de blessures aux mains en
raison de couteaux aiguisés ou
d’arétes vives

Ne pas mettre les mains dans le par-
cours d'usinage.
Porter des gants de protection.

FR

/\ AVERTISSEMENT

Des copeaux sont projetés a
grande vitesse de I'éjection de co-
peaux.

Risque de blessures di aux copeaux
brllants et tranchants

» Porter un équipement de protection.

/\ AVERTISSEMENT
Risque de blessure ou de dom-
mages matériels par I'utilisation
d’accessoires de tiers

» Utiliser uniguement des accessoires
d’origine de TRUMPF-.

& @ ATTENTION

Dégats matériels dus a une tension
réseau trop élevée
» S’assurer que la tension réseau corres-
pond aux indications sur la plaque si-
gnalétique de l'outil électrique.

1.3 Symboles

Les symboles suivants sont importants pour
la lecture et la compréhension de la notice
d’utilisation. L’interprétation correcte des
symboles aide a utiliser I'outil électrique de
maniére slre, conformément a l'usage pré-
Vu.

Symbole |Description

N350| [Type de grignoteuse, par ex.
A1) | |TruTool N 350 (3A1)

Outil électrique avec cable élec-
trique

Outil électrique avec régulateur
de vitesse

Lubrification

7B)L#

Nettoyer la surface

O\ Contréle
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Symbole [Description

Desserrer / serrer la vis a téte
hexagonale

o0

I\,‘ Desserrer / serrer la vis a fente

Lecture de la notice d’utilisation

&

Elimination/recyclage d’appareils
usagés et de batteries

X
X

Li-ion

1.4 Avertissements dans ce
document

Les avertissements mettent en garde contre
les dangers qui peuvent survenir lors de I'uti-
lisation de l'outil électrique. Il existe quatre
niveaux de danger reconnaissables a I'aver-
tissement :

Avertisse- Signification
ment
DANGER Désigne un danger avec un

risque élevé pouvant mener
a la mort ou des blessures
graves s'’il n’est pas évité.

AVERTISSE- |Désigne un danger avec un
MENT risque moyen pouvant me-
ner a des blessures graves
s’il n’est pas évité.

PRUDENCE |Désigne un danger avec un
risque faible pouvant mener
a des blessures légéres ou

moyennes s'il n'est pas évi-
té.

ATTENTION |Désigne un danger pouvant
entrainer des dégats maté-

riels.

1.5 Utilisation conforme a l'usage
prévu

Les grignoteuses TRUMPF sont des outils
électriques manuels destinés aux applica-
tions suivantes :

— Refendage de pieces a usiner en forme
de plaques et de téles ondulées en
acier, aluminium, plastique, etc.

— Refendage de bords extérieurs et de
coupes intérieures, droits ou courbes

— Refendage suivant tracé ou gabarit

N 500 || N 700 [ [N 1000
@A) || @Aty || 3B1)

Ces grignoteuses
TRUMPF conviennent en outre pour les ap-
plications suivantes :
— Refendage de tubes
— Usinage de profilés de tbles pliés ou
pliures (par ex. pour les réservoirs, les
glissiéres de sécurité, cuves, etc.)

N 350
(3A1)

Le poingon rond creux permet de
tourner la grignoteuse TRUMPF sur elle-
méme pendant I'usinage. L’usinage peut étre
poursuivi dans n’importe quel sens.
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2 Description du produit
N 350 1 23
(3A1)
‘\ A g

Interrupteur marche/arrét
Cable électrique
Régulateur de vitesse
Sélecteur de vitesse

N 500 1
2
3
4
5 Verrouillage pour porte-matrice
6
7
8

(3A1)

Vis de serrage

15— Porte-rouleau
Porte-matrice
9 Plaque d'usure
13 10 Manchon
12 11 Matrice
12 Poingon
N 700 1 2 13 Guidage du poingon
‘ 14 Arbre a excentrique
15 Poignée
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2.1 Données techniques

bruit

N 350 N 500 N 700 N 1000
(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
220-230 V~ 220-230 V~ 220-230 V~ 220-230 V~
Tension de Service 50/60 HZ 50/60 HZ 50/60 HZ 50/60 HZ
120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz|120 V~ 50/60 Hz|120 V~ 50/60 Hz
Puissance d'entrée
nominale 1700 W 1700 W 1700 W 2600 W
Cadence de poingon- 340/min*
nage pendant la 820 tr/min 820 tr/min 365 tr/min -
marche a vide 530/min
. N 3,6 kg/ 3,8kg/ 7,7kg/ 14,7 kg /
Poids sans cable 7.9 Ibs 8,4 Ibs 17 Ibs 32,4 Ibs
Epaisseurs maximales du matériau
Acier jusqu'a 400 N/ 3,5mm/ 5mm/ 7mm/0,276 in/ .
mim? 0,138in/10ga | 0,197in/6 ga 2ga 10 mm /0,394 in
Acier jusqu'a 600 N/ 2,3 mm/ 3,2mm/ 5mm /0,197 in/|{7 mm /0,276 in/
mm? 0,091in/13ga | 0,126in/ 11 ga 7 ga 2 ga
Aluminium 3,5mm/ 7 mm/ 10 mm/ 12 mm/
jusqu'a 250 N/mm? 0,138in/7ga | 0,276in/2ga 0,394 in 0,472 in
Valeurs de bruit et d'émission vibratoire
Valeur d'émission
vibratoire a, (somme 2 2 2 2
de vecteur des trois 12,3 m/s 10,9 m/s 12,5 m/s 12,8 m/s
directions)
Incertitude K pour la
valeur d'émission vi- 2,5 m/s? 1,5 m/s? 2 m/s? 3,6 m/s?
bratoire
Niveau de pression
acoustique habituel 105,2 dB (A) 105,2 dB (A) 100,4 dB (A) 91 dB (A)
pondéré en A Lp,
Niveau de puissance
acoustique habituel 116,2 dB (A) 116,2 dB (A) 111,4 dB (A) 102 dB (A)
pondéré en A Ly,
Incertitude K pour les
valeurs d'émission de 2,5dB 2,5dB 3dB 3dB

*

1re vitesse
2e vitesse

*k
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2.2 Informations sur les bruits et les
vibrations

/\ AVERTISSEMENT

'Dommages auditifs dus au dépas-
sement de la valeur d’émission de
bruit

» Porter une protection auditive.

/\ AVERTISSEMENT

Risque de blessure di au dépasse-
ment de la valeur d'émission vibra-
toire

» Choisir soigneusement les outils et les
remplacer en temps opportun en cas
d’usure.

» Définir des mesures de sécurité sup-
plémentaires pour la protection de
'opérateur contre les effets des vibra-
tions (par exemple maintien des mains
au chaud, organisation des étapes de
travail, travail avec une force d’avance
normale).

En fonction des conditions d’utilisation et de
I'état de I'outil électrique, la charge réelle
peut étre supérieure ou inférieure a la valeur
de mesure indiquée.

La valeur d’émission vibratoire indiquée a
été mesurée selon un procédé de mesure
normé et peut étre utilisée a des fins de
comparaison des outils électriques. Elle peut
également étre utilisée pour une estimation
provisoire de I'exposition aux vibrations.

Les périodes durant lesquelles la machine
est arrétée ou fonctionne mais n’est pas
réellement utilisée peuvent sensiblement ré-
duire I'exposition aux vibrations sur toute la
durée du temps de travail.

FR
Utilisation

@ ATTENTION

Dégats matériels dus au coince-
ment de I'outil électrique

Couper les courbes avec peu
d'avance.

Ne pas passer sous le rayon minimal
de l'outil électrique.

Avant d'usiner la piéce, enduire la ligne
de coupe d'huile afin d'améliorer le ré-
sultat de la coupe et d'augmenter la
durée de vie des piéces d'usure.
Approcher l'outil électrique de la piéce
a usiner une fois que la vitesse maxi-
male est atteinte.

Si la ligne de coupe se termine a l'inté-
rieur de la piece a travailler : reculer
I'outil électrique de quelques milli-
meétres a pleine vitesse.

Ne pas arréter I'outil électrique tant que
la découpe n'est pas terminée.

@) ATTENTION

Dommages matériels dus a une
puissance nominale trop faible

Si un transformateur de séparation est
utilisé, le transformateur de séparation
doit disposer d'une puissance nominale
d'au moins 3 kVA.

Pour ['utilisation de I'outil électrique, cf. :

Mise en marche et arrét [» 315].
Réglage de la vitesse [FJ [» 315].
Réglage de la direction de coupe

[» 315].

Pivotement de la poignée de moteur
B > 316].

Réglage de la profondeur d’immersion
[» 316].

Refendage des piéces a usiner

[» 316].

Refendage de la coupe intérieure

[ 316].
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3.1 Refendage de coupes
intérieures

Un prépercage est nécessaire pour le refen-
dage de coupes intérieures (d), voir Refen-

dage de la coupe intérieure [» 316].
N 350 N 500 N 700 N 1000
(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
d 30mm | 41 mm | 60mm | 75 mm

3.2 Refendage avec gabarit

a Distance entre le contour du gabarit et
le contour de la piéce a usiner

h  Epaisseur du gabarit
r, Rayon minimal de gabarit
Lors du refendage avec gabarit, les dimen-

sions minimales suivantes doivent étre res-
pectées :

N 350 N 500 N 700 N 1000

(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
a|55mm|85mm| 11 mm | 155 mm
h| 4mm 3 mm 5 mm 5 mm
re 112,5mm| 110 mm | 160 mm | 330 mm

3.3 Coupe de rayons

Le rayon intérieur minimum (r.,,) est a
prendre en compte pour la coupe de rayons :

N 500 N 700 N 1000
(3A1) (2A1) (3B1)
I min 90 mm 140 mm 300 mm

N 350
(3A1)

Cet outil électrique permet de tourner
sur place. De ce fait, il n’y a pas de rayon in-
térieur minimum (r.,,) a respecter.

3.4 Réglage de la vitesse

N 350 [ [ N 500
@A) || 3A1)

Sur ces outils électriques, la
vitesse de rotation peut étre réduite brieve-
ment dans les situations suivantes :

— Coupes suivant tracé
— Coupes de rayons

— Coupes de matériaux hautement résis-
tants

3.5 Changement de vitesse

N 1000
(3B1)

Pour une vitesse d’usinage plus éle-
vée, il est possible de commuter 'outil élec-
trique sur la deuxiéme vitesse, voir Change-
ment de vitesse [[§] [> 316].

Le changement de vitesse ne peut se faire
que si, apres l'arrét de l'outil électrique, le
moteur tourne encore a bas régime.

Les épaisseurs maximales de matériau sui-
vantes doivent étre respectées lors du chan-
gement de vitesse :

Epaisseur de
matériau
1re 2e
vitesse | vitesse
Acier 10mm/ | 8mm/
jusqu’a 400 N/mm? 0,394 in | 0,315in
Acier 7 mm/ 5mm/
jusqu’a 600 N/mm? 0,276 in 0,2 in
Aluminium 12mm/ | 10 mm/
jusqu’'a 250 N/mm? 0,472in | 0,394 in
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3.6 Profondeur d'immersion

N 700 | [N 1000
@A) || @B1)

1 Guidage du poingon

2 Poingon

3 Matrice

E Profondeur d’immersion

Pour le contréle et le réglage de la profon-
deur d'immersion, le poingon doit se trouver
dans la position la plus basse. La profondeur
d’immersion du poingon dans la matrice doit
étre de 1a 3 mm.

La modification de la profondeur d'immersion
s’effectue en tournant le porte-matrice de
360°. Une rotation correspond a une modifi-
cation de la profondeur d'immersion de

1,75 mm, voir Réglage de la profondeur
d'immersion & [» 316].

3.7 Poignée de moteur

N 1000
(381)

Pour une manipulation optimale de la
machine, la poignée du moteur peut étre
tournée de +90°, voir Pivotement de la poi-
gnée de moteur [ [» 316].

3.8 Démontage de réservoirs d’huile

Lors du démontage de réservoirs d’huile,
nettoyer et graisser deux fois par jour les
porte-matrices et controler toutes les piéces
d’usure, voir Nettoyage/remplacement du
porte-matrice [ [> 318].

FR
3.9 Réaffltage du poingon

N 700 | [N 1000
@A) || @81

Sur ces grignoteuses, le poin-
con peut étre réaff(té. Les matrices ne
peuvent pas étre rectifiées.

X Longueur minimale du poingon

N 700 N 1000
(2A1) (3B1)

X 89 mm

Pour le réaffltage du poingon, il convient de
respecter les indications angulaires sui-
vantes :

N 1000
(3B1)
N 700
(2A1) . . —
Acier jusqu’a Ag;ezgop#;s
2
400 N/mm mm?
) : 10 :0"
5 8 g f
1x45° 1x45° 3l -1x45

@ ATTENTION

Dégats matériels dus a des poin-

cons taillés trop courts

Collision entre le poingon et la matrice
» Lors du réaffitage, respecter la lon-

gueur minimale du poingon.

Remplacer les poingons taillés trop
courts.

» Réaffater la face frontale du poingon.
» Refroidir le poingon pendant I'affltage.

» Retirer [égérement I'aréte de coupe avec
une pierre a huile fine.
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4 Consommables et
accessoires

4.1 Choix des outils

Pour des conseils concernant le choix de
I'outil approprié, indications de commande
pour les pieces d'usure et de consommation
ainsi que les accessoires et les listes de
piéces de rechange, voir :

www.trumpf.com

N 350
(3A1)

N 500
(3A1)

N 700
(2A1)

N 1000
(3B1)

5 Elimination des dysfonctionnements

Probléme Cause Solution

L’outil électrique est |Le poingon est émoussé |» Réaffltage du poingon [» 29].

difficile a manier. ou endommage. » Remplacement du poingon [l [> 316].
Le guidage du poingon est | Remplacement du guidage de poingon

usé. [» 321].
La plaque d'usure est » Remplacement de la plaque d’'usure
usée/cassée. [» 321].

La matrice est émoussée. | Contréle/remplacement des piéces
d’usure 4 [» 320].

La profondeur d'immersion|» Profondeur d'immersion [» 29].
est trop faible/trop élevée. >

Réglage de la profondeur d'immersion

[» 316].

L'outil électrique La profondeur d’imr’nerszion » Profondeur d'immersion [» 29].

vibre fortement. est trop faible/trop élevée. > Réglage de la profondeur d'immersion
[» 316].

30 Traduction de la notice d’utilisation originale




FR

Probléme

Cause

Solution

Le porte-matrice est
cassé.

La durée d'utilisation du
porte-matrice est atteinte.

» Remplacement du poingon [[j [> 316].
Remplacer le porte-matrice. [if [» 318]

d’usure [[ [» 320].

La matrice ou le gui-
dage de poingon ne
peuvent pas étre
vissés.

Vis de la matrice ou du
guidage de poingon cas-
sées.

>
» Controle/remplacement des pieces
>

Dévissage des vis cassées [» 322].

Impossible de chan-
ger de vitesse.

Roue dentée bloquée.

v

Pivotement de I'arbre a excentrique et
changement de vitesse [&] [» 322].

L’outil électrique est
bloqué dans la piece
a usiner.

Le poingon est cassé.

» Remplacement du poingon [[j [> 316].

La vis de la matrice est
cassée.

» Controle/remplacement des piéces
d'usure [l [» 320].

L’outil électrique s’est ar-
rété lors du retrait.

» Tourner I'arbre a excentrique a l'aide de
la clé hexagonale jusqu’a ce que le poin-
¢on se trouve au point mort supérieur.

» Retirer I'outil électrique de la piece a usi-
ner.

L’outil électrique s’est ar-
rété pendant la coupe et
ne peut pas étre retiré.

» Retirer la matrice.

» Tourner I'arbre a excentrique a I'aide de
la clé hexagonale jusqu’a ce que le poin-
¢on se trouve au point mort supérieur.

» Retirer I'outil électrique de la piéce a usi-
ner.

» Monter la matrice.

L’outil électrique ne
s’allume pas.

Le cable électrique est dé-
fectueux.

» Remplacer le cable électrique [» 31].

Les balais de charbon
sont usés.

» Remplacer les balais de charbon [» 31].

%\

5.1 Remplacer le cable électrique

Le remplacement du cable électrique

5.2 Remplacer les balais de
charbon

doit étre réalisé exclusivement par le fabri-
cant ou ses ateliers agrées afin d’éviter tout
risque pour la sécurité.

Adresses de service TRUMPF, cf. :
www.trumpf.com

\ | Le moteur s’arréte lorsque les balais

de charbon sont usés.

» Faites contrbler et remplacer les balais de
charbon par une personne compétente.

Traduction de la notice d’utilisation originale
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6 Reéparation

La remise en état, la modification et le
contrdle des outils électriques doivent étre
effectués dans les régles de l'art.

Les prescriptions de sécurité selon

DIN VDE, CEE, AFNOR et autres prescrip-
tions en vigueur dans les différents pays
doivent étre respectées.

Si le cable de raccordement doit étre rempla-
cé, faites effectuer la réparation par le fabri-
cant ou son représentant afin d'éviter tout
risque pour la sécurité.

7 Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsa-
bilité que ce produit est conforme a toutes
les exigences pertinentes des directives,
normes ou documents normatifs suivants :

— 2006/42/CE
2014/30/UE
2011/65/UE
EN 62841-1
EN 62841-2-8

Signé pour le fabricant et au nom du fabri-
cant par :

STRSA|

M. Thomas Schneider

Gérant développement

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, le 13/05/2022

8 Garantie

Pour les outils électriques et pneumatiques
TRUMPF, le délai de responsabilité est de
12 mois a compter de la date de facturation.
Les dommages dus a l'usure naturelle, a une
surcharge ou a une mauvaise utilisation de
I'outil restent exclus de la garantie. Les dom-
mages causés par des défauts de matériel
ou de fabrication sont réparés gratuitement
par une livraison de remplacement ou une
réparation. Les réclamations ne peuvent étre
acceptées que si l'appareil est envoyé non
démonté a votre agence TRUMPF.

9 Elimination des appareils
électriques et électroniques
usages

ZIX][E

Les outils électriques, chargeurs, piles/batte-
ries, accessoires et emballages ne doivent
pas étre jetés avec les ordures ménageres.
lls doivent faire I'objet d’'un recyclage écolo-
gique. Les prescriptions nationales en vi-
gueur doivent étre respectées.

Avant le recyclage ou la mise au rebut des
piles/batteries dans le respect de I'environ-
nement, il convient de protéger les contacts
contre les courts-circuits a I'aide d'un ruban
adhésif et de décharger les piles/batteries
dans l'outil électrique. Les piles/batteries dé-
fectueuses ou usagées sont a rapporter
dans les points de vente des outils élec-
triques de TRUMPF.
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1 Sicurezza
1.1 Indicazioni generali di sicurezza

/\ AVVERTENZA

Leggere tutte le indicazioni di sicu-
rezza e le istruzioni.

I mancato rispetto delle indicazioni di
sicurezza e delle istruzioni pud com-
portare scariche elettriche, incendio e/
o lesioni gravi.

» Conservare tutte le indicazioni di si-

curezza e le istruzioni per I'impiego
futuro.

1.2 Indicazioni di sicurezza

supplementari

x /\ PERICOLO

Tensione elettrica

Pericolo di morte per scossa elettrica

» Prima di ogni utilizzo controllare che la

spina, il cavo e I'elettroutensile non sia-
no danneggiati.

/\ AVVERTENZA

Pericolo di lesioni alle mani dovuto
a coltelli o bordi affilati

Non mettere le mani nell'area di lavora-
zione.
Indossare dei guanti di protezione delle
mani.

IT

/\ AVVERTENZA
| trucioli fuoriescono ad alta veloci-
ta dall’espulsore per trucioli.
Pericolo di lesioni dovuto a trucioli cal-
di e taglienti.

» Indossare un equipaggiamento di pro-
tezione.

/\ AVVERTENZA

Pericolo di lesioni personali o danni
materiali dovuto all’utilizzo di ac-
cessori di terze parti

» Utilizzare solo accessori originali
TRUMPF.

_ @ ATTENZIONE

Danni materiali dovuti a tensione
elettrica troppo elevata
» Controllare che la tensione di rete sia

conforme alle indicazioni sulla targhet-
ta identificativa dell’elettroutensile.

1.3 Simboli

| seguenti simboli sono importanti per la let-
tura e la comprensione delle istruzioni per
l'uso. La giusta interpretazione dei simboli &
d’aiuto per un utilizzo sicuro e conforme
dell’elettroutensile.

Simbolo |Descrizione

N 350 [ |Tipo di roditrice, ad es.
(A1) | |TruTool N 350 (3A1)

Elettroutensile con cavo elettrico

Elettroutensile con regolatore del-
la velocita

Lubrificazione

2| B] LA

Pulizia della superficie

O\ Controllo
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Simbolo |Descrizione

Svitare / avvitare la vite a testa
esagonale

oS

I\’\ Svitare / avvitare viti ad intaglio

@ Leggere le istruzioni per 'uso

Smaltimento/riciclaggio di vecchi

© utensili e batterie

X
2

Li-ion

1.5 Utilizzo conforme

Le roditrici TRUMPF sono elettroutensili a
mano per I'esecuzione delle seguenti attivita:
— Taglio di pezzi di forma piatta e lamiere
ondulate in acciaio, alluminio, plastica

ecc.

— Taglio di bordi esterni diritti o curvilinei o
di sezioni interne

— Taglio su tracciatura o sagoma

N 500 [[ N 700 | [N 1000
@A) || @an || @81y

Queste roditrici
TRUMPF sono elettroutensili a mano per
I'esecuzione delle seguenti attivita:
— Taglio di tubi
— Lavorazione di profili angolari in lamiera
o smussature (ad es. nel caso di serba-
toi, guardrail, vasche, ecc.)

1.4 Avvertenze in questo
documento

Le avvertenze indicano pericoli che possono
insorgere durante I'utilizzo dell’elettroutensi-
le. Sono previsti quattro livelli di pericolo, ri-

conoscibili tramite una parola chiave:

Parola chiave |Significato

PERICOLO Indica un pericolo con un li-
vello di rischio alto che pud
comportare gravi lesioni,
anche mortali, se non viene
evitato.

AVVERTENZA |Indica un pericolo con un li-
vello di rischio medio che
pud comportare gravi lesio-
ni, se non viene evitato.

CAUTELA Indica un pericolo con un li-
vello di rischio minimo che
pud comportare lesioni lievi
o medie, se non viene evita-

to.

ATTENZIONE |Indica un pericolo che puo
comportare danni materiali.

N 350
(3A1)

Durante il lavoro questa roditrice
TRUMPF pud essere girata sul punto in cui
si trova grazie al punzone cavo circolare. La
lavorazione pud cosi proseguire in qualsiasi
direzione.
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2 Descrizione del prodotto

N 350 1 23
(3A1)
\ g g

12
11
N 500 1 23 1 Interruttore d'accensione/spegni-
(3A1) mento
2 Cavo elettrico
‘\ 3 Regolatore della velocita
4 Cambio marcia
5 Dispositivo di bloccaggio per sup-
15—y i porto della matrice
6 Vite di bloccaggio
7 Portarullo
13 8 Supporto della matrice
9 Piastra d'usura
12 10 Manicotto
1 2 11 Matrice
D ‘ 12 Punzone
13 Guida del punzone
14 Albero eccentrico
15 Impugnatura
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2.1 Dati tecnici

stica

N 350 N 500 N 700 N 1000
(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
220-230 V~ 220-230 V~ 220-230 V~ 220-230 V~
Tensione d’esercizio 50/60 HZ 50/60 HZ 50/60 HZ 50/60 HZ
120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz|120 V~ 50/60 Hz
Potenza nominale
assorbita 1700 W 1700 W 1700 W 2600 W
Numero corse con 340/min*
funzionamento a 820/min 820/min 365/min -
3,6 kg/ 3,8kg/ 7,7kg/ 14,7 kg /
Peso senza cavo 7,9 Ibs 8,4 Ibs 17 Ibs 32,4 Ibs
Spessore max. del materiale
Acciaio fino a 400 N/ 3,5mm/ 5mm/ 7mm/0,276 in/ .
mim? 0,138in/10ga | 0,197in/6 ga 2ga 10 mm /0,394 in
Acciaio fino a 600 N/ 2,3mm/ 3,2mm/ 5mm/0,197 in/{7 mm /0,276 in /
mm? 0,091in/13ga | 0,126in/11 ga 7 ga 2ga
Alluminio 3,5mm/ 7 mm/ 10 mm/ 12 mm/
fino a 250 N/mm? 0,138in/7ga | 0,276in/2ga 0,394 in 0,472 in
Valori di emissioni acustiche e vibratorie
Valore di emissione
vibratoria a, (somma 2 2 2 2
vettoriale delle tre 12,3 m/s 10,9 m/s 12,5 m/s 12,8 m/s
direzioni)
Incertezza K per va-
lore di emissione vi- 2,5 m/s? 1,5 m/s? 2 m/s? 3,6 m/s?
bratoria
Livello di pressione
sonora Ly, ponderato| 105,2 dB (A) 105,2 dB (A) 100,4 dB (A) 91 dB (A)
“A”, tipico
Livello di potenza
sonora Ly, 116,2 dB (A) 116,2 dB (A) 111,4 dB (A) 102 dB (A)
ponderato “A”, tipico
Incertezza K per va-
lori di emissione acu- 2,5dB 2,5dB 3dB 3dB

*

12 marcia
2% marcia

*k
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2.2 Informazioni su rumorosita e
vibrazioni
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3 Utilizzo

/N\ AVVERTENZA

Danni all’udito dovuti al supera-
mento del valore di emissione acu-
stica

» Indossare protezioni uditive.

/N\ AVVERTENZA

Pericolo di lesioni dovuto al supe-
ramento del valore di emissione vi-
bratoria

Scegliere gli utensili corretti e sostituirli
tempestivamente in caso di usura.
Stabilire misure di sicurezza addizionali
per proteggere I'utilizzatore dagli effetti
delle vibrazioni (ad es. mantenere al
caldo le mani, organizzazione delle se-
quenze operative, lavorazione con po-
tenza di avanzamento normale).

€ ATTENZIONE

Danni materiali dovuti all’inclinazio-
ne dell’elettroutensile

Tagliare curve con un avanzamento
minore.

Non ridurre il raggio minimo dell’elet-
troutensile.

Prima di iniziare la lavorazione del pez-
zo stendere dell'olio sulla linea di taglio
al fine di migliorare il risultato di taglio e
aumentare la durata delle parti usurabi-
li.

» Avvicinare I'elettroutensile al pezzo in
lavorazione solo dopo aver raggiunto la
velocita massima.

» Se la linea di taglio termina all'interno
del pezzo: Spostare I'elettroutensile
all'indietro di alcuni millimetri a piena
velocita.

» Spegnere I'elettroutensile solo dopo
aver completato I'operazione di taglio.

A seconda delle condizioni d'impiego e dello
stato dell’elettroutensile il carico reale pud
essere superiore o inferiore rispetto al valore
di misura indicato.

Il valore di emissione vibratoria indicato
stato misurato al termine di una procedura di
collaudo a norma e pud essere utilizzato per
un confronto fra gli elettroutensili. Pud esse-
re utilizzato anche per una valutazione tem-
poranea del carico vibratorio.

| periodi in cui la macchina & spenta o acce-
sa, ma non viene realmente impiegata, pos-
sono ridurre considerevolmente il carico vi-
bratorio per I'intera durata operativa.

€) ATTENZIONE

Danni materiali dovuti a una poten-
za nominale bassa

» Se si utilizza un trasformatore di sepa-
razione, quest’ultimo deve presentare
una potenza nominale di minimo
3 kVA.

Per I'utilizzo dell’elettroutensile, vedere:
— Accensione e spegnimento [» 315].
— Regolazione della velocita B [» 315].
— Regolazione della direzione di taglio
[» 315].
— Rotazione dell'impugnatura del motore

Bl > 316].

— Regolazione della profondita d’inseri-
mento 3 [> 316].

— Taglio di pezzi || [» 316].

— Taglio di sezioni interne [» 316].
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3.1 Taglio di sezioni interne

Per il taglio di sezioni interne & necessario
un foro iniziale (d), vedere Taglio di sezioni
interne [ [» 316].

N 350 N 500 N 700 N 1000
(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
d 30mm | 41mm | 60 mm | 75 mm

3.2 Taglio con sagoma

a Distanza del contorno della sagoma
dal contorno del pezzo

h  Spessore della sagoma
r. Raggio minimo della sagoma

Durante il taglio con la sagoma si devono os-
servare le seguenti misure minime:

N 350 N 500 N 700 N 1000

(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
a|55mm|85mm /| 11 mm | 155 mm
h | 4mm 3 mm 5mm 5mm
re (12,5 mm| 110 mm | 160 mm | 330 mm

3.3 Taglio di raggi

Durante il taglio di raggi rispettare il raggio
interno minimo (r,):

N 500 N 700 N 1000
(3A1) (2A1) (3B1)
I min 90 mm 140 mm 300 mm

N 350
(3A1)

Con questo elettroutensile & possibile
cambiare direzione sul punto in cui si trova.
Non & pertanto necessario osservare nessun
raggio interno minimo (r.,,)-

3.4 Riduzione della velocita

N 350 || N 500
@A) || (3A1)

Con questi elettroutensili &
possibile ridurre per breve tempo la velocita
nelle seguenti situazioni:

— Taglio su tracciatura
— Taglio di raggi
— Taglio di materiali altamente resistenti

3.5 Cambio marcia

N 1000
(3B1)

L’elettroutensile pud essere commu-
tato nella 2* marcia per una maggiore veloci-
ta di lavorazione, vedere Cambio di marcia
[» 316].

E possibile cambiare la marcia solo se, dopo
aver spento I'elettroutensile, il motore conti-
nua a funzionare a basso regime.

Quando si cambia la marcia si devono os-
servare i seguenti spessori massimi del ma-
teriale:

Spessore del
materiale

12 marcia | 2* marcia
Acciaio 10mm/ | 8mm/
fino a 400 N/mm? 0,394 in | 0,315in
Acciaio 7 mm/ 5mm/
fino a 600 N/mm? 0,276 in 0,2in
Alluminio 12mm/ | 10 mm/
fino a 250 N/mm? 0,472 in | 0,394 in
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3.6 Profondita d’inserimento

N 700 | [N 1000
@A) || @B1)

1 Guida del punzone

2 Punzone

3 Matrice

E Profondita d'inserimento

Per eseguire il controllo e la regolazione del-
la profondita d’inserimento il punzone deve
essere nella posizione piu bassa. La profon-
dita d’inserimento del punzone nella matrice
deve essere di 1-3 mm.

La profondita d’'inserimento pud essere cam-
biata ruotando il supporto della matrice di
360°. Una rotazione corrisponde a un cam-
biamento della profondita di inserimento di
1,75 mm, vedere Regolazione della profondi-
ta d’inserimento & [» 316].

3.7 Impugnatura del motore

N 1000
(381)

Per utilizzare la macchina in modo ot-
timale si pud girare I'impugnatura del motore
di £90°, vedere Rotazione dell'impugnatura
del motore [} [» 316].

3.8 Smontaggio del serbatoio
dell’olio

Durante lo smontaggio del serbatoio dell’olio
due volte al giorno pulire e ingrassare il sup-

porto della matrice e controllare tutte le parti

usurabili, vedere Pulizia/sostituzione del sup-
porto della matrice [§J [> 318].

IT

3.9 Riaffilatura del punzone

N 700 | [N 1000

@AY L8 | con queste roditrici € possibile

riaffilare il punzone. Le matrici non possono
essere riaffilate.

X Lunghezza minima del punzone

N 700 N 1000
(2A1) (3B1)

X 89 mm

Per la riaffilatura del punzone devono essere
rispettati i seguenti valori per I'angolo:

N 1000

N 700 (=)
(2A1)

Acciaio fino | Acciaio oltre
a 400 N/mm? | a 400 N/mm?

f
1x45°%] 1x45°%] 3

€ ATTENZIONE
Danni materiali dovuti a un punzo-
ne troppo corto
Collisione tra punzone e matrice
» Durante la riaffilatura osservare la lun-

ghezza minima del punzone.
» Sostituire i punzoni troppo corti.

» Riaffilare la superficie frontale del punzo-
ne.

» Raffreddare il punzone durante I'affilatu-
ra.

» Rifinire leggermente il filo del bordo di ta-
glio con una pietra per affilatura ad olio a
grana fine.
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4 Materiale soggetto a usura
e accessori

4.1 Scelta dell’'utensile

Per indicazioni relative alla scelta dell’'utensi-
le corretto, dati d’ordine per pezzi soggetti ad
usura e consumabili come pure per accesso-
ri ed elenchi di ricambi vedere:

www.trumpf.com

N 350
(3A1)

N 500
(3A1)

N 700
(2A1)

N 1000
(3B1)

5 Risoluzione guasti

Problema Causa Rimedio

L'elettroutensile avan- Il punzone non e affi- |» Riaffilatura del punzone [ 39].

za con difficolta. lato o &€ danneggiato. b Sostituzione del punzone [ [» 316].
La guida del punzone |» Sostituzione della guida del punzone
& consumata. [» 321].
La piastra d'usura & [P Sostituzione della piastra d’'usura
consumata/rotta. [» 321].
La matrice non ¢ affi- [P Controllo/sostituzione delle parti usurabili
lata. [» 320].

La profondita d’inseri- [» Profondita d’inserimento [» 39].

mento & insufficiente/ » Regolazione della profondita d’'inserimento

eccessiva. 3D 316]
L'elettroutensile vibra |La profgr)dité d'inseri- |» Profondita d'inserimento [» 39].
eccessivamente. mento & insufficiente/ » Regolazione della profondita d’inserimento
eccessiva. 3D 3161
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€ non puo essere piu
tirato indietro.

Problema Causa Rimedio
Il supporto della matri- |La vita utile del sup- |» Sostituzione del punzone [[j [» 316].
ce & rotto. tpeorrr:]ci) n?a?ga matrice ¢ > %)stituire il supporto della matrice.
) ) [» 318]
» Controllo/sostituzione delle parti usurabili
[» 320].
La matrice o la guida |Le viti della matrice o |» Estrazione di viti rotte [» 322].
del punzone non pos- |della guida del punzo-
SONO piu essere avvi- |ne sono rotte.
tate saldamente.
Non & piu possibile La ruota dentata & » Rotazione dell’albero eccentrico e cambio
cambiare la marcia.  |bloccata. di marcia [&] [» 322].
L’elettroutensile € Il punzone é rotto. » Sostituzione del punzone [[J [> 316].
bloccato nel pezzo. || 3 vite della matrice & |» Controllo/sostituzione delle parti usurabili
rotta. [» 320].
L’elettroutensile sié  [» Girare 'albero eccentrico con una chiave
spento mentre veniva esagonale fino a quando il punzone si tro-
tirato indietro. va al punto morto superiore.
» Estrarre I'elettroutensile dal pezzo.
L'elettroutensile sie  |» Rimuovere la matrice.
spento durante il taglio » Girare I'albero eccentrico con una chiave

esagonale fino a quando il punzone si tro-
va al punto morto superiore.

ne sono consumate.

» Estrarre I'elettroutensile dal pezzo.
» Montare la matrice.
Non & possibile ac- Il cavo elettrico & difet- [ Sostituzione del cavo elettrico [» 41].
cendere l'elettrouten- |toso.
sile. Le spazzole di carbo- [P Sostituzione delle spazzole di carbo-

ne [» 41].

ha

5.1 Sostituzione del cavo elettrico

Il cavo elettrico pud essere sostituito

esclusivamente dal produttore o da un’offici-
na autorizzata per non compromettere la si-

curezza.

Per gli indirizzi del servizio assistenza
TRUMPF, vedere: www.trumpf.com

5.2 Sostituzione delle spazzole di
carbone

\ | Se le spazzole di carbone sono con-
sumate il motore si arresta.

» Far controllare e, se necessario, sostituire
le spazzole da una persona qualificata.

Traduzione delle istruzioni per I'uso in lingua originale
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6 Riparazione

La riparazione, la modifica e il controllo di
elettroutensili devono essere eseguiti a rego-
la d’arte.

Si devono rispettare le norme di sicurezza
previste dalla norma DIN VDE, CEE, AF-
NOR e altre norme valide nei singoli paesi.

Se & necessario sostituire il cavo di collega-
mento, far eseguire la riparazione dal produt-
tore o da un suo rappresentante al fine di
non compromettere la sicurezza.

7 Dichiarazione di conformita

Il produttore dichiara sotto la propria respon-
sabilita che questo prodotto soddisfa tutti i
requisiti in materia previsti dalle seguenti di-
rettive, norme e documenti normativi:
2006/42/CE

2014/30/UE

2011/65/UE

— EN62841-1

— EN 62841-2-8

Firmato a nome e per conto del produttore
da:

STRSA|

Dr. Thomas Schneider

Direttore Sviluppo

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 13.05.2022

8 Garanzia

Il termine di garanzia per gli elettroutensili e
gli utensili pneumatici TRUMPF & di 12 mesi
a partire dalla data della fattura. | danni ri-
conducibili a usura naturale, sovraccarico o
utilizzo non appropriato dell’'utensile non so-
no compresi nella garanzia. | danni derivanti
da difetti del materiale o errori di fabbricazio-
ne vengono eliminati gratuitamente mediante
fornitura di un utensile sostitutivo o riparazio-
ne. | reclami possono essere riconosciuti so-
lo se l'utensile viene inviato non smontato al
rappresentante TRUMPF locale.

9 Smaltimento di vecchie
apparecchiature elettriche
ed elettroniche

ZIX][E

Gli elettroutensili, i caricabatteria, le batterie/
batterie ricaricabili, gli accessori e I'imballag-
gio non possono essere smaltiti con i rifiuti
domestici. Devono essere consegnati ad un
apposito centro di raccolta per un riciclaggio
nel rispetto del’ambiente. Si devono rispetta-
re tutte le disposizioni nazionali in vigore.

Prima di un riciclaggio nel rispetto dell'am-
biente/uno smaltimento delle batterie/batterie
ricaricabili si devono coprire i contatti con un
nastro adesivo per evitare un cortocircuito e
le batterie/batterie ricaricabili devono essere
scaricate nell’elettroutensile. Le batterie/bat-
terie ricaricabili difettose o non piu utilizzabili
devono essere riconsegnate nei punti di ven-
dita di elettroutensili TRUMPF.
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Contenido /\ ADVERTENCIA
1 Seguridad .......ccccoeieiiii 43 L_as virutas salen de_l expulsor de
2 Descripcion del producto ................... 45 virutas a gran velocidad
3 Manejo 47 Riesgo de lesiones por virutas calien-
S o tes y afiladas
4 Material de consumo y accesorios .... 50 > Utilizar equioo de proteccion
5 Solucion de problemas....................... 50 quip P :
6 Reparacion ........cccccoeeeiiiieiiniiec 52 A ADVERTENCIA
7 Declaracion de conformidad............... 52 ‘Peligro de lesiones o dafios mate-
8 Garantia.......ccooooeiiiiiiiiiiiieeee, 52 riales debido a los accesorios de
9 Eliminacion de aparatos eléctricos y terceros
electrénicos usados ........ccceeveveeeeeen... 52 » Use Unicamente accesorios 0rigina|es
de TRUMPF.
1 Seguridad , -
o & € ATENCION
1.1 Indicaciones generales de Dafios materiales por una tensién
seguridad de red excesiva
» Asegurese de que la tension de red
A ADVERTENCIA coincida con los datos de la placa de
Lea todas las instrucciones e indi- caracteristicas de la herramienta eléc-
caciones de seguridad. trica.
El incumplimiento de las instrucciones i
e indicaciones de seguridad puede te- 1.3 Simbolos
gleérc(tzrci‘cr:gz ﬁ?}ggﬁg?:snc;g ?ei?gﬁgiasra_ Los siguientes simbolos son importantes pa-
’ y 9 ra leer y entender el manual de instruccio-
ves. . . nes. La correcta interpretacion de los simbo-
> Conserve todas las instrucciones de | |os ayuda a manejar la herramienta eléctrica
seguridad e indicaciones para futu- de una forma adecuada y segura.

ras consultas.

Simbolo |Descripcion

1.2 Indicaciones de seguridad . .
. N 350 | |Tipo de mascadora, p. €j.,
complementarias @A1 | |TruTool N 350 (3A1)

_ /\ PELIGRO

Tension eléctrica

Peligro de muerte por descarga eléc-
trica

» Antes de cada uso, examine el enchu-
fe, el cable y la herramienta eléctrica
para detectar posibles dafios.

Herramienta eléctrica con cable
eléctrico

Herramienta eléctrica con regula-
dor de velocidad

Lubricar

Vd|ll]%d

/\ ADVERTENCIA

Peligro de lesiones en las manos
por cuchillas o cantos afilados

No ponga las manos en la zona de me-
canizado. O\
Lleve guantes protectores.

Limpiar la superficie

Comprobar
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Simbolo |Descripcion

\, Aflojar / apretar el tornillo hexago-
.\ nal

\\ Aflojar / apretar los tornillos ranu-
|

Leer el manual de instrucciones

rados

Eliminacion / reciclaje de apara-
tos usados y baterias

X
P-4

Li-ion

1.4 Advertencias en este
documento

Las advertencias avisan sobre los peligros
que pueden surgir durante el manejo de la
herramienta eléctrica. Existen cuatro niveles
de riesgo, reconocibles por la palabra de ad-
vertencia

1.5 Uso previsto

Las mascadoras TRUMPF son herramientas
eléctricas manuales para las siguientes apli-
caciones:

— Cortar piezas en forma de chapa de
acero y chapas onduladas de acero, alu-
minio, plastico, etc.

— Cortar bordes exteriores y contornos in-
teriores rectos o curvos

— Cortar sobre trazado o con plantilla

N 500 [[ N 700 | [N 1000
@A) || @A || @B1)

Estas mascadoras
TRUMPF son apropiadas ademas para las
siguientes aplicaciones:
— Cortado de tubos
— Mecanizado de perfiles de chapa ladea-
dos o canteados (p. ej. En depésitos,
guardarrailes, cubetas, etc.)

N 350
(3A1)

Gracias al punzon hueco redondo,

Palabra de Significado
advertencia
PELIGRO Identifica un peligro con

un alto nivel de riesgo
que, de no evitarse, pue-
de causar la muerte o le-
siones graves.

ADVERTENCIA |ldentifica un peligro con
un nivel medio de riesgo
que, de no evitarse, pue-
de causar lesiones gra-
ves.

PRECAUCION |ldentifica un peligro con
un bajo nivel de riesgo
que, de no evitarse, pue-
de causar lesiones leves o

moderadas.

ATENCION Identifica un peligro que
puede causar dafos ma-

teriales.

esta mascadora TRUMPF se puede girar en
el lugar durante el trabajo. El mecanizado se
puede continuar en cualquier direccion.
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2 Descripcién del producto
N 350 1 23
(3A1)
\ g g

12
11
N 500 1 23 1 Boton de encendido y apagado
(3A1) 2 Cable eléctrico
3 Regulador de velocidad
‘\ 4 Selector de marchas
5 Bloqueo para portamatriz
6 Tornillo de apriete
15— 7 Portarrodillo
8 Portamatriz
9 Placa de desgaste
13 10 Casquillo
12 11 Matriz
12 Punzon
N 700 1 2 13 Guia del punzén
‘ 14 Eje rotativo excéntrico
15 Asa
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2.1 Datos técnicos

sién de ruido

N 350 N 500 N 700 N 1000
(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
L ) 220-230 V~ 220-230 V~ 220-230 V~ 220-230 V~
Lelgﬁign de funciona- 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz |120 V~ 50/60 Hz
Capacidad nominal
de absorcién 1700 W 1700 W 1700 W 2600 W
N.° de carreras para . . . 340/min*
marcha en vacio 820/min 820/min 365/min 530/min®*
. 3,6 kg/ 3,8kg/ 7,7kg/ 14,7 kg /
Peso sin cable 7.9 Ibs 8,4 Ibs 17 Ibs 32,4 Ibs
Grosores maximos del material
Acero hasta 400 N/ 3,5mm/ 5mm/ 7mm/0,276in/ .
mim? 0,138in/10ga | 0,197in/6 ga 2ga 10 mm /0,394 in
Acero hasta 600 N/ 2,3mm/ 3,2mm/ 5mm/0,197 in /{7 mm /0,276 in/
mm? 0,091in/13ga | 0,126in/ 11 ga 7 9a 2 ga
Aluminio 3,5mm/ 7 mm/ 10 mm/ 12 mm/
hasta 250 N/mm? 0,138in/7ga | 0,276in/2ga 0,394 in 0,472 in
Valores de emisiones acusticas y de vibraciones
Valor de emision de
vibraciones a, (suma 2 2 2 2
vectorial de trhes co- 12,3 m/s 10,9 m/s 12,5 m/s 12,8 m/s
ordenadas)
Incertidumbre K del
valor de emisién de 2,5 m/s? 1,5 m/s? 2 m/s? 3,6 m/s?
vibraciones
Nivel tipico de
presion sonora L, 105,2 dB (A) 105,2 dB (A) 100,4 dB (A) 91 dB (A)
segun ponderacion A
Nivel tipico de
potencia sonora Ly, 116,2 dB (A) 116,2 dB (A) 111,4 dB (A) 102 dB (A)
segun ponderacion A
Incertidumbre K de
los valores de emi- 2,5dB 2,5dB 3dB 3dB

*

1.2 marcha
2.2 marcha

*%
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2.2 Informacion sobre ruidos y
vibraciones

/\ ADVERTENCIA

Lesiones auditivas por superar el
valor de emisiones acusticas

» Lleve proteccion auditiva.

/\ ADVERTENCIA

‘Peligro de lesiones por superar el
valor de emision de vibraciones

Elija la herramienta correcta y cambie-
la a tiempo si presenta desgaste.

» Establezca medidas adicionales de
proteccion del usuario contra los efec-
tos de las vibraciones (p. ej., mantener
las manos calientes, organizar los pro-
cesos de trabajo, trabajar con una fuer-
za de avance normal).

Dependiendo de las condiciones de uso y
del estado de la herramienta eléctrica, la
carga real puede ser mayor o menor que el
valor de medicion indicado.

El valor de emision de vibraciones indicado
se ha medido siguiendo un proceso de com-
probacién normalizado y se puede usar para
comparar herramientas eléctricas. También
se puede aplicar para realizar una estima-
cion previa de la carga de vibraciones.

El tiempo en que la maquina esté apagada o
en marcha pero que no se esté usando real-
mente puede reducir considerablemente la
carga de vibraciones en todo el periodo de
trabajo.

ES
3 Manejo

€ ATENCION
Daiios materiales por desvio de la
herramienta eléctrica

Corte las curvas con una baja veloci-
dad de avance.

No corte con un radio inferior al radio
minimo de la herramienta eléctrica.
Antes de mecanizar la pieza, recubra
el trazado de corte con aceite para me-
jorar el resultado del corte y aumentar
la vida util de las piezas de desgaste.

» No acerque la herramienta eléctrica a
la pieza hasta que se haya alcanzado
la velocidad maxima.

» Silalinea de corte termina dentro de la
pieza: Guie la herramienta eléctrica
unos milimetros hacia atras a la veloci-
dad maxima.

» No apague la herramienta eléctrica
hasta haber finalizado el proceso de
corte.

€ ATENCION
Daifos materiales por potencia no-
minal insuficiente

» Si se utiliza un transformador de aisla-

miento, este debe tener una potencia
nominal de al menos 3 kVA.

Sobre el manejo de la herramienta eléctrica,
véase:

— Encendido y apagado (Y [» 315].

— Ajuste de la velocidad [B] [» 315].

— Ajuste de la velocidad de corte
[» 315].

— Gire el mango del motor 5] [» 316].

— Ajuste de la profundidad de penetracién
[» 316].

— Corte de piezas @ [» 316].

— Corte de contorno interior [» 316].
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3.1 Corte de contornos interiores

Para cortar contornos interiores se requiere
un agujero perforado inicial (d), ver Corte de
contorno interior [} [> 316].

N 350 N 500 N 700 N 1000
(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
d|30mm | 41mm | 60mm | 75 mm

3.2 Corte con plantilla

a Distancia entre el contorno de la planti-
lla 'y el contorno de la pieza

h  Espesor de la plantilla
r. Radio minimo de la plantilla

Al cortar con plantilla se deben tener en
cuenta las siguientes dimensiones minimas:

N 350 N 500 N 700 N 1000

(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
a|55mm|85mm /| 11 mm | 155 mm
h | 4mm 3 mm 5mm 5mm
re (12,5 mm| 110 mm | 160 mm | 330 mm

3.3 Corte de radios

Al cortar radios, se debe tener en cuenta el
radio interior minimo (r.,):

N 500 N 700 N 1000
(3A1) (2A1) (3B1)
Imin 90 mm 140 mm 300 mm

N 350
(3A1)

Con esta herramienta eléctrica es po-
sible girar en el mismo punto. Por lo tanto,
solo se debe tener en cuenta un radio inte-
rior minimo (yin)-

3.4 Reducir la velocidad

N 350 || N 500
@A) || (3A1)

Con estas herramientas eléc-
tricas, la velocidad puede reducirse durante
un breve periodo de tiempo en las siguientes
situaciones:

— Corte sobre trazado

— Corte de radios

— Corte de materiales de alta resistencia

3.5 Cambio de marcha

N 1000
(3B1)

Para una velocidad de mecanizado

superior, la herramienta eléctrica se puede
cambiar a la segunda marcha, ver Cambiar
la marcha [[§] [ 316].

La marcha solo se puede cambiar si, des-
pués de apagar la herramienta eléctrica, el
motor sigue girando a baja velocidad.

Al cambiar de marcha hay que tener en
cuenta los grosores maximos del material:

Grosor del material
11E 2.2

marcha | marcha
Acero 10mm/ | 8mm/
hasta 400 N/mm? 0,394 in | 0,315in
Acero 7 mm/ 5mm/
hasta 600 N/mm? 0,276 in 0,2in
Aluminio 12mm/ | 10 mm/
hasta 250 N/mm? 0,472 in | 0,394 in
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3.6 Profundidad de penetracion

N 700 | [N 1000
@A) || @B1)

1 Guia del punzon

2  Punzdn

3 Matriz

E Profundidad de penetracion

Para comprobar y ajustar la profundidad de
penetracion, el punzén debe encontrarse en
la posicion inferior. La profundidad de pene-
tracion del punzon en la matriz debe ser de
1-3 mm.

La profundidad de penetracién se cambia gi-
rando el portamatriz 360°. Un giro equivale a
un cambio de la profundidad de penetracién
de 1,75 mm, ver Ajuste de la profundidad de
penetracion 3 [> 316].

3.7 Mango del motor

N 1000
(3B1)

Para obtener un manejo 6ptimo de la
magquina, el mango del motor se puede girar
+90°, ver Gire el mango del motor

B 316].

3.8 Desmontaje del depdsito de
aceite

Al desmontar los depositos de aceite, limpiar
y engrasar dos veces al dia el portamatriz, y
controlar todas las piezas de desgaste, ver
Limpiar/sustituir el portamatriz [ [> 318].

ES

3.9 Rectificado del punzén

N 700 | [N 1000

2A1 3B1
@AY || ®8Y | En estas mascadoras se pue-

de rectificar el punzon. Las matrices no se
pueden rectificar.

i

X Longitud minima del punzon

N 700 N 1000
(2A1) (3B1)

X 89 mm

Para rectificar el punzén se deben respetar
los siguientes angulos indicados:

N 1000

N 700 i)
(2A1)

Acero hasta |Acero de mas
400 N/'mm? |de 400 N/mm?

10° 10°

1x45°%] 1x45°

~13

€ ATENCION
Daifos materiales debido a punzo-
nes rectificados demasiado cortos
Colision de punzén y matriz

» Al rectificar, respetar la longitud mini-
ma del punzén.
Sustituir los punzones rectificados de-
masiado cortos.

» Rectificar la superficie frontal del punzon.
» Enfriar el punzén durante el rectificado.

» Pulir ligeramente el canto de cortado con
una piedra al aceite fina.
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4 Material de consumo y

accesorios

4.1 Seleccidon de herramienta

Para obtener instrucciones sobre cémo ele-
gir la herramienta adecuada, informacion so-
bre pedidos de piezas de desgaste y consu-
mibles, asi como accesorios y listas de pie-
zas de repuesto, consulte:

www.trumpf.com

N 350
(3A1)

N 500
(3A1)

N 700
(2A1)

N 1000
(3B1)

5 Solucion de problemas

Problema

Causa

Solucion

La herramienta eléctri-
ca no funciona con
fluidez.

El punzén esta romo o
dafado.

>
>

Rectificado del punzén [» 49].
Cambio del punzon [[J [» 316].

La guia del punzén
esta desgastada.

>

Cambiar la guia del punzon [l [» 321].

La placa de desgaste
esta desgastada/rota.

>

Cambiar la placa de desgaste [» 321].

La matriz esta roma.

>

Controlar/sustituir las piezas de desgaste

[ 320].

La profundidad de pe-
netracion es demasia-
do pequefal/grande.

>

Profundidad de penetracion [» 49].

» Ajuste de la profundidad de penetracion

[> 316].

La herramienta eléctri-
ca vibra con mucha in-
tensidad.

La profundidad de pe-
netracion es demasia-
do pequefia/grande.

Profundidad de penetracion [ 49].
Ajuste de la profundidad de penetracion

[ 316].
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punzon no se pueden
atornillar.

triz o de la guia del
punzén estan rotos.

Problema Causa Solucién
El portamatriz esta ro- |Se ha alcanzado la vi- | Cambio del punzon [ [> 316].
to. da util del portamatriz. |, - gcfitir el portamatriz. [{J [> 318]
» Controlar/sustituir las piezas de desgaste
[» 320].
La matriz o la guia del |Los tornillos de la ma- |» Desenroscar los tornillos rotos [» 322].

La marcha no se pue-
de cambiar.

La rueda dentada esta
bloqueada.

Girar el eje rotativo excéntrico y cambiar la
marcha [» 322].

bdén estan desgasta-
das.

La herramienta eléctri- |[El punzon esta roto.  |» Cambio del punzon b 316].
ca se atasca en la pie- (| torillo de la matriz |» Controlar/sustituir las piezas de desgaste
za. esta roto. [» 320].
Al retirar la herramien- > Girar el eje rotativo excéntrico con una lla-
ta eléctrica, esta se ha ve hexagonal, hasta que el punzén se si-
apagado. tue en el punto muerto superior.
» Retirar la herramienta eléctrica de la pieza.
AI. cortar, la h_erra- » Retirar la matriz.
mlentadelec;rlca se ha » Girar el eje rotativo excéntrico con una lla-
ggarg?ir;'y 0 se pue- ve hexagonal, hasta que el punzén se si-
: tue en el punto muerto superior.
» Retirar la herramienta eléctrica de la pieza.
» Montar la matriz.
La herramienta eléctri- |[El cable eléctrico esta [» Sustituir el cable eléctrico [> 51].
ca no se enciende. defectuoso.
Las escobillas de car- [» Sustituir las escobillas de carbon [» 51].

)

5.1 Sustituir el cable eléctrico

La sustitucion del cable eléctrico se

encomendara exclusivamente al fabricante o
a sus talleres oficiales, con el fin de evitar

riesgos de seguridad.

Véanse las direcciones del servicio técnico
de TRUMPF en: www.trumpf.com

5.2 Sustituir las escobillas de
carboén

\ | Si las escobillas de carbon estan des-

gastadas, el motor no se mueve.

» Un miembro del personal especializado
debe comprobar las escobillas de carbén
y sustituirlas.

Traduccién del manual de instrucciones original
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6 Reparacion

Las reparaciones, modificaciones y pruebas
de las herramientas eléctricas deben reali-
zarse de forma profesional.

Deben observarse las normas de seguridad
segun DIN VDE, CEE, AFNOR y otras nor-
mas vigentes en cada pais.

Si es necesario sustituir el cable de cone-
xion, encargue la reparacion al fabricante o
a su representante para evitar riesgos de se-
guridad.

7 Declaracion de
conformidad

Declaramos, bajo nuestra exclusiva respon-
sabilidad, que este producto satisface todos
los requisitos de las siguientes directivas,
normas o documentos normativos:

— 2006/42/CE
2014/30/UE
— 2011/65/UE
EN 62841-1
EN 62841-2-8

Firmado para el fabricante y en nombre del
fabricante por:

E;D / (O - c*df@é

Dr. Thomas Schneider

Gerente de desarrollo

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 13/05/2022

8 Garantia

Para las herramientas eléctricas y neumati-
cas TRUMPF se aplica un periodo de garan-
tia de 12 meses a partir de la fecha de la
factura. Quedan excluidos de la garantia los
danos causados por desgaste natural, so-
brecarga o manejo inadecuado de la herra-
mienta. Los dafios causados por defectos
del material o del fabricante se repararan
gratuitamente mediante entrega de repuesto
o reparacion. Solo se aceptaran reclamacio-
nes si el equipo se envia sin desmontar a su
representante de TRUMPF.

9 Eliminacion de aparatos
eléctricos y electrénicos
usados

ZIX] [

Las herramientas eléctricas, los dispositivos
de carga, las pilas o baterias, los accesorios
y el embalaje no deben ser eliminados en la
basura doméstica. Es necesario llevarlos a
un punto de reciclaje ecoldgico. Debe obser-
varse la normativa nacional vigente.

Antes del reciclaje ecoldgico o la eliminacion
de las pilas o baterias, se deben asegurar
los contactos con cinta aislante, para evitar
cortocircuitos, y las pilas o baterias se deben
descargar en la herramienta eléctrica. Las
pilas o baterias defectuosas o agotadas se
deben devolver a los puntos de venta de las
herramientas eléctricas TRUMPF.
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Segurancga

.1 Indicacbes gerais de seguranca

/\ ATENGAO
Ler todas as indicagcoes de segu-
rancga e instrugoes.

O nao cumprimento das indicagdes de
segurancga e das instrugdes pode cau-
sar choque elétrico, incéndio e/ou gra-
ves ferimentos.

» Guardar todas as indicag6es de se-

gurancga e instrugdes para uso futu-
ro.

1

.2 Indicacbes de seguranca
complementares

PT

/\ ATENGAO
Os cavacos saem da calha de cava-
cos em alta velocidade

Risco de ferimentos devido a lascas
quentes e afiadas

» Usar equipamento de protecao.

/\ ATENGAO

Risco de ferimentos ou danos ma-
teriais devido a acessorios de ter-
ceiros

» Usar somente acessorios originais da
TRUMPF.

& @ ATENCAO
Danos materiais devido tensao ex-
cessiva de alimentacéao

» Assegurar que a tensdo da alimenta-
¢ao corresponde as indicagdes na pla-
ca de caracteristicas da ferramenta
elétrica.

1.3 Simbolos

Os simbolos a seguir sdo importantes para a
leitura e para a compreenséao deste manual
de instrugdes. A correta interpretagcao dos
simbolos ajuda a utilizar a ferramenta elétri-
ca de forma adequada e segura.

Simbolo |Descricao

_ /\ PERIGO

Tensao elétrica

Perigo mortal devido a choque elétrico

» Antes de cada utilizagdo, deve-se veri-
ficar a ficha, o cabo e a ferramenta elé-
trica quanto a danos.

N 350 [ [Tipo de cisalhador, por ex.
(A1) | |TruTool N 350 (3A1)

Ferramenta elétrica com cabo de
alimentacao

/\ ATENGAO

Risco de lesao nas maos devido a
laminas ou arestas afiadas

Nao tocar com as méos no trajeto per-
corrido pela ferramenta.

Usar luvas de protegao.

Ferramenta elétrica com regula-
dor da velocidade de rotagao

Lubrificar

7)BjL#

Limpeza da superficie

O\ Verificar
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Simbolo |Descricdo

\, Desapertar / apertar o parafuso
.\ sextavado

N\, Soltar / apertar parafusos de ca-
| \ beca fendida

&

Ler o manual de instrugdes

Eliminagéo/reciclagem de apare-
Ihos e baterias velhos

X
P-4

Li-ion

1.4 Avisos neste documento

Os avisos alertam para os perigos que po-
dem surgir ao usar a ferramenta elétrica. Es-
tao disponiveis em quatro niveis de perigo,
que podem ser identificados pela palavra de
sinalizagéao:

Palavra de Significado
sinalizagao
PERIGO Indica um perigo com um

alto nivel de risco que, se
nao for evitado, pode re-
sultar em morte ou graves
ferimentos.

ADVERTENCIA |Indica um perigo com um
médio nivel de risco que,
se nao for evitado, pode
resultar em graves feri-
mentos.

CUIDADO Indica um perigo com um
baixo nivel de risco que,
se nao for evitado, pode
resultar em leves ou mo-

derados ferimentos.

ATENCAO Indica um perigo que pode

causar danos materiais.

1.5 Utilizagao de acordo com as
especificagcdes

Os cisalhadores TRUMPF sao ferramentas
elétricas manuais para as seguintes aplica-
coes:

— Corte de pegas em forma de placa e
chapas onduladas feitas de ago, alumi-
nio, plastico, etc.

— Corte de arestas externas direitas ou
curvas e recortes internos

— Cortar conforme o desenho ou com mol-
de

N 500 [[ N 700 | [N 1000
3A1) || @a1) || (3B1)

Esses cisalhadores
TRUMPF também s&o apropriados para as
seguintes aplicagdes:
— Corte de tubos
— Processamento de perfis de chapa me-
talica dobrada ou bordas (por ex., para
tanques, barreiras de protegéo, banhei-
ras, etc.)

N 350
(3A1)

Devido ao pungéao redondo oco, este
cisalhador TRUMPF pode ser girado no local
durante o trabalho. O processamento pode
ser continuado em qualquer diregéo.

54 Tradugdo do manual de instrugdes original -




2 Descricao do produto

N 350
(3A1)

12
11
N 500 1 23 1 Interruptor ligar/desligar
(BAT) 2 Cabo de alimentagéo elétrica
3 Regulador da velocidade de rota-
Q\ cao
4 Comutador de marcha
5 Travamento para suporte de ma-
15 trizes
6 Parafuso de aperto
7 Suporte de rolo
13 8 Suporte de matriz
9 Placa de desgaste
12 10 Bucha
1 2 1" Matriz
N r00 ‘ 12 Puncéo
13 Guia do pungéo
14 Eixo excéntrico
15 Pega
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2.1 Dados técnicos

ruido

N 350 N 500 N 700 N 1000
(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
220-230 V~ 220-230 V~ 220-230 V~ 220-230 V~

Tensao de Servigo 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz |120 V~ 50/60 Hz

Consumo nominal 1700 W 1700 W 1700 W 2600 W

NUmero de cursos . . . 340/min*

em vazio 820/min 820/min 365/min 530/min**

14,7 kg /

Peso sem cabo 36kg/791Ibs | 3,8kg/8,41lbs | 7,7kg/ 17 Ibs 324 bs

Espessuras maximas do material

Aco 3,5mm/ 5mm/ 7mm/0,276 in/ .

de até 400 Nmm? | 0,138in/10ga | 0,197in/6 ga 2ga 10 mm /0,394 in

Aco de até 600 N/ 2,3 mm/ 3,2mm/ 5mm /0,197 in/|{7 mm /0,276 in/

mm? 0,091in/13ga | 0,126in/ 11 ga 7 ga 2 ga

Aluminio 3,5mm/ 7mm/ 10 mm / 12 mm/

de até 250 N/mm? 0,138in/7ga | 0,276in/2ga 0,394 in 0,472 in

Valores de emissao de ruido e vibragao

Valor de emisséo de

vibracéo a, (soma de 2 2 2 2

vetores dehtrés dire- 12,3 m/s 10,9 m/s 12,5 m/s 12,8 m/s

coes)

Incerteza K para o

valor de emissdo de 2,5 m/s? 1,5 m/s? 2 m/s? 3,6 m/s?

vibracao

Nivel de presséao

acustica L, tipica 105,2 dB (A) 105,2 dB (A) 100,4 dB (A) 91 dB (A)

com ponderagao A

Nivel de poténcia

acustica L, tipica 116,2 dB (A) 116,2 dB (A) 111,4 dB (A) 102 dB (A)

com ponderagao A

Incerteza K para va-

lores de emisséao de 2,5dB 2,5dB 3dB 3dB

*

12 marcha
22 marcha

*k
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2.2 Informagbes sobre ruidos e
vibragdes
/\ ATENGAO

Danos auditivos devido ao valor de
emissao de ruido excedido

» Usar protecao auricular.

/\ ATENGAO
Risco de lesédo devido ao valor de
emissao de oscilagdao excedido

» Escolher as ferramentas certas e tro-
cé-las a tempo se estiverem desgasta-
das.

» Estabelecer medidas de seguranca
adicionais para proteger o operador de
efeitos de vibragbes (por ex., manter
as maos aquecidas, organizacdo dos
processos de trabalho, processamento
com forga de avango normal).

PT
3 Operacao

Dependendo das condigbes de utilizagéo e
da condi¢ao da ferramenta elétrica, a carga
real pode ser superior ou inferior ao valor
medido que é especificado.

O valor de emissao de vibragao especificado
foi medido usando um procedimento de tes-
te padronizado e pode ser usado para com-
parar ferramentas elétricas. Ele também po-
de ser utilizado para uma avaliagao prelimi-
nar da exposigao a vibragao.

Os periodos em que a maquina esta desliga-
da ou a funcionar, mas nao esta realmente
em uso, poderado reduzir significativamente a
exposigao a vibragao durante todo o periodo
de trabalho.

@ ATENGCAO
Danos materiais devido a inclina-
c¢ao da ferramenta elétrica

Cortar curvas com pouco avango.

Nao descer abaixo do raio minimo da

ferramenta elétrica.

Antes de usinar a peca de trabalho,

deve-se aplicar 6leo na pista de corte

para melhorar o resultado do corte e

aumentar a vida util dos consumiveis.

» Nao aproximar a ferramenta elétrica da
peca de trabalho até ser atingida a ve-
locidade maxima de rotagao.

» Se alinha de corte terminar dentro da
peca de trabalho: Guiar a ferramenta
elétrica alguns milimetros para tras
com maximo numero de rotagoes.

» Nao desligar a ferramenta elétrica até

que o processo de corte esteja conclui-

do.

vv

@ ATENCAO
Danos a propriedade devido a baixa
poténcia nominal

» Se for usado um transformador de iso-
lamento, o transformador de isolamen-
to deve ter capacidade nominal de pelo
menos 3 kVA.

Sobre a operagao da ferramenta elétrica, vi-
de:

— Ligar e desligar Y [» 315].
— Ajustar a velocidade de rotagéo
[» 315].
— Ajustar a diregéo de corte [[§ [» 315].
— Girar a pega do motor B} [> 316].
— Ajustar a profundidade de imersao
[» 316].
— Cortar pecas de trabalho g [> 316].
— Efetuar recorte interno [» 316].
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3.1 Efetuar recortes internos

E necessario um orificio inicial (d) para efe-
tuar recortes internos, vide Efetuar recorte
interno [[g] [» 316].

N 350 N 500 N 700 N 1000
(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
d|30mm | 41mm | 60mm | 75 mm

3.2 Corte com modelo

a Distancia entre o contorno do modelo
e o contorno da pega a ser trabalhada

h  Espessura do molde
r.  Minimo raio do modelo

Ao cortar com um modelo, devem ser obser-
vadas as seguintes dimensdes minimas:

N 350 N 500 N 700 N 1000

(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
a|55mm|85mm /| 11 mm | 155 mm
h | 4mm 3 mm 5mm 5mm
re (12,5 mm| 110 mm | 160 mm | 330 mm

3.3 Corte de raios

Ao cortar raios, deve ser observado o mini-
mo raio interno (r.):

N 500 N 700 N 1000
(3A1) (2A1) (3B1)
I min 90 mm 140 mm 300 mm

N 350
(3A1)

Esta ferramenta elétrica pode ser gi-
rada no local. Portanto, ndo é necessario ob-
servar nenhum raio interno minimo (r.,)-

3.4 Reduzir o numero de rotacdes

N 350 [ [ N 500
@A) || 3A1)

Nestas ferramentas elétricas,
0 numero de rotagdes pode ser reduzido
brevemente nas seguintes situagdes:

— Corte ap6s a marcagao
— Corte de raios
— Corte de materiais altamente resistentes

3.5 Mudanc¢a de marcha

N 1000
(3B1)

Para uma velocidade de processa-
mento mais alta, a ferramenta elétrica pode
ser comutada para a segunda marcha, vide
Mudar de marcha [[§] [> 316].

A mudanga de marcha s6 deve ser feita se o
motor ainda estiver a funcionar com reduzi-
do numero de rotagdes apods a ferramenta
elétrica ter sido desligada.

Devem ser observadas as seguintes espes-
suras maximas de material aquando da mu-
dancga de marcha:

Espessura de
material

12 2
marcha | marcha
A 2 10mm/ | 8mm/
Aco até 400 N/mm 0.394in | 0.315in
. ) 7 mm/ 5mm/

Aco até 600 N/mm 0.276 in 0.2in

Aluminio 12mm/ | 10 mm/
até 250 N/mm? 0,472 in | 0,394 in
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3.6 Profundidade de imersao

N 700 | [N 1000
@A) || @B1)

1 Guia do pungao

2  Puncao

3 Matriz

E Profundidade de imerséo

Para a verificagao e o ajuste da profundida-
de de imersao é necessario que o pungéo
esteja na posicao mais baixa. A profundida-
de de imerséo do pungao na matriz deve ser
de 1-3 mm.

A profundidade de imerséo é alterada giran-
do o suporte de matriz em 360°. Uma volta
corresponde a uma alteragdo na profundida-
de de imersao de 1,75 mm, vide Ajustar a
profundidade de imersao [» 316].

3.7 Pega do motor

N 1000
(3B1)

Para um manuseio ideal da maquina,
a alavanca do motor pode ser girada em
+90°, vide Girar a pega do motor B} [> 316].

3.8 Desmontagem de tanques de
Oleo

Ao desmontar os tanques de 6leo é neces-

sario limpar e lubrificar o suporte de matriz

duas vezes ao dia e verificar todas as pegas

de desgaste, vide Limpar/substituir o suporte
de matriz [fJ [» 318].

PT

3.9 Reafiar o puncao

N 700 | [N 1000
@A) || @81

Nesses cisalhadores é possi-
vel reafiar o pungéo. As matrizes ndo podem
ser reafiadas.

X Comprimento minimo do pungéo

N 700 N 1000
(2A1) (3B1)

X 89 mm

Para reafiar o pungdo devem ser observa-
das as seguintes especificagbes de angulo:

N 1000

N 700 i)
(2A1)

Aco até
400 N/mm?

Aco acima de
400 N/mm?

10° 10°

1x45° 1x45°

1x45% |- 3

@ ATENCAO
Danos materiais devido a pungdes
curtos demais
Colisao de pungao e matriz

» Manter o comprimento minimo do pun-
¢ao ao reafiar.
Pungdes curtos demais devem ser
substituidos.

» Reafiar a face do puncgao.
» Arrefecer o pungao durante a retificagéo.

» Afiar levemente a aresta de corte com
uma pedra de dleo fina.
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4 Material consumivel e

acessorios

4.1 Escolha da ferramenta

Para obter informagdes sobre como escolher
a ferramenta certa, solicitar informacgdes so-
bre pecas de desgaste e consumiveis, bem
como acessorios e listas de pegas sobressa-

lentes, consulte:
www.trumpf.com

N 350
(3A1)

N 500
(3A1)

N 700
(2A1)

N 1000
(3B1)

5 Eliminacao de falhas

Problema

Causa

Eliminagao

A ferramenta elétrica
trabalha com dificulda-

O puncgao esta rombo ou
danificado.

>

Reafiar o pungéao [» 59].

na/grande.

de » Trocar o pungéo Jj [» 316].
' A guia de puncdo esta [P Trocar a guia de puncéo [[i [» 321].
gasta.
A placa de desgaste esta|» Trocar a placa de desgaste [» 321].
gasta/quebrada.
A matriz esta romba. » Verificar/substituir as pegas de desgaste
[» 320].

ANprqfundidagie de imer- |» Profundidade de imersao [» 59].
sdo € demasiado peque- » Ajustar a profundidade de imersao
na/grande. [> 316]

A ferramenta elétrica A_prc;fundidagie de imer- |» Profundidade de imersao [» 59].

vibra fortemente. sao é demasiado peque- » Ajustar a profundidade de imerséo

[ 316].
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Problema Causa

Eliminagao

O suporte da matriz
esta quebrado.

A vida util do suporte da
matriz expirou.

» Trocar o puncéo [[j [» 316].
» Substituir o suporte de matriz. [§j [» 318]
» Verificar/substituir as pegas de desgaste

[» 320].

Nao é possivel apara-
fusar a matriz ou o
guia de puncgéo.

Os parafusos da matriz
ou a guia de punc¢ao es-
tdo quebrados.

» Destarraxar os parafusos quebrados

[ 322].

N&o é possivel mudar
de marcha.

A roda dentada bloqueia.

Girar o eixo excéntrico e mudar de mar-
cha [¢] [» 322].

A ferramenta elétrica
esta emperrada na

O pungao esta quebra-
do.

Trocar o punczo [[] [» 316].

peca a ser trabalhada. |0 parafuso da matriz es-

ta quebrado.

Verificar/substituir as pegas de desgaste

[» 320].

Ferramenta elétrica des-
ligou-se ao ser puxada
para tras.

Girar o eixo excéntrico com a chave
sextavada até que o puncéo esteja no
ponto morto superior.

Puxar a ferramenta elétrica para fora da
peca a ser trabalhada.

A ferramenta elétrica
desligou-se durante o
corte e ndo é possivel
puxala para tras.

>

» Girar o eixo excéntrico com a chave
sextavada até que o pungao esteja no
ponto morto superior.

Puxar a ferramenta elétrica para fora da
peca a ser trabalhada.

Montar a matriz.

Remover a matriz.

O cabo de alimentagao
elétrica esta com defeito.

N&o é possivel ligar a
ferramenta elétrica.

» Substituir o cabo de alimentagéo elétri-

ca[r 61].

As escovas de carvao
estao gastas.

» Substituir as escovas de carvao [» 61].

5.1 Substituir o cabo de alimentacao
elétrica

‘\ A substituicdo do cabo de alimenta-
¢ao elétrica deve ser realizada apenas pelo
fabricante ou pelas suas oficinas autorizadas
para evitar riscos de seguranca.

Enderecos da assisténcia TRUMPF, ver:
www.trumpf.com

5.2 Substituir as escovas de carvao

\ | Se as escovas de carvao estiverem
gastas, o motor deixa de funcionar.

» Mandar verificar e substituir as escovas
de carvao por um especialista.
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6 Reparo

Reparos, modificagdes e testes de ferramen-
tas elétricas devem ser realizados profissio-
nalmente.

Devem ser observadas as diretivas de segu-
ranga de acordo com DIN VDE, CEE, AF-
NOR e outras diretivas vigentes nos respec-
tivos paises.

Se o cabo de conexdao precisar ser substitui-
do, o reparo deve ser feito pelo fabricante ou
seu representante para evitar riscos a segu-
rancga.

7 Declaracao de
conformidade

Declaramos sob nossa exclusiva responsa-
bilidade que este produto respeita a todos os
requisitos relevantes das seguintes diretivas,
normas ou documentos normativos:

— 2006/42/CE
— 2014/30/UE
2011/65/UE
EN 62841-1
EN 62841-2-8

Assinado por e em nome do fabricante por:

E;D / (O - c*df@é

Dr. Thomas Schneider

Diretor do Departamento de Desenvolvi-
mento

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 13.05.2022

8 Garantia

Para ferramentas elétricas e ferramentas
pneumaticas TRUMPF aplica-se um periodo
de responsabilidade de 12 meses a partir da
data da fatura. Danos causados por desgas-
te natural, sobrecarga ou manuseio inade-
quado da ferramenta est&o excluidos da ga-
rantia. Danos causados por defeitos de ma-
terial ou de fabricacéo serdo reparados gra-
tuitamente por meio de uma entrega de
substituicdo ou reparo. As reclamagdes s6
podem ser aceitas se o dispositivo for envia-
do ao seu representante TRUMPF sem ser
desmontado.

9 Eliminagéo de residuos de
equipamentos elétricos e
eletronicos

ZIX] [

Ferramentas elétricas, carregadores, pilhas/
baterias, acessorios e embalagens nao de-
vem ser eliminados no lixo doméstico. De-
vem ser reciclados de forma ecoldgica. Ob-
servar os regulamentos nacionais aplicaveis.

Antes de reciclar/eliminar as pilhas/baterias
de forma ecoldgica, os contactos devem ser
protegidos contra curtos-circuitos com fita
adesiva e as pilhas/baterias da ferramenta
elétrica devem ser descarregadas. Pilhas/
baterias defeituosas ou gastas devem ser
devolvidas aos pontos de venda das ferra-
mentas elétricas TRUMPF.
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Inhoud /\ WAARSCHUWING
1 Veiligheid ......cocoeeiiiiiiieceee 63 Spanen komen met grote snelheid
2 Productbeschrijving .........cccceevevvenee. 65 uit de spaanuitwerper
3 BedIENING -v..oveeeeeeeeee e, 67 Gevaar van verwonding door hete en
. . . scherpe spanen
4 Verbruiksmateriaal en accessoires.... 70 > Draag uw veilicheidsuitrustin
5 Storingen oplossen...........ccceceeeenee. 70 9 9 9
6 Reparatie .......ccccecviiiiiii 72 A WAARSCHUWING
7 Verklaring van overeenstemming ...... 72 Risico van verwonding of materiéle
8 Garantie.......coooeeviiiiiiiiiieiee e, 72 schade door accessoires van der-
9 Oude elektrische en elektronische den
apparaten verwijderen ..................... 72 » Gebruik uitsluitend originele accessoi-
res van TRUMPF.
1 Veiligheid ,
& @ LETOP
1.1 A'Qfeme_ne ) Materiéle schade door te hoge net-
veiligheidsvoorschriften spanning
» Zorg ervoor dat de netspanning over-
A WAARSCHUWING eenkomt met de gegevens op het type-
Lees alle veiligheidsvoorschriften plaatje van het elektrogereedschap.
en aanwijzingen.
Veronachtzaming van de veiligheids- 1.3 Symbolen

voorschriften en aanwijzingen kan

elektrische schokken, brand en/of De volgende symbolen zijn van belang bij

sware verwondingen tot gevola heb- het lezen en voor het begrijpen van de ge-
ben 9 9 g bruiksaanwijzing. De juiste interpretatie van
: L . de symbolen helpt om het elektrogereed-
» Bewaar alle veiligheidsvoorschriften schap zoals het is beoogd te gebruiken en
en aanwijzingen voor toekomstige veilig te bedienen.
raadpleging.

Symbool |Beschrijving

1.2 Aa.r?vu”.ende . N350| |Type knabbelschaar, bijv.
veiligheidsvoorschriften @an | [TruTool N 350 (3A1)

_ /\ GEVAAR

Elektrische spanning
Levensgevaar door elektrische schok

» Controleer telkens voor het gebruik de
stekker, het snoer en het elektroge-
reedschap op beschadigingen.

Elektrogereedschap met snoer

Elektrogereedschap met toeren-
talregelaar

7)B]L#

Smeren
/\ WAARSCHUWING

Gevaar van verwonding aan de han-
den door scherpe messen of ran-
den

» Niet met de hand in het bewerkingstra- O\

Oppervlak reinigen

ject komen. Controleren

» Draag veiligheidshandschoenen.

TRUMPF

Vertaling van de originele gebruiksaanwijzing 63




NL

Symbool [Beschrijving

Zeskantschroef losschroeven/
vastschroeven

o0

N\, Zeskantschroef losschroeven/
| \ vastschroeven

Gebruiksaanwijzing lezen

&

Verwijdering/recycling van oude
apparaten en batterijen

X
P-4

Li-ion

1.4 Waarschuwingen in dit
document

Waarschuwingen waarschuwen voor geva-
ren die kunnen optreden bij het gebruik van
elektrogereedschappen. Er zijn vier gevaren-
niveaus die herkenbaar zijn aan het signaal-
woord:

Signaalwoord |Betekenis

GEVAAR Geeft een gevaar met een
hoog risico aan dat, als
het niet wordt vermeden,
de dood of ernstig letsel

tot gevolg kan hebben.

WAARSCHU-
WING

Geeft een gevaar met een
gemiddeld risico aan dat,
als het niet wordt verme-
den, ernstig letsel tot ge-
volg kan hebben.

VOORZICHTIG |Geeft een gevaar met een
gering risico aan dat, als
het niet wordt vermeden,
licht of matig letsel tot ge-
volg kan hebben.

LET OP Geeft een gevaar aan dat
materiéle schade tot ge-

volg kan hebben.

1.5 Beoogd gebruik

De TRUMPF knabbelscharen zijn met de
hand bediende elektrogereedschappen voor
de volgende toepassingen:

— Snijden van plaatvormige werkstukken
en golfplaten van staal, aluminium,
kunststof, enz.

— Snijden van rechte of boogvormige bui-
tenzijden en binnenuitsnijdingen

— Snijden volgens aftekening of sjabloon

N 500 [[ N 700 | [N 1000
@A) || @A || @B1)

Deze TRUMPF knab-
belscharen zijn bovendien geschikt voor de
volgende toepassingen:
— Snijden van buizen
— Bewerken van om omboorde plaatprofie-
len resp. omgebogen kanten (bijv. bij
tanks, vangrails, bakken, enz.)

N 350
(3A1)

Deze TRUMPF knabbelschaar kan
door de holle ronde stempel tijdens het wer-
ken op de plaats worden gedraaid. De be-
werking kan in elke gewenste richting wor-
den voortgezet.
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2 Productbeschrijving

N 350
(3A1)

12
11
N 500 1 23 1 Aan-uitschakelaar
(3A1) 2 Netsnoer
3 Toerentalregelaar
‘\ 4 Versnellingsschakelaar
5 Vergrendeling voor matrijshouder
6 Klemschroef
15— 7 Rolhouder
8 Matrijshouder
9 Slijtplaat
13 10 Huls
12 11 Matrijs
12 Stempel
N 700 1 2 13 Stempelgeleiding
‘ 14 Excentrische as
15 Handgreep
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2.1 Technische gegevens

den

N 350 N 500 N 700 N 1000
(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
220-230 V ~ 220-230 V ~ 220-230 V ~ 220-230 V ~
. i 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Bedrijfsspanning
120V ~ 120V ~ 120V ~ 120V ~
50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
Nominaal opgeno-
men vermogen 1700 W 1700 W 1700 W 2600 W
Aantal slagen bij . . . 340/min*
nullast 820/min 820/min 365/min 530/min**
Gewicht zonder 3,6kg/ 3,8kg/ 7,7kg/ 14,7 kg /
kabel 7,9 Ibs 8,4 Ibs 17 Ibs 32,4 Ibs
Maximale materiaaldikte
2 3,5mm/ 5mm/ 7 mm /0,276 in/ .
Staal tot 400 N/mm 0,138in/10ga | 0,197in/6 ga 29a 10 mm /0,394 in
2 2,3mm/ 3,2mm/ 5mm /0,197 in/|{7 mm /0,276 in/
Staal tot 600 N'mm® |  49%"in /13 ga | 0,126 in / 11 ga 7 ga 29a
Aluminium 3,5mm/ 7 mm/ 10 mm/ 12 mm/
tot 250 N/mm? 0,138in/7ga | 0,276in/2ga 0,394 in 0,472 in
Geluids- en trillingsemissiewaarde
Trillingsemissiewaar-
de a, (vectorsom van 12,3 m/s? 10,9 m/s? 12,5 m/s? 12,8 m/s?
drie richtingen)
Onzekerheid K voor
trillingsemissiewaar- 2,5 m/s? 1,5 m/s? 2 m/s? 3,6 m/s?
de
A-gewogen geluids-
niveau Lp, karakteris-| 105,2 dB (A) 105,2 dB (A) 100,4 dB (A) 91 dB (A)
tiek
A-gewogen geluids-
vermogensniveau 116,2 dB (A) 116,2 dB (A) 111,4 dB (A) 102 dB (A)
Lwa karakteristiek
Onzekerheid K voor
geluidsemissiewaar- 2,5dB 2,5dB 3dB 3dB

*

1e versnelling
2e versnelling

*%
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2.2 Informatie over geluid en
trillingen

NL
3 Bediening

/\ WAARSCHUWING

Gehoorbeschadiging door over-
schrijding van de geluidsemissie-
waarde

» Draag gehoorbescherming.

/\ WAARSCHUWING

Gevaar van verwonding door over-
schrijding van de trillingsemissie-
waarde

Kies het juiste gereedschap en ver-
vang versleten gereedschap tijdig.

Leg aanvullende veiligheidsmaatrege-
len aan om de bediener te beschermen
voor de effecten van trillingen (bijv.
warm houden van handen, organisatie
van het arbeidsproces, bewerken met
normale aanzetkracht).

@ LETOP
Materiéle schade door kantelen van
het elektrogereedschap

Snij bogen met weinig aanzetkracht.
Nooit de minimale radius van het elek-
trogereedschap onderschrijden.
Bestrijk het snijspoor van werkstuk
voordat u het bewerkt met olie om het
snijresultaat te verbeteren en de le-
vensduur van de slijtdelen te verlen-
gen.

» Beweeg het elektrogereedschap pas in
de richting van het werkstuk als het
volledige toerental bereikt is.

» Als de snijlijn in het werkstuk eindigt:
Haal het elektrogereedschap met maxi-
maal toerental een paar millimeter naar
achteren.

» Schakel het elektrogereedschap pas

uit als het snijden is voltooid.

vv

Al naar gelang de gebruiksomstandigheden
en de staat van het elektrogereedschap, kan
de werkelijke belasting hoger of lager zijn
dan de aangegeven meetwaarde.

De aangegeven trillingsemissiewaarde is ge-
meten conform een genormeerde testproce-
dure en kan worden gebruikt om elektroge-
reedschappen te vergelijken. Ook kan deze
worden gebruikt voor een voorlopige inschat-
ting van de belasting door trillingen.

De tijden waarin de machine is uitgescha-
keld of draait, maar niet daadwerkelijk in ge-
bruik is, kunnen de belasting door trillingen
over de gehele arbeidsduur duidelijk reduce-

ren.

@ LETOP
Zaakschade door een te laag nomi-
naal vermogen

» Indien u een scheidingstransformator
gebruikt, moet deze een nominaal ver-
mogen hebben van ten minste 3 kVA.

Lees voor het bedienen van het elektroge-
reedschap:

— Aan- en uitschakelen [[§ [> 315].

— Toerental instellen [EJ [> 315].

— Shijrichting instellen [» 315].

— Motorgreep draaien 8] [» 316].

— Insteekdiepte instellen & [» 316].

— Werkstukken snijden [Igl [» 316].

— Binnenuitsnijding maken [» 316].
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3.1 Snijden van binnenuitsnijdingen

Voor het snijden van binnenuitsnijdingen is
een geboord begingat (d) nodig, lees Bin-

nenuitsnijding maken [» 316].
N 350 N 500 N 700 N 1000
(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
d|[30mm | 41mm | 60mm | 75 mm

3.2 Snijden met sjabloon

a Afstand tussen de contour van de sja-
bloon en de contour van het werkstuk

h  Sjabloondikte
r  Minimale sjabloonradius

Neem bij het snijden met sjabloon de volgen-
de minimumafmetingen in acht:

N 350 N 500 N 700 N 1000

(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
a|55mm|85mm /| 11 mm | 155 mm
h | 4mm 3 mm 5mm 5mm
re (12,5 mm| 110 mm | 160 mm | 330 mm

3.3 Snijden van radiussen

Neem bij het snijden van radiussen de mini-
mumradius (r,,,) in acht:

N 500 N 700 N 1000
(3A1) (2A1) (3B1)
I min 90 mm 140 mm 300 mm

N 350
(3A1)

Met dit elektrogereedschap kunt u op
de plaats draaien. Derhalve hoeft u geen re-
kening te houden met een minimale binnen-
radius (rp,)-

3.4 Toerental verlagen

N 350 || N 500
@A) || (3A1)

Bij dit elektrogereedschap kunt
u het toerental in de volgende situaties voor
een korte tijd verlagen:

— Snijden na voortekening
— Snijden van radiussen

— Snijden van materialen met een hoge
sterkte

3.5 Andere versnelling selecteren

N 1000
(3B1)

Voor een hogere bewerkingssnelheid
kunt u de tweede versnelling van het elektro-
gereedschap selecteren, lees Andere ver-
snelling selecteren [» 316].

U kunt alleen een andere versnelling selec-
teren als, nadat u het elektrogereedschap
hebt uitgeschakeld, de motor nog met een
laag toerental draait.

Houd bij het selecteren van een andere ver-
snelling de volgende maximale materiaaldik-
tes aan:

Materiaaldikte
1e ver- 2e ver-
snelling | snelling
2 | 10mm/ | 8mm/
Staal tot 400 N/mm 0394in | 0315in
2 7mm/ 5mm/

Staal tot 600 N/mm 0.276 in 0.2in
Aluminium 12mm/ | 10 mm/
tot 250 N/mm? 0,472 in | 0,394 in
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3.6 Insteekdiepte

N 700 | [N 1000
@A) || @B1)

Stempelgeleiding
Stempel

Matrijs

E Insteekdiepte

w N =

Om de insteekdiepte te controleren en in te
stellen moet de stempel in de onderste posi-
tie staan. De insteekdiepte van de stempel in
de matrijs moet 1-3 mm zijn.

U kunt de insteekdiepte wijzigen door de ma-
trijshouder 360° te draaien. Eén draaiing
komt overeen met een wijziging van de in-
steekdiepte met 1,75 mm, lees Insteekdiepte
instellen & [» 316].

3.7 Motorgreep

N 1000
(3B1)

Om de machine optimaal te kunnen
hanteren kunt u de motorgreep +90° draaien,
lees Motorgreep draaien [» 316].

3.8 Olietanks demonteren

Bij het demonteren van de olietanks moet u
twee keer per dag de matrijshouders reini-
gen en invetten, evenals alle slijtonderdelen
controleren, lees Matrijshouder reinigen/ver-
vangen [ [» 318].

NL

3.9 Stempel naslijpen

N 700 | [N 1000
@A) || @81

Bij deze knibbelscharen kunt u

de stempel naslijpen. Matrijzen kunnen niet
worden nageslepen.

y

=

X Minimumlengte van de stempel

N 700 N 1000
(2A1) (3B1)

X 89 mm

Neem bij het naslijpen van de stempel de
volgende hoekwaarden in acht:

N 1000
(3B1)
N 700
2A1
o Staal tot , Sta?:j'amoger
400 NImm® | 460 N/mm?
\
.
s 1%45%] |«
@ LETOP

Materiéle schade door te kort gesle-
pen stempels
Botsing van stempel en matrijs

» Houd bij het naslijpen de minimum-

lengte van de stempel in acht.
» Vervang te kort geslepen stempels.

» Slijp de kopse kant van de stempel.
» Koel de stempel tijdens het slijpen.

» Trek de snijkant lichtjes af met een fijne
oliesteen.
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4 Verbruiksmateriaal en

accessoires

4.1 Gereedschapskeuze

Ga voor hulp bij de keuze van het juiste ge-
reedschap, bestelinformatie voor slijt- en ver-
bruiksmaterialen evenals accessoires en re-
serveonderdelenlijsten naar:

www.trumpf.com

N 350
(3A1)

N 500
(3A1)

N 700
(2A1)

N 1000
(3B1)

5 Storingen oplossen

>

Probleem Oorzaak Oplossing
Het elektrogereed- De stempel is bot of  [» Stempel naslijpen [» 69].
schap werkt zwaar. beschadigd.

Stempel vervangen [[J [» 316].

De stempelgeleiding is
versleten.

>

Stempelgeleiding vervangen i [» 321].

De slijtplaat is versle-
ten/gebroken.

Slijtplaat vervangen [ [> 321].

De matrijs is bot.

v

Slijtdelen controleren/vervangen
[» 320].

De insteekdiepte is te
gering/te groot.

Insteekdiepte [» 69].
Insteekdiepte instellen |3 [» 316].

Het elektrogereed-

schap vibreert sterk.

De insteekdiepte is te
gering/te groot.

Insteekdiepte [» 69].
Insteekdiepte instellen |3 [» 316].

De matrijshouder is
gebroken.

Het einde van de le-
vensduur van de ma-
trijshouder is bereikt.

vvvyvVvVyVvy

Stempel vervangen [ [» 316].
Matrijshouder vervangen. i [» 318]

Slijtdelen controleren/vervangen
[d [» 320].
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Probleem

Oorzaak

Oplossing

De matrijs of stempel-
geleiding laten zich
niet vastschroeven.

De schroeven van ma-
trijs of stempelgelei-
ding gebroken.

» Gebroken schroeven uitdraaien [» 322].

Een andere versnel-
ling selecteren is niet
mogelijk.

Het tandwiel is geblok-
keerd.

» Excentrische as draaien en andere ver-
snelling selecteren [&] [> 322].

Het elektrogereed-
schap zit vast in het
werkstuk.

De stempel is gebro- |» Stempel vervangen [ [> 316].

ken.

De schroef van de » Slijtdelen controleren/vervangen

matrijs is gebroken. [» 320].

Het elektrogereed- » Verdraai de excentrische as met een zes-

schap heeft zich tij- kantsleutel totdat de stempel bij het boven-

dens het terugtrekken ste dode punt staat.

uitgeschakeld. » Trek het elektrogereedschap uit het werk-
stuk.

Het elektrogereed- » Verwijder de matrijs.

schap heetft zich tij-
dens het snijden uitge-
schakeld en laat zich
niet meer terugtrek-

» Verdraai de excentrische as met een zes-
kantsleutel totdat de stempel bij het boven-
ste dode punt staat.

schakelen.

ken. » Trek het elektrogereedschap uit het werk-
stuk.
» Monteer de matrijs.
Het elektrogereed- Het netsnoer is defect. [ Netsnoer vervangen [» 71].
schap laat zich niet in- [pg koolborstels ziin ~ |» Koolborstels vervangen [» 71].

versleten.

)

5.1 Netsnoer vervangen

Het netsnoer mag uitsluitend door de

fabrikant of een door de fabrikant geautori-
seerde werkplaats worden uitgevoerd om
veiligheidsrisico's te vermijden.

Ga voor TRUMPF serviceadressen naar:

www.trumpf.com

5.2 Koolborstels vervangen

\ | Als de koolborstels versleten zijn,
draait de motor niet.

» Laat indien nodig een vakman de kool-
borstels controleren en vervangen.

Vertaling van de originele gebruiksaanwijzing

71



NL
6 Reparatie

Elektrogereedschap moet op deskundige wij-
ze worden gerepareerd, gewijzigd of ge-
keurd.

Neem de veiligheidsvoorschriften conform
DIN VDE, CEE, AFNOR en andere in uw
land geldende voorschriften in acht.

Als de aansluitleiding moet worden vervan-
gen, moet de reparatie door de fabrikant of
diens vertegenwoordiger worden verricht om
veiligheidsrisico's te voorkomen.

7 Verklaring van
overeenstemming

Wij verklaren onder onze eigen verantwoor-
delijkheid dat dit product voldoet aan alle re-
levante eisen van de volgende richtlijnen,
normen of normatieve documenten:

— 2006/42/EG
2014/30/EU
— 2011/65/EU
EN 62841-1
EN 62841-2-8

Ondertekend voor de fabrikant en in naam
van de fabrikant door:

E;D / (O - c*df@é

Dr. Thomas Schneider

Hoofd Ontwikkeling

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 13-05-2022

8 Garantie

Voor elektrisch en pneumatisch gereed-
schap van TRUMPF geldt een aansprakelijk-
heidstermijn van 12 maanden vanaf de fac-
tuurdatum. Beschadigingen die het gevolg
zijn van normale slijtage, overbelasting of
ondeskundig gebruik van het gereedschap,
vallen niet onder de garantie. Beschadigin-
gen die het gevolg zijn van materiaal- of fa-
bricagefouten worden kosteloos verholpen
door een vervangende levering dan wel re-
paratie. Wij aanvaarden klachten alleen als u
het apparaat ongedemonteerd naar uw
TRUMPF-vertegenwoordiger opstuurt.

9 Oude elektrische en
elektronische apparaten
verwijderen

ZIX] [

Elektrogereedschappen, laders, batterijen/
accu's, accessoires en verpakkingsmateriaal
mogen niet als huisvuil worden verwijderd.
Ze moeten op een milieuvriendelijke manier
worden gerecycled. Neem daarbij de van
toepassing zijnde nationale voorschriften in
acht.

Beveilig de contacten met plakband tegen
kortsluiting en ontlaad de batterijen/accu's in
het elektrogereedschap om de batterijen/ac-
cu's op milieuvriendelijke wijze te recyclen/
verwijderen. Lever defecte of versleten bat-
terijen/accu's in bij de verkooppunten van
TRUMPF elektrogereedschap.
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Indhold /\ ADVARSEL
1 Sikkerhed........ccoooiiiiiiiiii 73 Spéner_kaste_s ud af spanudkastet
2 Produktbeskrivelse ............ccccccooeen... 75 med hgj hastighed
3 Betiening.....cocoeeveveeeieeeeeee e 77 r';aereo f";gfegf'?nre?"m folge af var-
4 Forbrugsmateriale og tilbeher............ 80 > Bar Sesk tr’?els;sudst ;
5 Fejlafhjaelpning ..oooooovvvvooeeveeeeeeeeeeeeeeen 80 y yr.
6 Reparation .........cccooeeiiiiiiiiiiiiieee 81 A ADVARSEL
7 Overensstemmelseserklaering........... 82 Fare for kvaestelser eller tings-
8 Garanti.....cocooeoeeiiiiiiiiiiieee e, 82 skader som fg'ge af uorigina't tilbe-
9 Bortskaffelse af brugte elektriske og har
elektroniske apparater ............c..co...... 82 » Brug kun originalt tilbeher fra
TRUMPF.
1 Sikkerhed ,
. - 2 | @ PAs PA
1.1 Generelle sikkerhedsanvisninger Materiel skade pga. for hgj net-
spandin
/\ ADVARSEL paending .
—_ - I » Kontrollér, at netspeendingen stemmer
Lees alle sikkerhedsanvisninger og overens med angivelserne pa elvaerk-
gvrige anvisninger. tajets typeskilt.
Hvis sikkerhedsanvisninger og @vrige
anvisninger ikke overholdes, kan det 1.3 Symboler
forarsage elektrisk stad, brand og/eller )
alvorlige kveestelser. De efterfolgende symboler har betydning for

lzesningen og forstaelsen af driftsvejlednin-
gen. En rigtig fortolkning af symbolerne er en
hjeelp til korrekt og sikker betjening af el-

» Gem alle sikkerhedsanvisninger og
ovrige anvisninger til senere brug.

ktojet.
1.2 Supplerende veeriose
sikkerhedsanvisninger Symbol|Beskrivelse
N350| |Type af nibler, f.eks.
“\ /\ FARE @a1) | |TruTool N 350 (3A1)

Elektrisk spanding
Livsfare pga. elektrisk stagd

Elveerktgj med streamforsyningska-

» Kontrollér altid stik, kabel og elveerktgj bel
for brug.
Elveerktej med hastighedsregulator
/\ ADVARSEL

Fare for handskader pga. skarpe
knive eller kanter

Reaek ikke haenderne ind i bearbejd-
ningsomradet.
Brug beskyttelseshandsker.

Vd |1

Smaring

Rengering af overflade

Kontrol

\, Lgsning / fastskruning af seks-
.\ kantskrue
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Symbol|Beskrivelse

\, Lgsnelse/fastskruning af li-
|\ gekeervsskrue

@ Laesning af driftsvejledning

Bortskaffelse/genbrug af brugte
apparater og batterier

X
X

‘o

Li-ion

1.4 Advarsler i dette dokument

Advarsler advarer mod farer, der kan fore-
komme ved handtering af elveerktgjet. De
findes i fire faretrin, som kan genkendes pa
signalordet:

1.5 Tilsigtet anvendelse

TRUMPF-niblere er manuelt styrede el-
veerktgijer til falgende anvendelser:

— Skeering af pladeformede emner og bgl-
geplader af stal, aluminium, kunststof
osV.

— Skeering af lige eller buede udvendige
kanter og indvendige udskaeringer

— Skeering efter opmeerkning eller efter
skabelon

N 500 [[ N 700 | [N 1000
@A) || @A || @B1)

Disse TRUMPF-niblere
er desuden egnet til folgende anvendelser:
— Skeering af rar
— Bearbejdning af kantede metalpladepro-
filer eller bgjninger (f.eks. til tanke, au-
toveern, karme etc.)

N 350

(3A1)

Signalord |Betydning

FARE Kendetegner en fare med hgj
risiko, der kan medfgre dad el-
ler alvorlige kveestelser, hvis

den ikke undgas.

ADVARSEL |Kendetegner en fare med mid-
del risiko, der kan medfare al-
vorlige kvaestelser, hvis den
ikke undgas.

FORSIGTIG |Kendetegner en fare med lav
risiko, der kan medfare lette
eller middelsveere kvaestelser,
hvis den ikke undgas.

PAS PA Kendetegner en fare, der kan

medfgre materielle skader.

Pa grund af hulrundstemplet kan
denne TRUMPF-nibler drejes pa stedet un-
der arbejdet. Bearbejdningen kan fortseettes
i vilkarlig retning.
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2 Produktbeskrivelse

N 350
(3A1)

12
11
N 500 1 23 1 Teend/sluk-kontakt
(3A1) 2 Stremforsyningskabel
3 Hastighedsregulator
‘\ 4 Gearknap
5 Las til matriceholder
6 Laseskrue
15— 7 Rulleholder
8 Matriceholder
9 Slidplade
13 10 Muffe
12 11 Matrice
12 Stempel
N 700 1 2 13 Stempelfgring
‘ 14 Excenteraksel
15 Handgreb
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2.1 Tekniske data

N 350 N 500 N 700 N 1000
(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
220-230 V~ 220-230 V~ 220-230 V~ 220-230 V~
120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz |120 V~ 50/60 Hz
Meerkeeffekt 1700 W 1700 W 1700 W 2600 W
Slaghastighed ved . . . 340/min*
fomgang 820/min 820/min 365/min 530/min**
3,6 kg/ 3,8kg/ 7,7kg/ 14,7 kg /
Veegt uden kabel 7.9 Ibs 8,4 Ibs 17 Ibs 32,4 Ibs
Maksimale materialetykkelser
. . 2 3,5mm/ 5mm/ 7mm/0,276 in/ .
Stal op til 400 N/mm 0,138in/10ga | 0,197in/6 ga 2ga 10 mm /0,394 in
. . 2 2,3 mm/ 3,2mm/ 5mm/0,197 in/{7 mm /0,276 in /
Stal op til 600 N/'mm* | 4 591%n /13 ga | 0,126 in/ 11 ga 7 ga 29a
Aluminium 3,5mm/ 7mm/ 10 mm / 12 mm/
op til 250 N/mm? 0,138in/7ga | 0,276in/2ga 0,394 in 0,472 in
Stgj- og vibrationsemissionsvardier
Vibrationsemissions-
veerdi a,, (vektorsum 12,3 m/s? 10,9 m/s? 12,5 m/s? 12,8 m/s?
af tre retninger)
Usikkerhed K for vi-
brationsemissions- 2,5 m/s? 1,5 m/s? 2 m/s? 3,6 m/s?
veerdi
Lydtryksniveaumed | 1055 45 (A) | 1052dB(A) | 100,4 dB (A) 91 dB (A)
A-veegtning Ly, typisk ’ ’ ’
Lydeffektniveau med
A-veegtning Ly, ty- 116,2 dB (A) 116,2 dB (A) 111,4 dB (A) 102 dB (A)
pisk
Usikkerhed K for stg-
jemissionsveerdier 2:5dB 2,5dB 3dB 3dB
* 1. Gear
** 2. Gear
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2.2 Stgj- og vibrationsinformation

DA
3 Betjening

/\ ADVARSEL

Horeskade pa grund af overskredet
stojemissionsvaerdi

» Brug hgreveern.

/\ ADVARSEL

Fare for kvaestelser pa grund af
overskredet svingningsemissions-
vaerdi

Veelg de rigtige veerktgjer, og udskift
rettidigt ved slitage.

Fastleeg yderligere sikkerhedsforan-
staltninger for at beskytte operatgren
mod virkningen af svingninger (f.eks.
holde haenderne varme, organisere ar-
bejdsprocesser, bearbejdning med nor-
mal fremfgringskraft).

Afheengigt af anvendelsesbetingelser og el-
veerktgjets tilstand kan den faktiske belast-
ning veere stgrre eller mindre end den angiv-
ne maleveerdi.

Den angivne svingningsemissionsveerdi er
malt iht. en standardiseret prgvningsmetode
og kan benyttes ved sammenligning af el-
veerktgjer. Den kan ogsa benyttes til en fore-
Igbig vurdering af svingningsbelastningen.

Tider, hvor maskinen er slukket eller karer,
men reelt ikke er i brug, kan reducere sving-
ningsbelastningen over hele arbejdstidsrum-
met vaesentligt.

@ PASPA
Materiel skade hvis elveerktgjet
saetter sig fast

Skaer kurver med lav fremfgring.
Underskrid ikke elveerktgjets minimale
radius.

Far emnet bearbejdes, skal skeerespo-

ret smgres med olie for at forbedre

skeereresultatet og forlaenge sliddelens
levetid.

» For forst el-veerktgjet frem til emnet, ef-
ter at det fulde omdrejningstal er naet.
Hvis skeerelinjen slutter inden for em-
net: Far elvaerktgjet nogle millimeter til-
bage med fuldt omdrejningstal.

» Sluk farst elvaerktgjet, nar skeerepro-

cessen er afsluttet.

@ PASPA
Skade pa saksen som folge af for
lav nominel ydelse

» Hvis der anvendes en skilletransforma-

tor, skal denne have en nominel ydelse
pa mindst 3 kVA.

vv

Se mere om betjening af el-vaerktgjet her:
— Teende og slukke [} [» 315].

Indstilling af omdrejningstal [E} [> 315].

Indstilling af skeereretning [» 315].

Drejning af motorgrebet 5 [» 316].

Indstilling af nedsaenkningsdybden

[» 316].

— Skeering af emner @ [» 316].

— Skeering af indvendige udskeeringer

[ 316].
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3.1 Skeering af indvendige
udskeeringer

Nar du skal lave indvendige udskaeringer,
skal du lave et starthul (d), se Skeering af

indvendige udskeeringer [» 316].
N 350 N 500 N 700 N 1000
(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
d|30mm | 41mm | 60 mm | 75 mm

3.2 Skeering med skabeloner

a Afstand mellem kontur af skabelon og
kontur af emne

h  Skabelontykkelse
r.  Min. skabelonradius

Ved skeering med skabeloner skal fglgende
minimumsmal overholdes:

N 350 N 500 N 700 N 1000

(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
a|55mm|85mm | 11 mm | 155 mm
h | 4mm 3 mm 5mm 5mm
re 112,5mm| 110 mm | 160 mm | 330 mm

3.3 Skeering af radiusser

Ved skeering af radiusser skal fglgende min.
indvendige radiusser (r,,,) overholdes:

N 500 N 700 N 1000
(3A1) (2A1) (3B1)
I min 90 mm 140 mm 300 mm

N 350
(3A1)

Dette el-veerktgj kan drejes pa stedet.

Derfor er der ikke nogen min. indvendig radi-
us (ry») at tage hensyn til.

3.4 Reduktion af omdrejningstal

N 350 | [ N 500

@A) || 3A1)

Ved disse el-veerktgjer kan
omdrejningstallet reduceres kortvarigt i fol-
gende situationer:

— Skeering efter skabelon

— Skeering af radiusser

— Skeering af hgjfaste masterialer

3.5 Skift af gear

N 1000
(3B1)

For at opna en hgjere bearbejdnings-

hastighed kan du skifte gear pa el-veerktgjet,
se Skift gear [[fJ [» 316].

Gearet kan kun skiftes, hvis motoren stadig
karer med lav hastighed, nar el-veerktgjet er
slukket, efter at det er slukket.

Folgende maksimale materialetykkelser skal
overholdes ved udskiftning af tandhjulet:

Materialetykkelse

1. Gear | 2. Gear

. . 2| 10mm/ | 8 mm/

Stal op til 400 N/mm 0394in | 0315in
. . > | 7mm/ 5mm/
Stal op til 600 N/mm 0.276 in 0.2in

Aluminium op til 12mm/ | 10 mm/

250 N/mm? 0,472 in | 0,394 in
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3.6 Nedsaenkningsdybde

N 700 | [N 1000
@A) || @B1)

Stempelfgring
Stempel

Matrice

E Nedseenkningsdybde

w N =

Ved kontrol og indstilling af nedsaenknings-
dybden skal stemplet befinde sig i nederste
position. Stemplets nedsaenkningsdybde i
matricen skal vaere 1-3 mm.

Nedszenkningsdybden aendres ved at dreje
matriceholderen 360°. En omdrejning svarer
til en aendring i nedsaenkningsdybden pa
1,75 mm, se Indstilling af nedsaenkningsdyb-
den|F [» 316].

3.7 Motorgreb

N 1000
(3B1)

Motorgrebet kan drejes +90° for at
sikre en optimal handtering af maskinen, se
Drejning af motorgrebet [» 316].

3.8 Adskillelse af olietanken

Nar olietankene adskilles, skal matricehol-
deren renggres og smares to gange om
dagen, og alle sliddele skal kontrolleres, se
Renggr/udskift matriceholder [} [» 318].

DA
3.9 Efterslibning af stempel

N 700 | [N 1000

@AY || ®8Y | pa disse niblere kan stemplet

efterslibes. Matricerne kan ikke efterslibes.

y

7

X Stemplets minimumslaengde

N 700 N 1000
(2A1) (3B1)

X 89 mm

Ved efterslibning af stemplet skal falgende
vinkelangivelser overholdes:

N 1000
N 700 (=5

(2A1)
Stal op til
400 N/mm?

Stal over
400 N/mm?

o\
o

1x45°%]

@ PASPA

Tingsskader, fordi stemplet er sle-
bet for kort

Kollision mellem stempel og matrice
Ved efterslibning skal stemplets mini-
mumslaengde overholdes.

Udskift stemplet, hvis det er slebet for
kort.

» Efterslib stemplets forside.
» Afkal stemplet under slibningen.

» Traek skeerekanten let af med en fin olie-
sten.
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4 Forbrugsmateriale og

tilbehar
4.1 Veerktgjsvalg

Du kan fa vejledning om valg af det rigtige
veerktgj, se bestillingsoplysninger vedr. slid-
og forbrugsvarer samt tilbehgr og reserve-

delslister pa:
www.trumpf.com

N 350
(3A1)

N 500
(3A1)

N 700
(2A1)

N 1000
(3B1)

5 Fejlafhjeelpning

Problem

Arsag

Afhjeelpning

El-veerktajerne karer
treegt.

Stemplet er stumpt el-
ler beskadiget.

>
>

Efterslibning af stempel [» 79].
Udskiftning af stempel [[j [» 316].

Stempelfgringen er
slidt.

>

Udskift stempelfering i [» 321].

Slidpladen er slidt/
gdelagt.

>

Udskift slidplade [ [ 321].

Matricen er stump.

Kontrollér/udskift sliddele [» 320].

Nedseaenkningsdybden
er for lille/for stor.

Nedseenkningsdybde [» 79].
Indstilling af nedsaenkningsdybden

[ 316].

El-veerktgjet vibrerer
meget kraftigt.

Nedseaenkningsdybden
er for lille/for stor.

Nedsezenkningsdybde [» 79].
Indstilling af nedsaenkningsdybden

B 316].

Matriceholderen er
gdelagt.

Matriceholderens le-
vetid er naet.

Udskiftning af stempel [ [» 316].
Udskift matriceholderen. |8 [» 318]
Kontrollér/udskift sliddele [B§ [» 320].

80
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Problem

Arsag

Afhjaelpning

Matrice eller stempel-
foring kan ikke skrues
fast.

Skruer pa matrice eller
stempelfgring gdelagt.

>

Skru gdelagte skruer ud ] [> 322].

fast i emnet.

Der kan ikke skiftes | Tandhjul blokeret. » Drej excenterakslen, og skift gear
gear. [ 322].
El-veerktgjet sidder Stemplet er gdelagt. |» Udskiftning af stempel ] [» 316].

Skruen pa matricen er
gdelagt.

Kontrollér/udskift sliddele [» 320].

El-veerktgjet slukkede, [P Drej excenterakslen med sekskantngglen,
da det blev trukket til- indtil stemplet befinder sig i gverste dad-
bage. punkt.
» Treek el-veerkigjet ud af emnet.
El-veerktgjet slukkede [P Fjern matricen.
under skaering og kan > Drej
; 4 | excenterakslen med sekskantngglen,
ikke traekkes tilbage. indtil stemplet befinder sig i gverste dgd-
punkt.
» Treek el-veerktgjet ud af emnet.
» Monter matricen.
El-veerktgjet kan ikke |Stremforsyningskabel [» Udskiftning af stramforsyningska-
teendes. er defekt. bel [» 81].
Kulbgrster er slidte. » Udskiftning af kulbarster [ 81].

5.1 Udskiftning af

)

streamforsyningskabel

Stremforsyningskablet ma kun udskif-

tes af producenten eller dennes kontrakt-
veerksteder for at undga sikkerhedsrisici.

TRUMPF Service-adresser, se:

www.trumpf.com

5.2 Udskiftning af kulbgrster

ha

ren ikke i gang.

Hvis kulbgrsterne er slidte, gar moto-

» Lad en fagmand kontrollere og udskifte

kulbgrsterne.

6 Reparation

Reparation, eendring og afprgvning af el-
veerktgj skal udfgres professionelt.

Sikkerhedsbestemmelserne i henhold til DIN
VDE, CEE, AFNOR og andre bestemmelser,
der er geeldende i de enkelte lande, skal
overholdes.

Huvis tilslutningsledningen skal udskiftes, skal
du overlade arbejdet til producenten eller
dennes repraesentant for at undga sik-
kerhedsmaessige farer.
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Overensstemmelseserklaeri
ng

Vi erkleerer pa eget ansvar, at produktet er i
overensstemmelse med alle relevante krav i
folgende direktiver, standarder eller normati-
ve dokumenter:

— 2006/42/EF
2014/30/EU
2011/65/EU
EN 62841-1
EN 62841-2-8

Underskrevet for producenten og pa vegne
af producenten af:

~r /
| /
/(’gwgf?___,j 6—4%@@

Dr. Thomas Schneider

Udviklingsdirektar

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 13-05-2022

8 Garanti

For elektrisk veerktgj og trykluftvaerkigj fra
TRUMPF geelder en garanti pa 12 maneder
fra fakturadatoen. Skader som fglge af al-
mindelig slitage, overbelastning eller ukor-
rekt handtering af veerktgjet er ikke omfattet
af garantien. Skader som fglge af materiale-
eller fabrikationsfejl afhjaelpes uden bereg-
ning ved ombytning eller reparation. Rekla-
mationer accepteres kun, hvis enheden ind-
sendes uadskilt til din TRUMPF-forhandler.

9 Bortskaffelse af brugte
elektriske og elektroniske
apparater

ZIX] [

Elveerktgj, opladere, batterier, tilbehar og
emballage ma ikke bortskaffes som hushold-
ningsaffald. De skal bortskaffes miljarigtigt
med henblik pa genbrug. Derved skal de na-
tionalt geeldende bestemmelser altid overhol-
des.

For miljgrigtig genbrug/bortskaffelse af batte-
rier skal kontakterne sikres mod kortslutning
med tape, og batterierne i elveerktgjet skal
aflades. Defekte eller brugte batterier skal af-
leveres pa et salgssted, der forhandler
TRUMPF elveerktgj.
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1 Sakerhet
1.1 Allmanna sakerhetsanvisningar
/\ VARNING

Las alla sakerhetsanvisningar och
instruktioner.

Underlatenhet att folja sakerhetsanvis-
ningar och dvriga anvisningar kan leda
till elektriska stotar, brand och/eller all-
varliga personskador.

» Spara alla sakerhetsanvisningar och
instruktioner.

1.2 Kompletterande
sakerhetsinformation

_ /\ FARA

Elektrisk spanning
Livsfara genom elektriska stétar

» Kontrollera stickkontakten, kabeln och
elverktyget avseende skador fére varje
anvandning.

/\ VARNING

Risk for skador pa handerna genom
vassa knivar eller kanter

Greppa inte i bearbetningsomradet

med handerna.
Anvand skyddshandskar.

SV

/\ VARNING

Spén kastas ut ur spanutkastaren
med hog hastighet

Risk for personskador av heta och
vassa span

» Anvand skyddsutrustning.

/\ VARNING
Risk for person- eller materialska-
dor vid anvandning av tillbehor fran
tredje part.

» Anvand endast originaltillbehor fran
TRUMPF.

_ @ OBSERVERA

Sakskador genom for hég natspan-
ning

» Sakerstall att natspanningen dverens-
stammer med uppgifterna pa elverkty-
gets typskylt.

1.3 Symboler

Foljande symboler &r viktiga for att du ska
kunna lasa och forsta anvandarhandboken.
Om du tolkar symbolerna ratt blir det lattare
att anvanda elverktyget pa ett sakert satt i
enlighet med anvisningarna.

Symbol|Beskrivning

N 350 | |Typ av nibblingsmaskin, t.ex.
(A1) | |TruTool N 350 (3A1)

Elverktyg med strémkabel

Elverktyg med varvtalsregulator

Vd |1

Smorj

Rengdra ytan

Kontrollera

Lossa / skruva fast sexkantskruven

oS
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Symbol|Beskrivning

I\'\ Lossa/skruva fast sparskruven

@ Las anvandarhandboken

Avfallshantering/atervinning av for-
brukade apparater och batterier

X
X

‘o

Li-ion

1.4 Varningsinformation i detta
dokument

Varningsinformationen utgar fran risker som
kan uppkomma nar du hanterar detta elverk-
tyg. Det finns fyra farosteg som du ké&nner
igen utifran deras signalord:

Signalord Betydelse

FARA Betecknar en fara med hog
risk, som kan orsaka dodsfall
eller allvarliga personskador
om du inte undviker faran.

VARNING Betecknar en fara med me-

delstor risk, som kan orsaka
allvarliga personskador om
du inte undviker faran.

IAKTTA FOR-|Betecknar en fara med lag
SIKTIGHET |risk, som kan orsaka latta el-
ler mattliga personskador om
du inte undviker faran.

OBSERVERA |Anger en fara som kan orsa-
ka sakskador.

1.5 Foreskriven anvandning

TRUMPF-nibblingsmaskiner ar handhallna
eldrivna verktyg for féljande anvandningsom-
raden:

— Klippning av korrugerad plat och platta
arbetsstycken av stal, aluminium, plast
oSsV.

— Klippning av raka eller kurviga ytter- och
innerkanter

— Klippning efter ritsning eller mall

N 500 [[ N 700 | [N 1000
@A) || @A || @B1)

Dessa TRUMPF-nibb-
lingsmaskiner lampar sig dessutom for fol-
jande anvandningsomraden:
— Klippning av ror
— Bearbetning av kantade platprofiler eller
avfasningar (t.ex. for tankar, skyddsrack-
en, badkar osv.)

N 350
(3A1)

Den har TRUMPF-nibblingsmaskinen
kan tack vare konkavstansen vandas pa stal-
let under arbetet. Bearbetningen kan ske i
vilken riktning som helst.
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2 Produktbeskrivning

N 350
(3A1)

12
11
N 500 1 23 1 Till- och frankopplingsbrytare
(3A1) 2 Anslutningskabel
3 Varvtalsregulator
‘\ 4 Véaxelvaljare
5 Sparr for dynhallare
6 Klamskruv
15— 7 Rullhallare
8 Dynhallare
9 Forslitningsplatta
13 10 Hylsa
12 11 Dyna
12 Stans
N 700 1 2 13 Stansstyrning
‘ 14 Excenteraxel
15 Handtag
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2.1 Tekniska data

N 350 N 500 N 700 N 1000
(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
220-230 V~ 220-230 V~ 220-230 V~ 220-230 V~
Driftspanning 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz|120 V~ 50/60 Hz|120 V~ 50/60 Hz

Nominell effektfor-
brukning 1700 W 1700 W 1700 W 2600 W
Slagfrekvens vid . . . 340/min*
fomgang 820/min 820/min 365/min 530/min®*

. 14,7 kg /
Vikt utan kabel 36kg/791Ibs | 3,8kg/8,41lbs | 7,7kg/ 17 Ibs 32 4 Ibs
Maximal materialtjocklek
Stal upp till 400 N/ 3,5mm/ 5mm/ 7mm/0,276 in/ .
mm? 0,138in/10ga | 0,197in/6 ga 2ga 10 mm /0,394 in
Stal upp till 600 N/ 2,3mm/ 3,2mm/ 5mm/0,197 in /{7 mm /0,276 in/
mm? 0,091in/13ga | 0,126in/ 11 ga 7 9a 2 ga
Aluminium 3,5mm/ 7 mm/ 10 mm/ 12 mm/
upp till 250 N/mm? 0,138in/7ga | 0,276in/2ga 0,394 in 0,472 in
Buller- och vibrationsemissionsvarden
Vibrationsemissions-
varde a, (vektorsum- 2 2 2 2
ma med tre riktning- 12,3 m/s 10,9 m/s 12,5 m/s 12,8 m/s
ar)

Osakerhet K for vib-

rationsemissionsvar- 2,5 m/s? 1,5 m/s? 2 m/s? 3,6 m/s?
de

A-vagd ljudtrycksni-

VA Lo, normalt 105,2 dB (A) 105,2 dB (A) 100,4 dB (A) 91 dB (A)
A-vagd ljudeffektni-

VA Ly, normalt 116,2 dB (A) 116,2 dB (A) 111,4 dB (A) 102 dB (A)
Osakerhet K for bul-

leremissionsvéarden 2,5dB 2,5dB 3dB 3dB

* 1:avaxel

** 2:avaxel
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2.2 Buller- och vibrationsinformation

SV
Mandvrering

/\ VARNING

Horselskador om bulleremissions-
vardena overskrids

» Bér horselskydd.

/\ VARNING

Risk for personskador om vibra-
tionsemissionsvardena overskrids

Valj verktyg korrekt och byt ut i god tid
vid slitage.

Bestam ytterligare sakerhetsatgarder
for att skydda anvandaren mot paver-
kan fran vibrationer (t.ex. halla hander-
na varma, organisera arbetsprocedu-
rer, bearbeta med normal matnings-
kraft).

@) OBSERVERA

Sakskador genom att elverktyget
lutas

Beroende pa arbetsférhallandena och el-
verktygets tillstdnd kan den faktiska belast-
ningen vara hogre eller lagre an det angivna
uppmatta vardet.

Det angivna vibrationsemissionsvardet upp-
mattes enligt en normerad testprocedur och
kan anvandas for att jamfora olika elverktyg.
Det kan aven anvandas for att preliminart
uppskatta den kommande vibrationsbelast-
ningen.

De perioder da maskinen ar avstangd eller
ar igang, men i praktiken inte anvands, kan
markbart reducera vibrationsbelastningen
under det samlade arbetspasset.

» Skar kurvor med lag matning.

» Underskrid inte elverktygets lagsta ra-
die.
Innan arbetsstycket bearbetas ska
skarsparet strykas in med olja for att
forbattra skarresultat och oka slitage-
delarnas livslangd.

» Ta forst elverktyget till arbetsstycket
nar den uppnatt fullt varvtal.
Om skarlinjen slutar inuti arbetsstycket:
Kor elverktyget bakat ett par millimeter
med maximalt varvtal.

» Stang forst av elverktyget nar skarpro-
ceduren avslutats.
@) OBSERVERA
Materialskador pa grund av for lag
nominell effekt

» Om en isolertransformator anvands

maste denna uppvisa minst 3 kVA no-
minell effekt.

For mandvrering av elverktyget, se:

Sla pa och stanga av [} [» 315].

Stélla in varvtalet |FJ [» 315].

Stalla in skarriktningen [ [> 315].

Vrid motorhandtaget B} [> 316].

Stalla in nedsankningsdjupet |=§ [» 316].
Dela arbetsstycken [[@ [» 316].

Klippa innerkanter [flg] [» 316].
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3.1 Klippning av innerkanter

For att klippa innerkanter kravs ett starthal
(d), se Klippa innerkanter [[g] [» 316].

3.3 Skarning av radier

Vid skarning av radier ska den minsta inner-
radien (r,,,) beaktas:

N 350 N 500 N 700 N 1000 N 500 N 700 N 1000
(3A1) (3A1) (2A1) (3B1) (3A1) (2A1) (3B1)
d 30mm | 41 mm | 60mm | 75 mm I min 90 mm 140 mm 300 mm

3.2 Klippning med mall

a Avstand mellan mallens kontur och ar-
betsstyckets kontur

h  Mallens tjocklek
ro  Minsta mallradie

Vid klippning med mall maste foljande mini-
miméatt iakttas:

N 350 N 500 N 700 N 1000

(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
al|55mm|85mm /| 11 mm | 155 mm
h | 4mm 3 mm 5 mm 5 mm
ry (12,5 mm| 110 mm | 160 mm | 330 mm

N 350
(3A1)

Med detta elverktyg gar det att vanda
pa stallet. Darfor behdver ingen minsta in-
nerradie (r.,) beaktas.

3.4 Reducera varvtalet

N 350 [ [ N 500
@A) || 3A1)

Vid dessa elverktyg kan varv-
talet reduceras kortfristigt i foljande situatio-
ner:

— Skarning efter ritsning
— Skarning av radier
— Skarning av hoghallfasta material

3.5 Byta vaxel

N 1000
(3B1)

For hogre arbetshastighet kan elverk-
tyget kopplas om till den 2:a vaxeln, se Byta
vaxel [» 316].

Vaxeln kan endast bytas om motorn fortfa-
rande gar med lag hastighet efter att elverk-
tyget har stangts av.

Foljande hdgsta materialtjocklekar maste be-
aktas vid byte av vaxel:

Materialtjocklek
1:a vaxel | 2:a vaxel
Stal 10mm/ | 8mm/
upp till 400 N/mm? 0,394 in | 0,315in
Stal 7 mm/ 5mm/
upp till 600 N/mm? 0,276 in 0,2 in
Aluminium 12mm/ | 10 mm/
upp till 250 N/mm? 0,472 in | 0,394 in
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3.6 Nedsankningsdjup

N 700 | [N 1000
@A) || @B1)

Stansstyrning
Stans

Dyna

E Nedséankningsdjup

w N =

For att kontrollera och stalla in nedsank-
ningsdjupet maste stansen befinna sig i det
nedersta laget. Stansens nedsankningsdjup i
dynan maste vara

1-3 mm.

Andringen av nedsénkningsdjup sker genom
att vrida dynhallaren 360°. En vridning mot-

svarar en andring av nedsankningsdjupet
med 1,75 mm, se Stélla in nedsankningsdju-

pet & [» 316].
3.7 Motorhandtag

N 1000
(3B1)

For en optimal hantering av maskinen
kan motorhandtaget vridas med +90°, se
Vrid motorhandtaget [B] [> 316].

3.8 Demontering av oljetank

| samband med demontering av oljetanken
ska dynhallaren rengdras och oljas in tva
ganger dagligen, samt alla slitagedelar kon-
trolleras, se Rengor/byt ut stanshéallare

[» 318].

SV
3.9 Efterslipa stans

N 700 | [N 1000
@A) || @81

Pa den hér nibblingsmaskinen
kan stansen efterslipas. Dynor kan inte efter-

slipas.
i

X  Stansens minimilangd

N 700 N 1000
(2A1) (3B1)

X 89 mm

Foljande vinklar ska iakttas vid efterslipning
av stansen:

N 1000
(3B1)

N 700
(2A1)

Stal over

Stal upp till
400 N/mm?

400 N/mm?

o\
o

1x45°%-

@) OBSERVERA
Materialskador pa grund av for kort
slipad stans
Kollision av stans och dyna

» Beakta stansens minimilangd vid efter-
slipningen.

» Byt ut for kort slipad stans.

» Efterslipa stansens framsida.
» Kyl stansen under slipningen.

» Dra av snittkanten |att med en fin olje-
sten.
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4 Forbrukningsmaterial och

tillbehor
4.1 Valja verktyg

Anvisningar om hur du valjer ratt verktyg, be-
stallningsinformation om slit- och forbruk-
ningsdelar samt tillbehér och reservdelslistor

finns pa:
www.trumpf.com

N 350
(3A1)

N 500
(3A1)

N 700
(2A1)

N 1000
(3B1)

5 Atgérda fel

Problem Orsak Atgirder
Elverktyget ror sig Stansen ar trubbig el- |» Efterslipa stans [» 89].
trégt. ler skadad. >

Byta stans [ [» 316].

Stansstyrningen ar ut-
sliten.

>

Byt ut stansstyrningen | [ 321].

Forslitningsplattan ar
sliten/trasig.

>

Byt ut forslitningsplattan [ [» 321].

Dynan ar trubbig.

Kontrollera/byt ut slitagedelar 3§ [> 320].

Nedsankningsdjup ar
for litet/for stort.

Nedsankningsdjup [» 89].
Stalla in nedsankningsdjupet [» 316].

Elverktyget vibrerar
mycket kraftigt.

Nedsankningsdjup ar
for litet/for stort.

Nedsankningsdjup [» 89].
Stélla in nedsankningsdjupet & [» 316].

Dynhallaren har brutits
av.

Dynhallaren har upp-
natt sin livslangd.

vVVvVvvyvVvVvVYVYY

Byta stans [ [» 316].
Byt ut dynhallare. [fJ [> 318]
Kontrollera/byt ut slitagedelar [[§ [» 320].

90
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Problem Orsak Atgarder
Dyna eller stansstyr- |Skruvarna till dyna el- |» Skruva ur trasiga skruvar [» 322].
ning gar inte att skru- |ler stansstyrning ar
va fast. trasiga.
Vaxeln gar inte att lag- |[Kugghjul blockerat. » Vrid excenteraxel och byt véxel [[§] [ 322].
gas i.
Elverktyg sitter fasti |Stansen ar trasig. » Byta stans [[] [> 316].
arbetsstycket. Skruven till dynan & |» Kontrollera/byt ut slitagedelar [Bg [» 320].
trasig.
Elverktyget stdngdes [P Vrid excenteraxeln med hjélp av sexkants-
av nar det drogs tillba- nyckeln tills stansen befinner sig i det dvre
ka. dodlaget.
» Dra elverktyget ur arbetsstycket.
Elverktyget har stangt [P Ta bort dynan.
av sig under klippning- » Vrid excenteraxeln med hja
o jalp av sexkants-
?Irrbockh gar inte att dra nyckeln tills stansen befinner sig i det 6vre
ibaka. dodlaget.
» Dra elverktyget ur arbetsstycket.
» Montera dynan.
Elverktyget kan inte  |Stromkabeln defekt.  |» Byt ut strémkabeln. [> 91].
slas pa. Kolborstarna &r utslit- |» Byte av kolborstar [» 91].
na.

b

5.1 Byt ut stromkabeln.

Stromkabeln far endast bytas ut av

tillverkaren eller en auktoriserad verkstad for
att undvika sakerhetsrisker.

TRUMPF serviceadresser, se:

www.trumpf.com

5.2 Byte av kolborstar

ha

motorn.

Om kolborstarna ar utslitha stannar

» Lat kvalificerad personal kontrollera och

byta ut kolborstarna.

6 Reparation

Reparation, modifiering och testning av el-
verktyg maste utforas fackmannamassigt.

Sakerhetsbestdmmelserna enligt DIN VDE,
CEE, AFNOR och andra foreskrifter som gal-
ler i de enskilda landerna maste foljas.

Om anslutningsledningen behdver bytas ut
ska denna reparation genomfdras av tillver-
karen eller av dennes representant for att
undvika sakerhetsrisker.

Overséttning av originalhandboken
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7 Forsakran om
overensstammelse

Vi deklarerar under eget ansvar att denna
produkt uppfyller alla tillampliga krav i féljan-
de riktlinjer, normer eller normativa doku-
ment:

— 2006/42/EG
2014/30/EU
2011/65/EU
EN 62841-1
— EN 62841-2-8

Undertecknat for tillverkaren och i tillverka-
rens namn av:

. /
/ fpmee S0

Dr. Thomas Schneider

Utvecklingschef

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 2022-05-13

8 Garanti

En ansvarstid pa 12 manader fran fakturada-
tum galler for TRUMPF el- och trycklufts-
verktyg. Skador orsakade av naturligt slitage,
Overbelastning eller felaktig hantering av
verktyget omfattas inte av garantin. Skador
som orsakats av material- eller tillverkarfel
ska atgardas kostnadsfritt genom ersatt-
ningsleverans eller reparation. Reklamatio-
ner kan endast godkannas om enheten
skickas omonterad till din TRUMPF-repre-
sentant.

9 Avfallshantering av
elektriska och elektroniska
uttjanta apparater

ZIX][E

Elverktyg, laddare, batterier/ackumulatorer,
tillbehor och forpackningarna far inte avfalls-
hanteras som vanligt hushallsavfall. De ska
ldmnas till atervinningen pa ett miljdvanligt
satt. Beakta tillampliga lokala miljoskyddsfo-
reskrifter.

Innan du atervinner/avfallshanterar batterier/
ackumulatorer pa ett miljévanligt satt urlad-
dar du batteriet/ackumulatorn i elverktyget
och sakrar kontakterna mot kortslutning med
lamplig tejp Defekta eller forbrukade batteri-
er/ackumulatorer [damnas tillbaka till respekti-
ve forsaljningsstalle for TRUMPF-elverktyg.
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Innholdsfortegnelse /\ ADVARSEL
1 Sikkerhet........cccoooiiiiiiiiiiiiiiieeee 93 ‘Det_ kommer spon ut av sponutkas-
2 Produktbeskrivelse ...........cc..ccco.cc...... 95 teti hoy has.tlghet .
3 BEtENING.ovee e, 97 ?)/:rr;\;% Sokgazglrsse spon utgjer fare for
4 Forbruksmateriell og tilbehar ............. 100 > Bruk verneuts.t ,
5 F@ISBKING crrrerrrrrereeeeeeeeeeeeeeeeereeeeneeeeee 100 yr.
6 Reparasjon .......ccccccveeiiiieiiiiieen 101 A ADVARSEL
7 Samsvgrserklaerlng ............................ 102 Eksternt tilbehar utgjer fare for per-
8 Garanti.....cocoooeeiiiiiiiiiiiieee, 102 sonskader eller materielle skader
9 Avhending av elektrisk og elektronisk » Bruk kun originalt tilbehgr fra
UESEYT oo 102 TRUMPEF.
1 Sikkerhet _ @ PASSPA
110G I Materielle skader pa grunn av for
: _enere e_ ) hay nettspenning
sikkerhetsinstruksjoner » Forsikre deg om at nettspenningen
samsvarer med informasjonen pa
A ADVARSEL elektroverktgyets typeskilt.
Les_allt_e sikkerhetsinstruksjoner og
anvisninger. 1.3 Symboler

Dersom sikkerhetsinstruksjonene og
anvisningene ikke overholdes, kan
dette fare til elektrisk stat, brann og/el-
ler alvorlige personskader.

» Ta vare pa alle sikkerhetsinstruksjo-
ner og anvisninger for senere bruk. Symbol|Beskrivelse

N 350 | [Nibblertype, f.eks.
1.2 Supplerenge . A1) | |TruTool N 350 (3A1)
sikkerhetsinstruksjoner

_ /\ FARE

Elektrisk spenning
Livsfare pa grunn av elektrisk stot

Symbolene nedenfor er viktige for & lese og
forsta bruksanvisningen riktig. Riktig forstael-
se av symbolene bidrar til at elektroverktoyet
kan brukes riktig og sikkert.

Elektroverktay med streamkabel

Elektroverktgy med turtallsregule-

7B A#

» Kontroller at stgpselet, kabelen og ring
elektroverktayet er fri for skader for
hver bruk. .
Smagring
/\ ADVARSEL

Fare for a skade pa fingre og hen-
der pa skarpe kniver eller kanter

Hold hendene klar av omradet for be-

arbeiding. O\ Kontroll
\
oD

Rengjgr overflaten

Bruk vernehansker.

Lasne / stramme sekskantskruer
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NO

Symbol|Beskrivelse

I\’\ Lgsne/stramme sporskruer

@ Les bruksanvisningen

Avhending/resirkulering av kas-
serte maskiner og batterier

X
X

Li-ion

1.4 Advarsler i dette dokumentet

Advarslene opplyser om farer som kan opp-
sta ved bruk av elektroverktagyet. Det er fire
forskjellige farenivaer som gjenkjennes ved
signalordene:

Signalord |Betydning

FARE Indikerer en fare med hoyt
risikoniva som, hvis den ikke
unngas, kan fare til dgd eller

alvorlig skade.

ADVARSEL |Indikerer en fare med middels
risikoniva som, hvis den ikke
unngas, kan fare til alvorlig
skade.

FORSIKTIG |Indikerer en fare med lavt
risikoniva som kan resultere i
mindre eller moderat skade
hvis den ikke unngas.

PASS PA Indikerer en fare som kan fare

til skade pa gjenstander.

1.5 Tiltenkt bruk

Nibblere fra TRUMPF er handholdte elektro-
verktgy beregnet for falgende bruksomrader:
— Kutting av plateformede arbeidsstykker
og belgeblikk av stal, aluminium, plast

osv.

— Kutting av rette eller buede ytterkanter
og innvendige utskjeeringer

— Kutting etter oppmerking eller etter sjab-
long

N 500 [[ N 700 | [N 1000
@A) || @A || @B1)

Disse nibblerne fra
TRUMPF egner seg i tillegg for felgende
bruksomrader:
— Kutting av rer
— Bearbeiding av foldede plateprofiler el.
kanter (f.eks. pa tanker, autovern, pan-
ner osv.)

N 350
(3A1)

Takket vaere det koniske stempelet
kan denne nibbleren fra TRUMPF vris pa

stedet under arbeidet. Bearbeidingen kan

fortsettes i hvilken som helst retning.
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2 Produktbeskrivelse

N 350
(3A1)

12
11
N 500 1 23 1 Av-/pa-knapp
(BAT) 2 Strgmkabel
3 Turtallsregulering
‘\ 4 Girbryter
5 Las for matriseholder
6 Klemskrue
15— 7 Rullholder
8 Matriseholder
9 Sliteplate
13 10 Hylse
12 11 Matrise
12 Stempel
N 700 1 2 13 Stempelfgring
‘ 14 Eksenteraksel
15 Handtak
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2.1 Tekniske spesifikasjoner

N 350 N 500 N 700 N 1000
(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
220-230 V~ 220-230 V~ 220-230 V~ 220-230 V~

Driftsspenning 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz

120 V~ 50/60 Hz | 120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz
Hominett effektopp- 1700 W 1700 W 1700 W 2600 W
Antall slag uten . . . 340/min*
belastning 820 o/min 820 o/min 365 o/min 530/min®*
Vekt uten kabel 3,6kg/791Ib 3,8kg/8,41b 7,7kg/171b |14, 7kg/32,41b
Maksimale materialtykkelser
Stal opptil 400 N/ 3,5mm/ 5mm/ 7 mm /0,276 in/ ‘
mim? 0,138in/10ga | 0,197in/6 ga 2ga 10 mm /0,394 in
Stal opptil 600 N/ 2,3 mm/ 3,2mm/ 5mm /0,197 in/|{7 mm /0,276 in/
mm? 0,091in/13ga | 0,126in/ 11 ga 7 ga 2 ga
Aluminium 3,5mm/ 7mm/ 10 mm / 12 mm/
opptil 250 N/mm? 0,138in/7ga | 0,276in/2ga 0,394 in 0,472 in
Verdier for stoy og vibrasjonsemisjon
Vibrasjonsemisjons-
verdi a, (vektorsum 12,3 m/s? 10,9 m/s? 12,5 m/s? 12,8 m/s?
av tre retninger)
Usikkerhet K for vi-
brasjonsemisjons- 2,5 m/s? 1,5 m/s? 2 m/s? 3,6 m/s?
verdi
A-vektet lydtrykkniva | 405 5 4B (A) | 1052 dB (A) | 100,4 dB (A) 91dB (A)
Lpa typisk
A-vektet lydeffekinival 4155 4B (A) | 1162dB(A) | 111,4 dB (A) 102 dB (A)
Lwa typisk
Usikkerhet K for
steyutslippsverdier 2,5dB 2,5dB 3dB 3dB
*  1.gir
o 2.gir
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2.2 Stgy- og vibrasjonsinformasjon

NO

3 Betjening

/\ ADVARSEL

Horselsskader pa grunn av over-
skredet stgyutslippsverdi

» Bruk harselvern.

/\ ADVARSEL

Fare for skade pa grunn av over-
skridelse av vibrasjonsutslipps-
verdi

Velg riktig verktgy til arbeidet og bytt ut
deler hvis de er utslitte.

Etabler ngdvendige sikkerhetstiltak for
a beskytte operatagren mot virkningene
av vibrasjoner (f.eks. holde hendene
varme, optimalisering av arbeids-
prosess, kutting med normal mate-
kraft).

Avhengig av bruksforholdene og tilstanden til
elektroverktgyet kan den faktiske belastnin-
gen veere hgyere eller lavere enn spesifisert
malt verdi.

Den angitte vibrasjonsemisjonsverdien ble
malt ved hjelp av en standardisert test-
prosedyre, og kan brukes til & sammenligne
elektroverktagy. Den kan ogsa brukes til en
forelgpig vurdering av vibrasjonsekspone-
ring.

Tidsrom nar maskinen er av eller pa, men
faktisk ikke er i bruk, kan redusere vibra-
sjonseksponeringen betydelig for hele
arbeidsperioden.

@ PASS PA
Materiell skade ved vipping av
elektroverktoyet

Klipp kurver med liten mating.
Overhold elektroverktgyets minimums-
radius.

For arbeidsemnet bearbeides bar

skjeeresporet smgres med olje for &

forbedre skjaereresultatet og gke
slitedelenes levetid.

» lkke for elektroverktayet bort til
arbeidsstykket for full hastighet er opp-
nadd.

» Dersom skjeerelinjen ender innenfor
arbeidsstykket: Flytt elektroverktayet
noen millimeter bakover med full
hastighet.

» lkke sla av elektroverktayet for skjeere-

prosessen er fullfart.

vv

@ PAsSsSPA
For lav merkeeffekt forer til materi-
elle skader

» Dersom det brukes en skilletransforma-

tor, ma den ha minst 3 kVA merkeef-
fekt.

For betjening av elektroverktayet, se:
— Slapaogav [y 315].
— Stille inn turtall [ [» 315].
— Stille inn skjeereretningen [» 315].
— Vri motorhandtaket 5] [» 316].
— Stille inn nedsenkningsdybde [» 316].
— Kutte arbeidsstykker g [> 316].
— Kutte innvendig utskjeering [» 316].
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3.1 Kutte innvendige utskjeeringer

For kutting av innvendige utskjeeringer ma
det bores et starthull (d), se Kutte innvendig
utskjeering [} [» 316].

N 350 N 500 N 700 N 1000
(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
d 30mm | 41mm | 60 mm | 75 mm

3.2 Kutting med sjablong

a Avstand mellom sjablongkonturen og
arbeidsstykkets kontur

h  Sjablongens tykkelse
r  Minimal sjablongradius

Veer obs pa felgende minstemal ved kutting
med sjablong:

N 350 N 500 N 700 N 1000

(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
a|55mm|85mm /| 11 mm | 155 mm
h | 4mm 3 mm 5mm 5mm
re (12,5 mm| 110 mm | 160 mm | 330 mm

3.3 Skjeere radier

Veer obs pa minste innvendige radius (r,)
nar du skjeerer radier:

N 500 N 700 N 1000
(3A1) (2A1) (3B1)
I min 90 mm 140 mm 300 mm

N 350
(3A1)

Med dette elektroverktgyet kan det
vendes pa stedet. Derfor trengs det ikke tas
hensyn til en minste innvendig radius (ry,)-

3.4 Redusere hastigheten

N 350 [ [ N 500
@A) || 3A1)

Pa dette elektroverktgyet kan
turtallet reduseres for en kort periode i
felgende situasjoner:

— Skjeering etter oppmerking

— Skjeering av radier

— Skjeering av hgyfaste materialer

3.5 Skifte gir

N 1000
(3B1)

For hgyere bearbeidingshastighet kan

elektroverktayet settes i annet gir, se Skifte
gir [§] [» 3161.
Det kan skiftes gir kun hvis motoren fortsatt

gar pa lav hastighet etter at elektroverktgyet
er slatt av.

Folgende maksimale materialtykkelser ma
overholdes nar det skal skiftes gir:

Materialtykkelse

1. gir 2. gir

. . 2l 10mm/ | 8 mm/
Stal opptil 400 N/mm 0394in | 0315in
. . ol 7 mm/ 5mm/

Stal opptil 600 N/mm 0.276 in 0.2in
Aluminium opptil 12mm/ | 10 mm/
250 N/mm? 0,472 in | 0,394 in
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3.6 Nedsenkningsdybde

N 700 | [N 1000
@A) || @B1)

Stempelfgring
Stempel

Matrise

E Nedsenkningsdybde

w N =

For kontroll og innstilling av nedsenknings-
dybden ma stempelet veere i nederste posi-
sjon. Stempelets nedsenkningsdybde i ma-
trisen ma veere 1-3 mm.

Nedsenkningsdybden endres ved a vri ma-
triseholderen 360°. En dreining tilsvarer en
endring av nedsenkningsdybden pa

1,75 mm, se Stille inn nedsenkningsdybde

[» 316].
3.7 Motorhandtak

N 1000
(3B1)

For optimal handtering av maskinen
kan motorhandtaket vris £90°, se Vri mo-
torhandtaket |5} [> 316].

3.8 Oppkutting av oljetanker

Ved oppkutting av oljetanker ma matrisehol-
deren rengjgres og smgres inn med fett to
ganger daglig, likesa skal alle slitedeler
kontrolleres, se Rengjare/skifte matrisehol-
der [{] [» 318].

NO
3.9 Etterslipe stempelet

N 700 | [N 1000
@A) || @81

Pa disse nibblerne kan stem-

pelet etterslipes. Matriser kan ikke ettersli-

pes.

=

X  Stempelets minstelengde

N 700 N 1000
(2A1) (3B1)

X 89 mm

Folgende vinkler ma overholdes ved ettersli-
ping av stemplene:

N 1000
N 700 (el
(2A1) - - -
Stal opptil Stal over
400 N/mm? | 400 N/mm?
\
5°
1x45°%-] 1x45°.]
@ PAssS PA

For kort slipt stempel kan fare til
materielle skader
Kollisjon mellom stempel og matrise

» Overhold stempelets minstelengde ved
ettersliping.

» For kort slipte stempler ma skiftes ut.

» Etterslip stempelets frontflate.
» Avkjgl stempelet under sliping.
» Skjerp eggen lett med en fin oljestein.

Oversettelse av original bruksanvisning
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4 Forbruksmateriell og
tilbehar
4.1 Valg av verktgy
Informasjon om riktig valg av verktay,
bestillingsopplysninger for slitedeler og for-
bruksdeler samt tilbeher og reservedelslister
finner du her:
www.trumpf.com
N 350
(3A1)
N 500
(3A1)
N 700
(2A1)
N 1000
(3B1)
5 Feilsgking
Problem Arsak Utbedring
Elektroverktayet gar |Stempelet er slgvt el- |» Etterslipe stempelet [> 99].
tregt. ler skadet. b Skifte stempel [ [> 316].
Stempelfgringen er » Skifte stempelfering & [» 321].
slitt.
Sliteplaten er slitt/ » Skifte sliteplate [} [> 321].
brukket.
Matrisen er slgv. » Kontrollere/skifte ut slitedeler [» 320].
For liten/stor ned- » Nedsenkningsdybde [» 99].
senkningsdybde. b Stille inn nedsenkningsdybde [ [> 316].
Elektroverktoyet For liten/stor ned- » Nedsenkningsdybde [» 99].
vibrerer sveert kraftig. |senkningsdybde. b Stille inn nedsenkningsdybde & [> 316].
Matriseholderen er Matriseholderens » Skifte stempel [l] [> 316].
brukket. brukstid er nadd. > Skift ut matriseholderen. [l [> 318]
» Kontrollere/skifte ut slitedeler [i§ [» 320].

100 Oversettelse av original bruksanvisning




NO

Problem

Arsak

Utbedring

Ikke mulig & skru fast
matrisen eller stem-
pelfgringen.

Skruene til matrisen
eller stempelfagringen
er brukket.

>

Skru ut brukne skruer [ [» 322].

og kan ikke trekkes ut.

kelen inntil stempelet er ved gvre ded-
punkt.

Kan ikke skifte gir. Tannhjulet er blokkert. |» Vri eksenterakselen og skifte gir
B 322].
Elektroverkteyet sitter Stempelet er brukket. |» Skifte stempel [j [» 316].
fast i arbeidsstykket.  [Skruen til matrisen er |» Kontrollere/skifte ut slitedeler Bl [> 320].
brukket.
Elektroverktgyet sla  |[» Vri eksenterakselen med sekskantngk-
seg av under uttrek- kelen inntil stempelet er ved gvre dod-
king. punkt.
» Trekk elektroverktgyet ut av arbeids-
stykket.
Elektroverktoyet slo | Fjern matrisen.
seg av under skjaering » Vri eksenterakselen med sekskantngk-

brukt.

» Trekk elektroverktgyet ut av arbeids-
stykket.
» Monter matrisen.
Elektroverktayet lar Stremkabelen er » Bytt stremkabel [» 101].
seg ikke sla pa. defekt.
Kullbgrstene er opp- [P Skift kullbgrster [» 101].

5.1 Bytt stramkabel

\ | Utskifting av strg

utfgres av produsenten

mkabelen ma kun
eller dennes autori-

serte verksteder for & unnga sikkerhetsfarer.

TRUMPF Service-adres
www.trumpf.com

5.2 Skift kullbarster

b

motoren.

ser, se:

Hvis kullbgrstene er utslitte, stopper

» Fa kullbgrstene kontrollert og skiftet ut av

en spesialist.

6 Reparasjon
Reparasjoner, endringer og kontroller av

elektroverktgy ma utferes pa faglig korrekt

mate.

Sikkerhetsforskrifter iht. DIN VDE, CEE, AF-

NOR og andre forskrifter som gjelder for
enkelte land, ma overholdes.

Huvis tilkoblingskabelen ma skiftes ut, skal

reparasjonen utfgres av produsenten elle

r

dennes representant, slik at sikkerhetsrisiko-

er unngas.
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7 Samsvarserkleering

Vi erkleerer under eget ansvar at dette
produktet overholder alle relevante krav i
felgende direktiver, standarder eller normati-
ve dokumenter:

— 2006/42/EF
2014/30/EU
2011/65/EU
EN 62841-1
EN 62841-2-8

Signert for og pa vegne av produsenten av:

. /
/ lots D0

Dr. Thomas Schneider
Utviklingsdirektar
TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG

D-71254 Ditzingen
Ditzingen, 13.05.2022

8 Garanti

Elektriske og trykkluftdrevne verktay fra
TRUMPF har garanti pa 12 maneder fra fak-
turadato. Skader som skyldes naturlig slita-
sje, overbelastning eller usakkyndig behand-
ling av verktgyet, er utelukket fra garantien.
Skader som oppstar pga. material- eller
produksjonsfeil, utbedres kostnadsfritt i form
av ny levering eller reparasjon. Reklamasjo-
ner aksepteres kun dersom apparatet sen-
des uapnet tilbake til din TRUMPF-
forhandler.

9 Avhending av elektrisk og
elektronisk utstyr

ZIX] [

Elektroverktey, ladere, batterier / oppladbare
batterier, tilbehar og emballasje ma ikke kas-
tes sammen med husholdningsavfallet. De
skal gjenvinnes pa en miljgvennlig mate.
Gjeldende nasjonale forskrifter ma fglges.

For batterier / oppladbare batterier pa en
miljgvennlig mate resirkuleres/kasseres, méa
de utlades i elektroverktgyet for kontaktene
sikres mot kortslutning med teip. Defekte el-
ler brukte batterier / oppladbare batterier skal
returneres til utsalgsstedene for TRUMPF
elektroverktay.
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1 Turvallisuus
1.1 Yleiset turvaohjeet

/\ VAROITUS

Lue kaikki turvallisuusohjeet ja

maaraykset.

Turvallisuusohjeiden ja maarayksien
noudattamisen laiminlyonti voi aiheut-
taa sahkdiskun, tulipalon ja/tai vaka-
van tapaturman.

» Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja
maaraykset myohempaa kayttoa
varten.

1

.2 Taydentavat turvallisuusohjeet

ha

/\ VAARA

S3hkéjannite
Sahkoiskun aiheuttama hengenvaara

» Tarkasta pistoke, johto ja sahkétyokalu
vaurioiden varalta ennen jokaista kayt-
toa.

/\ VAROITUS

Teravien terien tai reunojen aiheut-
tama kasien loukkaantumisvaara

Ala koske kasin tydstdalueelle.
Kayta suojakasineita.

vy

Fl

/\ VAROITUS

Lastut poistuvat suurella nopeudel-
la lastunulosheitosta

Kuumien ja teravien lastujen aiheutta-
ma loukkaantumisvaara

Kayta suojavarusteita.

/\ VAROITUS
Vierasvalmisteisten tarvikkeiden ai-
heuttama loukkaantumis- tai aineel-
listen vahinkojen vaara

Kéayta vain alkuperaisia TRUMPF-tar-
vikkeita.

b

>

@ Huomio
Liian korkean verkkojannitteen ai-
heuttamat aineelliset vahingot.

Varmista, etta verkkojannite vastaa
sahkotyokalun tyyppikilven tietoja.

1.3 Symbolit

Seuraavat symbolit ovat tarkeita kayttdoh-
jeen lukemisen ja ymmartdmisen kannalta.
Symbolien oikea tulkinta auttaa kayttamaan
sahkotyOkalua maaraysten mukaisesti ja tur-

vallisesti.

Symboli |[Kuvaus
N 350 | [Nakertajan tyyppi, esim. Tru-
(A1) | |Tool N 350 (3A1)

Sahkétydkalu virtajohdolla

Sahkotydkalu kierrosluvun saati-
mella

41154

Voitelu

Pinnan puhdistus

Tarkastus

Avaa / kirista kuusioruuvi

Alkuperaisen kayttdohjeen kdannos
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Symboli |[Kuvaus

\z\ Uraruuvien avaaminen/kiristami-
[

Lue kayttdohje

nen

Kaytettyjen laitteiden ja paristojen
havittdminen/kierratys

X
P4

Li-ion

1.4 Varoitukset tassa asiakirjassa

Varoitukset varoittavat vaaroista, joita saat-
taa esiintya sahkotyodkalua kasiteltdessa. Nii-
ta on olemassa neljana vaaratasona, jotka
voidaan tunnistaa huomiosanasta:

Huomiosana|Merkitys

VAARA Merkkina suuren riskin vaa-
rasta, joka voi johtaa kuole-
maan tai vakaviin vammoihin,
jos sita ei valteta.

VAROITUS |Merkkina keskitason riskin
vaarasta, joka voi johtaa va-
kaviin vammoihin, jos sita ei

valteta.

VARO Merkkina vahaisen riskin vaa-
rasta, joka voi johtaa lieviin
tai keskinkertaisiin vammoi-

hin, jos sita ei valteta.

HUOMIO Merkkina vaarasta, joka voi

johtaa aineellisiin vahinkoihin.

1.5 Maaraystenmukainen kaytto

TRUMPF-nakertajat ovat kasin ohjattavia
sahkotyOkaluja seuraaviin kayttotarkoituksiin:
— Levynmuotoisten teraksisten, alumiinis-
ten, muovisten jne. tydkappaleiden ja

aaltopeltien katkaisuun

— Suorien tai kaarevien ulkoreunojen ja si-
saosien leikkaukseen

— Piirrotuksen tai mallineen avulla leikkaa-
miseen

N 500 [[ N 700 | [N 1000
@A) || @A || @B1)

Nama TRUMPF-naker-
tajat soveltuvat myds seuraaviin kayttékoh-
teisiin:
— Putkien katkaisuun
— Taivutettujen peltiprofiilien tai taivutusten
tyosto (esim. sailidita, suojakaiteita, al-
taita jne. varten)

N 350
(3A1)

Koveran ylatydkalun ansiosta tata
TRUMPF-nakertajaa voidaan kdantaa tyos-
kentelyn aikana paikallaan. Tydst6a voidaan
jatkaa mihin suuntaan tahansa.
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2 Tuotekuvaus

N 350
(3A1)

N 500
(3A1)

N 700 ‘

Virtakytkin
Virtajohto
Kierrosluvun saadin
Vaihdekytkin
Muottikannattimen lukitus
Kiinnitysruuvi
Rullanpidin
Muottikannatin
Kulutuslevy

Hylsy

Muotti

Ylatyodkalu
Ylatydkalun ohjain
Epéakeskoakseli
Kahva

- Alkuperaisen kayttoohjeen kaannos

105



Fl

2.1 Tekniset tiedot

epavarmuustekija K

N 350 N 500 N 700 N 1000
(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
220-230 V~ 220-230 V~ 220-230 V~ 220-230 V~
Kayttojannite 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz |120 V~ 50/60 Hz
Nimellisottoteho 1700 W 1700 W 1700 W 2600 W
i Avnnil- 340/min*
iSkuluku joutokaynnil-| - g50/min 820/min 365/min 30/
i
. . 14,7 kg /
Paino ilman johtoa 36kg/791Ibs | 3,8kg/8,41lbs | 7,7kg/ 17 Ibs 324 bs
Maksimaaliset materiaalipaksuudet
Teras 400 N/mm?Ziin 3,5mm/ 5mm/ 7mm/0,276 in/ :
ast 0,138in/10ga | 0,197in/6 ga 2ga 10 mm /0,394 in
Teras 600 N/mmZ:iin 2,3 mm/ 3,2mm/ 5mm /0,197 in/|{7 mm /0,276 in/
asti 0,091in/13ga | 0,126in/11 ga 7 ga 2ga
Alumiini 3,5mm/ 7mm/ 10 mm / 12 mm/
250 N/mm?Ziin asti 0,138in/7ga | 0,276in/2ga 0,394 in 0,472in
Melu- ja varahtelyemissioarvot
Varahtelyemissioarvo
a, (kolmen suunnan 12,3 m/s? 10,9 m/s? 12,5 m/s? 12,8 m/s?
vektoriarvo)
Varahtelyemissioar-
von epévarmuusteki- 2,5 m/s? 1,5 m/s? 2 m/s? 3,6 m/s?
akK
A-painotettu aanen-
painetaso Lp, tyypilli- | 105,2 dB (A) 105,2 dB (A) 100,4 dB (A) 91 dB (A)
sesti
A-painotettu aanite-
hotaso L, tyypilli- 116,2 dB (A) 116,2 dB (A) 111,4 dB (A) 102 dB (A)
sesti
Meluemissioarvojen 2.5dB 2.5dB 3 dB 3 dB

* 1.vaihde
**  2.vaihde
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2.2 Melu- ja tarinatiedot
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3 Kayttd

/\ VAROITUS

Meluemissioarvon ylittymisesta
johtuva kuulovaurio

» Kayta kuulosuojaimia.

/\ VAROITUS
Varahtelyemissioarvon ylittymises-
ta johtuva loukkaantumisvaara

Valitse tydkalut oikein ja vaihda ne
ajoissa niiden kuluessa.

Méaarittele lisdturvatoimenpiteitd kaytta-
jan suojaamiseksi varahtelyjen vaiku-
tukselta (esim. kasien [ampimana pita-
minen, tydkulkujen organisointi, tydstd
normaalilla syéttévoimalla).

Aina kayttdolosuhteesta ja sahkotydkalun
kunnosta riippuen todellinen kuormitus voi
olla ilmoitettua mittausarvoa korkeampi tai
alhaisempi.

limoitettu varahtelyemissioarvo on mitattu
standardoidun testimenetelman mukaisesti
ja sité voidaan kayttaa sahkotydkalujen ver-
tailuun. Sita voidaan kayttaa myds varahtely-
kuormituksen alustavaan arviointiin.

Ajat, joina kone on sammutettu tai on kéyn-
nissa, mutta ei kaytéssa, voivat vahentaa va-
rahtelykuormitusta koko tydajanjaksolla tun-
tuvasti.

@ Huowmio
Aineelliset vahingot sdahkotyokalun
juuttuessa kiinni

Leikkaa kaarteet vahaisella sy6tolla.
Al alita sahkotydkalun minimaalista
sadetta.

Sivele leikkausjalki ennen tyokappa-

leen tydstda oOljylla leikkuutuloksen pa-

rantamiseksi ja kuluvien osien kayt-
toian lisaamiseksi.

» Vie sahkotyokalu tydkappaleelle vasta,
kun taysi kierrosluku on saavutettu.
Jos leikkuulinja paattyy tyokappaleen
sisalla: Johda sahkodtydkalua taydella
kierrosluvulla muutamia millimetreja
taaksepain.

» Sammuta sahkotydkalu vasta, kun leik-

kuutapahtuma on paattynyt.

vv

@ Huowmio
Liian alhaisen nimellistehon aiheut-
tama aineellinen vahinko

» Jos kaytetéaan eristysmuuntajaa, eris-

tysmuuntajan nimellistehon on oltava
vahintaan 3 kVA.

Sahkotyokalun kaytosta, katso:

— Kytkenta paalle ja pois paalta [» 315].
— Kierrosluvun saataminen [EJ [» 315].
— Leikkuusuunnan saataminen [ [» 315].
— Moottorin kahvan kadantadminen

Bl > 316].
— Upotussyvyyden saato [F [» 316].
— Tyodkappaleiden katkaiseminen

[» 316].

— Sisaosien leikkaaminen [» 316].
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3.1 Sisaosien leikkaus

Sisdosien leikkaukseen vaaditaan aloitusrei-
ka (d), katso Sisdosien leikkaaminen

> 316].

N 350 N 500 N 700 N 1000
(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
d 30mm | 41mm | 60 mm | 75 mm

3.2 Leikkaus mallineella

a Mallineen aéariviivan ja tydkappaleen
aariviivan valinen etaisyys

h  Mallineen paksuus

r.  Mallineen vahimmaissade

Mallineen avulla leikattaessa on huomioitava
seuraavat vahimmaismitat:

N 350 N 500 N 700 N 1000

(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
a|55mm|85mm /| 11 mm | 155 mm
h | 4mm 3 mm 5mm 5mm
re (12,5 mm| 110 mm | 160 mm | 330 mm

3.3 Sateiden leikkaus

Sateiden leikkauksessa on huomioitava mini-
maalinen sisasade (r.,,):

N 500 N 700 N 1000
(3A1) (2A1) (3B1)
I min 90 mm 140 mm 300 mm

N 350
(3A1)

Tama sahkotyokalu voidaan kaantaa
paikallaan. Siksi minimaalista sisdsadetta
(rmin) €i tarvitse huomioida.

3.4 Kierrosluvun vahentaminen

N 350 [ [ N 500
@A) || 3A1)

Naissa sahkotydkaluissa voi-
daan kierroslukua laskea lyhytaikaisesti seu-
raavissa tilanteissa:

— Piirrotuksen mukainen leikkaus
— Sateiden leikkaus
— Erittdin lujien materiaalien leikkaus

3.5 Vaihteen vaihtaminen

N 1000
(3B1)

Suurempaa tyostonopeutta varten
sahkotyokalu voidaan kytkea toiselle vaih-
teelle, katso Vaihteen vaihtaminen

[» 316].

Vaihdetta voidaan vaihtaa vain, kun moottori
viela kay alhaisella nopeudella sahkotydka-
lun sammuttamisen jalkeen.

Vaihteita vaihdettaessa on huomioitava seu-
raavat materiaalin enimmaispaksuudet:

Materiaalin paksuus
1. vaihe | 2. vaihe
Teras 10mm/ | 8mm/
400 N/mm?Z:iin asti 0,394 in | 0,315in
Teras 7 mm/ 5mm/
600 N/mm?Z:iin asti 0,276 in 0,2 in
Alumiini 122mm/ | 10 mm/
250 N/mm?Z:iin asti 0,472 in | 0,394 in
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3.6 Upotussyvyys

N 700 | [N 1000
@A) || @B1)

Ylatydkalun ohjain
Ylatyodkalu

Muotti

E Upotussyvyys

w N =

Upotussyvyyden tarkistusta ja asetusta var-
ten ylatyokalun on oltava alimmassa asen-
nossa. Ylatydkalun upotussyvyyden muottiin
on oltava 1-3 mm.

Upotussyvyyttd muutetaan kaantamalla
muottikannatinta 360°. Yksi kierros vastaa
1,75 mm:n muutosta upotussyvyydessa, kat-
so Upotussyvyyden saato [» 316].

3.7 Moottorin kahva

N 1000
(3B1)

Koneen optimaalista kasittelya varten
moottorin kahvaa voidaan kaantaa £90°, kat-
so Moottorin kahvan kaantaminen

Bl > 316].

3.8 Oljysailididen purkaminen

Kun &ljysailiéita puretaan, muottikannattimet
on puhdistettava ja voideltava kahdesti pai-

vassa ja kaikki kuluvat osat on tarkastettava,
katso Muottikannattimen puhdistus/vaihto

[ 318].

Fl

3.9 Ylatyokalun hiominen

N 700 | [N 1000
@A) || @81

Naiden nakertajien ylatyokalu-
ja voidaan hioa uudelleen. Muotteja ei voi

hioa.

=

X Ylatyokalun vahimmaispituus

N 700 N 1000
(2A1) (3B1)

X 89 mm

Seuraavia kulmia on noudatettava, kun yla-
tydkalua hiotaan uudelleen:

N 1000
(3B1)
N 700
i) Teras T
. Teras yli
400 N/mm?Z:iin o
asti 400 N/mm
\
5
1x45°%| 1x45°. .
@ Huomio

Materiaalivaurio liian lyhyeksi hiot-
tujen ylatyokalujen vuoksi
Ylatydkalun ja muotin yhteentérmays
» Huomioi ylatykalun vahimmaispituus
uudelleenhionnassa.
» Vaihda liian lyhyeksi hiotut ylatyokalut.

» Hio ylatyokalun otsapintaa.
» Jaahdyta ylatydkalua hiomisen aikana.

» Hio leikkuureunaa kevyesti hienolla 6ljyki-
vella.
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4 Kulutusmateriaalit ja

tarvikkeet

4.1 TyoOkalun valinta

Ohjeet oikean tydkalun valintaan, kuluvien
osien ja tarvikkeiden tilaustiedot seka varao-

saluettelot, katso:
www.trumpf.com

N 350
(3A1)

N 500
(3A1)

N 700
(2A1)

N 1000
(3B1)

5 Hairididen korjaaminen

Ongelma

Syy

Korjaus

Sahkotydkalun kaynti
on raskasta.

Ylatydkalu on tylsa tai
vahingoittunut.

>
>

Ylatyokalun hiominen [» 109].
Ylatyokalun vaintaminen [ [» 316].

Ylatydkalun ohjain on
kulunut.

>

Ylatydkalun ohjaimen vaihto i [» 321].

Kulutuslevy on kulunut
loppuun/murtunut.

>

Kulutuslevyn vaihto [ [» 321].

Muotti on tylsa.

Kuluvien osien tarkastus/vaihto [i§ [» 320].

Upotussyvyys on liian
pieni/liian suuri.

Upotussyvyys [» 109].
Upotussyvyyden saato & [» 316].

Sahkotyokalu tarisee
hyvin voimakkaasti.

Upotussyvyys on liian
pieni/liian suuri.

Upotussyvyys [» 109].
Upotussyvyyden saato [ [» 316].

Muottikannatin on
murtunut.

Muottikannattimen
kayttdika saavutettu.

Ylatyokalun vaihtaminen [[j [» 316].
Vaihda muottikannatin. [iJ [> 318]
Kuluvien osien tarkastus/vaihto [» 320].

Muottia tai ylatydkalun
ohjainta ei voi ruuvata
kiinni.

Muotin tai ylatydkalun
ohjaimen ruuvit ovat
katkenneet.

Vv VvV VVVYVYYVY

Katkenneiden ruuvien irrottaminen

> 322].
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Ongelma

Syy

Korjaus

Vaihdetta ei voi vaih-
taa.

Hammaspydra jumis-
sa.

» Epakeskoakselin kdantaminen ja vaihteen
vaihtaminen [[§] [» 322].

Sahkotyokalu on juut-
tunut tyékappalee-
seen.

Ylatyokalu on murtu-
nut.

> Ylatyokalun vaihtaminen [[J [» 316].

Muotin ruuvi on kat-
kennut.

» Kuluvien osien tarkastus/vaihto [i [» 320].

Sahkotyokalu on sam-
munut pois vedettaes-
sa.

» Kaanna epakeskoakselia kuusikanta-avai-
mella, kunnes ylatydkalu on ylakuolokoh-
dassa.

» Veda sahkotyokalu irti tydkappaleesta.

Sahkotydkalu on sam-
munut leikkauksen ai-
kana, eika sita voi ve-
taairti.

» Poista muotti.

» K&anna epakeskoakselia kuusikanta-avai-
mella, kunnes ylatyokalu on ylakuolokoh-
dassa.

b

Virtajohdon saa vaihtaa turvallisuus-

riskien valttamiseksi vain valmistaja tai ta-

man sopimuskorjaamot.

TRUMPF-huolto-osoitteet, katso:

www.trumpf.com

5.2 Hiiliharjojen vaihto

b

pysahtyy.

Jos hiiliharjat ovat kuluneet, moottori

» Anna ammattihenkildston tarkastaa ja

vaihtaa hiiliharjat.

» Veda sahkotydkalu irti tydkappaleesta.
» Asenna muotti.
Sahkotydkalua ei voi  |Virtajohto on viallinen. | Vaihda virtajohto [» 111].
kytkea paalle. Hiilinarjat ovat kulu-  |» Hiiliharjojen vaihto [» 111].
neet.
5.1 Vaihda virtajohto 6 Korjaus

Sahkotyokalujen korjaukset, muutokset ja
tarkastukset on suoritettava ammattimaises-
ti.

DIN VDE:n, CEE:n, AFNOR:n ja muiden eri
maissa voimassa olevien maaraysten mukai-
sia turvallisuusvaatimuksia on noudatettava.

Jos liitantajohto on vaihdettava, anna valmis-
tajan tai taman edustaan suorittaa korjaus,
jotta turvallisuusvaarat valtettaisiin.

Alkuperaisen kayttdohjeen kdannos
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Vaatimustenmukaisuusvak
uutus

Vakuutamme ainoana vastuullisena, etta ta-
ma tuote vastaa kaikkia seuraavien direktii-
vien, standardien tai normatiivisten asiakirjo-
jen oleellisia vaatimuksia:

— 2006/42/EY
2014/30/EU
2011/65/EU
EN 62841-1
EN 62841-2-8
Allekirjoittanut valmistajan puolesta ja val-
mistajan nimissa:

~r /
| /
/(’gwgf?___,j 6—4%@@

Dr. Thomas Schneider

Toimitusjohtaja, kehitys

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 13.5.2022

8 Virhevastuu

TRUMPFin sahko- ja paineilmatydkaluja kos-
kee 12 kuukauden virhevastuuaika laskutus-
paivasta alkaen. Tydkalun luonnollisen kulu-
misen, ylikuormituksen tai vaaranlaisen ka-
sittelyn aiheuttamat vauriot eivat kuulu virhe-
vastuun piiriin. Materiaali- tai valmistusvir-
heista johtuvat vahingot korjataan maksutta
korvaavalla toimituksella tai korjauksella.
Reklamaatiot voidaan hyvaksya vain, jos lai-
te lahetetdan kokonaisena TRUMPF-edusta-
jalle.

9 Sahko- ja
elektroniikkaromun
havittaminen

ZIX] [

Sahkotyokaluja, latauslaitteita, paristoja/ak-
kuja, tarvikkeita ja pakkausta ei saa havittaa
talousjatteiden seassa. Ne on saatettava ym-
paristoystavalliseen kierratykseen. Tall6in on
huomioitava kulloinkin voimassa olevat kan-
salliset maaraykset.

Ennen paristojen/akkujen ymparistoystaval-
lista kierratysta/havittamista kontaktit on var-
mistettava teipilld oikosulkua vastaan ja séh-
kotyokalun paristojen/akkujen virta on puret-
tava. Vialliset tai kaytetyt paristot/akut on pa-
lautettava TRUMPF-sahkotydkalujen myynti-
pisteisiin.
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1 Bezpieczenstwo

1.1 Ogdlne wskazowki
bezpieczenstwa

/\ OSTRZEZENIE

Nalezy zapozna¢ sie z wszystkimi
wskazowkami dotyczacymi bezpie-
czenstwa oraz instrukcjami.
Nieprzestrzeganie wskazéwek doty-
czacych bezpieczenstwa oraz instruk-
cji moze spowodowac porazenie prg-
dem elektrycznym, pozar i/lub powaz-
ne obrazenia ciata.

» Wszystkie wskazéwki dotyczace
bezpieczenstwa oraz instrukcje na-
lezy zachowaé¢ do wykorzystania w
przysztosci.

1.2 Dodatkowe wskazowki
dotyczgce bezpieczenstwa

& /\ NIEBEZPIECZENSTWO
Napiecie elektryczne

Smiertelne niebezpieczenstwo ze

wzgledu na porazenie pradem elek-

trycznym

» Przed kazdym uzyciem sprawdzic¢

wtyczke, kabel i elektronarzedzie pod
katem uszkodzen.

PL

/\ OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo obrazen rak ze
wzgledu na ostre noze lub krawe-
dzie

Nie siegac rekg w droge obrobki.
Nosi¢ rekawice ochronne.

vv

/\ OSTRZEZENIE
Wiory wydostajg sie z duza predko-
$cig z wylotu wiéréw
Niebezpieczenstwo zranienia przez
gorgce i ostre widry

» Nosic $rodki ochrony.

/\ OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo obrazen ciata
lub szkéd materialnych na skutek
stosowania akcesorioéw innych firm

» Uzywac wytgcznie oryginalnych akce-
soriow marki TRUMPF.

_ © uwaca

Szkody rzeczowe spowodowane
zbyt wysokim napieciem sieciowym
» Upewnic sig, ze napiecie sieciowe jest
zgodne z danymi znajdujgcymi sie na
tabliczce znamionowej elektronarze-
dzia.

1.3 Symbole

Ponizsze symbole majg istotne znaczenie
podczas czytania i dla zrozumienia instrukcji
eksploatacji. Prawidtowa interpretacja sym-
boli pomaga w uzytkowaniu elektronarzedzia
zgodnie z jego przeznaczeniem i bezpiecz-
nie.

Symbol|Opis

N 350 | |Typ nozyc wibracyjnych, np.
(A1) | [TruTool N 350 (3A1)

Elektronarzedzie z kablem zasila-
Jacym

h

) | |Elektronarzedzie z regulatorem
—u| |predkosci obrotowej
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Symbol|Opis

Smarowanie

Czyszczenie powierzchni

Kontrola

\, Odkrecenie / przykrecenie sruby
.\ szesciokatnej

/

Odkrecanie / przykrecanie $rub z
\ rowkiem

Przeczytac instrukcje eksploataciji

&

Usuwanie/recykling starych urza-
dzen i baterii

X
X

Li-ion

1.4 Wskazowki ostrzegawcze w tym
dokumencie

Wskazowki ostrzegawcze ostrzegajg przed
niebezpieczenstwami, ktére moga wystgpi¢
podczas pracy z elektronarzedziem. Wyste-
pujg w czterech stopniach zagrozenia, ktére
mozna rozpoznac po hasle ostrzegawczym:

Hasto
ostrzegawcze

Znaczenie

PRZESTROGA |Oznacza niebezpieczen-
stwo o niskim ryzyku, kto-
re moze prowadzi¢ do lek-
kich lub $rednio ciezkich
obrazen, jesli nie zostanie
unikniete.

UWAGA Oznacza niebezpieczen-
stwo, ktére moze prowa-
dzi¢ do szkdd rzeczo-

wych.

1.5 Uzytkowanie zgodne
Z przeznaczeniem

Nozyce wibracyjne TRUMPF sg prowadzo-
nymi recznie elektronarzedziami do nastepu-
jacych zastosowan:

— Ciecie obrabianych przedmiotéw majg-
cych ksztatt piyty i blach falistych ze sta-
li, aluminium, tworzyw sztucznych itp.

— Ciecie prostych lub zakrzywionych kra-
wedzi zewnetrznych i wycinanie we-
wnatrz

— Ciecie po trasowaniu lub szablonie

N 500 [[ N 700 | [N 1000
3A1) || @a1) || (3B1)

Nozyce wibracyjne
TRUMPF sg dodatkowo przystosowane do
nastepujgcych zastosowan:
— Ciecie rur
— Obrobka zagietych profili blaszanych lub
zagiec¢ (np. w przypadku zbiornikow, ba-
rierek ochronnych, wanien itp.)

N 350
(3A1)

Te nozyce wibracyjne TRUMPF moz-

Hasto Znaczenie
ostrzegawcze

NIEBEZPIE- Oznacza niebezpieczen-
CZENSTWO stwo o wysokim ryzyku,

ktére moze prowadzi¢ do
Smierci lub powaznych ob-
razen, jesli nie zostanie
unikniete.

OSTRZEZENIE |Oznacza niebezpieczen-
stwo o srednim ryzyku,
ktére moze prowadzi¢ do
powaznych obrazen, jesli
nie zostanie unikniete.

na obraca¢ podczas pracy dzieki wydrgzone-
mu okragtemu stemplowi. Obrébke mozna
kontynuowaé¢ w dowolnym kierunku.
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2 Opis produktu
1

N 350
(3A1)

N 500
(3A1)

N 700

Wigcznik/wytgcznik
Kabel zasilajgcy
Regulator predkosci obrotowe;j
Przetacznik biegu
Blokada nosnika matrycy
Sruba zaciskowa

Uchwyt rolki

Nosnik matrycy

Ptytka Scieralna

Tulejka

Matryca

Stempel

Prowadnica stempla

Wat mimosrodowy
Uchwyt

- Ttumaczenie oryginalnej instrukcji eksploatacii
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2.1 Dane techniczne

Su

N 350 N 500 N 700 N 1000
(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
220-230 V~ 220-230 V~ 220-230 V~ 220-230 V~
Napiecie robocze 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz |120 V~ 50/60 Hz
Znamionowy pobor 1700 W 1700 W 1700 W 2600 W
mocy
Liczba skokéw na . . . 340/min*
biegu jatowym 820/min 820/min 365/min 530/min®*
Masa bez kabla 3,6kg/7,91bs | 3,8kg/84lbs | 7,7kg/17 Ibs ko
Maksymalne grubosci materiatow
2 3,5mm/ 5mm/ 7mm/0,276 in/ .
Stal do 400 N/mm 0,138in/10ga | 0,197in/6 ga 2ga 10 mm /0,394 in
2 2,3 mm/ 3,2mm/ 5mm /0,197 in/|{7 mm /0,276 in/
Stal do 600 N'mm® | 4 49%'in /13 ga | 0,126 in/ 11 ga 7 ga 29a
Aluminium 3,5mm/ 7 mm/ 10 mm/ 12 mm/
do 250 N/mm? 0,138in/7ga | 0,276in/2ga 0,394 in 0,472 in
Wartosci emisji hatasu i drgan
Wartos¢ emisji drgan
a, (suma wektorowa 12,3 m/s? 10,9 m/s? 12,5 m/s? 12,8 m/s?
trzech kierunkow)
Niepewnos¢ K dla 2 2 2 2
wartosci emisji drgan 2,5m/s 1,5 m/s 2m/s 3,6 m/s
Poziom Ly, ci$nienia
akustycznego skory-
gowany standardowo | 105,2 dB (A) 105,2 dB (A) 100,4 dB (A) 91 dB (A)
wg charakterystyki
czestotliwosciowej A
Poziom Ly, mocy
akustycznej skorygo-
wany standardowo 116,2 dB (A) 116,2 dB (A) 111,4 dB (A) 102 dB (A)
wg charakterystyki
czestotliwosciowej A
Niepewnos¢ K dla
wartosci emisji hata- 2,5dB 2,5dB 3dB 3dB

*

1. bieg
2. bieg

I3

116

Ttumaczenie oryginalnej instrukcji eksploatacii




2.2 Informacje o odgtosach i
drganiach

/\ OSTRZEZENIE

Uszkodzenie stuchu ze wzgledu na
przekroczenie wartosci emisji hata-
su

» Stosowac srodki ochrony stuchu.

/\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo obrazen ze
wzgledu na przekroczenie wartosci
emisji drgan

» Odpowiednio dobiera¢ narzedzia
i w razie zuzycia wymieniac je odpo-
wiednio wczesnie.

» Wyznaczy¢ dodatkowe Srodki bezpie-
czenhstwa w celu ochrony operatora
przed skutkami dziatania drgan (np.
utrzymywanie cieptych rgk, organizacja
proceséw roboczych, obrébka z nor-
malng sitg posuwu).

W zaleznosci od warunkéw uzytkowania

i stanu elektronarzedzia rzeczywiste obcig-
zenie moze by¢ wyzsze lub nizsze niz poda-
na wartos¢ pomiarowa.

Podana wartos¢ emisji drgan zostata zmie-
rzona w znormalizowanym procesie kontroli
i moze by¢ stosowana do poréwnania elek-
tronarzedzi. Moze by¢ réwniez brana pod
uwage w celu tymczasowej oceny obcigze-
nia drganiami.

Czasy, w ktorych maszyna jest wytgczona
lub pracuje, ale nie jest w faktycznym uzyciu,
mogg znacznie obnizy¢ obcigzenie drgania-
mi przez caty okres pracy.

PL

3 Obstuga
@ uwaca

Szkody rzeczowe spowodowane

przekrzywieniem sie elektronarze-

dzia

Ciecie po linii krzywej wykonywac

z niewielkim posuwem.

Nie schodzi¢ ponizej minimalnego pro-

mienia elektronarzedzia.

Przed przystgpieniem do obrébki

przedmiotu obrabianego nalezy pokry¢

tor ciecia olejem, aby polepszy¢ wyniki

ciecia i wydtuzy¢ zywotnos¢ czesci zu-

zywajgcych sie.

Przyktadac elektronarzedzie do obra-

bianego przedmiotu dopiero wtedy, gdy

osiggnieta jest petna predkosc¢ obroto-

wa.

Jesli linia ciecia wewnatrz obrabianego

przedmiotu konczy sie: Nalezy popro-

wadzi¢ elektronarzedzie z petng pred-

koscig obrotowg kilka milimetrow do ty-

tu.

» Elektronarzedzie wytgczac dopiero
wtedy, gdy proces ciecia zostanie za-
kohczony.

vV v Vv

v

v

€@ UWAGA

Szkody materialne na skutek zbyt
niskiej mocy znamionowej

Jezeli stosowany jest transformator se-
paracyjny, musi on posiada¢ moc zna-
mionowg réwng co najmniej 3 kVA.

v

Obstuga elektronarzedzia, patrz:
— Wigczanie i wytgczanie [} [ 315].
— Ustawianie predkosci obrotowej
B D 315].
— Ustawianie kierunku ciecia [» 315].
— Obrét uchwytu silnika B} [> 316].
— Ustawianie gtebokosci zanurzenia
[» 316].
— Ciecie obrabianych przedmiotéw
[» 316].
— Wykonywanie wykroju wewnetrznego
d[» 316].
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3.1 Wykonywanie wykrojow
wewnetrznych

Do wykonywania wykrojéw wewnetrznych
niezbedny jest otwor poczatkowy (d), patrz
Wykonywanie wykroju wewnetrznego
d[b 316].

N 350 N 500 N 700 N 1000
(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
d 30mm | 41mm | 60 mm | 75 mm

3.2 Ciecie wedtug szablonu

a Odlegtos¢ miedzy konturem szablonu
a konturem przedmiotu obrabianego

h  Grubo$¢ szablonu
r  Minimalny promien szablonu

Podczas ciecia wedtug szablonu nalezy
uwzgledni¢ nastepujgce wymiary minimalne:

N 350 N 500 N 700 N 1000

(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
a|55mm|85mm| 11 mm | 155 mm
h| 4mm 3 mm 5 mm 5 mm
re 112,5mm| 110 mm | 160 mm | 330 mm

3.3 Ciecie po tuku

Podczas ciecia po tuku nalezy przestrzegaé
promienia minimalnego (r.):

N 500 N 700 N 1000
(3A1) (2A1) (3B1)
I min 90 mm 140 mm 300 mm

N 350
(3A1)

Tym elektronarzedziem mozna za-
wraca¢ w miejscu. Dlatego nie jest koniecz-
ne uwzgledniania promienia minimalnego

(rmin)'
3.4 Redukcja predkosci obrotowe;j

N 350 || N 500
@A) || (3A1)

W przypadku tych elektrona-
rzedzi predkos¢ obrotowg mozna zreduko-
wac na krétko w nastepujgcych sytuacjach:

— Ciecie po trasowaniu

— Ciecie po tuku

— Ciecie materiatéw o duzej wytrzymatosci

3.5 Zmiana biegu

N 1000
(3B1)

Aby uzyska¢ wyzszg predkos¢ obrob-
ki, elektronarzedzie mozna przetgczy¢ na
drugi bieg, patrz Zmiana biegu [» 316].

Bieg mozna zmieni¢ tylko wtedy, gdy po wy-
faczeniu elektronarzedzia silnik pracuje jesz-
cze na niskich obrotach.

Podczas zmiany biegu nalezy przestrzegacé
nastepujgcych maksymalnych grubosci ma-
teriatu:

Grubos¢ materiatu

1. bieg 2. bieg

2 10mm/ | 8mm/
Stal do 400 N/mm 0394in | 0315in
2 7 mm/ 5mm/

Stal do 600 N/mm 0.276 in 0.21in
Aluminium 12mm/ | 10 mm/
do 250 N/mm? 0,472 in | 0,394 in
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3.6 Gilebokos¢ zanurzenia

N 700 | [N 1000
@A) || @B1)

Prowadnica stempla
Stempel

Matryca

E Gteboko$¢ zanurzenia

w N =

W celu sprawdzenia i ustawienia gtebokosci
zanurzenia stempel musi znajdowac sie

w najnizszej pozycji. Gtebokos¢ zanurzenia
stempla w matrycy musi wynosi¢ 1-3 mm.

Zmiana gtebokosci zanurzenia nastepuje po-
przez obrét nosnika matrycy o 360°. Jeden
obrét odpowiada zmianie gtebokosci zanu-
rzenia o 1,75 mm, patrz Ustawianie gteboko-
$ci zanurzenia & [» 316].

3.7 Uchwyt silnika

N 1000
(3B1)

Aby zapewni¢ optymalne prowadze-
nie maszyny, uchwyt silnika mozna obrdéci¢
0 +90°, patrz Obrot uchwytu silnika

B 316].
3.8 Demontaz zbiornikdw oleju

W przypadku demontazu zbiornikéw oleju
nalezy dwa razy dziennie wyczyscic i na-
smarowac nosniki matrycy, a takze spraw-
dzi¢ wszystkie czesci zuzywajgce sie, patrz
Czyszczenie/wymiana nosnika matrycy

> 318].

PL

3.9 Ponowne szlifowanie stempli

N 700 | [N 1000
@A) || @81

W przypadku tych nozyc wi-
bracyjnych stempel mozna ponownie szlifo-
wac. Matryce nie sg przeznaczone do po-
nownego szlifowania.

y

=

X Minimalna dlugos$¢ stempla

N 700 N 1000
(2A1) (3B1)

X 89 mm
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Podczas ponownego szlifowania stempla na-

lezy przestrzegac nastepujgcych wartosci
kgtow:

N 1000
N 700 Ei=0)
(2A1) .
Stal do Stal powyzej
400 N/mm? | 400 N/mm?
) )
5° 8°
f f
1x45°%] 1x45°%]
@ uwaca

Uszkodzenie materiatu na skutek
zbyt krétkiego zeszlifowania stem-
pli

Kolizja stempla i matrycy

» Podczas ponownego szlifowania nale-
zy zachowac¢ minimalng dtugos¢ stem-
pla.

» Wymienic zbyt krotko zeszlifowane
stemple.

» Ponownie zeszlifowa¢ powierzchnie czo-
towa stempla.

» Podczas szlifowania chtodzi¢ stemple.

» Lekko wygtadzi¢ krawedz cigcia przy uzy-
ciu osetki do obrébki na mokro.

4 Materiaty eksploatacyjne
| akcesoria

4.1 Dobér narzedzia

Wskazowki dotyczgce wyboru wiasciwego
narzedzia, informacje dotyczgce zamawiania
czesci zuzywajacych sie i eksploatacyjnych,
a takze akcesoria i listy czesci zamiennych,
patrz:

www.trumpf.com

N 350
(3A1)

N 500
(3A1)

N 700
(2A1)

N 1000
(3B1)
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5 Usuwanie usterek

PL

Problem

Elektronarzedzie ciez-
ko sie porusza.

Przyczyna Sposoéb usuniecia

Stempel jest stepiony |» Ponowne szlifowanie stempli [> 119].

lub uszkodzony. » Wymiana stempla [[j [» 316].

Prowadnica stempla |» Wymiana prowadnicy stempla [l [> 321].
jest zuzyta.

Plytka $cieralna jest |» Wymiana ptytki scieralnej i [» 321].
zuzyta/peknieta.

Matryca jest stepiona. |» Kontrola/wymiana czesci zuzywajgcych sie

[» 320].

Gtebokos¢ zanurzenia
jest zbyt mata/duza.

Gtebokos¢ zanurzenia [F 119].
Ustawianie gtebokosci zanurzenia

[ 316].

Elektronarzedzie wi-
bruje zbyt mocno.

Glebokos¢ zanurzenia
jest zbyt mata/duza.

Gtebokos¢ zanurzenia [ 119].

» Ustawianie gtebokosci zanurzenia
[» 316].
Nosnik matrycy jest  |Okres trwatosci nosni- | Wymiana stempla b 316].
pekniety. (k)zi;gar:irg’g/y zostat » Wymieni¢ nosnik matrycy. g} [» 318]
» Kontrola/wymiana czesci zuzywajgcych sie
[» 320].
Matrycy ani prowadni- |Sruby matrycy lub pro-|» Wykrecanie peknietej sruby [N [> 322].
cy stempla nie mozna |wadnicy stempla sg
przykrecic. pekniete.
Nie mozna zmienic Koto zebate zabloko- [P Obrét watu mimosrodowego i zmiana bie-
biegu. wane. gu 1> 322].
Elektronarzedzie jest |Stempel jest pekniety. | Wymiana stempla [ [» 316].
zablokowane w przed- & ha matrycy j : ol 711 : ;
o . y jest » Kontrola/wymiana czesci zuzywajgcych sie
miocie obrabianym. peknieta. [» 320].
Elektronarzedzie wyta-|» Obraca¢ wat mimosrodowy kluczem sze-
czyto sie podczas wy- Sciokgtnym, az stempel znajdzie sie w
cofywania. martwym punkcie.
» Woyciggnac¢ elektronarzedzie z przedmiotu
obrabianego.
Elektronarzedzie wytg-|» Wyjg¢ matryce.
czylo sig podczas Cie- |y, opracac wat mimosrodow
yi- . y kluczem sze-
C"”}' nie mozna go wy- Sciokgtnym, az stempel znajdzie sie w
cotac. martwym punkcie.
» Woyciggnac¢ elektronarzedzie z przedmiotu
obrabianego.
» Zamontowa¢ matryce.
Nie mozna witgczy¢ Kabel zasilajgcy jest |» Wymiana kabla zasilajgcego [ 122].
elektronarzedzia. uszkodzony.
Szczotki weglowe sg  [» Wymiana szczotek weglowych [» 122].

zuzyte.
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5.1 Wymiana kabla zasilajgcego

Q\ Aby unikng¢ zagrozen, wymiane ka-
bla zasilajacego moze wykonac¢ wytgcznie
producent lub upowazniony przez niego
warsztat.

Adresy serwisow TRUMPF, patrz:
www.trumpf.com

5.2 Wymiana szczotek weglowych

\ | W przypadku zuzytych szczotek we-
glowych silnik nie wtgcza sie.

» Zlecic kontrole i wymiane szczotek weglo-
wych fachowcowi.

6 Naprawa

Naprawe, modyfikacje i kontrole elektrona-
rzedzi nalezy zleca¢ specjalistom.

Nalezy przestrzegac przepiséw bezpieczen-
stwa zgodnie z DIN VDE, CEE, AFNOR i in-
nych przepiséw obowigzujgcych w poszcze-
golnych krajach.

Jesli konieczna jest wymiana przewodu przy-
fgczeniowego, nalezy jg zleci¢ producentowi

lub jego przedstawicielowi, aby unikng¢ nie-

bezpieczenstwa.

7 Deklaracja zgodnosci

Na swojg wytgczng odpowiedzialnos¢
o$wiadczamy, ze ten produkt jest zgodny ze
wszystkimi majgcymi zastosowanie wymoga-
mi zawartymi w nastepujgcych dyrektywach,
normach lub dokumentach normatywnych:

— 2006/42/WE
2014/30/UE
2011/65/UE
EN 62841-1
EN 62841-2-8

Podpisat na rzecz i w imieniu producenta:

~ ¢ x
_ {
/ (E)et gi—;gf 4L“£

Dr Thomas Schneider
Dyrektor obszaru rozwoju
TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG

DE-71254 Ditzingen
Ditzingen, 2022-05-13

8 Gwarancja

W przypadku narzedzi elektrycznych i pneu-
matycznych firmy TRUMPF obowigzuje
okres odpowiedzialnosci za produkt wyno-
szacy 12 miesiecy od daty wystawienia fak-
tury. Uszkodzenia zwigzane z naturalnym
zuzyciem, przecigzeniem lub niewtasciwym
uzytkowaniem narzedzia nie sg objete gwa-
rancjg. Uszkodzenia spowodowane wadami
materiatowymi lub wadami wykonania zosta-
ng usuniete bezptatnie w postaci dostawy
zastepczej lub naprawy. Reklamacje moga
zostaé uznane tylko wtedy, gdy narzedzie
zostanie przestane w stanie nierozmontowa-
nym do przedstawiciela firmy TRUMPF.
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9 Usuwanie starych urzgdzen
elektrycznych
i elektronicznych

ZIX] [

Elektronarzedzia, tadowarki, baterie/akumu-
latory, akcesoria i opakowania nie mogg byc¢
wyrzucane do odpadéw komunalnych. Nale-
zy oddac je do ekologicznego recyklingu.
Przestrzegac przy tym obowigzujgcych w da-
nym przypadku przepiséw krajowych.

Przed ekologicznym recyklingiem/usunie-
ciem baterii/akumulatoréw zabezpieczy¢ sty-
ki tasma klejgca przed zwarciem i roztado-
wac baterie/akumulatory w elektronarzedziu.
Uszkodzone lub zuzyte baterie/akumulatory
nalezy oddawac do punktéw sprzedazy elek-
tronarzedzi TRUMPF.

PL
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1 Bezpelnost

1.1 VSeobecné bezpecnostni
pokyny
/\ VAROVANI

Prectéte si vSechny bezpecnostni
pokyny a prikazy.
Nedodrzeni bezpecnostnich pokynl a
pfikazl mGze zpusobit uder elek-
trickym proudem, pozar a/nebo tézka
zranéni.

» Vsechny bezpecnostni pokyny a in-
strukce si uschovejte pro budouci
pouziti.

/\ VAROVANI
Trisky vychazeji z vyhozu trisek vy-
sokou rychlosti
Nebezpeci poranéni horkymi a ostrymi
tfiskami

» Noste ochranné pomucky.

/\ VAROVANI

Nebezpeéi zranéni nebo majet-

slusenstvim

» Pouzivejte pouze originalni pfislusen-
stvi TRUMPF.

& @ Pozor

Majetkové Skody zplisobené pfilis
vysokym sit'ovym napétim
» Zajistéte, aby sitové napéti souhlasilo
s Udaji na typovém Stitku elektrického
naradi.

1.3 Symboly

Nasledujici symboly jsou dllezité pro ¢teni a
pochopeni navodu k obsluze. Spravna in-
terpretace symboll napomaha spravnému a
bezpecnému ovladani elektrického naradi.

Symbol|Popis

1.2 Doplfiujici bezpe€nostni pokyny
/\ NEBEZPECI

Elektrické napéti
Ohrozeni zivota elektrickym proudem

» Pred kazdym pouZitim zkontrolujte za-
stréku, kabel a elektrické naradi, zda
nejsou poskozeny.

/\ VAROVANI

Nebezpeéi poranéni rukou ostrymi
nozi nebo hranami

Nesahejte rukama do drahy zpra-
covani.

Noste ochranné rukavice.

N 350 | |Typ prostfihovace, napf. Tru-
(A1) | |Tool N 350 (3A1)

Kabelové elektrické naradi

Elektrické naradi s regulatorem
otacek

Mazani

Cisténi povrchu

Kontrola

Povoleni / zaSroubovani Sroubu se
Sestihrannou hlavou
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Symbol|Popis

\, Povoleni / zaSroubovani Sroubu s
| S| |drazkou

@ Ctéte navod k obsluze

Likvidace/recyklace odpadnich
elektrozarizeni a baterii

1.4 Vystrazna upozornéni v tomto
dokumentu

Vystrazna upozornéni varuji pfed nebezpeci-
mi, ktera mohou vzniknout pfi manipulaci s
elektrickym nafadim. Existuji ¢tyfi stupné ne-
bezpedi, které Ize identifikovat podle
signalniho slova:

Signalni slovo |Vyznam

NEBEZPECI |Oznaduje nebezpedi s vy-
sokou mirou rizika, které,
pokud se mu nevyhnete,
mUze mit za nasledek smrt
nebo vazné zranéni.

VAROVANI Oznaduje nebezpedi se
stfedni mirou rizika, které,
pokud se mu nevyhnete,
mu0ze mit za nasledek

vazné zranéni.

UPOZORNENI |Oznaduje nebezpedi s niz-
kou mirou rizika, které,
pokud se mu nevyhnete,
mUze mit za nasledek
lehké nebo stfedné tézké
zranéni.

POZOR Oznaduje nebezpeti, které
muze vést k poSkozeni

majetku.

CS

1.5 Pouziti v souladu s uréenim

Prostfihovac¢ TRUMPF je ru¢ni elektrické na-
fadi pro nasledujici pouziti:
— Déleni deskovych obrobkU a vinitych
plechl z oceli, hliniku, plastu atd.
— Oddélovani rovnych nebo zakfivenych
vnéjsich hran a vnitfnich vyfezd
— Oddélovani podle narysu nebo Sablony

N 500 [[ N 700 | [N 1000
3A1) || @a1) || (3B1)

Tento prostfihovac
TRUMPF se navic hodi pro nasledujici pou-
Ziti:
— Oddélovani trubek
— Zpracovani hranatych plechovych profila
resp. zahybu (napf. u nadrzi, svodidel,
van atd.)

N 350
(3A1)

Tento prostfihova¢ TRUMPF Ize diky
dutému kulatému razniku pfi praci na misté
otacet. Ve zpracovani Ize pokracovat li-
bovolnym smérem.
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2 Popis vyrobku
1

N 350
(3A1)

N 500
(3A1)

N 700

Spinac/vypinaé
Elektricky kabel
Regulator otacek
PFepinac rychlostnich stupnil
Blokovani nosi¢e matrice
Stahovaci Sroub
Vale€kovy drzak

Nosi¢ matrice

Otérova deska

Pouzdro

Matrice

Raznik

Vedeni razniku
Excentricky hridel
Rukojet
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2.1 Technické parametry

CS

N 350 N 500 N 700 N 1000
(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
220-230 V~ 220-230 V~ 220-230 V~ 220-230 V~
Provozni napéti 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
120 V~ 50/60 Hz|120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz|120 V~ 50/60 Hz
Jmenovity pFikon 1700 W 1700 W 1700 W 2600 W
Pocet zdviha pfi cho- . . . 340/min*
du naprazdno 820/min 820/min 365/min 530/min**
Hmotnost bez kabelu | 3,6 kg/7,91bs | 3.8kg/8.4lbs | 7,7 kg /17 Ibs kol
Maximalni tloustky materialu
2 3,5mm/ 5mm/ 7mm/0,276 in/ .
Ocel do 400 N/mm 0,138in/10ga | 0,197in/6 ga 2ga 10 mm /0,394 in
2 2,3 mm/ 3,2mm/ 5mm /0,197 in/|{7 mm /0,276 in/
Ocel do 600 N/mm* | 4 591"/ 13 ga | 0,126 in/ 11 ga 7 ga 29a
. 5 3,5mm/ 7 mm/ 10 mm/ 12 mm/
Hiinik do 250 N/mm* | 380 /7 ga | 0,276in/2 ga 0,394 in 0,472 in
Hodnoty emisi hluku a vibraci
Hodnota emise vibra-
ci a, (vektorovy sou- 12,3 m/s? 10,9 m/s? 12,5 m/s? 12,8 m/s?
Cet tFi sméru)
Nejistota K pro
hodnotu emise vibra- 2,5 m/s? 1,5 m/s? 2 m/s? 3,6 m/s?
ci
Hladina akustického
tlaku vazena funkci A| 105,2 dB (A) 105,2 dB (A) 100,4 dB (A) 91 dB (A)
Lea typicky
Hladina akustického
vykonu vazena funk- | 116,2 dB (A) 116,2 dB (A) 111,4 dB (A) 102 dB (A)
ci A Ly, typicky
Nejistota K pro 2,5dB 2,5dB 3dB 3dB
hodnoty emise hluku ’ ’
* 1. rychlostni stupen
** 2. rychlostni stupen
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2.2 Informace o hluku a vibracich

3 Ovladani

/\ VAROVANI

Poskozeni sluchu v disledku pre-
kroceni hodnoty emise hluku

» Noste chranice sluchu.

/\ VAROVANI
Nebezpeéi zranéni v dusledku pie-
kro€eni hodnoty emisi vibraci

» Vyberte si spravné nastroje a vyménte
je v€as, pokud jsou opotfebované.
Stanovte dalsi bezpecénostni opatfeni
pro ochranu obsluhy pfed ucinky vibra-
ci (napf. udrzovani rukou v teple, or-
ganizace pracovnich procesu, obrabé-
ni s normalni silou posuvu).

V zavislosti na podminkach pouziti a stavu
elektrického naradi mdze byt skuteéné zati-
Zeni vysSi nebo nizsi nez specifikovana
naméfena hodnota.

Stanovena hodnota vibraci byla zmérena po-
moci standardizovaného zkusebniho postu-
pu a Ize ji pouzit k porovnani elektrického
naradi. Mze byt také pouzita pro predbézné
posouzeni zatizeni vibracemi.

Doby, kdy je stroj vypnuty nebo bézi, ale
neni ve skute€nosti pouzivan, mohou vyraz-
né snizit vystaveni vibracim po celou pra-
covni dobu.

@ pPozoRr
Vécné skody v disledku vzpFiceni
elektrického naradi
Zakfiveni fezte s malym posuvem.
Dodrzujte minimalni polomér elek-
trického naradi.
Pfed zpracovanim obrobku potfete fez-
nou stopu olejem. ZlepSite tim vysle-
dek fezu a zvysite Zivotnost spo-
tfebnich dild.
» Priblizte elektrické naradi k obrobku az
po dosazeni plnych otacek.
Pokud €éara Fezu kon&i uvniti obrobku:
Vratte elektrické naradi pfi plné rych-
losti o nékolik milimetri dozadu.
» Nevypinejte elektrické naradi, dokud
neni proces fezani dokoncen.

\A 4

@ PoOzOR
Materialni $kody zpusobené prilis
nizkym jmenovitym vykonem

» Pokud se pouziva délici transformator,
musi jmenovity vykon &init minimalné
3 kVA.

Ovladani elektrického naradi viz:
— Zapnuti a vypnuti Y [> 315].
— Nastaveni otacek [EJ [» 315].
— Nastaveni sméru fezani [» 315].
— Otogeni rukojeti na motoru [} [» 316].
— Nastaveni hloubky vnoteni [l [» 316].
— Déleni obrobku J[F [» 316].
— Oddélovani vnitiniho vyrezu [[e] [» 316].
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3.1 Oddélovani vnitinich vyfez{

Pro oddélovani vnitfnich vyfezu je zapotrebi
vyvrtat po¢ateéni otvor (d), viz Oddélovani
vnitiniho vyiezu [fe] [» 316].

N 350 N 500 N 700 N 1000
(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
d 30mm | 41mm | 60 mm | 75 mm

3.2 Oddélovani se Sablonou

a Vzdalenost mezi obrysem Sablony a
obrysem obrobku

h  Tloustka Sablony
re  Minimalni polomér Sablony

Pfi oddélovani se Sablonou je nutné do-
drzovat nasledujici minimalni rozméry:

N 350 N 500 N 700 N 1000

(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
al|55mm|85mm /| 11 mm | 155 mm
h | 4mm 3 mm 5mm 5mm
re (12,5 mm| 110 mm | 160 mm | 330 mm

CS

3.3 Rezani poloméra

Pfi Fezani poloméru je nutné dodrzovat mi-
nimalni vnitfni polomeér (r.):

N 500 N 700 N 1000
(3A1) (2A1) (3B1)
I min 90 mm 140 mm 300 mm

N 350
(3A1)

Toto elektrické naradi Ize otodit na
misté. Proto neni nutné dodrzovat minimaini
vnitini polomér (r.,)-

3.4 Snizeni otacek

N 350 [ [ N 500
@A) || (3A1)

U tohoto elektrického naradi
Ize v nasledujicich situacich kratkodobé
snizit otacky:

— Rezani podle narysu

— Rezani polomért

— Rezani vysoce pevnych materiall

3.5 Zména rychlostniho stupné

N 1000
(3B1)

Pro vy$si rychlost zpracovani Ize
elektrické naradi pfepnout na druhy rychlost-
ni stupen, viz Zména rychlostniho stupné

[» 316].

Rychlostni stupen Ize pfepnout jen tehdy,
kdyz po vypnuti elektrického naradi jesté bé-
Zi motor s nizkymi otackami.

Pfi zmé&né rychlostniho stupné je nutné re-
spektovat nasledujici maximalni tloustky ma-
terialu:

Tloust'’ka materialu

1. rychlost- | 2. rychlost-

ni stupen | ni stupen
Ocel 10 mm / 8mm/
do 400 N/mm? 0,394 in 0,3151in
Ocel 7 mm/ 5mm/
do 600 N/mm? 0,276 in 0,2 in
Hlinik 12 mm / 10 mm /
do 250 N/mm? 0,472 in 0,394 in
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3.6 Hloubka vnofeni 3.9 BrouSeni razniku
N 700 [|N 1000 N 700 | |N 1000
@AY | B @AY LB |y techto prostfihovacu se mu-
Ze raznik dobruSovat. Matrice nelze dobru-
Sovat.
)
=
5
X
1 Vedeni razniku
2 Raznik
3 Matrice X Minimalni délka razniku
E Hloubka vnofeni
Pro kontrolu a nastaveni hloubky vnoreni se N 700 N 1000
musi raznik nachazet v nejspodnéjsi poloze. ey D
Hloubka vnofeni razniku do matrice musi &i- X 89
nit 1-3 mm. mm
Zména hloubky vnofeni se provadi otogenim | Pfi dobruSovani razniku je treba dodrzet na-
nosi¢e matrice o 360°. Jedno otoéeni odpo- sledujici udaje uhld:
vida zméné hloubky vnofeni o0 1,75 mm, viz
Nastaveni hloubky vnoreni [» 316]. N 1000
- N 700 (=)
3.7 Rukojet na motoru (2A1)
Ocel do Ocel pres
N 1000 400 N/mm? | 400 N/mm?
(3B1) T . . .
Pro optimalni manipulaci se strojem
Ize rukojet na motoru otocit 0 £90°, viz Oto-
¢eni rukojeti na motoru 5] [» 316].
\ \
s . P . v ° 8°
3.8 Rozmontovani olejové nadrze - 7 il
X490 | X45%
Pfi rozmontovani olejové nadrze dvakrat —
tydné vycistéte a namazte nosi¢ matrice a € POzOR
Zkontiolujte veechny opotfebitelne g 11z Majetkové Skody zpusobené piilis
yC€isténi/vyména nosi¢e matrice j [ ]- kratce nabrougenymi razniky
Kolize razniku a matrice
» P¥i dobrudovani dodrzujte minimaini
délku razniku.
» P¥ili§ kratce nabrouSené razniky vy-
mérite.
» Dobrusujte €elni plochu razniku.
» Béhem dobruSovani raznik chladte.
» Ostfi lehce vybruste jemnym olejovym ka-
menem.

TRUMPF
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4 Spotfebni material a

prislusenstvi
4.1 Volba naradi

Pokyny k vybé&ru spravného naradi, udaje k
objednavani opotfebitelnych a spotfebnich
dild, jakoz i pFisluSenstvi a seznamy na-

hradnich dilu viz:
www.trumpf.com

N 350
(3A1)

N 500
(3A1)

N 700
(2A1)

N 1000
(3B1)

5 Odstrafovani poruch

CS

Problém Pricina Odstranéni
Elektrické nafadi mé |Raznik je tupy nebo  |» BrouSeni razniku [» 130].
téZky chod. poskozeny.

>

Vyména razniku [ [» 316].

Vedeni razniku je opo-
tfebované.

>

Vyména vedeni razniku [l [> 321].

Otérova deska je opo- | Vyména otérové desky [» 321].

tfebovana/zlomena.

Matrice je tupa. » Kontrola/vyména opotfebitelnych dil

[» 320].

Hloubka vnofeni je » Hloubka vnofeni [» 130].

pilis mala/velka. > Nastaveni hloubky vnoreni &[> 316].
Elektrické nafadi velmi|Hloubka vnofeni je » Hloubka vnofeni [» 130].
siin vibruje. plis mala/velka. > Nastaveni hloubky vnofeni & [> 316].
Nosi{: matrice je zlo- Dos_evliena Zivotnost [P Vymeéna razniku b 316].
meny. nosice matrice. » Vyménte nosi¢ matrice. i} [» 318]

» Kontrola/vyména opotrebitelnych dilt

[» 320].
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bovat.

niku.

Problém Pric¢ina Odstranéni
Matrici nebo vedeni  |Zlomené Srouby matri-|» VySroubovani zlomenych Sroubt
razniku nelze pfiSrou- |ce nebo vedeni raz- [» 322].

Nelze pfepnout rych-
lostni stupen.

Zablokované ozubené
kolo.

» Otoceni excentrického hfidele a zména
rychlostniho stupné [[&] [» 322].

Elektrické naradi je
vzpri¢ené v obrobku.

Raznik je zlomeny.

» Vyména razniku [ [» 316].

Sroub matrice je zlo-
meny.

» Kontrola/vyména opotfebitelnych dilt

[ 320].

Elektrické naradi se
pfi vytahovani vypne.

» Pomoci Sestihranného klice otacejte ex-
centrickym hfidelem, dokud nebude raznik
v horni Uvrati.

» Vytahnéte elektrické naradi z obrobku.

Elektrické naradi se
pfi fezani vypnulo a
nelze jej vytahnout.

» Odstrante matrici.

» Pomoci Sestihranného klice otacejte ex-
centrickym hfidelem, dokud nebude raznik
v horni Gvrati.

» Vytahnéte elektrické nafadi z obrobku.
» Namontujte matrici.

Elektrické naradi
nelze zapnout.

Elektricky kabel je
vadny.

» Vymeéna elektrického kabelu [» 132].

Uhlikové kartace jsou
opotrebované.

» Vyména uhlikovych kartacu [» 132].

)

5.1 Vyména elektrického kabelu

Vyménu elektrického kabelu smi

provadét pouze vyrobce nebo jeho auto-
rizované dilny, aby se pfedeslo ohrozeni

bezpecnosti.

Adresy servisu TRUMPF viz:

www.trumpf.com

5.2 Vyména uhlikovych kartacu

)

¢ich se motor zastavi.

Pfi opotfebovanych uhlikovych karta-

» Nechte uhlikové kartace zkontrolovat a
vyménit odbornikem.

6 Oprava

Opravy, Upravy a zkousky elektrického nara-
di musi byt provadény odborné.

Je tfeba dodrzovat bezpe&nostni pfedpisy
podle DIN VDE, CEE, AFNOR a dalsi pfed-
pisy platné v jednotlivych zemich.

Pokud je nutné vyménit pfipojovaci kabel,
nechejte opravu provést vyrobcem nebo jeho
zastupcem, abyste pfedesli bezpe&nostnim
rizikm.

132
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7 Prohlaseni o shodé

Na svou vyhradni odpovédnost prohlasuje-
me, Ze tento produkt vyhovuje vSem pfi-
sluSnym pozadavkum nasledujicich smérnic,
norem nebo normativnich dokumentu:

— 2006/42/ES
2014/30/EU
2011/65/EU
EN 62841-1
EN 62841-2-8

Podepsano za vyrobce a jménem vyrobce:

. /
/ lomes D0

Dr. Thomas Schneider

feditel vyvoje

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 13.05.2022

8 Zaruka

Na elektrické a pneumatické naradi
TRUMPF se vztahuje zaruéni doba 12 mési-
cu od data vystaveni faktury. PoSkozeni zpU-
sobena pfirozenym opotfebenim, pretizenim
nebo nespravnym zachazenim s naradim
jsou ze zaruky vylou¢ena. Po$kozeni zpliso-
bené vadou materidlu nebo vadou vyrobce
bude bezplatné odstranéno nahradni do-
davkou nebo opravou. Reklamace Ize pfi-
jmout pouze v pfipadé, ze je zafizeni za-
slano v nerozloZzeném stavu vaSemu zastup-
ci spole¢nosti TRUMPF-.

CS

9 Likvidace odpadnich
elektrickych a
elektronickych zafizeni

ZIX][E

Elektrické naradi, nabijecky, baterie/aku-
mulatory, pfisluSenstvi a obaly se nesmi li-
kvidovat spole¢né& s domovnim odpadem.
Musi byt recyklovany zplsobem Setrnym k
Zivotnimu prostfedi. Pfitom je tfeba do-
drzovat platné narodni predpisy.

Pred recyklaci/ekologickou likvidaci baterii/
akumulatord je tfeba zajistit kontakty proti
zkratu lepici paskou a vybit baterie/akumula-
tory v elektrickém naradi. Vadné nebo spo-
tfebované baterie/akumulatory je tfeba vratit
do prodejen elektrického naradi TRUMPF.
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Bezpecnost

.1 VSeobecné bezpecénostné

pokyny

/\ VAROVANIE

Precitajte si vSetky bezpecnostné
pokyny a instrukcie.

Nedodrzanie bezpe¢nostnych poky-
nov a instrukcii méze spdsobit’ Uraz
elektrickym pradom, poziar a/alebo

vazne zranenie.

» VsSetky bezpecnostné pokyny a in-

Strukcie si uschovajte pre buduce
pouzitie.

1.2 Dopliiujuce bezpecnostné

pokyny

_ /\ NEBEZPECENSTVO

Elektrické napitie

Nebezpecenstvo ohrozenia zivota
v dbsledku urazu elektrickym pradom

» Pred kazdym pouzitim skontrolujte, Ci

konektor, kabel a elektrické ru¢né
naradie nie su poSkodené.

/\ VAROVANIE

Nebezpecenstvo poranenia rak
ostrymi nozmi alebo hranami

/\ VAROVANIE

Odrezky vypadavaju vysokou rych-
lost'ou z otvoru na vyhadzovanie
odrezkov

Nebezpecenstvo poranenia horucimi
a ostrymi odrezkami

» Noste ochranné prostriedky.

/\ VAROVANIE

Riziko zranenia alebo materialnych
§kod sposobenych prislusenstvom
tretich stran

» Pouzivajte len originalne prisludenstvo
od firmy TRUMPF.

_ € UPOZORNENIE

Vznik materialnych $kéd v désled-
ku prili§ vysokého siet'ového na-
patia

» Uistite sa, Ze sietové napéatie zodpove-
da udajom na typovom §titku elektric-
kého ruéného néaradia.

1.3 Symboly

Nasledujuce symboly su délezité pre Citanie
a pochopenie navodu na obsluhu. Spravna

interpretacia symbolov vam poméze pouzi-

vat elektrické ru¢né naradie bezpeéne

a v sulade s jeho uréenim.

Symbol|Opis

N 350 | |Typ prestrihovaca, napr.
A1) | |TruTool N 350 (3A1)

Elektrické ru¢né naradie s elektric-
kym kablom

(S | |Elektrické ru¢né naradie s regula-
——=| |torom otacok

Mazanie

» Nesiahaijte rukou do drahy obrabania. Odistit' povrch
» Noste ochranné rukavice.
Kontrola
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Symbol|Opis
\, Uvornit/utiahnut’ skrutky so Sest-
.\ hrannou hlavou

Uvolnenie/utiahnutie skrutky

\
| \ s drazkou

@ Precitajte si navod na obsluhu

Likvidacia/recyklacia starych za-
riadeni a batérii

X
P-4

Li-ion

SK

1.5 Pouzitie v sulade s uréenim

Prestrihova¢ TRUMPF je elektrické ru¢né
naradie na nasledujuce pouzitie:
— Strihanie plochych obrobkov z vinitého
plechu z ocele, hlinika, plastov atd.

— Strihanie rovnych alebo zakrivenych
vonkajsich hran a vnutornych vyrezov

— Delenie podla narysu alebo podla Sablo-
ny

N 500 [[ N 700 | [N 1000
@A) || @an || @81y

Tento prestrihovac
TRUMPF je vhodny aj na nasledujuce pouzi-
tie:
— Rezanie potrubi
— Obrabanie ohranenych plechovych profi-
lov alebo obrub (napr. na nadrziach,
zvodidlach, vaniach atd.)

1.4 Vystrazné upozornenia v tomto
dokumente

Vystrazné upozornenia varuju pred nebezpe-
Censtvami, ktoré sa mézu vyskytnut

pri manipulacii s elektrickym ruénym nara-
dim. K dispozicii su v Styroch stuprioch
nebezpecenstva, ktoré mozno rozpoznat
podla signalneho slova:

Signalne slovo |Vyznam

NEBEZPECEN-
STVO

Oznacuje nebezpecen-
stvo s vysokym rizikom,
ktoré mbze viest k smrti
alebo vaznym zraneniam,
ak sa mu nezabrani.

VAROVANIE Oznacuje nebezpecen-
stvo so strednym rizikom,
ktoré mbze viest k vaz-
nym zraneniam, ak sa mu
nezabrani.

Oznacuje nebezpecen-
stvo s nizkym rizikom,
ktoré moze viest k lah-
kym alebo stredne taz-
kym zraneniam, ak sa mu
nevyhnete.

UPOZORNENIE |Oznacuje nebezpecen-
stvo, ktoré méze viest

POZOR

k poskodeniu majetku.

N 350
(3A1)

Vdaka dutému okruhlemu razniku
mozno tento prestrihovaé TRUMPF pri praci
otacat’' na mieste. Obrabanie mbéze pokraco-
vat' v lubovolfnom smere.
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2 Opis vyrobku
N 350 1 23
(3A1)
15
12
11
N 500 1 23 1 Vypinag
(3A1) 2 Elektricky kabel
3 Regulator otacok
‘\ 4 Radenie rychlostnych stupriov
5 Zamok drziaka matrice
6 Upinacia skrutka
15— 7 Valcekovy drziak
8 Drziak matrice
9 Trecia platni¢ka
13 10 Puzdro
12 11 Matrica
12 Raznik
N 700 1 2 13 Vedenie raznika
‘ 14 Excentricky hriadel
15 Rukovat
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2.1 Technické udaje
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N 350 N 500 N 700 N 1000
(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
220 — 230 V~ 220 — 230 V~ 220 - 230 V~ 220 — 230 V~
Prevédzkové napétie 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz |120 V~ 50/60 Hz
Menovity prikon 1700 W 1700 W 1700 W 2600 W
Pocet zdvihov . . ) 340/min*
pri chode naprazdno 820/min 820/min 365/min 530/min**
, . 3,6 kg/ 3,8kg/ 7,7kg/ 14,7kg /
Hmotnost bez kabla 7.9 Ibs 8,4 Ibs 17 Ibs 32,4 Ibs

Maximalne hribky materialu

noty emisii hluku

. 2 3,5mm/ 5mm /0,197 in /{7 mm /0,276 in/ .
Ocel do 400 N/mm 0,138 in/10 ga 6 ga 2ga 10 mm /0,394 in
. 5 2,3 mm/ 3,2mm/ 5mm /0,197 in/| 7 mm /0,276 in /
Ocel'do 600 N/mm™ | 4 591 in/13ga | 0,126in/11 ga 7 ga 24a
. 5 3,5mm/ 7 mm/ 10 mm/ 12 mm/
Hiinik do 250 Nfmm* | 7385 0/7'ga | 0,276in/2 ga 0,394 in 0,472 in
Hodnoty emisii hluku a vibracii
Hodnota emisii vib-
racii a, (vektorovy 12,3 m/s? 10,9 m/s? 12,5 m/s? 12,8 m/s?
sucet troch smerov)
Odchylka K pre hod-
notu emisii Vibracii 2,5 m/s? 1,5 m/s? 2 m/s? 3,6 m/s?
A-vazena hladina
akustického tlaku Lp,,| 105,2 dB (A) 105,2 dB (A) 100,4 dB (A) 91 dB (A)
typicka
A-vazena hladina
akustického vy- 116,2 dB (A) 116,2 dB (A) 111,4 dB (A) 102 dB (A)
konu Ly, typicka
Odchylka K pre hod- 2,5dB 2,5dB 3dB 3dB

* 1. stupen
** 2. stupen

Preklad originalneho navodu na obsluhu
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2.2 Informacie o hluku a vibraciach 3 Obsluha
/\ VAROVANIE @ UPOZORNENIE
Poskodenie sluchu v désledku pre- Poskodenie majetku v désledku za-
kro€enia hodnoty emisii hluku seknutia elektrického ruéného nara-
» Noste ochranu sluchu. dia
» Krivky rezte s malym posuvom.
» Neprekracujte minimalny polomer
elektrického ruéného naradia.
A VABOVANIE . . Pred obrabanim obrobku natrite drahu
Nebezpecenstvo poranenia v do- strihania olejom, aby ste zlepsili vy-
sledku prekrocenia hodnoty emisii sledok strihania a zvysili Zivotnost
vibracii opotrebitelnych Casti.
Naradie vyberajte spravne a po opot- » Elektrické ru¢né naradie priblizujte k
rebovani ho véas vymerite. obrobku az po dosiahnuti plnych otéa-
Definujte dalsie bezpecnostné opa- cok. B o
trenia na ochranu obsluhy pred Ucinka- » Ak linia rezu konci vo vnutri obrobku:
mi vibracii (napr. udrzujte ruky v teple, Elektricke ruéne nar’adle posufite na
organizujte pracovné procesy, obraba- plné otacky o niekolko milimetrov do-
nie s normalnym odporom proti posu- zadu._ ) )
vu). » Elektrické ru¢né naradie nevypinajte,
kym sa proces strihania neskoncéi.
V zavislosti od podmienok pouzivania
a stavu elektrického ruéného naradia méze o0
byt skutocné zataZenie vyssie alebo nizsie Q UPO_ZOR_NENIE .
ako uvedena namerana hodnota. PoSkodenie majetku v dosledku
] R prilis nizkeho menovitého vykonu
Uvedena hodnota emisii vibracii bola odme- . . . .
» Ak sa pouziva oddelovaci transforma-

rana podla Standardizovanej skuSobnej
metody a je mozné ju pouzit na porovnanie
elektrického ru¢ného naradia s inym ru¢nym
naradim. Uvedenu hodnotu emisii vibracii je
mozné pouzit' aj na predbezny odhad zata-
Zenia vibraciami.

Cas,

ked je stroj vypnuty alebo bezi, ale

v skuto¢nosti sa nepouziva, méze vyrazne
znizit zatazenie vibraciami pocas celého
pracovného obdobia.

tor, musi mat menovity vykon najmene;j
3 kVA.

V suvislosti s obsluhou elektrického ruéného
naradia si pozrite aj body:

Zapnutie a vypnutie Y [» 315].
Nastavenie otacok FJ [» 315].
Nastavenie smeru strihania [» 315].
Otocenie rukovéate motora [ [» 316].
Nastavenie hibky vnorenia [» 316].
Strihanie obrobkov [[§] [» 316].

Strihanie vnutornych vyrezov [» 316].
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3.1 Strihanie vnutornych vyrezov

Na strihanie vnutornych vyrezov je potrebny
Startovaci otvor (d), pozri Strihanie vnutor-

nych vyrezov [» 316].
N 350 N 500 N 700 N 1000
(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
d 30mm | 41mm | 60 mm | 75 mm

3.2 Strihanie podla Sablony

a Vzdialenost medzi obrysom Sablény a
obrysom obrobku

h  Hrubka Sablony
r  Minimalny polomer Sablony

Pri strihani podla Sablény je potrebné dodr-
Zat nasledujuce minimalne rozmery:

N 350 N 500 N 700 N 1000

(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
al|55mm|85mm /| 11 mm | 155 mm
h | 4mm 3 mm 5mm 5mm
re (12,5 mm| 110 mm | 160 mm | 330 mm

SK

3.3 Strihanie polomerov

Pri strihani polomerov sa musi dodrziavat
minimalny vnuatorny polomer (r,):

N 500 N 700 N 1000
(3A1) (2A1) (3B1)
I min 90 mm 140 mm 300 mm

N 350
(3A1)

Toto elektrické naradie mézete otacat
na mieste. Preto je dblezité dodrziavat’ mini-
malny vnutorny polomer (r)-

3.4 Znizenie otacok

N 350 [ [ N 500
@A) || (3A1)

Pri tychto elektrickych ruénych
naradiach je mozné kratkodobo zniZit' otacky
v nasledujucich situaciach:
— Rezanie podla narysu
— Strihanie polomerov
— Rezanie materialov s vysokou pevnos-
tou

3.5 Zmena stupris

N 1000
(3B1)

Ak chcete dosiahnut vysSiu rychlost
obrabania, mbzete elektrické naradie pre-
pnut’ na druhy rychlostny stupen, pozri Zme-
na rychlostného stupra [» 316].

Stupen je mozné vymenit len vtedy, ak po
vypnuti elektrického naradia motor stale bezi
pri nizkych otackach.

Pri zmene stupna je potrebné dodrziavat na-
sledujuce maximalne hrabky materialu:

Hrabka materialu

1. stupen | 2. stupen
Ocel do 400 N/mm? gggn‘m 0?3%“ !
Ocef do 600 Nimm? | /1Y | 30
Hiinik do 250 N/mm? 3%;“2",}/] &%gnm/,
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3.6 Hibka vnorenia

N 700 | [N 1000
@A) || @81

Vedenie raznika
Raznik

Matrica

E Hibka vnorenia

w N =

Pri kontrole a nastavovani hibky vnorenia
musi byt raznik v najnizSej polohe. Hlbka
vnorenia raznika do matrice musi byt
1-3 mm.

Hibka vnorenia sa meni ota¢anim drziaka
matrice 0 360°. Jedno otoCenie zodpoveda
zmene hlbky vnorenia o 1,75 mm, pozri Na-
stavenie hlbky vnorenia [» 316].

3.7 Rukovat motora

N 1000
(3B1)

Na optimalnu manipulaciu so strojom
je mozné rukovat motora otocit 0 +90°, pozri
Otocenie rukovate motora [ [» 316].

3.8 Demontaz olejovych nadrzi

Pri demontazi olejovych nadrzi dvakrat den-
ne vycistite a namazte drziak matrice a skon-
trolujte vSetky opotrebovavané Casti, pozri
Cistenie/vymena drZiaka matrice i} [» 318].

3.9 Prebrusenie raznika

N 700 | [N 1000
@A) || @81

Pri tychto prestrihovacov sa
moze raznik prebrusit. Matrice sa nedaju
prebrusovat.

=

%

X Minimalna dizka raznika

N 700 N 1000
(2A1) (3B1)

X 89 mm

Pri prebruseni raznika je potrebné dodrzat
nasledujuce uhly:

N 1000
(3B1)

N 700
(2A1)

Ocel Ocel
do 400 N/mm? nad 400 N/mm?

1x45%

€) UPOZORNENIE
Materialne Skody spdsobené prilis§
na kratko zbrisenymi raznikmi
Kolizia raznika a matrice

Pri prebrusovani dodrzte minimainu
diZku raznika.

» Prili§ na kratko zbrusené razniky vy-
merite.

» Prebruste prednu plochu razidla.
» Raznik poc¢as brusenia ochladzujte.

» Jemnym olejovym kamefiom zlahka prej-
dite po reznej hrane.

TRUMPF
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4 Spotrebny material a
prislusenstvo

4.1 Vyber naradia

Pokyny k vyberu spravneho naradia, infor-
macie o objednavani opotrebitelnych a
spotrebnych dielov, ako aj zoznamy pri-
sluSenstva a nadhradnych dielov najdete na

stranke:
www.trumpf.com

N 350
(3A1)

N 500
(3A1)

N 700
(2A1)

N 1000
(3B1)

5 Odstranovanie poruch

SK

Problém Pri¢ina Odstranenie
Elektrigké naradie je Ra;nik je tupy alebo |» Prebrusenie raznika [» 140].
pomale. posSkodeny. » Vymena raznika [[j [> 316].
Vedenie raznika je » Vymena vedenia raznika |§ [» 321].
opotrebované.
Trecia platnicka je » Vymena trecej platnicky [ [> 321].
opotrebovana/prask-
nuta.

Matrica je tupa. » Kontrola/vymena opotrebitelnych dielov
[» 320].
Hibka vnorenia je » Hibka vnorenia [» 140].
prilis mala/prilis vefka. » Nastavenie hibky vnorenia [» 316].
Elektrické naradie vib- |Hibka vnorenia je » Hibka vnorenia [> 140].
ruje prili$ silno. prilis mala/prili§ velka. > Nastavenie hibky vnorenia > 316].

Preklad originalneho navodu na obsluhu
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Problém

Pricina

Odstranenie

Drziak matrice je po-
Skodeny.

Bola dosiahnuta doba
statia drziaka matrice.

» Vymena raznika [[j [> 316].
» Vymerite drziak matrice. i [» 318]
» Kontrola/vymena opotrebitefnych dielov

[» 320].

Matrica alebo vedenie
raznika sa neda pev-
ne priskrutkovat.

Zlomené skrutky
matrice alebo vedenia
raznika.

» Vykrutenie zlomenych skrutiek [fJ [> 322].

Rychlostny stupern sa
neda zmenit.

Ozubené koleso je za-
blokované.

» Otocenie excentirckého hriadela a zmena
rychlostného stupria [&] [> 322].

Elektrické naradie sa
zseklo v obrobku.

Raznik je zlomeny.

» Vymena raznika [[j [» 316].

Skrutka matrice je
zlomena.

» Kontrola/vymena opotrebitelnych dielov

[ 320].

Elektrické naradie sa
po vytiahnuti vyplo.

» Otacajte excentrickym hriadelom pomocou
Sesthranného klica, kym sa raznik nedos-
tane do horného mftveho bodu.

» Vytiahnite elektrické naradie z obrobku.

Elektrické naradie sa
pocas strihania vyplo
a nie je mozné ho vy-
tiahnut.

» Odstrante matricu.

» Otacajte excentrickym hriadefom pomocou
Sesthranného kluca, kym sa raznik nedos-
tane do horného mrtveho bodu.

» Vytiahnite elektrické naradie z obrobku.
» Namontujte matricu.

Elektrické naradie sa
neda zapnut.

Elektricky kabel je po-
Skodeny.

» Vymena elektrického kabla [» 142].

Uhlikové kefky su
opotrebované.

» Vymena uhlikovych kefiek [» 142].

)

5.1 Vymena elektrického kabla

Vymenu elektrického kabla moéze vy-

konat len vyrobca alebo jeho autorizovany
servis, aby sa prediSlo bezpe€nostnym rizi-
kam.

Adresy servisnych stredisk TRUMPF najdete
na stranke: www.trumpf.com

5.2 Vymena uhlikovych kefiek

\ | Ak st uhlikové kefky opotrebovane,
motor sa zastavi.

» Uhlikové kefky nechajte skontrolovat
a vymenit odbornikom.

6 Oprava

Opravy, Upravy a skusky elektrického ru¢né-
ho naradia sa musia vykonavat odborne.

Je potrebné dodrziavat bezpecnostné pred-
pisy podla DIN VDE, CEE, AFNOR a dalSie
predpisy platné v jednotlivych krajinach.

Ak je potrebné vymenit pripojovaci kabel,
opravu musi vykonat vyrobca alebo jeho za-
stupca, aby sa predislo ohrozeniu bezpec-
nosti.
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7 Vyhlasenie o zhode

Na vlastnu zodpovednost vyhlasujeme, ze
tento vyrobok splfia vSetky prislusné
poZiadavky nasledujucich smernic, noriem
alebo normativnych dokumentov:

— 2006/42/ES
2014/30/EU
2011/65/EU
EN 62841-1
EN 62841-2-8

Za vyrobcu a v jeho mene podpisal:

. /
/ lomes D0

Dr. Thomas Schneider

vykonny riaditel divizie vyvoja

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 13. 5. 2022

8 Zaruka

Na elektrické a pneumatické naradie
TRUMPF sa vztahuje zaruéna doba

12 mesiacov od datumu vystavenia faktuary.
Na poskodenia spdsobené prirodzenym
opotrebovanim, pretazenim alebo ne-
spravnym zaobchadzanim s naradim sa
zaruka nevztahuje. PoSkodenie spdsobené
chybami materialu alebo vyrobcu odstrani
vyrobca bezplatne nahradnou dodavkou
alebo opravou. Reklamacie akceptuje vyrob-
ca len vtedy, ak poSlete nerozobrané naradie
vadmu zastupcovi spolo¢nosti TRUMPF.

SK

9 Likvidacia starych
elektrickych
a elektronickych zariadeni

ZIX][E

Elektrické ru¢né naradie, nabijacky, batérie/
dobijatelné batérie, prisluSenstvo a obaly sa
nesmu vyhadzovat do domového odpadu.
Maju sa recyklovat ekologickym spdsobom.
Pri likvidacii sa musia dodrziavat’ platné
vnutrostatne predpisy.

Pred recyklacioul/likvidaciou batérii/dobijatel-
nych batérii spdsobom Setrnym k Zivotnému
prostrediu zabezpecte kontakty proti skratu
lepiacou paskou a vybite batérie/dobijatelné
batérie v elektrickom ru¢nom naradi. Po-
Skodené alebo pouzité batérie/dobijatelné
batérie je potrebné vratit na predajnych
miestach elektrického ru¢ného naradia
TRUMPF.
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1 Biztonsag

—

.1 Altalanos biztonsagi utasitasok

/\ FIGYELMEZTETES

Olvassa el az 6sszes biztonsagi
tudnivalét és utasitast.

A biztonsagi tudnivaldk és az utasita-
sok be nem tartasa aramditést, tiizese-
tet és/vagy sulyos sériléseket okoz-
hat.

» A késobbi hasznalat céljabol 6rizze

meg az 0sszes biztonsagi tudnivaloét
és utasitast.

1

.2 Kiegészit6 biztonsagi tudnivalok

/\ VESZELY

Elektromos fesziiltség
Aramiités altali életveszély

» Minden hasznalat el6tt ellendrizze,
hogy a dugods csatlakozo, a kabel és az
elektromos kéziszerszam nem sérllt-e.

/\ FIGYELMEZTETES

Kezek éles kések vagy élek miatti
sériilésveszélye

Ne nyuljon kézzel a megmunkalésza-
kaszba.

Viseljen védbékesztydit.

/\ FIGYELMEZTETES

A forgacsok nagy sebességgel Iép-
nek ki a forgacskidobobol

Sérulésveszély a forro és éles forga-
csok miatt

» Viseljen védbfelszerelést.

/\ FIGYELMEZTETES
Sériulésveszély vagy anyagi karok
harmadik féltél szarmazé tartozé-
kok hasznalata esetén

» Csak a TRUMPF eredeti potalkatrésze-
it hasznalja.

& @ FIGYELEM

Tal magas halozati fesziltség miatti
dologi kar
» Gyb6z6djon meg arrdl, hogy a haldzati
feszlltség megegyezik az elektromos
kéziszerszam tipustablajan szerepl6
adatokkal.

1.3 Szimbdélumok

A kovetkez6 szimbdlumok fontosak a hasz-
nalati utasitas elolvasasahoz és megértésé-
hez. A szimbolumok helyes értelmezése se-
git az elektromos kéziszerszam rendeltetés-
szerl és biztonsagos hasznalataban.

Szimbdélum|Leiras

N 350 Nibbel&gép tipusa, pl.
(3A1) TruTool N 350 (3A1)

Elektromos kéziszerszam
tapkabellel

Elektromos kéziszerszam
fordulatszam-szabalyozoval

7B #

Kenés

Felllet tisztitasa

O\ Vizsgalat
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Szimboélum|Leiras

Hatlapfeji csavar
meglazitdsa / meghuzasa

o0

\‘ Kereszthornyu csavarok
|

Hasznalati utasitas elolvasasa

oldasa / meghuzasa

Eloregedett készllékek és ele-
mek artalmatlanitasa/tjrahasz-
nositasa

X
P-4

Li-ion

1.4 Figyelmeztet6 jelzések ebben a
dokumentumban

A figyelmeztetd jelzések az elektromos kézi-
szerszam hasznalata soran felmeruld veszé-
lyekre figyelmeztetnek. Négy veszélyességi
fokozatban allnak rendelkezésre, amelyek a
jelz6szordl ismerhetdk fel:

Jelz6sz6 |Jelentés

VESZELY |Magas szint(i kockazattal jaré
veszélyt jelez, amely, ha nem
kertlik el, halalhoz vagy su-
lyos sérllésekhez vezethet.

FIGYEL- Kdzepes szintli kockazattal ja-

MEZTETES |ré veszélyt jelez, amely, ha
nem Kerulik el, sulyos sérulé-
sekhez vezethet.

VIGYAZAT |Alacsony szint(i kockazattal ja-
ré veszeélyt jelez, amely, ha
nem Kertlik el, enyhe vagy ko-

zepes sérllésekhez vezethet.

FIGYELEM |QOlyan veszélyt jeldl, amely
anyagi karokhoz vezethet.

HU

1.5 Rendeltetésszer(i hasznalat

A TRUMPF nibbel6gépek elektromos kézi-
szerszamok a kdvetkez6 alkalmazasokhoz:
— Lemez formaju munkadarabok és hul-
lamlemezek vagasa acélbdl, aluminium-
bdl, mianyagbdl tb.
— Egyenes vagy gorbiilt kiilsé szegélyek
és bels6 kivagasok elvégzése
— El8rajzolt vonal mentén vagy sablon
szerint torténd vagas

N 500 [[ N 700 | [N 1000
@A) || @an || @B1)

Ezek a TRUMPF nibbe-
I6gépek a kovetkezé alkalmazasokhoz is
hasznalhatok:
— Csovek levagasa
— Hajlitott lemezprofilok, ill. élhajlitdsok
megmunkalasa (pl. tartalyok, terelépa-
lankok, kadak esetében stb.)

N 350
(3A1)

Ez a TRUMPF nibbel6gép az Ureges
kerek kivagonak készdnhetéen a munkaveg-
zés helyén elforgathatd. A megmunkalas igy
tetszéleges iranyba folytathato.
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2 Termékleiras

N 350
(3A1)

N 500
(3A1)

N 700

Fékapcsold
Tapkabel
Fordulatszam-szabalyozo
Fokozatkapcsol6
Matricatarto retesze
Szoritécsavar
Gorgétartd
Matricatartd
Kopdlemez

Huvely

Matrica

Kivago

Kivagdé megvezetdje
Excentertengely
Fogantyu
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2.1 MUszaki adatok
N 350 N 500 N 700 N 1000
(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
220-230 V~ 220-230 V~ 220-230 V~ 220-230 V~
120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz |120 V~ 50/60 Hz
Névleges felvevétel-
jesitmény 1700 W 1700 W 1700 W 2600 W

. . - . r 340/ n*
Loketszam Uresjarat | goq/min 820/min 365/min min
eseten 530/min**

i . L 3,6 kg / 3,8kg/ 7,7kg/ 14,7 kg /
Tomeg kabel nélkil 7.9 Ibs 8,4 Ibs 17 Ibs 32,4 Ibs
Maximalis anyagvastagsagok

. 2 3,5mm/ 5mm/ 7mm/0,276in/ .
Acél 400 N/mm?-ig 0,138in/10ga | 0,197 in/6 ga 2ga 10 mm /0,394 in
A 2 2,3 mm/ 3,2mm/ 5mm /0,197 in/|{7 mm /0,276 in/
Acél 600 N'mm™ig | 4 097'in/13 ga | 0,126 in/ 11 ga 7 ga 29a
Aluminium 3,5mm/ 7 mm/ 10 mm/ 12 mm/
250 N/mm?-ig 0,138in/7ga | 0,276in/2ga 0,394 in 0,472 in
Zaj- és rezgéskibocsatasi értékek
Rezgéskibocsatasi
érték a, (harom irany 12,3 m/s? 10,9 m/s? 12,5 m/s? 12,8 m/s?
vektor0sszege)
Rezgéskibocsatasi
érték bizonytalansa- 2,5 m/s? 1,5 m/s? 2 m/s? 3,6 m/s?
gaK
A-sulyozott hangnyo-
masszint Lp,, jellem- 105,2 dB (A) 105,2 dB (A) 100,4 dB (A) 91 dB (A)
z8en
A-sulyozott hangtel-
jesitményszint Ly, 116,2 dB (A) 116,2 dB (A) 111,4 dB (A) 102 dB (A)
jellemz8en
Zajkibocsatasi érté-
kek bizonytalansaga 2,5dB 2,5dB 3dB 3dB

K

*

1. fokozat
2. fokozat

*k
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2.2 Zajjal és rezgéssel kapcsolatos
informacio

/\ FIGYELMEZTETES
Tullépett zajkibocsatasi érték altali
hallaskarosodas

» Viseljen hallasvédét.

/\ FIGYELMEZTETES
Tullépett rezgéskibocsatasi érték
altali sériilésveszély

» Helyesen valassza meg a szerszamo-
kat és kopas esetén idejében cserélje
azokat.

» Hatarozzon meg tovabbi biztonsagi in-
tézkedéseket a kezel6 rezgések hata-
saitol valo védelmére (pl. kezek mele-
gen tartasa, munkafolyamatok szerve-
zése, megmunkalas normal el6tolasi
erével).

Az alkalmazasi feltételektdl és az elektromos
kéziszerszam allapotatol fliggéen a tényle-
ges terhelés nagyobb vagy alacsonyabb le-
het, mint a megadott mérési érték.

A megadott rezgéskibocsatasi értéket szab-
vanyos vizsgalati eljarassal mérték, és fel-
hasznalhaté az elektromos kéziszerszamok
Osszehasonlitasara. Igénybe vehet6 a rez-
gésterhelés elézetes megitélésére is.

Azok az idészakok, amikor a gép ki van kap-
csolva vagy miikodik, de valéjaban nincs
hasznalatban, a teljes munkaidé alatt jelen-
tésen csokkenthetik a rezgésterhelést.

3 Kezelés

@ FIGYELEM

Anyagi kar az elektromos kéziszer-
szam ferdén tartasa miatt

Végjon iveket kis el6tolassal.

Ne hasznaljon az elektromos kéziszer-

szam minimalis sugara alatti értéket.

A munkadarab megmunkalasa elétt

kenje be a vagasnyomot olajjal, hogy

javitsa a vagasi eredményt és novelje

a kopoalkatrészek élettartamat.

» Az elektromos kéziszerszamot csak
akkor vezesse a munkadarabra, miu-
tén az elérte a teljes fordulatszamot.

» Ha avagasi vonal a munkadarab bel-
sejében végzdédik: Vezesse az elektro-
mos kéziszerszamot teljes fordulatsza-
mon néhany millimétert hatrafelé.

» Ne kapcsolja le az elektromos kézi-

szerszamot, amig a vagasi folyamat be

nem fejez6dott.

\A 4

€ FIGYELEM
Tal alacsony névleges teljesitmény
okozta anyagi karok

» Ha levalaszto transzformatort hasznal-
nak, a levalaszto transzformator névle-
ges teljesitményének legalabb 3 kVA-
nak kell lennie.

Az elektromos kéziszerszam kezeléséhez,
lasd:

— Be- és kikapcsolas [» 315].

— Fordulatszam beadllitasa [E] [> 315].

— Vagasi irany beallitasa [ [» 315].

— Motorfogantyu elforditasa 5] [ 316].

— Bemertlési mélység bedllitasa

[» 316].
— Munkadarabok vagasa |[g@ [» 316].
— Belsd kivagas elvégzése ] [» 316].
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3.1 Bels6 kivagasok készitése

Belsd kivagasok készitéséhez kiindulasi fu-
ratra (d) van sziikség, lasd Belsé kivagas el-
végzése [ [» 316].

N 350 N 500 N 700 N 1000
(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
d 30mm | 41mm | 60 mm | 75 mm

3.2 Levagas sablonnal

a A sablon konturjanak tavolsaga a mun-
kadarab konturjatol

h  Sablon vastagsaga
r, Sablon minimalis sugara

Sablonnal végzett levagasnal tartani kell a
kovetkez6 minimalis tavolsagokat:

N 350 N 500 N 700 N 1000

(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
al|55mm|85mm /| 11 mm | 155 mm
h | 4mm 3 mm 5mm 5mm
re (12,5 mm| 110 mm | 160 mm | 330 mm

HU

3.3 Sugarak vagasa

Sugarak vagasakor tartani kell a minimalis
belsé sugarat (r,):

N 500 N 700 N 1000
(3A1) (2A1) (3B1)
I min 90 mm 140 mm 300 mm

N 350
(3A1)

Ezzel az elektromos szerszammal le-
het6ség van a munkavégzés helyén torténd
elforditasra. Emiatt itt nem kell tartani sem-
milyen minimalis belsé sugarat ()-

3.4 Fordulatszam csokkentése

N 350 || N 500
@A) || (3A1)

Ezeknél az elektromos kézi-
szerszamoknal a fordulatszam a kovetkez6
helyzetekben rovid id6ére csdkkenthetd:

— El6rajzolt vonal mentén torténé vagas
— Sugarak vagasa
— Nagy szilardsagu anyagok vagasa

3.5 Fokozatvaltas

N 1000
(3B1)

A megmunkalasi sebesség novelésé-
re az elektromos szerszamot masodik foko-
zatba lehet kapcsolni, lasd Fokozatvaltas

[» 316].

A fokozat csak akkor kapcsolhato at, amikor
az elektromos szerszam kikapcsolasat kove-
téen a motor még alacsony fordulatszamon
forog.

Fokozatvaltasnal a kdvetkez6 maximalis
anyagvastagsagokra kell tgyelni:

Anyagvastagsag

1. fokozat|2. fokozat
Acél 400 Nimmz-ig | (0o | B
Acél 600 Nimme-ig | Jsom/ | S mm/
Aluminium 12mm/ | 10 mm/
250 N/mm?-ig 0,472in | 0,394 in
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3.6 Bemertlési mélység

N 700 | [N 1000
@A) || @81

Kivagoé megvezetdje
Kivago
Matrica
E Bemerilési mélység

w N =

A bemerilési mélység ellenérzéséhez és be-
allitdsahoz a kivagénak a legalso pozicidoban
kell lennie. A kivagé bemerilési mélysége a
matricaba 1-3 mm kell, hogy legyen.

A bemerilési mélység a matricatarté 360°-os
elforditasaval valtoztathaté meg. Egy korul-
fordulas 1,75 mm-rel valtoztatja meg a be-
merulési mélységet, lasd Bemerulési mély-
ség beallitasa [F [» 316].

3.7 Motorfogantyu

N 1000
(3B1)

A gép optimalis kezelhetésége érde-
kében a motorfogantyu +90°-kal elfordithato,
lasd Motorfogantyu elforditasa 5] [> 316].

3.8 Olajtartaly szétszerelése

Az olajtartaly napi kétszeri szétszerelése so-
ran tisztitsa meg és zsirozza meg a matrica-
tartot, valamint ellenérizze az 6sszes kopd

alkatrészt, lasd Matricatarto tisztitasa/cseréje

[> 318].

3.9 Kivago utanélezése

N 700 | [N 1000

@AY [ B8 | E nibbeldgépek kivagdi utan-

élezhet6k. A matricak nem utanélezhetok.

0

X Kivagdé minimalis hossza

N 700 N 1000
(2A1) (3B1)

X 89 mm

A kivago utanélezésekor a kovetkezd szog-
adatokat kell tartani:

N 1000
(3B1)

N 700

i) Acél

Acél
2. | 400 N/mm?
400 N/mm?-ig felett

1x45°] 1x45%| | N 1x45°

€ FIGYELEM

Anyagi karok a tal rovid ideig éle-
zett kivago miatt

Kivago és matrica 6sszeutkozése
Utanélezésnél tartani kell a kivagd mi-
nimalis hosszat.

» A tul roviden élezett kivagot cserélni
kell.

» A kivago homlokfellletét utan kell élezni.
» A kivagot élezés kdzben hiteni kell.

» A vagoéélet finom olajkével 6vatosan hiz-
za le.
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4 Fogydeszkoz és tartozék

4 1 Szerszamvalasztas

A megfelel6 szerszam kivalasztasaval, a ko-
po és fogyo alkatrészek rendelési adataival,
valamint a tartozék- és pétalkatrészlistakkal

kapcsolatos informacidkért lasd:

www.trumpf.com

N 350
(3A1)

N 500
(3A1)

N 700
(2A1)

N 1000
(3B1)

5 Zavarelharitas

HU

Probléma

Ok

Elharitas

Az elektromos szer-
szam nehezen moz-
gathato.

A kivago tompa vagy
sérdlt.

>
>

Kivago utanélezése [» 150].
Kivago cseréje ] [» 316].

A kivago megvezetése
elkopott.

>

Kivagé megvezetésének cseréje

[ 321].

A kopodlemez elkopott/
eltort.

>

Kopolemez cseréje [» 321].

A matrica tompa.

Kopo alkatrészek ellendrzése/cseréje

[ 320].

A bemerlési mélység
tul kicsi/tal nagy.

Bemerulési mélység [» 150].
Bemerulési mélység beallitasa = [» 316].

Az elektromos szer-
szam nagyon er8sen
rezeg.

A bemerulési mélység
tul kicsi/tal nagy.

Bemerilési mélység [» 150].
Bemertlési mélység beallitasa [» 316].

A matricatart6 eltort.

A matricatarté élettar-
tama lejart.

vVvYVvy VYVYVY

Kivago cseréje [l [ 316].
Cserélie a matricatartot. i [» 318]
Kopo alkatrészek ellenérzése/cseréje

[ 320].
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Probléma

Ok

Elharitas

A matrica, ill. a kivagd
megvezetbje nem csa-
varozhato a helyére.

A matrica, ill. a kivago
megvezetdjének csa-
varjai eltortek.

>

Toroétt csavarok kicsavarasa [» 322].

kapcsoltak, ezért nem
hldzhato vissza.

Nem lehet fokozatot |Fogaskerék blokkolva. [ Excentertengely elforgatasa és fokozatval-
valtani. tas [ [» 322].
Az elektromos szer-  |A kivago eltort. > Kivagd cseréje ] [» 316].
Ezam elakadt a mun- A" matrica csavarja el- |[» Kopo alkatrészek ellendrzése/cseréje
adarabban. tort. [» 320].
Az elektromos szer- |P Forgassa el az excentertengelyt a csavar-
szamot visszahuzas- kulccsal, amig a kivagé a fels6 holtpontba
nal kikapcsoltak. nem kerdl.
» Huzza ki az elektromos szerszamot a mun-
kadarabbal.
Az elektromos szer-  |P Szerelje le a matricat.
szamot vagaskor ki- » Forgassa el az excentertengelyt a csavar-

kulccsal, amig a kivago a fels6 holtpontba
nem kerdl.

Huzza ki az elektromos szerszamot a mun-
kadarabbol.

Szerelje fel a matricat.

Az elektromos szer-
szamot nem lehet be-
kapcsolni.

Tapkabel meghibaso-
dott.

Tapkabel cseréje [» 152].

Szénkefék lekoptak.

>

Szénkefék cseréje [» 152].

b

5.1 Tapkabel cseréje

A tapkabel cseréjét csak a gyarto

vagy annak szerzddéses muihelyei végezhe-
tik a biztonsag veszélyeztetésének elkertlé-

se érdekében.

TRUMPF szerviz-cimek, lasd:

www.trumpf.com

5.2 Szénkefék cseréje

ha

allva marad.

Lekopott szénkefék esetén a motor

» A szénkeféket szakemberrel ellendriztes-

se és cseréltesse ki.

6 Javitas

Az elektromos kéziszerszamok javitasat,
modositasat és ellendrzését szakszerlien
kell elvégezni.

A DIN VDE, CEE, AFNOR szerinti biztonsagi
el6irasokat és tovabbi, az egyes orszagok-
ban érvényes eldirasokat be kell tartani.

Ha a csatlakozdvezetéket cserélni kell, a biz-
tonsagi kockazatok elkeriilése érdekében a
javitast a gyartoval vagy annak képvisel6jé-
vel végeztesse el.
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7 Megfelel6ségi nyilatkozat

Kizéarolagos felel8sségink tudataban kije-
lentjik, hogy ez a termék 6sszhangban van
az alabbi iranyelvek, szabvanyok vagy nor-
mativ dokumentumok dsszes meghatarozé
kdvetelményével:

— 2006/42/EK
2014/30/EU
2011/65/EU
EN 62841-1
EN 62841-2-8

A gyarto részérdl és a gyartd nevében alair-

ta:
_ /
/ T Op

Dr. Thomas Schneider

fejlesztésért felelés Ugyvezet6

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 2022.05.13.

8 Garancia

A TRUMPF elektromos és pneumatikus kézi-
szerszamokra a szamla keltétél szamitott 12
hénapos jotallasi idd vonatkozik. A termé-
szetes elhasznalddasbal, tulterhelésbdl vagy
a szerszam nem szakszer( kezelésébdl ado-
do karokra nem vonatkozik a garancia. Az
anyag- vagy gyartéi hibabol eredd karok
helyrehozasa ingyenes potlassal vagy javi-
tassal torténik. Reklamacioé csak abban az
esetben fogadhato el, ha a késziléket szét-
szerelés nélkul kuldik el a TRUMPF képvise-
I6jének.

HU

9 Elektromos és elektronikus
eloregedett készuléekek
artalmatlanitasa

ZIX] [

Az elektromos kéziszerszamokat, toltokészu-
Iékeket, elemeket/akkumulatorokat, tartozé-
kokat és a csomagoléanyagokat nem sza-
bad a haztartasi hulladékkal egyutt artalmat-
lanitani. Ezeket kdrnyezetbarat médon kell
Ujrahasznositani. Ehhez figyelembe kell ven-
ni @ mindenkor érvényes nemzeti eliraso-
kat.

Az elemek/akkumulatorok kérnyezetbarat Gj-
rahasznositasa/artalmatlanitasa elétt az
érintkez6ket ragasztdszalaggal rovidzarlat
ellen biztositani kell, és az elektromos kézi-
szerszamban lévé elemeket/akkumulatoro-
kat le kell meriteni. A hibas vagy hasznalt
elemeket/akkumulatorokat vissza kell juttatni
a TRUMPF elektromos kéziszerszamok érté-
kesitési helyére.
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Sauga

—

.1 Bendrieji saugos nurodymai
/\ ISPEJIMAS

Perskaitykite visus saugos nurody-
mus ir instrukcijas.

Jei nesilaikoma saugos nurodymuy ir
instrukcijy, galimas elektros smagis,
gaisras ir (arba) sunkds suzalojimai.

» ISsaugokite visus saugos nurody-
mus ir instrukcijas ateiciai.

1.2 Papildomi saugos nurodymai
/\ PAVOJUS

Elektros jtampa

Pavojus gyvybei dél elektros smagio.
» Kiekvieng kartg pries naudojimg patik-
rinkite, ar nepazeistas kiStukas, kabelis
ir elektrinis jrankis.

/\ ISPEJIMAS
Suzalojimy pavojus arba materiali-
niai nuostoliai, naudojant kity ga-
mintojy reikmenis

» Naudokite tik originalius TRUMPF prie-
dus.

_ @ DEMESIO

Materialiniai nuostoliai dél per
aukstos tinklo jtampos
» |sitikinkite, kad tinklo jtampa sutampa
su elektrinio jrankio identifikacinés
plokstelés duomenimis.

1.3 Simboliai

Toliau pateikti simboliai yra svarbus naudoji-
mo instrukcijos skaitymui ir supratimui. Tin-
kamas simboliy interpretavimas padeda sau-
giai naudoti elektrinj jrankj pagal paskirt].

Simbolis |Aprasymas

N 350 | |Skardos pjoviklio tipas,
(3A1) pvz., TruTool N 350 (3A1)

Elektrinis jrankis su srovés kabe-
liu

Elektrinis jrankis su sukimosi
greicio reguliatoriumi

LA |ll] (%

Tepimas

PavirSiaus valymas

/\ ISPEJIMAS

Pavojus susizeisti rankas astriais
peiliais arba briaunomis

Nekiskite ranky j apdorojimo sritj.
Mavékite apsaugines pirstines.

vv

Tikrinimas

/\ ISPEJIMAS

Metalo drozlés dideliu greiciu iSsi-
verzia i$ drozliy iSmetimo jtaiso
Suzalojimy pavojus dél karsty ir astriy
metalo droZliy

» Naudokite asmeninés apsaugos prie-
mones.

N\, Sesiakampio varzto atsukimas /
.‘ priverzimas

), Sraigty su iSdroza atsukimas /

| ‘ priverzimas
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Simbolis |Aprasymas

Skaitykite naudojimo instrukcijg

Naudoty prietaisy ir baterijy Sali-
nimas / perdirbimas

®
X
B

Li-ion

1.4 |spéjamieji nurodymai Siame
dokumente

|spéjamieji nurodymai jspéja apie pavojus,

kurie gali kilti dirbant su elektriniu jrankiu.

Yra keturi pavojaus laipsniai, atpazjstami i$

signalinio Zodzio:

Signalinis |ReikSmé
zodis
PAVOJUS |Zymi didelés rizikos pavojy,

deél kurio galimi mirtini arba
sunkds suzalojimai, jei jo neis-
vengiama.

JSPEJIMAS | Zymi vidutinio laipsnio rizikos
pavojy, dél kurio galimi sunkus
suzalojimai, jei jo neiSvengia-
ma.

ATSARGIAI |Zymi nedidelés rizikos pavojy,
dél kurio galimi lengvi arba vi-
dutiniai suZalojimai, jei jo neis-
vengiama.

DEMESIO |Zymi pavojy, dél kurio galimi

materialiniai nuostoliai.

LT
1.5 Naudojimas pagal paskirtj
TRUMPF skardos pjovikliai yra rankiniai
elektriniai jrankiai, skirti:

— plokstes formos ruoSiniams ir gofruotie-
siems lak§tams i$ plieno, aliuminio, plas-
tiko ir panasiy medziagy pjauti;

— tiesiems ar iSlenktiems iSoriniams kras-
tams ir vidinéms iSpjovoms pjauti;

— pjauti pagal zymag arba $ablong.

N 500 [[ N 700 | [N 1000
@A) || @an || @81y

Sie TRUMPF skardos
pjovikliai papildomai skirti:
— vamzdZiams pjauti;
— briaunotiems skardos profiliams arba
krastams (pvz., baky, atitvary, voniy ir
pan.) apdirbti.

N 350
(3A1)

8j TRUMPF skardos pjoviklj dél tus-
Ciavidurio Stampo dirbant galima pasukti vie-
toje. Apdirbimo procesg galima testi bet kuria
kryptimi.
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2 Gaminio aprasymas
N 350 1 23
(3A1)
15
12
11
N 500 1 23 1 Jjungimo / i&jungimo jungiklis
(3A1) 2 Srovés kabelis
3 Sukimosi greicio reguliatorius
‘\ 4 Eigos jungiklis
5 Matricy laikiklio fiksatorius
6 Prispaudziamasis varztas
15— 7 Ritinéliy laikiklis
8 Matricy laikiklis
9 Dylancioji plokstele
13 10 Jvoré
12 11 Matrica
12 Stampas
N 700 1 2 13 Stampo kreiptuvas
‘ 14 Kumstelinis velenas
15 Rankena
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2.1 Techniniai duomenys
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verciy neapibréztis K

N 350 N 500 N 700 N 1000
(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
220-230 V~ 220-230 V~ 220-230 V~ 220-230 V~
Darbiné jtampa 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz|120 V~ 50/60 Hz
Vardiné imamoji galia 1700 W 1700 W 1700 W 2600 W
. - i 340 k./min*
Eigy skaicius tusCiaja|  goo/mip 820/min 365/min ,
eiga 530 k./min**

. . 14,7 kg /
Svoris be kabelio 36kg/791Ibs | 3,8kg/8,41lbs | 7,7kg/17 Ibs 324 bs
Maksimalus medziagos storis
Plienas iki 400 N/ 3,5mm/ 5mm/ 7mm/0,276 in/ :
mim? 0,138in/10ga | 0,197in/6 ga 2ga 10 mm /0,394 in
Plienas iki 600 N/ 2,3 mm/ 3,2mm/ 5mm /0,197 in/|{7 mm /0,276 in/
mm? 0,091in/13ga | 0,126in/ 11 ga 7 ga 2 ga
Aliuminis 3,5mm/ 7mm/ 10 mm / 12mm/
iki 250 N/mm? 0,138in/7ga | 0,276in/2ga 0,394 in 0,472 in
TriukSmo ir vibracijos emisijos vertés
Vibracijos emisijos
verté a, (trijy krypéiy 12,3 m/s? 10,9 m/s? 12,5 m/s? 12,8 m/s?
vektoriy suma)

Vibracijos emisijos 2 2 2 2
vertés neapibreztis K 2,5mls 1,5m/s 2 m/s 3,6 m/s
Tipinis A svertinis

garso slégio lygis Lo 105,2 dB (A) 105,2 dB (A) 100,4 dB (A) 91 dB (A)
Tipinis A svertinis

garso galios lygis Ly 116,2 dB (A) 116,2 dB (A) 111,4 dB (A) 102 dB (A)
TriukSmo emisijos 2.5dB 2.5dB 3 dB 3 dB

* 1.pavara
** 2. pavara
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2.2 Informacija apie triukSmg ir
vibracijg

/\ ISPEJIMAS

Klausos pazeidimas dél virSytos
triukSmo emisijos vertés

» Naudokite klausos apsaugos priemo-
nes.

/\ ISPEJIMAS

Suzalojimy pavojus dél virsytos vi-
bracijos emisijos vertés

Tinkamai parinkite jrankius ir laiku pa-
keiskite susidévejusius.

Nustatykite papildomas apsaugos prie-
mones operatoriui nuo vibracijos povei-
kio apsaugoti (pvz., ranky Silumos pa-
laikymas, darbo procesy organizavi-
mas, apdorojimas su normalia pastu-
mos jéga).

Priklausomai nuo elektrinio jrankio naudoji-
mo salygy ir biklés faktiné apkrova gali bati
didesné arba mazesné uz nurodytg matavi-
mo verte.

Nurodyta vibracijos emisijos verté matuoja-
ma pagal standartizuotg bandymo metodg ir
gali bati naudojama elektriniams jrankiams
lyginti. Ja taip pat galima naudoti prelimina-
riam vibracijos apkrovos vertinimui.

Laikotarpiai, kuriais masina yra iSjungta arba
veikia, bet faktiSkai nenaudojama, gali stip-
riai sumazinti vibracijos apkrova per visg dar-
bo laikotarpj.

3 Valdymas

@ DEMESIO

Materialiniai nuostoliai elektriniam

jrankiui jstrigus

ISlenkimus pjaukite su maza pastima.

Nesiekite pjauti mazesniu nei minima-

lus elektrinio jrankio spindulys.

Prie§ apdorodami ruoSinj, pjavio grio-

velj sutepkite alyva, kad pagerintuméte

pjovimo rezultatg ir prailgintuméte susi-
dévingiy daliy eksploatavimo trukme.

» Elektrinj jrankj artinkite prie ruosinio,
kai bus pasiektas visas sukimosi grei-
tis.

» Jei pjuvio linija baigiasi ruosinyje:
Elektrinj jrankj visu sukimosi greiciu pa-
veskite keliais milimetrais atgal.

» Elektrinj jrankj iSjunkite tik tada, kai bus
baigtas pjovimo procesas.

\A 4

@ DEMESIO
Materialiniai nuostoliai dél per ma-
zos vardinés galios

» Jei naudojamas skiriamasis transfor-
matorius, jo vardiné galia turi bati ne
mazesné kaip 3 kVA.

Apie elektrinio jrankio valdyma zr.:

— Jjungimas ir isjungimas [} [» 315].
Sukimosi greicio nustatymas [EJ [ 315].
Pjovimo krypties nustatymas [[& [> 315].
Variklio rankenos pasukimas [} [ 316].
— Panardinimo gylio nustatymas

[ 316].
— Ruosiniy pjovimas |@ [ 316].
— Vidiniy iSpjovy pjovimas [» 316].

158 Originalios naudojimo instrukcijos vertimas




LT
3.1 Vidiniy iSpjovy pjovimas 3.3 Pjovimas spinduliais

Vidinéms iSpjovoms pjauti reikia pragrezti Pjaunant spinduliais reikia atsizvelgti j ma-
radine angag (d), zr. Vidiniy iSpjovy pjovimas Ziausig vidinj spindulj (1)
[» 316].

N 500 N 700 N 1000
N 350 N 500 N 700 N 1000 (3A1) (2A1) (3B1)

(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
I'min 90 mm 140 mm 300 mm

d 30mm | 41mm | 60 mm | 75 mm

L. . N 350
3.2 Pjovimas su $ablonu CA | su siuo elektriniu jrankiu galima apsi-

sukti vietoje. Todel nereikia atsizvelgti j ma-
Ziausig vidinj spindulj (rp,)-

3.4 Sukimosi greiio mazinimas

N 350 || N 500
(3A1) (3A1)

Siy elektriniy jrankiy sukimosi
greitj galima trumpam sumazinti Siose situ-
acijose:

— Pjovimas po jpjovimo

— Pjovimas spinduliais

— Labai tvirty medziagy pjovimas

3.5 Eigos keitimas

a Atstumas tarp Sablono kontdro ir ruoSi-
nio kontdro N 1000

(3B1)

h  Sablono storis Siekiant didesnio apdirbimo greicio,
rs  Minimalus $ablono spindulys elektrinj jrankj galima perjungti j antrg eiga,

) . o . o zr. Eigos keitimas |J§J [* 316].
Pjaunant su Sablonu reikia atsizvelgti j Siuos ) . . L —
maziausius matmenis: Eigg galima perjungti tik tada, kai, iSjungus
elektrinj jrankj, variklis dar veikia nedideliu
sukimosi greiciu.

N 350 N 500 N 700 N 1000
(3A1) (3A1) (2A1) (381) KeicCiant eiga reikia atsizvelgti j §j maksimaly
medZiagos storj:

al|55mm|85mm /| 11 mm | 155 mm

h | 4mm 3 mm 5 mm 5 mm Mec.liiagos sto-ris

r. [12,5mm| 110 mm | 160 mm | 330 mm 1.eiga | 2.eiga
Plienas 10mm/ | 8mm/
iki 400 N/mm? 0,394 in | 0,315in
Plienas 7 mm/ 5mm/
iki 600 N/mm? 0,276 in 0,2in
Aliuminis 12mm/ | 10 mm/
iki 250 N/mm? 0,472in | 0,394 in
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3.6 Panardinimo gylis

N 700 | [N 1000
@A) || @81

Stampo kreiptuvas
Stampas

Matrica

E Panardinimo gylis

w N =

Panardinimo gyliui patikrinti ir nustatyti Stam-
pas turi bati Zemiausioje padétyje. Stampo
panardinimo j matricg gylis turi bati 1-3 mm.
Panardinimo gylis kei€¢iamas matricy laikiklj
pasukant 360°. Vienas pasukimas atitinka
panardinimo gylio pakeitimg 1,75 mm, Zr.
Panardinimo gylio nustatymas [ [» 316].

3.7 Variklio rankena

N 1000
(3B1)

Siekiant optimaliai valdyti masing, ga-
lima pasukti variklio rankeng +90°, zr. Varik-
lio rankenos pasukimas [ [» 316].

3.8 Alyvos bako isardymas

ISardant alyvos bakg du kartus per dieng rei-
kia nuvalyti ir sutepti matricy laikiklj ir patik-
rinti visas dylancigsias dalis, zr. Matricy lai-
kiklio valymas / pakeitimas i} [> 318].

3.9 Papildomas stampo Slifavimas

N 700 | [N 1000

@AY || ®B8Y | 8iy skardos pjovikliy Stampas

gali bati Slifucjamas papildomai. Matricy pa-
pildomai Slifuoti negalima.

XS

X Maziausias Stampo ilgis

N 700 N 1000
(2A1) (3B1)

X 89 mm

Papildomai slifuojant Stampg reikia atsizvelg-
ti j Sias kampy nuorodas:

N 1000

N 700 (3B1)
(2A1)

Plienas virs
400 N/mm?

Plienas iki
400 N/mm?

o
oo\

1x45°%] 1x45°%]

@ DEMESIO
Materialiné zala dél per trumpy nu-
Slifuoty Stampy
Stampo ir matricos susidarimas
Papildomai Slifuojant reikia atsizvelgti j
maziausig Stampo ilgj.

» Per trumpus nuslifuotus Stampus reikia
pakeisti kitais.

» Papildomai reikia nuslifuoti priekinj Stam-
po pavirsiy.

» Slifuojant $tampa reikia ausinti.

» Pjovimo krastg reikia lengvai perbraukti
smulkiu galgstuvu.
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4 Eksploatacinés medziagos
ir priedai
4.1 |rankiy parinkimas

Nurodymai dél tinkamo jrankio pasirinkimo,
nusidevinciy ir sunaudojamy daliy uzsaky-
mo, taip pat priedy ir atsarginiy daliy sarasai

pateikti Cia:
www.trumpf.com

N 350
(3A1)

N 500
(3A1)

N 700
(2A1)

N 1000
(3B1)

5 TrikCiy Salinimas

Problema Priezastis Sprendimas
Elektrinis jrankis sun- étalmpas atSipes arba | Papildomas Stampo Slifavimas [» 160].
kiai juda. pazeistas. » Stampo keitimas b 316].
Stampo kreiptuvas nu-|» Stampo kreiptuvo keitimas [l [> 321].
sidevejes.
Dylancioji plokstelée » Dylanciosios plokstelés keitimas
nusidévejusi / sultzu- ﬁ [» 321].
Si.
Matrica atSipusi. » Dylanciyjy daliy tikrinimas / pakeitimas
[» 320].
Panardinimo gylis per |» Panardinimo gylis [» 160].
mazas / per didelis. |y, panardinimo gylio nustatymas | [» 316].
Elektrinis jrankis labai |Panardinimo gylis per | Panardinimo gylis [» 160].
vibruoja. mazas / per didelis. » Panardinimo gylio nustatymas [» 316].
Matricy laikiklis yra su-|Pasiekta matricy lai- |» Stampo keitimas b 316].
l0zes. kiklio tinkamumo nau- ; T s
doti trukme. » Matricy laikiklio pakeitimas. ij [» 318]
» Dylanciujy daliy tikrinimas / pakeitimas
[» 320].
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Problema Priezastis Sprendimas

Nejmanoma prisukti  |Matricos arba Stampo [P SullZusiy sraigty iSsukimas [» 322].
matricos arba Stampo |kreiptuvo sraigtai suld-

kreiptuvo. ze.

Nejmanoma pakeisti  |Krumpliaratis uzsiblo- [» Kumstelinio veleno pasukimas ir eigos kei-

eigos. kaves. timas [&] [> 322].

Elektrinis jranis uzst- |Stampas suliZes. » Stampo keitimas b 316].

rgo ruosinyje. Matricos sraigtas suld-|» Dylangiyjy daliy tikrinimas / pakeitimas
zes. [» 320].
Elektrinis jrankis ati- | Kumstelinj veleng sukti SesSiabriauniu raktu,
traukiant iSsijungé. kol Stampas atsidurs prie virSutinio rimties

tasko.
» Elektrinj jrankj iStraukti iS ruoSinio.
Elektrinis jrankis pjau- | Nuimti matrica.

n:nr;igsaijtl;t?agSkitrijo ne-lp Kumstelinj veleng sukti SeSiabriauniu raktu,
9 : kol Stampas atsidurs prie virSutinio rimties
tasko.

Elektrinj jrank] iStraukti i$ ruoSinio.
» Sumontuoti matrica.

Elektrinis jrankis nejsi- |[Sugedes srovés kabe- [» Srovés kabelio keitimas [» 162].
jungia. lis.
Susidévéje angliniai  [» Angliniy Sepetéliy keitimas [ 162].

v

Sepetéliai.
5.1 Srovés kabelio keitimas 6 Taisymas
Batina tinkamai atlikti elektriniy jrankiy prie-
- . R " zZidgros, modifikavimo ir tikrinimo darbus.
Keisti sroves kabelj gali tik gamintojas . o o
arba jo jgaliotos dirbtuvés, kad bty i§vengta | Batina laikytis DIN VDE, CEE, AFNOR ir kity
pavojaus saugai. kolr(1ll_<re0|ose Salyse galiojanciy saugumo tai-
TRUMPF techninés priezidros centry adre- sy. 'q_' ) o o )
sus zr. www.trumpf.com Jei reikia pakeisti jungiamajj laidg, paveskite
. ) . remonto darbus atlikti gamintojui arba jo at-
5.2 Angliniy Sepetéliy keitimas stovui, kad baty ivengta pavojaus saugai.

\ | Esant susidévéjusiems angliniams
Sepetéliams, variklis sustoja.
» Tikrinti ir keisti anglinius Sepetélius pave-
skite specialistui.
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7 Atitikties deklaracija

Prisiimdami atsakomybe deklaruojame, kad
8is gaminys atitinka visus svarbius Siy direk-
tyvy, standarty ir normatyviniy dokumenty
reikalavimus:

— 2006/42/EB,;
2014/30/ES;
2011/65/ES;
EN 62841-1;
EN 62841-2-8.

Uz gamintojg ir gamintojo vardu pasiraso:

. /
/ lomes D0

Dr. Thomas Schneider

Plétros vykdomasis direktorius

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 2022-05-13

8 Garantija

TRUMPF elektriniams ir suslégtojo oro jren-
giniams taikomas 12 meénesiy nuo sgskaitos
iSrasymo dienos garantinis laikotarpis. Gedi-
mams, atsiradusiems dél natdralaus jrengi-
nio dévéjimosi, perkrovos ar netinkamo nau-
dojimo, garantija netaikoma. Gedimai, atsira-
de dél broko ar gamintojo klaidy, nemokamai
pasalinami sugedusj jrenginj pakei€iant nau-
ju arba jj sutaisant. Skundai priimami tik jei
prietaisas | TRUMPF atstovybe pristatomas
neiSardytas.

LT

9 Elektros ir elektronikos
jrangos atlieky Salinimas

ZIX] [

ISmesti elektrinius jrankius, jkroviklius, bateri-
jas [ akumuliatorius, priedus ir pakuote su
misriomis buitinémis atliekomis draudziama.
Juos reikia perduoti perdirbti pagal aplinko-
saugos reikalavimus. Reikia laikytis atitinka-
moje valstybéje galiojanciy taisykliy.

Prie$ perduodami baterijas / akumuliatorius
perdirbti / utilizuoti pagal aplinkosaugos rei-
kalavimus, apsaugokite kontaktus nuo trum-
pojo jungimo lipnia juosta ir iSkraukite elektri-
nio jrankio baterijas / akumuliatorius. Suge-
dusias arba iSeikvotas baterijas / akumuliato-
rius reikia grazinti ] TRUMPF elektroniniy
jrankiy pardavimo vietas.
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1 DroSiba
1.1 Visparigi droSibas noradijumi

/\ BRIDINAJUMS

Izlasiet drosibas noradijumus un
instrukcijas.

Kladas vai nolaidiba droSibas norades
un instrukciju ievéroSana var klat par
elektriskas stravas trieciena, uguns-
gréka un/vai smagu traumu céloni.
Uzglabajiet visas drosibas norades

un instrukcijas ari turpmakai izman-
tosanai.

1.2 Papildu droSibas noradijumi

/\ RISKS

Elektriskais spriegums
Stravas trieciena izraisits dzivibas ap-
draudéjums

Pirms katras lietoSanas reizes parbau-
diet, vai kontaktdaksa, kabelis un elek-
troinstruments nav bojati.

/\ BRIDINAJUMS

Skaidas izplust no skaidu izvades
ar lielu atrumu

Traumu gdsanas risks, ko rada kar-
stas un asas skaidas

» Lietojiet aizsargaprikojumu.

/\ BRIDINAJUMS

Traumu gisanas risks vai mantis-
kie zaudejumi, ko rada citu razotaju
piederumi.

» Izmantojiet tikai TRUMPF originalos
piederumus.

& © uzmaNIBU

Mantiskie bojajumi, ko rada parak
augsts tikla spriegums
» Parliecinieties, vai tikla spriegums sa-
krit ar noradém elektroinstrumenta da-
tu plaksnite.

1.3 Simboli

Turpmak teksta esoSie simboli ir svarigi lieto-
8anas instrukcijas lasi8anai un saprasanai.
Simbolu pareiza interpretacija palidz drosi
lietot elektroinstrumentu atbilstosi noteiku-
miem.

Simbols |Apraksts

N 350 | |CirtéjSkeéru tips, pieméram,
(A1) | |TruTool N 350 (3A1)

Elektroinstruments ar stravas ka-
beli

Elektroinstruments ar rotacijas

/\ BRIDINAJUMS

Roku traumu giisanas risks, ko ra-
da asi nazi vai malas

Nekad netuviniet rokas apstrades vie-
tai.
Lietojiet aizsargcimdus.

frekvences regulatoru

Vd |1

Ellosana

Notirit virsmu

Parbaudit

N\, Atskravét/pievilkt seSstira galvas
S| [skravi

164
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Simbols |Apraksts

\, Sesstira galvas skravju atskraveé-
| ‘ Sana / pievilk§ana

@ IzlasTt lietoSanas instrukciju

Nolietoto ierf€u un bateriju utiliza-
cija/parstrade

1.4 Bridinajuma noradijumi Saja
dokumenta

Bridindjuma noradijumi par apdraudéju-
miem, kas var rasties darba laika ar elek-
troinstrumentiem. Ir Cetras dazadas apdrau-
déjumu pakapes, kuras iesp&jams atpazist
péc signalvarda:

Signalvards Nozime

APDRAUDEJUMS |Apzimé augsta riska ap-
draudéjumu, kas var iz-
raistt navi vai radtt sma-
gas traumas, ja tas ne-
tiek ievérots.

BRIDINAJUMS  |Apzimé vidéja riska ap-
draudéjumu, kas var ra-
dit smagas traumas, ja

tas netiek ievérots.

UZMANIETIES Apzimé zema riska ap-
draudéjumu, kas var iz-
raisit vieglas vai vidéji
smagas traumas, ja tas
netiek ievérots.

UZMANIBU Apzimé apdraudéjumu,
kas var radit mantiskos

bojajumus.

LV

1.5 LietoSana saskana ar
noteikumiem

TRUMPF cirtgjSkéres ir ar rokam vadami
elektroinstrumenti, kas paredzéti Sadiem pie-
lietojumiem:

— Terauda, aluminija, plastmasas utt.
plakSnveida un vilnotu lokSnu materialu
grieSanai.

— Taisnu vai izliektu armalu un iekSpuses
izgriezumu veik8ana

— AtdaliSanai atbilstoSi aizzim&jumam vai
Sablonam

N 500 [[ N 700 | [N 1000
@A) || @a1) || (3B1)

81s TRUMPF cirt&jske-
res papildus ir paredzéti Sadiem pielietoju-
miem:
— Caurulu grieSana
— Salocitu lokSnu metala profilu vai ltkumu
apstrade (pieméram, cisternam, barje-
ram, vannam utt.)

N 350
(3A1)

Pateicoties dobjajai, apalajai Stancei,
81s TRUMPF cirtéjSkéres var pagriezt uz vie-
tas darba laika. Apstradi iesp&jams turpinat
jebkura virziena.
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2 lzstradajuma apraksts

N 350
(3A1)

leslegSanas/izslégSanas slédzis
Stravas kabelis

Rotacijas frekvences regulators
Parnesumu parslégsanas slédzis

N 500 1
2
3
4
5 Matricas balsta fiksators
6
7
8

(3A1)

Fiksacijas skrive

15 —= Rulla stiprinajums
Matricas balsts
9 Nodilumplaksne
13 10 Uzmava
12 11 Matrica
12 Stance
N 700 1 2 13 Stances vadotne
‘ 14 Ekscentra varpsta
15 Rokturis
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2.1 Tehniskie dati

LV

tibas nenoteiktiba K

N 350 N 500 N 700 N 1000
(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
220-230 V~ 220-230 V~ 220-230 V~ 220-230 V~
Darba Spriegums 50/60 HZ 50/60 HZ 50/60 HZ 50/60 HZ
120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz|120 V~ 50/60 Hz
Nominala jauda 1700 W 1700 W 1700 W 2600 W
p— . —_ _ 340/ H *
Gajienu skaits briv 820/min 820/min 365/min min
gaita 530/min**
3,6 kg/ 3,8kg/ 7,7kg/ 14,7 kg /
Svars bez kabela 7.9 Ibs 8,4 Ibs 17 Ibs 32,4 Ibs
Maksimalie materialu biezumi
Teérauds Iidz 400 N/ 3,5mm/ 5mm/ 7 mm /0,276 in/ .
mm? 0,138in/10ga | 0,197in/6 ga 2ga 10 mm /0,394 in
Térauds I1dz 600 N/ 2,3 mm/ 3,2mm/ 5mm /0,197 in/|{7 mm /0,276 in/
mm? 0,091in/13ga | 0,126in/ 11 ga 7 ga 2 ga
Aluminijs 3,5mm/ 7 mm/ 10 mm/ 12 mm/
[f[dz 250 N/mm? 0,138in/7ga | 0,276in/2ga 0,394 in 0,472 in
TrokSna un vibraciju emisijas vértibas
Vibraciju emisijas
vértiba a, (trTs virzie- 12,3 m/s? 10,9 m/s? 12,5 m/s? 12,8 m/s?
nu vektoru summa)
Vibraciju emisijas
vértibas nenoteiktiba 2,5 m/s? 1,5 m/s? 2 m/s? 3,6 m/s?
K
A—izsvarotais skanas
spiediena lTmenis Ly, |  105,2 dB (A) 105,2 dB (A) 100,4 dB (A) 91 dB (A)
(tipiski)
A—izsvarotais skanas
jaudas ITmenis Ly, 116,2 dB (A) 116,2 dB (A) 111,4 dB (A) 102 dB (A)
(tipiski)
TrokSna emisijas vér- 2.5dB 25dB 3 dB 3 dB

*

1. parnesums
2. parnesums

*ok
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2.2 Informacija par trokSniem un
vibracijam

/\ BRIDINAJUMS

Dzirdes traucéjumi, ko rada pa-
augstinata trokSnu izmesu vertiba

» Lietojiet dzirdes aizsarglidzeklus.

/\ BRIDINAJUMS

Traumu gasanas risks, ko rada par-
sniegta vibraciju izmesu vértiba

» lzvélieties pareizus instrumentus un
nodiluma gadijuma laicigi tos nomai-
niet.

» Nosakiet papildu droSibas pasakumus
lietotaju aizsardzibai pret vibraciju ie-
tekmi (pieméram, roku sildiSana, darba
procesu organizéSana, apstrade ar
normalu padeves spéku).

Atkariba no lietoSanas apstakliem un elek-
troinstrumenta stavokla faktiska slodze var
bat lielaka vai mazaka par noradito izmérito
vértibu.

Noradita vibraciju emisijas vértiba ir izmérita
péc standartizétas parbauzu metodes, un to
var izmantot, lai salidzinatu elektroinstru-
mentus. To var izmantot arT vibracijas noslo-
dzes sakotn&jam novértéjumam.

Laika, kad iekarta ir izslégta vai darbojas, bet
faktiski netiek izmantota, iesp&jams ievéroja-
mi samazinat vibracijas noslodzi visa darba
laika.

3 LietoSana

€@ uzmaNiBU

Nepareiza elektroinstrumenta no-

vietojuma izraisiti mantiskie bojaju-

mi

Grieziet izliekumus ar mazu padevi.

Nestradajiet ar mazaku radiusu neka

elektroinstrumenta minimalo radiusu.

Pirms apstradajiet sagatavi, parklajiet

grieSanas vietu ar ellu, lai uzlabotu

grieSanas rezultatu un palielinatu dil-

stoSo dalu kalposanas laiku.

» Novietojiet elektroinstrumentu pie sa-
gataves tikai tad, kad sasniegts pilns
apgriezienu skaits.

» Ja grieSanas linija beidzas sagataves
iekSpusé: Ar pilnu apgriezienu skaitu
pavirziet elektroinstrumentu dazus mili-
metrus atpakal.

» Izslédziet elektroinstrumentu tikai tad,
kad grieSanas process ir pabeigts.

\A 4

€@ uzmANIBU
Ipasuma bojajumi parak zemas no-
minalas jaudas dél

» Ja tiek izmantots izolacijas transforma-
tors, ta nominalajai jaudai jabat vismaz
3 kVA.

Lai lietotu elektroinstrumentu, skatiet:
— leslégSana un izslégSana [» 315].
— Apgriezienu skaita iestatisana

B 315].
— GrieSanas virziena iestatiSana
[» 315].
— Motora roktura pagriesana B} [> 316].
— legremdésanas dziluma iestatiSana
[» 316].
— Sagatavju grieSana |l [» 316].
— lekSpuses izgriezuma grieSana

[> 316].
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3.1 lek&&jo izgriezumu grieSana

lek$€jo izgriezumu grieSanai ir nepiecieSams
sakuma urbums (d), skatiet lekSpuses izgrie-

zuma grieSana [» 316].
N 350 N 500 N 700 N 1000
(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
d 30mm | 41mm | 60 mm | 75 mm

3.2 GrieSana ar Sablonu

a Attalums starp Sablona kontdru un sa-
gataves kontdru

h  Sablona biezums

r. Sablona minimalais radiuss

Griezot ar $ablonu, jaievéro $adi minimalie
izmeri:

N 350 N 500 N 700 N 1000

(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
al|55mm|85mm /| 11 mm | 155 mm
h | 4mm 3 mm 5mm 5mm
re (12,5 mm| 110 mm | 160 mm | 330 mm

LV

3.3 Radiusu grieSana
Griezot radiusus, ievérojiet minimalo ieks€jo
radiusu (ryin):

N 500 N 700 N 1000
(3A1) (2A1) (3B1)
I min 90 mm 140 mm 300 mm

N 350
(3A1)

Ar $o elektroinstrumentu iesp&jams
apgriezties uz vietas. Tadél nav jaievéro mi-
nimalais iek$€jais radiuss (Iyn)-

3.4 Apgriezienu skaita
samazinasana

N 350 | [ N 500
(3A1) (3A1)

Siem elektroinstrumentiem ap-
griezienu skaitu var uz Tsu bridi samazinat
§adas situacijas:

— GrieSana atbilstosi aizzim&jumam

— Radiusu grieSana

— Augstas stipribas materialu grieSana

3.5 Parnesuma maina

N 1000
(3B1)

Lai iegOtu lielaku apstrades atrumu,
elektroinstrumentu iespéjams parslégt otraja
parnesuma, skatiet Parnesuma nomaina

[ 316].

Parnesumu iesp&jams nomaintt tikai tad, ja
péc elektroinstrumenta izslégSanas motors
joprojam darbojas ar mazu apgriezienu skai-
tu.

Nomainot parnesumu, ievérojiet $adu maksi-
malo materiala biezumu:

Materiala biezums
1. parne- | 2. parne-

sums sums

Térauds 10 mm / 8 mm/
[T[dz 400 N/mm? 0,394 in 0,3151in
Térauds 7 mm/ 5mm/

[[dz 600 N/mm? 0,276 in 0,2in
Aluminijs 12 mm/ 10 mm/
[f[dz 250 N/mm? 0,472 in 0,394 in
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3.6 legremdésanas dzilums

N 700 | [N 1000
@A) || @81

1 Stances vadotne

2 Stance

3 Matrica

E legremdésanas dzilums

Lai parbauditu un iestatitu iegremdésanas
dzilumu, Stancei jaatrodas zemakaja pozici-
ja. Stances iegremdésanas dzilumam matri-
ca jabat 1-3 mm.

legremdésSanas dzilumu varat mainitt, pagrie-
zot matricas balstu par 360°. Viens pagrie-
ziens atbilst iegremdéSanas dziluma izmai-
nam par 1,75 mm, skatiet legremdésanas
dziluma iestatidana [ [» 316].

3.7 Motora rokturis

N 1000
(3B1)

Optimalai ierices darbibai motora rok-
turi var pagriezt £90° lenkT, skatiet Motora
roktura pagriesana 5] [» 316].

3.8 Ellas tvertnes demontésana

Demontgjot ellas tvertnes, divas reizes diena
iztiriet un ieellojiet matricas balstu un par-
baudiet visas dilstoSas detalas, skatiet Matri-
cas balsta tiriSana/maina [ [» 318].

3.9 Stances papildu asinaana

N 700 | [N 1000

2A1) || (3B1) | &= imewr = = .

STm cirtéjSkérém iesp&jama
Stances papildu asinaSana. Matricas nav ie-
spéjams papildus uzasinat.

X Stances minimalais garums

N 700 N 1000
(2A1) (3B1)

X 89 mm

Lai veiktu Stances papildu asinasanu, ievéro-
jiet Sadas norades par lenkiem:

N 1000
N 700 (=R
(2A1)
Terauds Iidz | Terauds virs
400 N/mm? | 400 N/mm?
\ y
5° 8°
1x45°%| 1x45°%|
€ uzmaniBU

Mantiskie bojajumi parak isi nosli-
pétu Stancu del

Stances un matricas sadursme
Veicot papildu asinaSanu, ievérojiet
Stances minimalo garumu.
Nomainiet parak 1si uzasinatas stan-
ces.

» Veiciet Stances priekSdalas papildu asina-
Sanu.

» AsinaSanas laika dzeséjiet Stanci.

» Nedaudz noslipégjiet grieS8anas malu ar
smalku ellas galodu.
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4 Patérina materiali un
piederumi

4.1 Instrumentu izvéle

Noradijumus par pareiza instrumenta izvéli,
informaciju par nodilstoSo un nolietojamo da-
lu pasatiSanu, ka arT piederumu un rezerves
dalu sarakstus skatit:

www.trumpf.com

N 350
(3A1)

N 500
(3A1)

N 700
(2A1)

N 1000
(3B1)

5 Traucéjumu novérsSana

Probléma Célonis Novérsana
Elektroinstruments Stance ir trula vai bo- |» Stances papildu asina$ana [» 170].
grati kustas. jata.

» Stances nomaina [[j [» 316].

Stances vadotne ir no-|» Stances vadotnes nomaina [l [> 321].
lietota.

Nodilumplaksne ir no- | Nodilumplaksnes nomaina [» 321].
lietota/saldzusi.

Matrica ir trula. » DilstoSo detalu parbaude/nomaina
[» 320].
legremdésanas dzi- |» legremdésanas dzilums [» 170].
lums ir parak mazs/ ~x . . -
barak liels. > le E(:msgjg]sanas dziluma iestatiSana
Elektroinstruments legremdésanas dzi- |» legremdésanas dzilums [» 170].
parak daudz vibre. lums ir parak mazs/ » legremdésanas dziluma iestatiS8ana

parak liels. > 316].
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Probléma

Ceélonis

Noveérsana

Matricas balsts ir salG-
zis.

Sasniegts matricas
balsta darbmizs.

>

Stances nomaina [[j [» 316].

%\

Lai izvairttos no droSibas apdraudéju-

miem, stravas kabeli drikst maintt tikai razo-
tajs vai ta pilnvarotas darbnicas.

TRUMPF servisu adreses, skatiet:

www.trumpf.com

5.2 Oglu suku nomaina

)

apstajas.

Ja ogles sukas ir nolietotas, motors

» Ladziet specialistiem parbaudit un nomai-

nit ogles sukas.

» Nomainiet matricas balstu. [} [» 318]
» DilstoSo detalu parbaude/nomaina
[» 320].
Matricas vai Stances |SaldzuSas matricas [P NoldzuSu skravju izskrivéSana [» 322].
vadotni nav iespéjams |vai Stances vadotnes
pieskravet. skrives.
Nav iesp&jams nomai- |Zobrats ir blokéts. » Ekscentra varpstas pagrieSana un parne-
nit parnesumu. suma nomaina [[&] [» 322].
Elektroinstruments ir |Saltzusi Stance. » Stances nomaina J[] [ 316].
nosprudis sagataveé.  [Nolgzusi matricas » Dilstoso detalu parbaude/nomaina
skrave. [» 320].
Elektroinstruments at- [P Ar seSstiru atslegu pagrieziet ekscentrisko
vilk§anas laika izslé- varpstu, I1dz Stance atrodas aug$éja mai-
dzas. nas punkta.
» Iznemiet elektroinstrumentu no sagataves.
Elektroinstruments | > Nonemiet matricu.
grlesar;af Iﬁ'ka izsle- 1y, Ar sesstiru atslégu pagrieziet ekscentrisko
'azniz :tvilokt av lespe- varpstu, lidz $tance atrodas aug3éja mai-
] ) nas punkta.
» Iznemiet elektroinstrumentu no sagataves.
» Uzstadiet matricu.
Elek;roin_s_trumgntu_ Bojats stravas kabelis. | Stravas kabela nomaina [» 172].
nav iespéjams ieslégt. |Nolietotas ogles su-  |» Oglu suku nomaina [» 172].
kas.
5.1 Stravas kabela nomaina 6 Remonts

Elektroinstrumentu remonts, izmainiSana un
testéSana javeic profesionali.
leverojiet drosibas noteikumus saskana ar

DIN VDE, CEE, AFNOR un citiem atseviskas
valstis spéka esosajiem noteikumiem.

Ja nepiecieSams nomaintt piesléguma vadu,
lai izvairitos no droSibas apdraud&jumiem,
remontu javeic razotajam vai ta parstavim.

172
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7 Atbilstibas deklaracija

Més ar pilnu atbildibu pazinojam, ka Sis iz-
stradajums atbilst $adu direktivu, standartu
vai normativo dokumentu atbilstoSajam pra-
sibam:

— 2006/42/EK
2014/30/ES
2011/65/ES
EN 62841-1
EN 62841-2-8

Razotaja uzdevuma un varda parakstijis:

. /
/ lomes D0

Dr. Tomass Snaiders
(Dr. Thomas Schneider)

Attistibas rikotajdirektors
TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Dicingena, 13.05.2022.

8 Garantija

TRUMPF elektriskajiem un pneimatiskajiem
instrumentiem ir speka 12 ménesus no reki-
na izrakstiSanas dienas. Garantija neattiecas
uz bojajumiem, kas radusSies dabiska nolieto-
juma, parslodzes vai nepareizas instrumenta
lietoSanas rezultata. Bojajumi, kas radusies
materialu vai razotaja defektu dél, tiek novér-
sti bez maksas, piegadajot rezerves preces
vai veicot remontu. Stdzibas tiek pienemtas
tikai tad, ja ierice neizjaukta veida tiek nosi-
tita jusu TRUMPF parstavim.

LV

9 Nolietotu elektrisku un
elektronisku iericu
utilizacija

ZIX][E

Elektroinstrumentus, ladétajus, akumulato-
rus/ladéjamos akumulatorus, piederumus un
iepakojumu nedrikst izmest sadzives atkritu-
mos. Tie japarstrada videi nekaitiga veida.
To darot, ievérojiet valsti speka esosos no-
teikumus.

Pirms bateriju/akumulatoru parstrades/izme-
Sanas videi draudziga veida ar limlenti no-
droSiniet kontaktus pret Tssavienojumiem un
izladgjiet baterijas/akumulatorus elektroins-
trumenta. Bojatas vai nolietotas baterijas/
akumulatorus atgrieziet TRUMPF elektroins-
trumentu pardoSanas vietas.
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1 Ohutus
1.1 Uldised ohutusjuhised

/\ HOIATUS
Lugege kdik ohutusjuhised ja inst-
ruktsioonid labi.
Ohutusjuhiste ja juhiste eiramise taga-
jarjeks voivad olla elektrilodk, tulekah-
ju ja/voi rasked vigastused.

» Hoidke ohutusjuhised ja juhised tu-
leviku tarbeks alles.

1

.2 Taiendavad ohutusjuhised

_ /\ OHT

Elektripinge
Eluoht elektril6ogi tottu

» Kontrollige iga kord enne kasutamist,
et pistikul, kaablil ja elektritdoriistal ei
oleks kahjustusi.

/\ HOIATUS

Vigastusoht vo6i varakahju
voortarvikute tottu

» Kasutage ainult TRUMPFi originaal-
tarvikuid.

_ @ TAHELEPANU

Materiaalne kahju liiga korge vorgu-
pinge korral
» Veenduge, et vbrgupinge vastaks

elektritooriista tllbisildil olevatele and-
metele.

1.3 Suimbolid

Alljargnevad simbolid on kasutusjuhendi
lugemiseks ja sellest arusaamiseks olulise
tahendusega. Simbolite 6ige mdistmine
aitab elektritdoriista sihiparaselt ja ohutult ka-
sitseda.

Siimbol |Kirjeldus

N 350 | |Nakerdaja tllp, nt
(A1) | [TruTool N 350 (3A1)

Voolukaabliga elektritdoriist

Pdorlemissageduse regulaatoriga
elektritdoriist

d |l 11%4

Maarige

Pinna puhastamine

/\ HOIATUS

Kate vigastusoht teravate terade
voi servade tottu

Arge pange kasi téotlemise piirkonda.
Kandke kaitsekindaid.

vv

O\ Kontrollige

\, Kuuskantpoldi vabastamine /
.‘ pingutamine

/\ HOIATUS

Laastud véljuvad suure kiirusega
laastude viéljaviskeotsikust

Kuumadest ja teravatest laastudest
tingitud vigastusoht

» Kandke kaitsevarustust.

\, Pilupeakruvide vabastamine /
| ‘ kinnikeeramine

174
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Sumbol |Kirjeldus

Lugege kasutusjuhendit

Kasutatud seadmete ja akude
jaatmekaitlus/korduvkasutus

©
X
B

Li-ion

1.4 Hoiatusjuhised kdesolevas
dokumendis

Hoiatusjuhised hoiatavad elektritdoriista
kasutamisel esineda voivate ohtude eest. On
neli ohutaset, mis on tuvastatavad signaalsé-
naga:

ET

1.5 Sihiparane kasutamine

TRUMPFi nakerdajad on kasitsi juhitavad
elektritddriistad jargmiste tddde
teostamiseks:

— Plaadikujuliste detailide ja terasest, alu-
miiniumist, plastist jne laineplekkide
Idikamine.

— Sirgete voi kbverate valisservade ja si-
sevaljalbigete I6ikamine

— Loéikamine markimisjoone vdi Sablooni
jargi

N 500 [[ N 700 | [N 1000
@A1) || @Aty || (381)

Need TRUMPFi naker-
dajad on taiendavalt sobivad jargmiste t66de
teostamiseks:
— Torude Idikamine
— Painutatud plekkprofiilide voi painde-
kohtade t66tlemine (nt mahutite, pdrke-
piiretel, vannidel jne.)

N 350

(3A1)

Signaalsona |Tahendus

OHT Tahistab kérge riskiga oh-
tu, mis voib eiramisel te-
kitada surma voi raskeid
vigastusi.

HOIATUS Tahistab keskmise riskiga

ohtu, mis voib eiramisel te-
kitada raskeid vigastusi.

ETTEVAATUST |Tahistab vaikese riskiga
ohtu, mis v&ib eiramisel te-
kitada kergeid vo6i kesk-
mise raskusastmega vi-
gastusi.

TAHELEPANU |Tahistab ohtu, mis véib te-

kitada materiaalset kahju.

Seda TRUMPFi nakerdajat saab
66nsa Umartempli tottu tootamisel kohapeal
pborata. Tootlemist saab jatkata suvalises
suunas.
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2 Toote kirjeldus
1

N 350
(3A1)

12
11
N 500 1 23 1 Sees-/Viljas-llliti
(3A1) 2 Voolukaabel
3 P&6rlemissageduse regulaator
Q\ 4 Kaiguliliti
5 Matriitsikanduri lukustus
6 Kinnituskruvi
15— 7 Rullihoidik
8 Matriitsikandur
9 Kuluvplaat
13 10 Hilss
12 11 Matriits
12 Tempel
N 700 1 2 13 Templijuhik
‘ 14 Ekstsentrikvoll
15 Kaepide
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2.1 Tehnilised andmed

ET

N 350 N 500 N 700 N 1000
(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
220-230 V~ 220-230 V~ 220-230 V~ 220-230 V~
To6pinge 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz|120 V~ 50/60 Hz
Nimivéimsus 1700 W 1700 W 1700 W 2600 W
(hi- 340 kaiku/min*
Kaigusagedus tlhi- | go0 |55Kimin | 820 166kiMmin | 365 166ki/min arem
kaigul 530 kaiku/min**
. . 3,6 kg / 3,8kg/ 7,7kg/ 14,7 kg /
Kaal ilma kaablita 7,9 naela 8,4 naela 17 naela 32,4 naela
Maksimaalsed materjali paksused
: 3,5mm/ 5mm/
Teras kuni 400 N/ ; . . 7 mm/ 10 mm /
2 0,138 tolli / 0,197 tolli / . .
mm 10 ga 6 ga 0,276 tolli/ 2 ga 0,394 tolli
. 2,3 mm/ 3,2mm/ 5mm/ 7 mm/
Teras kuni 600 N/ 0,091 tolli / 0,126 tolli / 0,197 tolli / 0,276 tolli /
13 ga 11 ga 7 ga 2ga
. 3,5mm/ 7 mm/
Alumiinium ’ . . 10 mm/ 12 mm /
kuni 250 N/mm? 0’1?;892"' / 0'272653”' / 0,394 toll 0,472 toll
Miira ja vibratsiooni emissioonivaartused
Vibratsiooni
emissioonivaartus a, 2 2 2 2
(kolme suuna vektor- 12,3 m/s 10,9 m/s 12,5 m/s 12,8 m/s
summa)
Vibratsiooni
emissioonivaartuse 2,5 m/s? 1,5 m/s? 2 m/s? 3,6 m/s?
maaramatus K
Tadpiline A-korrekt-
siooniga helirdhu 105,2 dB(A) 105,2 dB(A) 100,4 dB(A) 91 dB(A)
tase Lp,
Tadpiline A-korrekt-
siooniga helivéim- 116,2 dB(A) 116,2 dB(A) 111,4 dB(A) 102 dB(A)
suse tase Ly,
Mira emissioonivaar-
tuste maaramatus K 2,5dB 2,5dB 3dB 3dB
* 1. kaik
** 2. kaik
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2.2 Mlra- ja vibratsiooniteave

3 Kasitsemine

/\ HOIATUS

Kuulmise kahjustamine iiletatud
miira emissioonivaartuse korral

» Kandke kuulmiskaitsevahendit.

/\ HOIATUS

Vigastusoht tiletatud vibratsiooni
emissioonivaartuse korral

» Valige tooriist digesti ja vahetage kulu-
misel digeaegselt.
Rakendage taiendavad ohutusmeet-
med todtaja kaitseks vibratsiooni maéju
eest (nt kate soojana hoidmine, t66-
protsesside organiseerimine, normaal-
se ettenihkejouga toétlemine).

Olenevalt elektritddriista kasutustingimustest
ja seisundist vdib tegelik koormus olla antud
modtevaartusest suurem voi vaiksem.

Antud vibratsiooni emissioonivaartus on
moddetud standardiseeritud kontrolimeeto-
diga ja seda voib kasutada elektritdoriistade
omavaheliseks vordlemiseks. Seda voib
kasutada ka vibratsioonikoormuse ajutiseks
hindamiseks.

Kui masin on vélja lllitatud voi t66tab, aga
seda tegelikult ei kasutata, vdib vibratsiooni-
koormus kogu tdé6tamisaja jooksul oluliselt
vaheneda.

@ TAHELEPANU

Materiaalne kahju elektritooriista
viltuminekul

Loigake koverad I16iked vaiksema ette-
nihkega.

Arge I6igake vaiksemaid raadiusi kui
elektritddriista minimaalne raadius.
Enne detaili to6tlemist maarige 16ike-
jalg oliga, et parandada I6iketulemust
ja suurendada kuluosade pusivusaega.

» Suunake elektritdoriist detaili juurde
alles siis, kui taielik poorlemissagedus
on saavutatud.

» Kui l6ikejoon I18peb detaili sees: Juhtige
elektritooriista taieliku podriemis-
sagedusega moned millimeetrid taga-
sisuunas.

» Lulitage elektritddriist vélja alles siis,
kui [6ikamine on [6ppenud.

€) TAHELEPANU
Varakahju liiga madala nimivéim-
suse tottu

» Eraldustransformaatori kasutamisel
peab eraldustransformaatori nimivéim-
sus olema vahemalt 3 kVA.

Elektritdoriista kasitsemise kohta vt:
— Sisse- ja valjalilitamine Y [» 315].
— Poéoérlemissageduse seadistamine
B 315].
— Lodikesuuna seadistamine [» 315].
— Mootori kdepideme keeramine

B > 316].

— Sukeldumissiigavuse seadistamine
[» 316].

— Detailide 16ikamine [[§] [> 316].

— Sisevaljaltike tegemine [[e] [» 316].
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3.1 Sisevaljaldigete I16ikamine

Sisevaljaldigete I16ikamiseks on vajalik 1ahte-
ava (d), vt Sisevaljaldike tegemine

> 316].

N 350 N 500 N 700 N 1000
(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
d 30mm | 41mm | 60 mm | 75 mm

3.2 Sablooni jargi I6ikamine

a Kaugus Sablooni kontuuri ja detaili
kontuuri vahel

h  Sablooni paksus
r. Minimaalne Sablooni raadius

Sablooni jargi 18ikamisel tuleb jélgida jargmi-
si miinimummadte:

N 350 N 500 N 700 N 1000

(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
al|55mm|85mm /| 11 mm | 155 mm
h | 4mm 3 mm 5mm 5mm
re (12,5 mm| 110 mm | 160 mm | 330 mm

ET

3.3 Raadiuste ldikamine

Raadiuste Idikamisel tuleb jalgida minimaal-
set siseraadiust (r,):

N 500 N 700 N 1000
(3A1) (2A1) (3B1)
I min 90 mm 140 mm 300 mm

N 350
(3A1)

Seda elektritdoriista saab kohapeal

pborata. Seetdttu ei tule minimaalset sise-
raadiust (r,,) jalgida.

3.4 Pdodrlemissageduse
vahendamine

N 350 | [ N 500
(3A1) (3A1)

Nendel elektritdoriistadel saab

pborlemissagedust jargmistes olukordades
IGhiajaliselt vahendada:

— Markimisjoone jargi Idikamine

— Raadiuste I6ikamine

— Ulitugevate materjalide I6ikamine

3.5 Kaigu vahetamine

N 1000

3B1 . .
B Suurema tootlemiskiiruse saavu-

tamiseks saab elektritooriista lllitada teisele
kaigule, vt Kaigu vahetamine [» 316].

Kaiku saab vahetada ainult siis, kui, parast
elektritddriista valjalllitamist, mootor t66tab
veel madalal pédrlemissagedusel.

Kaigu vahetamisel tuleb jalgida jargmisi
maksimaalseid materjali paksusi:

Materjali paksus

1. kaik 2. kaik
Teras 10mm/ | 8mm/
kuni 400 N/mm? 0,394 tolli | 0,315 tolli
Teras 7 mm/ 5mm/
kuni 600 N/mm? 0,276 tolli| 0,2 tolli
Alumiinium 122mm/ | 10 mm/
kuni 250 N/mm? 0,472 tolli | 0,394 tolli

Originaalkasutusjuhendi tdlge 179



ET

3.6 Sukeldumissiigavus

N 700 | [N 1000
@A) || @81

Templijuhik

Tempel

Matriits

E  Sukeldumissiigavus

w N =

Sukeldumissiigavuse kontrollimiseks ja sea-
distamiseks peab tempel asuma kdige alu-
mises asendis. Templi sukeldumissiigavus
matriitsi sisse peab olema 1-3 mm.

Sukeldumissligavuse muutmine toimub ma-
triitsikanduri keeramisega 360° vdrra. Uks
pdore vastab sukeldumissiigavuse muuda-
tusele 1,75 mm vorra, vt Sukeldumis-
sugavuse seadistamine [» 316].

3.7 Mootorikaepide

N 1000
(3B1)

Masina optimaalseks kasitsemiseks
saab mootori kaepidet £90° vdrra keerata, vt
Mootori kdepideme keeramine B} [> 316].

3.8 Olipaakide lahtildikamine
Olimahutite lahtilikamisel puhastage ja

maarige matriitsikandurit kaks korda paevas,

ning samuti kontrollige kdiki kuuvosi, vt Ma-
triitsikanduri puhastamine/asendamine

[> 318].

3.9 Templi Glelihvimine

N 700 | [N 1000
@A) || @81

Nendel nakerdajatel saab te-

mplit Ule lihvida. Matriitse ei saa Ule lihvida.

=

)

X Templi miinimumpikkus

N 700 N 1000
(2A1) (3B1)

X 89 mm

Templi tlelihvimisel tuleb jargida jargmisi
nurgaandmeid:

N 1000

N 700 (I3
(2A1)

Teras iile
400 N/mm?

Teras kuni
400 N/mm?

\
5° 8°

1x45°»H‘ f 1x45°»‘L f
@ TAHELEPANU
Varakahju liiga lihikeseks lihvitud
templite tottu

Templi ja matriitsi kokkupdrge
Ulelihvimisel jalgige templi miinimum-
pikkust.

Asendage liiga luhikeseks lihvitud te-
mplid.

» Lihvige ule templi otspinda.
» Jahutage templit lihvimise ajal.

» Tommake peene ihumiskiviga kergelt Ule
I6ikeserva.
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4 Kulumaterjalid ja tarvikud

4.1 Tooriista valik
Teavet dige tooriista val

imise, kuluvate ja ku-

luosade tellimisteabe ning tarvikute ja varu-

osade loendite kohta vt:
www.trumpf.com

N 350
(3A1)

N 500
(3A1)

N 700
(2A1)

N 1000
(3B1)

5 Torgete kdrvaldamine

ET

Probleem P6hjus Korvaldamine
Elektritdoriist liigub Tempel on nuri voi » Templi tlelihvimine [> 180].
raskelt. kahjustatud. » Templi vahetamine [ [> 316].
Teénplijuhik on kulu- | Templijuhiku vahetamine | [» 321].
nud.
Kuluvplaat on kulu- » Kuluvplaadi vahetamine [» 321].
nud/murdunud.
Matriits on nuri. » Kuluvosade kontrollimine/asendamine
[» 320].
Sukeldumisstigavus > Sukeldumissigavus [» 180].
gSJ'r'Qa vaike / liga » Sukeldumissligavuse seadistamine
[» 316].
Elektritooriist vibreerib [Sukeldumissiigavus [P Sukeldumissiigavus [> 180].
vaga tugevasti. on liiga vaike / liiga » Sukeldumissiigavuse seadistamine
suur. > 316].
Matriitsikandur on Matriitsikanduri » Templi vahetamine [ [» 316].
murdunud. F:titétu&ga onsaavu- |y, Asendage matriitsikandur. 8} [» 318]
' » Kuluvosade kontrollimine/asendamine

[ 320].
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Probleem

P6hjus

Korvaldamine

Matriitsi voi templijuhi-
kut ei saa kinni keera-
ta.

Matriitsi voi templijuhi-
ku poldid murdunud.

» Murdunud poltide véljakeeramine

> 322].

Kaiku ei saa vaheta-
da.

Hammasratas blo-
keerunud.

» Ekstsentrikvolli keeramine ja kdigu vahe-

tamine [[8] [» 322].

Elektritdoriist on de-
tailis kinni.

Tempel on murdunud.

» Templi vahetamine [ [> 316].

Matriitsi polt on
murdunud.

Kuluvosade kontrollimine/asendamine

[ 320].

Elektritooriist lUlitus ta-
gasitdmbamisel valja.

» Keerake kuuskantvétmega ekstsentrikvalli,

kuni tempel asub Ulemises surnud punktis.

» Tommake elektritdoriist detailist valja.
E~I.ektrit.66riis:.tllijlﬁtus » Eemaldage matriits.
Idikamisel valja ja » Keerake kuuskantvétmega ekstsentrikvalli,

seda ei saa tagasi
tdbmmata.

kuni tempel asub Ulemises surnud punktis.
Témmake elektritdoriist detailist valja.

v

Monteerige matriits.

Elektritdoriista ei saa
sisse lUlitada.

Voolukaabel on de-
fektne.

» Vahetage voolukaabel [ 182].

Sisiharjad on kulu-
nud.

» Asendage susiharjad [> 182].

b

5.1 Vahetage voolukaabel

Turvalisuse ohustamise valtimiseks

peab voolukaabli vahetama ainult tootja voi
tema lepinguline té6koda.

TRUMPFi teenindusaadressid, vt:

www.trumpf.com

5.2 Asendage susiharjad

)

mootor seisma.

Kulunud susiharjade korral jaab

» Laske spetsialistil sisiharju kontrollida ja

need asendada.

6 Remont

Elektritdoriistade remont, muutmine ja katse-
tamine peab toimuma professionaalselt.

Jargida tuleb ohutuseeskirju vastavalt
standarditele DIN VDE, CEE, AFNOR ja
teistele riigis kehtivatele eeskirjadele.

Kui Ghenduskaabel tuleb asendada, laske
remont ohtude valtimiseks teostada tootjal
voi tema esindajal.

182
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7 Vastavusdeklaratsioon

Me deklareerime ainuisikulise vastutusega,
et see toode vastab jargmiste direktiivide,
standardite voi normatiivsete dokumentide
kdigile asjaomastele nduetele:

— 2006/42/EU
2014/30/EL
2011/65/EL
EN 62841-1
EN 62841-2-8

Allkirjastanud tootja eest ja tootja nimel:

. /
/ lomes D0

Dr. Thomas Schneider
Arendusjuht
TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG

DE-71254 Ditzingen
Ditzingen, 13.05.2022

8 Garantii

TRUMPFi elektritddriistadele ja surudhu-
tooriistadele kehtib vastutusperiood 12 kuud
alates arve kuupaevast. Garantii alla ei kuulu
kahjustused, mis on pdhjustatud téoriista
loomulikust kulumisest, Glekoormusest voi
vaarast kasitsemisest. Materjali- voi tootjavi-
gadest tekkinud kahjud hlvitatakse tasuta
asendustoote tarnimise voi remondi teel.
Kaebusi saab vastu vétta ainult juhul, kui
seade saadetakse teie TRUMPFi esindajale
ilma demonteerimata.

ET

9 Kasutatud elektri- ja
elektroonikaseadmete
jaatmekaitlus

ZIX][E

Elektritdoriistu, laadimisseadmeid, pa-
tareisid/akusid, tarvikuid ja pakendit ei tohi
kaidelda olmejaatmete hulgas. Need tuleb
keskkonnasdbralikult imber té6delda. Seal-
juures tuleb jargida kehtivaid riiklikke eeskir-
ju.

Enne patareide/akude keskkonnasdbralikku
Umbertdotlemist/jaatmekaitlust tuleb kontak-
tid teibiga lUhise eest kaitsta ja patareid/akud
elektritodriistas tlhjaks laadida. Defektsed
voi kasutatud patareid/akud tuleb TRUMPF-i
elektritdoriistade midgikohtadesse tagasta-
da.

Originaalkasutusjuhendi tdlge 183



SL

Vsebina

1 Varnost ... 184

2 Opisizdelka .........ccooovieeieiiiiiiineeeeens 186

3 Upravljanje.......ccooooiiniiiiiieciice, 188

4 Potro$ni material in pribor.................. 191

5 Odpravljanje napakK..........c.ccceveeeennes 191

6 Popravilo........cccooviiiiii 192

7 lzjava o skladnosti .........c.cccceeeieiinns 193

8 Jamstvo

9 Odstranjevanje odpadne elektricne in
elektronske opreme ........cccccoeeeeeeen. 193

1 Varnost

1.1 Splosna varnostna navodila

/\ OPOZORILO

Preberite vsa varnostna navodila in
napotke.

Ce se varnostna navodila in napotki
ne upostevajo, lahko pride do elektric-
nega udara, pozara in/ali tezkih tele-
snih poskodb.

» Vsa varnostna navodila in druga na-

vodila shranite za prihodnjo upora-
bo.

.2 Dopolnilna varnostna navodila

/\ NEVARNOST

Elektricna napetost

Smrtna nevarnost zaradi elektricnega
udara

» Pred vsako uporabo preverite ali so
vti¢, kabel in elektricno orodje posko-
dovani.

/\ OPOZORILO

Nevarnost poskodbe rok z ostrimi
nozi ali robovi

/\ OPOZORILO

Odrezki z veliko hitrostjo izstopajo
iz odprtine za izmet odrezkov

Nevarnost telesnih poskodb z vro&imi
in ostrimi odrezki

» Nosite zascitno opremo.

/\ OPOZORILO
Nevarnost telesnih poskodb ali ma-
terialne Skode pri uporabi neorigi-
nalnega pribora.

» Uporabljajte le originalni pribor podjetja
TRUMPF.

X @ PozoR

Materialna Skoda zaradi visoke

omrezne napetosti

» PrepriCajte se, da je omreZna napetost
skladna z navedbami na tipski tablici
elektricnega orodja.

1.3 Simboli

Naslednji simboli so pomembni za branje in
razumevanje navodil za uporabo. Uposteva-
nje teh simbolov prispeva k pravilni in varni

uporabi elektricnega orodja.

Simbol |Opis

N 350 | |Tip izsekovalnika, npr.
(A1) | |TruTool N 350 (3A1)

Elektriéno orodje z elektri¢nim ka-
blom

Elektri¢no orodje z regulatorjem
Stevila vrtljajev

Mazanje

Ciseenje povrsine

» Ne segajte z roko v obmocje obdelave.
» Nosite zaSc¢itne rokavice.
Preverjanje
Odvijte/privijte Sestrobi vijak
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Simbol |Opis

I\'\ Odvijanje/Privijanje vijaka z zarezo

@ Preberite navodila za uporabo

Odstranjevanje/recikliranje izrablje-
nih naprav in baterij

X
X

‘o

Li-ion

1.4 Varnostna opozorila v tem
dokumentu

Varnostna opozorila opozarjajo na nevarno-
sti, ki se lahko pojavijo pri uporabi elektricne-
ga orodja. Obstajajo Stiri stopnje nevarnosti,
ki so oznacene s signalno besedo:

Signalna Pomen
beseda

NEVARNOST |Oznaduje nevarnost z viso-
kim tveganjem, ki lahko pov-
zro¢i smrt ali tezke telesne
poskodbe, Ce se ji ne izo-
gnete.

OPOZORILO |Oznacuje nevarnost s sre-
dnjim tveganjem, ki lahko
povzroci tezke telesne po-
Skodbe, Ce se ji ne izognete.

PREVIDNOST|Oznacuje nevarnost z niz-
kim tveganjem, ki lahko pov-
zroCi lazje ali srednje tezke
telesne poskodbe, Ce se ji
ne izognete.

POZOR Oznacuje nevarnost, ki lah-
ko povzro¢i materialno Sko-
do.

SL

1.5 Namenska uporaba

Izsekovalniki podjetja TRUMPF so ro¢no vo-
dena elektri¢na orodja, ki so namenjena za:
— Rezanje plos¢astih obdelovancev in va-
lovite ploCevine iz jekla, aluminija, plasti-
ke itd.
— Rezanje ravnih ali krivih zunanjih robov
in notranjih izrezov
— Rezanje po zarisanih Crtah ali Sabloni

N 500 [[ N 700 | [N 1000
@A) || @an || @81y

Ti izsekovalniki podjetja
TRUMPF so primerni tudi za:
— Rezanje cevi
— Obdelavo pregibanih plo€evinastih profi-
lov ali upognjenih obdelovancev (npr. pri
rezervoarjih, varovalnih ograjah, kadeh
itd.)

N 350
(3A1)

Ker izsekovalnik druzbe TRUMPF
razpolaga z votlim okroglim prebijalnikom, ga
lahko med delom zavrtite na mestu. Obdela-
va lahko poteka v poljubni smeri.
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2 Opis izdelka

N 350
(3A1)

N 500
(3A1)

N 700

Stikalo za vklop/izklop
Elektricni kabel
Regulator Stevila vrtljajev
Prestavna rocica
Zapah nosilca matrice
Vpenjalni vijak
Nosilec koluta

Nosilec matrice
Obrabna plos¢a

Pusa

Matrica

Prebijalnik

Vodilo prebijalnika
Ekscentri¢na gred
Rocaj
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2.1 Tehni¢ni podatki

SL

N 350 N 500 N 700 N 1000
(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
220-230 V~ 220-230 V~ 220-230 V~ 220-230 V~
De|ovna napetost 50/60 HZ 50/60 HZ 50/60 HZ 50/60 HZ
120 V~ 50/60 Hz|120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz|120 V~ 50/60 Hz

Nazivna vhodna mo¢ 1700 W 1700 W 1700 W 2600 W
Stevilo hodov pri pro- . . , 340/min*
stem teku 820/min 820/min 365/min 530/min**
Teza brez kabla 3,6 kg/7,9 Ibs 3,8 kg/8,4 Ibs 7,7 kg/17 Ibs | 14,7 kg/32,4 Ibs

Najvecje debeline materiala

Jeklo do 400 N/mm?

3,5 mm/0,138 in/

5 mm/0,197 in/

7 mm/0,276 in/

10 mm/0,394 in

10 ga 6 ga 2ga
> 12,3 mm/0,091 in/|3,2 mm/0,126 in/| 5 mm/0,197 in/ | 7 mm/0,276 in/
Jeklo do 600 N/mm 13 ga 11 ga 7 ga 2 ga
Aluminij 3,5 mm/0,138 in/| 7 mm/0,276 in/ ; :
do 250 N/mm? 7 ga 2 ga 10 mm/0,394 in | 12 mm/0,472 in
Vrednosti emisij hrupa in vibracij
Vrednost emisij vi-
bracij a, (vektorska 12,3 m/s? 10,9 m/s? 12,5 m/s? 12,8 m/s?
vsota treh smeri)
Negotovost K za vre- 2 2 2 2
dnost emisij vibracii 2,5m/s 1,5m/s 2m/s 3,6 m/s
Tipi¢na A-vrednotena
raven zvoCnega tlaka| 105,2 dB (A) 105,2 dB (A) 100,4 dB (A) 91 dB (A)
Lea
Tipi¢na A-vrednotena
raven zvocne moci 116,2 dB (A) 116,2 dB (A) 111,4 dB (A) 102 dB (A)
LWA
Negotovost K za vre-
dnosti emisij hrupa 2,5dB 2,5dB 3dB 3dB
1. prestava
2. prestava
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2.2 Podatki o hrupu in vibracijah

3 Upravljanje

/\ OPOZORILO

Poskodba sluha zaradi prekoracitve
vrednosti emisij hrupa

» Uporabljajte zascito za sluh.

/\ OPOZORILO

Nevarnost telesnih poskodb zaradi
prekoracitve vrednosti emisij vibra-
cij

Izberite ustrezna orodja in jih pravoca-
sno zamenjajte, ¢e so obrabljena.
Dolocite dodatne varnostne ukrepe za
zasc¢ito uporabnikov pred ucinki vibracij
(npr. ohranjanje toplote rok, organizaci-
ja delovnih postopkov, obdelava z
zmerno mocjo pomikanja).

Odvisno od pogojev uporabe in stanja elek-
tricnega orodja je dejanska obremenitev lah-
ko vecja ali manjSa od navedene izmerjene
vrednosti.

Navedena vrednost emisij vibracij je bila iz-
merjena po standardiziranem postopku pre-
verjanja in se lahko uporabi za primerjavo
med elektricnimi orodji. Uporabiti jo je mogo-
Ce tudi za preliminarno oceno ravni izposta-
vljenosti vibracijam.

Cas, ko je stroj izklopljen ali deluje, vendar
se dejansko ne uporablja, lahko ob&utno
zmanjsa izpostavljenost vibracijam v celo-
tnem delovnem Casu.

@ pPozoRr
Materialna Skoda zaradi zatikanja
elektricnega orodja

Krivine rezite z rahlim pomikanjem.

Z elektricnim orodjem ne rezite krivin,

ki so manjSe od minimalnega polmera.

Pred obdelavo obdelovanca sled reza-

nja premazite z oljem, da se izbolj8a

rezultat rezanja in podaljSa Zivljenjska
doba obrabnih delov.

» Elektri¢no orodje priblizajte obdelovan-
cu Sele, ko je dosezeno polno Stevilo
vriljajev.

» Ce se linija reza kon¢a v obdelovancu:
Elektricno orodje s polnim $tevilom vr-
tljajev za nekaj milimetrov premaknite
nazaj.

» Elektricno orodje izklopite Sele, ko je

postopek rezanja kon¢an.

\A 4

€ POzOR
Materialna Skoda zaradi prenizke
nazivne mog¢i

» Ce uporabljate logilni transformator,
mora imeti lo€ilni transformator nazivno
moc¢ najmanj 3 kVA.

Za upravljanje elektri¢nega orodja glejte:
— Vklop in izklop [[Y [» 315].
— Nastavitev $tevila vrtljajev [ [» 315].
— Nastavitev smeri rezanja [f&f [» 315].
— Zavrtite ro¢aj motorja 5] [» 316].
— Nastavite potopno globino [» 316].
— Rezanje obdelovancev g [» 316].
— Rezanje notranjih izrezov [» 316].
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3.1 Rezanje notranjih izsekov

Za rezanje notranjih izsekov potrebujete za-
Cetno izvrtino (d), glejte Rezanje notranjih iz-
rezov [[e] [» 316].

N 350 N 500 N 700 N 1000
(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
d 30mm | 41mm | 60 mm | 75 mm

3.2 Rezanje s Sablono

a Razdalja med obrisom Sablone in obri-
som obdelovanca

h  Debelina Sablone
r  NajmanjSi polmer Sablone

Pri rezanju s $ablono upostevajte v nadalje-
vanju navedeno najmanjSo mero:

N 350 N 500 N 700 N 1000

(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
al|55mm|85mm /| 11 mm | 155 mm
h | 4mm 3 mm 5mm 5mm
re (12,5 mm| 110 mm | 160 mm | 330 mm

SL

3.3 Rezanje polmerov

Pri rezanju polmerov upostevajte najmanjsi
notranji polmer (r.):

N 500 N 700 N 1000
(3A1) (2A1) (3B1)
I min 90 mm 140 mm 300 mm

N 350

BAY |'S tem elektricnim orodjem se lahko

na mestu obrnete. Zato morate upostevati
najmanjsi notranji polmer (r,)-

3.4 ZmanjSanje Stevila vrtljajev

N 350 [ [ N 500
@A) || (3A1)

Pri naslednjem elektricnem
orodju je mogoce za kratek ¢as zmanjsati
Stevilo vrtljajev v navedenih situacijah:

— Rezanje po zarisu

— Rezanje polmerov

— Rezanje izredno trdnih materialov

3.5 Menjava prestave

N 1000
(3B1)

Za visjo hitrost obdelovanja lahko ele-
ktri¢no orodje prestavite v drugo prestavo,
glejte Zamenjajte prestavo [» 316].

Prestavo lahko spremenite le, e se motor
po izklopu elektricnega orodja Se vrti z niz-
kim Stevilom vrtljajev.

Pri menjavi prestave je treba upostevati v
nadaljevanju navedene najvecje debeline
materiala:

Debelina materiala
1. presta-| 2. presta-
va va
2 | 10mm/ | 8 mm/
Jeklo do 400 N/mm 0394 in | 0.315in
2 7 mm/ 5mm/
Jeklo do 600 N/mm 0.276 in 0.21in
Aluminij 12mm/ | 10 mm/
do 250 N/mm? 0,472 in | 0,394 in
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3.6 Potopna globina

N 700 | [N 1000
@A) || @81

Vodilo prebijalnika
Prebijalnik
Matrica

E Potopna globina

w N =

Preverjanje in nastavitev potopne globine je
mogoca le, kadar je prebijalnik v najnizjem
polozaju. Potopna globina prebijala mora
znasati 1-3 mm.

Potopno globino lahko spremenite tako, da
nosilec matrice zavrtite za 360°. En obrat
ustreza spremembi potopne globine

1,75 mm, glejte Nastavite potopno globino

[» 316].
3.7 Rocaj motorja

N 1000
(3B1)

Za optimalno rokovanje z napravo
lahko ro€aj motorja obrnete za +90°, glejte
Zavrtite ro¢aj motorja [B] [> 316].

3.8 Razstavitev rezervoarja za olje

Pri razstavljanju rezervoarja za olje dvakrat
dnevno o istite in namazite nosilec matrice
ter preverite vse obrabne dele, glejte Cisce-
nje/menjava nosilca matrice [ [» 318].

3.9 BruSenje prebijalnika

N 700 | [N 1000

@A [ ®5D | pri teh izsekovalnikih je mogo-

Ce prebijalnik brusiti. Matric ni mogoce na-
brusiti.

=

%

X NajmanjSa dolzina prebijalnika

N 700 N 1000
(2A1) (3B1)

X 89 mm

Pri bruSenju prebijalnika upostevajte nasle-
dnje podatke o kotih:

N 1000
N 700 (15

(2A1)
Jeklo do
400 N/mm?

Jeklo nad
400 N/mm?

1x45°] 1x45°%]

@ POzOR
Stvarna Skoda zaradi prekratko bru-
Senega prebijalnika
Trk prebijalnika in matrice

» Pri bruSenju prebijalnika upoStevajte
najmanjso dolzino.
Prekratko brusen prebijalnik zamenjaj-
te.

» Pobrusite ¢elno stran prebijalnika.
» Med brusenjem prebijalnik hladite.

» Rezalni rob zbrusite s finim brusnim ka-
mnom.
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4 PotroSni material in pribor

4.1 Izbira orodja

Za navodila glede izbire pravega orodja, po-
datke za narocilo obrabnih in potroSnih delov
ter pribora in za sezname nadomestnih delov

glejte:
www.trumpf.com

N 350
(3A1)

N 500
(3A1)

N 700
(2A1)

N 1000
(3B1)

5 Odpravljanje napak

SL

Tezava Vzrok Pomo¢
Elektricno orodje se  |Prebijalnik je top ali » BruSenje prebijalnika [» 190].
tezko premika. poskodovan. » Menjava prebijalnika il [> 316].
Vodilo prebijalnika je [» Menjava vodila prebijalnika [l [> 321].
obrabljeno.
Obrabna plos¢a je ob- | Menjava obrabne plosce [» 321].
rabljena/odlomljena.
Matrica je topa. » Kontrola/menjava obrabnih delov
[» 320].
Potopna globina je » Potopna globina [» 190].
premajhna/prevelika. » Nastavite potopno globino = [» 316].
Elektricno orodje se  |Potopna globina je » Potopna globina [» 190].
zelo mocno trese. premajhna/prevelika. > Nastavite potopno globino > 316].
Nosilec matrice je zlo- Zivljenjgka doba nosil- | > Menjava prebijainika mD 316].
mijen. Elaamatrlce se je izte- » Zamenjajte nosilec matrice. i} [> 318]
' » Kontrola/menjava obrabnih delov

[» 320].

Prevod originalnih navodil za uporabo

191



SL

Tezava

Vzrok

Pomoc

Matrice in vodila prebi-
jalnika ni mogoce fr-
dno priviti.

Vijaki matrice ali vodi-
la prebijalnika so polo-
mljeni.

» Odvijanje polomljenih vijakov [» 322].

Ni mogo&e zamenjati
prestave.

Zobnik se zatika.

Obracanje ekscentri¢ne gredi in menjava
prestave &) [> 322].

Elektricno orodje se je
zataknilo v obdelova-
nec.

Prebijalnik je polo-
mljen.

Menjava prebijalnika [ [> 316].

Vijak matrice je polo-
mljen.

Kontrola/menjava obrabnih delov

[» 320].

Elektricno orodje se je
pri pomiku nazaj izklo-
pilo.

Z imbusnim klju€em obrnite ekscentri¢no
gred tako, da bo prebijalnik dosegel zgor-
njo mrtvo tocko.

Elektri¢no orodje izvlecite iz obdelovanca.

Elektricno orodje se je
med rezanjem izklopi-
lo in ga ni mogoce po-
tegniti nazaj.

Odstranite matrico.

Z imbusnim klju¢em obrnite ekscentricno
gred tako, da bo prebijalnik dosegel zgor-
njo mrtvo tocko.

Elektri¢no orodje izvlecite iz obdelovanca.
Namestite matrico.

Elektricnega orodja ni
mogoce vklopiti.

Okvarjen elektri¢ni ka-
bel.

Zamenjajte elektricni kabel [» 192].

Obrabljene grafitne
ScCetke.

» Zamenjajte grafitne SCetke [» 192].

%\

5.1 Zamenjajte elektri¢ni kabel

Iz varnostnih razlogov lahko elektri¢ni

kabel zamenja izklju¢no proizvajalec ali nje-
gova pooblas€ena delavnica.

Naslove TRUMPF servisov najdete na:

www.trumpf.com

5.2 Zamenjajte grafitne SCetke

b

motor ustavi.

Ce so grafitne $&etke izrabljene, se

» Grafitne SCetke naj preveri in zamenja

strokovnjak.

6 Popravilo

Servisiranje, spremembe in preverjanje elek-
tricnih orodij je treba izvajati na ustrezen na-
¢in.

Upostevati je treba varnostne predpise po
DIN VDE, CEE, AFNOR in druge predpise,
ki so veljavni v posameznih drzavah.

Ce je treba zamenjati priklju¢ni vod, popravi-
lo naj izvede proizvajalec ali njegov zasto-
pnik, da ni ogrozena varnost.

192
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7 lzjava o skladnosti

S polno odgovornostjo izjavljamo, da je ta iz-
delek skladen z vsemi veljavnimi zahtevami
naslednjih direktiv, standardov ali normativ-
nih dokumentov:

— 2006/42/ES
2014/30/EU
2011/65/EU
EN 62841-1
EN 62841-2-8

Podpisnik za proizvajalca in v njegovem ime-

nu:
_ /
/ R A

Dr. Thomas Schneider

Vodja razvojnega oddelka

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 13. 5. 2022

8 Jamstvo

Za elektri¢na in pnevmatska orodja TRUMPF
velja obdobje odgovornosti 12 mesecev od
datuma racuna. PoSkodbe, nastale zaradi
naravne obrabe, preobremenitve ali neustre-
znega ravnanja z orodjem, so izklju€ene iz
jamstva. Poskodbe, nastale zaradi napak v
materialu ali pri proizvodnji, se odpravijo z
brezplaéno dobavo nadomestnih delov ali
popravilom. Reklamacije je mogoce priznati
samo, ¢e napravo nerazstavljeno posljete
svojemu zastopnistvu podjetja TRUMPF.

SL

9 Odstranjevanje odpadne
elektricne in elektronske
opreme

ZIX] [

Elektri¢nih orodij, polnilnikov, baterij/akumu-
latorjev, pribora in embalaze ni dovoljeno od-
stranjevati skupaj z gospodinjskimi odpadki.
Oddati jih je treba na zbirnih mestih za okolj-
sko ustrezno reciklaZzo. Pri tem upoStevajte
veljavne drzavne predpise.

Preden baterije/akumulatorje oddate v okolj-
sko ustrezno reciklazo oziroma jih odstranite,
zavarujte njihove kontakte pred kratkim sti-
kom z lepilnim trakom in jih izpraznite v elek-
tricnem orodju. Okvarjene ali izrabljene bate-
rije/akumulatorje oddajte na prodajnih mestih
za elektricna orodja TRUMPF.
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Sigurnost

—

.1 Opce sigurnosne napomene
/\ UPOZORENJE

Procitajte sve sigurnosne napome-
ne i upute.

Nepostovanje sigurnosnih napomena i
uputa moze izazvati strujni udar, pozar
i/ili teSke ozljede.

» Sacuvajte sve sigurnosne napome-

ne i upute kako bi vam i ubuduce bi-
le dostupne.

1.2 Dodatne sigurnosne napomene
/\ OPASNOST

Elektriéni napon

Opasnost za zivot uslijed strujnog
udara

» Svaki put prije uporabe provjerite ima li
oStec¢enja na utikacu, kabelu i elektri¢-
nom alatu.

/\ UPOZORENJE

Opasnost od ozljede Saka oStrim
nozevima ili bridovima

Ne posezite rukom u putanju obrade.
Nosite zastitne rukavice.

vy

/\ UPOZORENJE

Strugotina velikom brzinom izlazi iz
izlaza za strugotinu.

Opasnost od ozljede vru¢om i oStrom
strugotinom

» Nosite zastitnu opremu.

/\ UPOZORENJE
Opasnost od ozljede ili materijalne
Stete uslijed dodatne opreme dru-
gih proizvodaca

» Upotrebljavajte samo originalnu dodat-
nu opremu marke TRUMPF.

X @ PozoR

Materijalna Steta uslijed prevelikog
mreznog hapona

» Vodite racuna o tome da mrezni napon
odgovara podatcima na natpisnoj ploci-
ci elektricnog alata.

1.3 Simboli

Simboli u nastavku vazni su za Citanje i razu-
mijevanje uputa za uporabu. Pravilna inter-
pretacija simbola pomaze vam u tome da
elektri¢ni alat upotrebljavate namjenski i si-
gurno.

Simbol |Opis

N 350 | |Tip grickalice za lim, npr.
(A1) | |TruTool N 350 (3A1)

Elektricni alat sa strujnim kabelom

Elektri¢ni alat s regulatorom broja
okretaja

Vd |1

Podmazivanje

Ciséenje povrsine

Ispitivanje

Otpustanje / pritezanje vijaka sa
Sesterobridnom glavom

oS
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Simbol |Opis

Otpustanje/pritezanje vijaka s pro-

|\\ rezom

@ Progitati upute za uporabu

Zbrinjavanje/reciklaza starih ureda-
ja i baterija

X
X

‘o

Li-ion

1.4 Upozorenja u ovom dokumentu

Upozorenja upozoravaju na opasnosti do ko-
jih moze do¢i pri rukovanju elektri¢nim ala-
tom. Razvrstana su u ¢etiri stupnja opasnosti
koji se mogu prepoznati po signalnoj rijeci:

Signalna rije€ |Znaéenje

OPASNOST Ukazuje na opasnost ve-
¢eg rizika koja moze do-
vesti do smrti ili teSkih oz-
lieda ako se ne sprijedi.

UPOZORENJE |Ukazuje na opasnost
srednjeg rizika koja moze
dovesti do teskih ozljeda
ako se ne sprijeci.

OPREZ Ukazuje na opasnost ma-
njeg rizika koja moze do-
vesti do laksih ili srednje
teSkih ozljeda ako se ne

sprijeCi.

POZOR Ukazuje na opasnost koja
moze dovesti do materijal-

ne Stete.

HR

1.5 Namjenska uporaba

Grickalice za lim marke TRUMPF rucni su
elektricni alati za sljedece primjene:

— rezanje ploCastih izradaka i valovitih li-

mova od Celika, aluminija, plastike itd.

— rezanje ravnih ili krivudavih vanjskih ru-
bova i unutarnjih izreza

— rezanje po zacrtanoj liniji ili $abloni

N 500 [[ N 700 | [N 1000
3A1) || @a1) || (3B1)

Grickalice za lim marke
TRUMPF dodatno su prikladne za sljedece
primjene:
— rezanje cijevi
— obradu limenih profila i elemenata savi-
jenih pod kutom (npr. kod spremnika,
zastitne ograde za ceste, korita itd.)

N 350
(3A1)

Ovu grickalica za lim marke TRUM-
PF pri radu je moguce okretati u mjestu za-
hvaljujuéi Supljem okruglom zigu. Obradu je
moguce nastaviti u bilo kojem smjeru.
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2 Opis proizvoda
1

N 350
(3A1)

12
11
N 500 1 23 1 Prekida¢ za ukljugivanje i iskljuci-
(3A1) vanje
2 Strujni kabel
Q\ 3 Regulator broja okretaja
4 Prekida¢ za mijenjanje brzine
5 Blokada nosa¢a matrice
15 —>X% 6 Stezni vijak
7 Drzac kotacic¢a
8 Nosac¢ matrice
13 9 Potrosna plocica
12 10 Cahura
11 Matrica
N 700 1 2 12 Zig
| 13 Vodilica Ziga
14 Ekscentri¢no vratilo
15 Drska
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2.1 Tehnicki podatci

HR

N 350 N 500 N 700 N 1000
(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
220 — 230 V~ 220 — 230 V~ 220 - 230 V~ 220 — 230 V~
Radni napon 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
120 V~ 50/60 Hz | 120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz
g‘:ZiV”a ulazna sna- 1700 W 1700 W 1700 W 2600 W
Broj podizaja u praz- . . . 340/min*
nom hodu 820/min 820/min 365/min 530/min®*
Tezina bezkabela | 3,6kg/7,91bs | 3,8kg/8,4lbs | 7,7 kg/17 Ibs Lkl
Maksimalna debljina materijala
X . 2 3,5mm/ 5mm/ 7mm/0,276in/ .
Celik do 400 N/mm 0,138in/10ga | 0,197in/6 ga 2ga 10 mm /0,394 in
- 2 2,3 mm/ 3,2mm/ 5mm /0,197 in/|{7 mm /0,276 in/
Celik do 600 N/mm* | 493in /13 ga | 0,126 in/ 11 ga 7 ga 29a
Aluminij 3,5mm/ 7 mm/ . .
do 250 N/mm? 0,138in/7ga | 0,276in/2ga |10 Mm/0394in/12mm/0,472in
Vrijednosti emisije buke i vibracija
Vrijednost emisije vi-
bracija a, (vektorski 12,3 m/s? 10,9 m/s? 12,5 m/s? 12,8 m/s?
zbroj triju smjerova)
Nesigurnost K za vri-
jednost emisije vibra- 2,5 m/s? 1,5 m/s? 2 m/s? 3,6 m/s?
cija
A-ponderirana razina
zvuénog tlaka Lp,, 105,2 dB (A) 105,2 dB (A) 100,4 dB (A) 91 dB (A)
uobicajena
A-ponderirana razina
zvuéne snage Ly,, 116,2 dB (A) 116,2 dB (A) 111,4 dB (A) 102 dB (A)
uobicajena
Nesigurnost K za vri-
jednost emisije buke 2,5dB 2,5dB 3dB 3dB
* 1.brzina
** 2. brzina
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2.2 Informacije o buci i vibracijama

3 Rukovanje

/\ UPOZORENJE
Ostecenje sluha uslijed prekorace-
nja emisije buke

» Nosite zastitu sluha.

/\ UPOZORENJE

Opasnost od ozljede uslijed preko-
racenja vrijednosti emisije vibracija

» Odaberite ispravne alate, a u slucaju
istroSenosti ih pravodobno zamijenite.
Definirajte dodatne sigurnosne mjere
za zastitu rukovatelja od utjecaja vibra-
cija (npr. zagrijavanje $aka, organizaci-
ja radnih procesa, obrada normalnom
silom pomaka).

Ovisno o uvjetima primjene i stanju elektric-
nog alata, stvarno optere¢enje moze biti ve-
¢e ili manje od navedene mjerne vrijednosti.

Navedena vrijednost emisije vibracija izmje-
rena je normiranim postupkom ispitivanja i
moze se upotrebljavati za usporedbu elek-
tricnih alata. Ujedno se moZe upotrebljavati i
za privremenu procjenu opterecéenja vibraci-
jama.

Vremena u kojima je stroj isklju€en ili radi, no
u kojima se on stvarno ne primjenjuje, mogu
znatno smanijiti opterecenje vibracijama tije-
kom cijelog radnog razdoblja.

@ pPozoRr
Materijalna Steta izazvana naginja-
njem elektri€nog alata

U krivinama rezite s manjim pomakom.

Ne pokusavajte prije¢i u podrucje ma-

nje od minimalnog polumjera elektric-

nog alata.

» Prije obrade obratka premaZite trag re-
zanja uljem kako biste poboljSali rezul-
tat rezanja i produljili korisni vijek po-
trosnih dijelova.

» Elektricni alat po¢nite priblizavati obrat-
ku tek kada postigne puni broj okretaja.
Ako se rezna linija zavrSava u obratku:
Elektri¢ni alat pri punom broju okretaja
povucite natrag za nekoliko milimetara.

» Elektricni alat iskljuCite kada zavrSite

postupak rezanja.

\A 4

@ pPozoRr
Materijalna Steta u slucaju preniske
nazivne snage

» Ako upotrebljavate rastavni transforma-
tor, on mora imati nazivnu snagu od
najmanje 3 kVA.

(I;\’.ukovanje elektriénim alatom pogledajte ov-
je:

— Uklju€ivanje i isklju€ivanje |2Y [» 315].

— Namjestanje broja okretaja ] [» 315].

— Namjestanje smjera rezanja [» 315].

— Okretanje rucice motora B} [> 316].

— Namjestanje dubine uranjanja

[» 316].
— Rezanje obradaka |[g] [ 316].
— Rezanje unutarnjeg izreza [» 316].
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3.1 Rezanje unutarnjih izreza
Za rezanje unutarnjih izreza neophodan je

pocetni provrt (d), vidi Rezanje unutarnjeg iz-
reza [ [> 316].

N 350 N 500 N 700 N 1000
(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
d 30mm | 41mm | 60 mm | 75 mm

3.2 Rezanje uz pomoc¢ Sablone

a Razmak izmedu obrisa Sablone i obri-
sa obratka

h  Debljina Sablone
ro  Minimalni polumjer Sablone

Pri rezanju uz pomoc Sablone treba obratiti
pozornost na sljede¢e minimalne mjere:

N 350 N 500 N 700 N 1000

(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
al|55mm|85mm /| 11 mm | 155 mm
h | 4mm 3 mm 5mm 5mm
re (12,5 mm| 110 mm | 160 mm | 330 mm

HR

3.3 Rezanje po polumjerima

Pri rezanju po polumjerima treba obratiti po-
zornost na minimalni unutarnji polumjer (r.):

N 500 N 700 N 1000
(3A1) (2A1) (3B1)
I min 90 mm 140 mm 300 mm

N 350
(3A1)

Ovaj elektri¢ni uredaj moguce je okre-
tati u mjestu. Zbog toga nije neophodno
obratiti pozornost na unutarnji polumijer (r,)-

3.4 Smanjenje broja okretaja

N 350 [ [ N 500
@A) || (3A1)

Kod ovih elektri¢nih alata broj
okretaja moguce je kratkotrajno smanijiti u
sljedecéim situacijama:

— Rezanje po zacrtanoj liniji

— Rezanje po polumjerima

— Rezanje izrazito ¢vrstih materijala

3.5 Promjena brzine

N 1000
(3B1)

Kako bi se dostigla veéa brzina obra-
de, elektri¢ni alat moguce je ubaciti u drugu
brzinu Promjena brzine [» 316].

Brzinu je mogucée promijeniti samo ako na-
kon ukljucivanja elektricnog alata motor radi
s malim brojem okretaja.

Pri promjeni brzine treba obratiti pozornost
na sljede¢e maksimalne debljine materijala:

Debljina materijala

1. brzina | 2. brzina
X 2 10mm/ | 8mm/
Celik do 400 N/mm 0394in | 0315in
X 2 7 mm/ 5mm/
Celik do 600 N/mm 0.276 in 0.2in
Aluminij 12mm/ | 10 mm/
do 250 N/mm? 0,472in | 0,394 in
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3.6 Dubina uranjanja

N 700 | [N 1000
@A) || @81

Vodilica ziga

Zig

Matrica

Dubina uranjanja

mw N =

Radi provjere i namjestanja dubine uranja-
nja, zig se mora nalaziti u najnizem polozaju.
Dubina uranjanja ziga u matricu mora iznositi
1-3 mm.

Dubinu uranjanja mijenja se okretanjem no-
sacCa matrice za 360°. Jedan okretaj odgova-
ra promjeni dubine uranjanja za 1,75 mm, vi-
di Namjestanje dubine uranjanja [» 316].

3.7 Rucica motora

N 1000
(3B1)

Radi optimalnog rukovanja strojem,
ruCicu motora moguce je okrenuti za +90°,
vidi Okretanje rugice motora [[5] [» 316].

3.8 Rastavljanje spremnika za ulje

Pri rastavljanju spremnika za ulje dvaput na
dan provjerite i podmazite nosa¢ matrice
mascu i provjerite sve potrosne dijelove Cis-
¢enje/zamjena nosaCa matrice [} [> 318].

3.9 Naknadno oStrenje Ziga

N 700 | [N 1000

@A [ ®8Y | Zig ovih grickalica za lim mo-

guce je naknadno ostriti. Matrice nije mogu-
¢e naknadno ostriti.

X Minimalna duljina ziga

N 700 N 1000
(2A1) (3B1)

X 89 mm

Za naknadno oStrenje Ziga treba se pridrza-
vati sljedec¢ih podataka o kutu:

N 1000
N 700 (GI=51)
(2A1) = =
Celik do Celik od vise
400 N/mm? | od 400 N/mm?
\
5° 8
1x45°%] 1X45%] |«
@ PoOzOR

Materijalna $teta ako se zig previse
skrati pri oStrenju

Sudar ziga i matrice

Pri naknadnom ostrenju vodite racuna
0 minimalnoj duljini Ziga.

Zamijenite Zigove koji su previSe skra-
¢eni nakon oStrenja.

» Naknadno naostrite Ceonu povrSinu ziga.
» Zig hladite tijekom ostrenja.

» Rezni rub njezno naostrite finim brusnim
kamenom s uljem za oStrenje.
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4 PotroSni materijal i dodatna

oprema
4.1 Odabir alata

Za napomene o odabiru odgovarajuéeg ala-
ta, podatke za narucivanje potro$nih i haba-
jucih dijelova i dodatne opreme i popise o re-

zervnim dijelovima vidi:
www.trumpf.com

N 350
(3A1)

N 500
(3A1)

N 700
(2A1)

N 1000
(3B1)

5 Otklanjanje smetnji

HR

Problem

Uzrok

Otklanjanje

Elektriéni se alat teSko
pokrece.

Zig je tup ili otecen.

>

Naknadno ostrenje ziga [» 200].

» Zamjena Ziga [[] [ 316].
\/odilica Ziga je istro- |» Zamjena vodilice Ziga i [» 321].
Sena.
Potrosna plocica je is- | Zamjena potrosne plocice [» 321].
troSena/slomljena.
Matrica je tupa. » Provjera/zamjena potroSnih dijelova
[» 320].
Dubina uranjanja je » Dubina uranjanja [» 200].
premala/prevelika. » Namjestanje dubine uranjanja [» 316].
Elektricni alat prejako |Dubina uranjanja je » Dubina uranjanja [» 200].
vibrira. premala/prevelika. » Namjestanje dubine uranjanja [» 316].
Nosa¢ matrice je Dostignut je korisni vi- |» Zamjena Ziga [[] [> 316].
slomljen. jek matrice. » Zamijenite nosa¢ matrice. i [> 318]
» Provjera/zamjena potrosnih dijelova

[» 320].
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Problem Uzrok

Otklanjanje

Matricu ili vodilicu Ziga
nije moguce pricvrstiti.

Slomili su se vijci ma-
trice ili vodilice ziga.

» Odvrtanje slomljenih vijaka [» 322].

Nije moguce promije-
niti brzinu.

Zupcanik je blokiran.

» Okretanje ekscentrinog vratila i zamjena
brzine [» 322].

Zaglavio se elektricni |Slomio se Zig.

» Zamjena Ziga [ [» 316].

alat u obratku. Slomio se vijak matri-

ce.

» Provjera/zamjena potro$nih dijelova

[ 320].

Elektri¢ni alat iskljucio
se pri povlacenju una-
trag.

» Ekscentri¢no vratilo okrecite klju¢em za vij-
ke sa Sesterobridnom glavom, sve dok zig
ne dode u gornju mrtvu tocku.

» Elektri¢ni alat izvucite iz obratka.

Elektri¢ni alat iskljucio
se pri rezanju i nije ga
moguce povuéi una-
trag.

» Skinite matricu.

» Ekscentri¢no vratilo okrecite klju¢em za vij-
ke sa Sesterobridnom glavom, sve dok Zig
ne dode u gornju mrtvu tocku.

» Elektri¢ni alat izvucite iz obratka.
» Montirajte matricu.

Elektri¢ni alat ne moze
se ukljuciti.

Strujni kabel je neis-
pravan.

» Zamjena strujnog kabela [ 202].

Grafitne ¢etkice su is-
troSene.

» Zamjena grafitnih Cetkica [» 202].

5.1 Zamjena strujnog kabela

\‘\ Kako bi se sprijecilo ugrozavanije si-
gurnosti, zamjenu kabela smije vrsiti iskljuci-
vo proizvoda¢ odnosno stru¢njaci njegovih
ugovornih radionica.

Za adrese TRUMPF servisa vidi: www.trum-
pf.com

5.2 Zamjena grafitnih Cetkica

\ | Kada se grafitne ¢etkice istro$e, mo-
tor se zaustavlja.

» Kvalificirani struénjak treba provijeriti i za-
mijeniti grafitne Cetkice.

6 Popravak

Popravke, modifikacije i ispitivanja elektri¢nih
alata treba provoditi stru¢no.

Treba se pridrzavati sigurnosnih propisa pre-
ma DIN VDE, CEE, AFNOR i ostalih propisa
koji vrijede u pojedina¢nim zemljama.

Ako treba zamijeniti priklju¢ni vod, iz sigur-
nosnih razloga popravak treba provesti pro-
izvodac ili njegov zastupnik.
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7 lzjava o sukladnosti

Ovime izjavljujemo u vlastitoj odgovornosti
da ovaj proizvod ispunjava sve relevantne
zahtjeve sljedecih direktiva, normi ili norma-
tivnih dokumenata:

— 2006/42/EZ
2014/30/EU
2011/65/EU
EN 62841-1
EN 62841-2-8

Potpisao za i u ime proizvodaca:

. /
/ lomes D0

dr. Thomas Schneider

Direktor odjela za razvoj

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 13. 5. 2022.

8 Jamstvo

Za elektri¢ne i pneumatske alate proizvoda-
¢a TRUMPF vrijedi jamstvo u trajanju od

12 mjeseci od datuma kupnje. OStecenja
prouzroCena prirodnim troSenjem, preoptere-
¢enjem ili nepravilnim rukovanjem alata nisu
pokrivena jamstvom. OStecenja koja nastanu
uslijed gresSke u materijalu ili tijekom pro-
izvodnje otklanjaju se besplatnom isporukom
zamjenskog dijela ili popravkom. Reklamaci-
je se mogu priznati samo ako se TRUMPF-
ovom predstavnistvu poSalje nerastavljeni
uredaj.

HR

9 Odlaganje starih elektricnih
I elektroniCkih uredaja u
otpad

ZIX][E

Elektri¢ni alati, punjaci, baterije/akumulatori,
dodatna oprema i ambalaza ne smiju se od-
lagati u kuéni otpad. Treba ih predati na eko-
loski prihvatljivu reciklazu. Pritom treba voditi
racuna o nacionalnim propisima.

Prije ekoloski kompatibilne reciklaze/zbrinja-
vanja baterija/akumulatora kontakte treba
zastititi od kratkog spoja samoljepljivom tra-
kom, a baterije/akumulatore treba isprazniti u
elektricnom alatu. Neispravne ili istroSene
baterije/akumulatore treba vratiti na prodaj-
nim mjestima elektri¢nih alata marke TRUM-
PF.
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1 Bezbednost

—

.1 OpSte napomene za bezbednost
/\ UPOZORENJE

Procitajte sve sigurnosne napome-
ne i uputstva.
Nepostovanje sigurnosnih napomena i
uputstava moze izazvati strujni udar,
pozar i/ili ozbiljne povrede.

» Sacuvajte sve sigurnosne napome-
ne i uputstva za buducu upotrebu.

1.2 Dopunske sigurnosne
napomene

_ /\ OPASNOST
Elektriéni napon
Opasnost po Zivot od strujnog udara

» Pre svake upotrebe proverite da li su
utikag, kabl i elektricni alat oSteceni.

/\ UPOZORENJE
Opasnost od povreda ili materijalne
Stete od dodatne opreme trece stra-
ne

» Koristite samo TRUMPF originalni pri-
bor.

_ @ PAZNJA
Materijalna Steta zbog previsokog
mreznog hapona

» Uverite se da mrezni napon odgovara
podacima na tipskoj plocici elektricnog
alata.

1.3 Simboli

Sledeci simboli su vazni za ¢itanje i razume-
vanje uputstva za upotrebu. Ispravno tuma-
¢enje simbola pomaze da se elektri¢ni alat
pravilno i bezbedno koristi.

Simbol |Opis

N 350 | |Tip grickalice za lim, npr.
(A1) | |TruTool N 350 (3A1)

Elektriéni alat sa kablom za napa-
janje

Elektricni alat sa regulatorom brzi-
ne

Vd |1 (%

Podmazivanje

Ocistite povrsinu

/\ UPOZORENJE

Opasnost od povrede ruku ostrim
nozevima ili ivicama

Provera

» Ne posezite rukama u liniju za obradu. \" Otpustanje / zatezanje Sestougao-
» Nosite zastitne rukavice. . nog zavrtnja
A \, Otpustanje / zatezanje zavrtnja sa
/\ UPOZORENJE US| [ororezam

Strugotina izlazi iz otvora za strugo-
tine velikom brzinom

Opasnost od povreda od vrucih i ostrih
strugotina

» Nosite zastitnu opremu.

@ Citanje uputstva za upotrebu
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Simbol |Opis

Odlaganje/reciklaza starih uredaja i
baterija

1.4 Upozorenja u ovom dokumentu

Upozorenja upozoravaju na opasnosti koje
mogu nastati prilikom upotrebe elektricnog
alata. Dostupno je Cetiri nivoa opasnosti, koji
se mogu identifikovati signalnom recju:

Signalnare¢ |Znacenje

OPASNOST |Oznacava opasnost sa vi-
sokim nivoom rizika koja,
ako se ne izbegne, moze
dovesti do smrti ili ozbiljne

povrede.

UPOZORENUJE |Oznacava opasnost sa
srednjim nivoom rizika koja,
ako se ne izbegne, moze
dovesti do ozbiljnih povre-
da.

OPREZ Oznacava opasnost sa ni-

skim nivoom rizika koja mo-
ze dovesti do laksih ili ume-
renih povreda ako se ne iz-

begne.

PAZNJA Ukazuje na opasnost koja
moze dovesti do materijal-

ne Stete.

SR

1.5 Namenska upotreba

TRUMPF grickalica za lim je ru¢ni elektri¢ni
alati za sledece primene:

— Secenje plo¢astih obradaka i valovitih li-
mova od Celika, aluminijuma, plastike,
itd.

— Secenje ravnih ili zakrivljenih spoljasnjih
ivica i unutrasnjih izreza

— Secenje nakon pucanja ili prema $ablo-
nu

N 500 [[ N 700 | [N 1000
@A) || @an || @B1)

Ova TRUMPF grickali-
ca za lim je dodatno pogodna za sledece pri-
mene:
— Odvajanje cevi
— Obrada presavijenih limenih profila odn.
previjanje (npr. za rezervoare, zastitne
ograde, kade, itd.)

N 350
(3A1)

Zbog Supljeg okruglog probijaca, ova
TRUMPF grickalica za lim se moze okretati
na licu mesta tokom rada. Obrada se moze
nastaviti u bilo kom pravcu.
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2 Opis proizvoda
1

N 350
(3A1)

N 500
(3A1)

N 700

Prekidac za ukljuivanje/iskljuciva-
nje

Strujni kabl

Regulator brzine
Menjacé

Brava za nosa¢ matrice
Stezni zavrtanj

Drzac rolne

Nosac matrice
Habajuca plo¢a

Caura

Matrica

Klip

Vodica klipa
Ekscentri¢no vratilo
Rucka
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2.1 Tehnicki podaci
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N 350 N 500 N 700 N 1000
(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
220-230 V~ 220-230 V~ 220-230 V~ 220-230 V~
Radni napon 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
120 V~ 50/60 Hz | 120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz

g‘:ZiV”a ulazna sna- 1700 W 1700 W 1700 W 2600 W
Broj udara u pra- . . . 340/min*
Znom hodu 820/min 820/min 365/min 530/min®*

. 3,6 kg/ 3,8kg/ 7,7kg/ 14,7 kg /
Tezina bez kabla 7.9 Ibs 8,4 Ibs 17 Ibs 32,4 Ibs
Maksimalne debljine materijala
X . 2 3,5mm/ 5mm/ 7mm/0,276in/ .
Celik do 400 N/mm 0,138in/10ga | 0,197in/6 ga 2ga 10 mm /0,394 in
- 2 2,3 mm/ 3,2mm/ 5mm /0,197 in/|{7 mm /0,276 in/
Celik do 600 N/mm* | 493in /13 ga | 0,126 in/ 11 ga 7 ga 29a
Aluminijum 3,5mm/ 7 mm/ 10 mm/ 12 mm/
do 250 N/mm? 0,138in/7ga | 0,276in/2ga 0,394 in 0,472 in
Vrednosti emisije buke i vibracija
Vrednost emisije vi-
bracija a,, (vektorski 12,3 m/s? 10,9 m/s? 12,5 m/s? 12,8 m/s?
zbir u tri pravca)

Odstupanje K za
vrednost emisije vi- 2,5 m/s? 1,5 m/s? 2 m/s? 3,6 m/s?
bracija
A-ponderisani nivo
zvucnog pritiska Lp,, 105,2 dB (A) 105,2 dB (A) 100,4 dB (A) 91 dB (A)
tipi¢an
A-ponderisani nivo
zvuéne snage Ly,, ti- | 116,2 dB (A) 116,2 dB (A) 111,4 dB (A) 102 dB (A)
pican
Odstupanje K za
vrednost emisije bu- 2,5dB 2,5dB 3dB 3dB
ke
* 1. brzina
** 2. brzina
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2.2 Informacije o buci i vibracijama

3 Rukovanje

/\ UPOZORENJE

Ostecenje sluha zbog prekoracenja
vrednosti emisije buke

» Nosite zastitu za sluh.

/\ UPOZORENJE

Rizik od povreda usled prekorace-
nja vrednosti emisije vibracija

» l|zaberite prave alate i na vreme ih pro-
menite ako su istro$eni.
Uspostaviti dodatne sigurnosne mere
za zastitu rukovaoca od uticaja vibraci-
ja (npr. odrzavanje ruku toplim, organi-
zacija radnih procesa, obrada sa nor-
malnom silom pomaka).

U zavisnosti od uslova upotrebe i stanja
elektricnog alata, stvarno opterec¢enje moze
biti vece ili manje od navedene izmerene
vrednosti.

Navedena vrednost emisije vibracija je izme-
rena koriS¢enjem standardizovane metode

ispitivanja i moze se Koristiti za uporedivanje
elektricnih alata. Takode se moze koristiti za

preliminarnu procenu izloZzenosti vibracijama.

Vremena, kada je masina iskljucena ili kada
radi ali se zapravo ne Koristi, mogu znacajno
smanijiti izloZzenost vibracijama tokom celog
radnog perioda.

@ PAZNJA
Materijalna Steta zbog zaglavljiva-
nja elektri€nog alata

Secite krivine laganim guranjem.
Nemojte potkoraciti minimalni radijus
elektricnog alata.

Pre obrade radnog predmeta, nanesite

ulje na putanju za secenje da biste po-

boljSali rezultat se€enja i produzili vek
trajanja potroSnog materijala.

» Ne priblizavajte elektricni alat radnom
predmetu dok se ne postigne puna br-
zina.

» Ako se linija se€enja zavrSava unutar
radnog predmeta: Pomerite elektri¢ni
alat nekoliko milimetara unazad pri pu-
noj brzini.

» Ne iskljuCujte elektri¢ni alat dok se pro-

ces se€enja ne zavrsi.

\A 4

€@ PAZNJA
Ostecenje imovine usled male na-
zivne snhage

» Ako se koristi izolacioni transformator,
izolacioni transformator mora da ima
nazivnu snagu od najmanje 3 kVA.

Da biste koristili elektri¢ni alat, pogledajte:
— Uklju€ivanje i isklju€ivanje |2Y [» 315].
— Podesavanje brzine [EJ [» 315].
— PodeSavanje smera secenja [» 315].
— Okretanje ru¢ke motora [} [» 316].
— Pode$avanje dubine uranjanja
[» 316].
— Secenje radnih predmeta [» 316].
— Secenje unutrasnjeg izreza [» 316].
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3.1 Odvajanje unutrasnjih izreza

Pocetni otvor (d) je potreban za odvajanje
unutrasnjih izreza, vidi Se€enje unutrasnjeg

izreza [» 316].
N 350 N 500 N 700 N 1000
(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
d 30mm | 41mm | 60 mm | 75 mm

3.2 Odvajanje pomocu Sablona

a Rastojanje izmedu konture Sablona i
konture radnog predmeta

h  Debljina Sablona
r  Minimalni radijus Sablona

Prilikom secenja Sablonom, moraju se posto-
vati slede¢e minimalne dimenzije:

N 350 N 500 N 700 N 1000

(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
al|55mm|85mm /| 11 mm | 155 mm
h | 4mm 3 mm 5mm 5mm
re (12,5 mm| 110 mm | 160 mm | 330 mm

SR

3.3 Secenije radijusa

Prilikom secenja radijusa potrebno je obratiti
paznju na minimalni unutrasnji radijus (r.,):

N 500 N 700 N 1000
(3A1) (2A1) (3B1)
I min 90 mm 140 mm 300 mm

N 350

GAD Ovaj elektricni alat se moze okrenuti

na licu mesta. Zbog toga se ne mora posto-
vati minimalni unutrasnji radijus (r,,)-

3.4 Smanjivanje broja obrtaja

N 350 [ [ N 500
@A) || (3A1)

Sa ovim elektriénim alatima,
brzina se moze nakratko smanijiti u sledec¢im
situacijama:

— Secenje posle pukotine

— Secenje radijusa

— Secenje materijala visoke ¢vrstoce

3.5 Menjanje brzine

N 1000
(3B1)

Za vecdu brzinu obrade, elektri¢ni alat
se moze prebaciti na drugu brzinu, pogledaj-
te Menjanje brzine |[g] [> 316].

Brzina se moze menjati samo ako motor i
dalje radi pri maloj brzini nakon &to je elek-
tricni alat iskljucen.

Slede¢e maksimalne debljine materijala mo-
raju se postovati prilikom promene stepena
prenosa:

Debljina materijala

1. brzina | 2. brzina
X 2 10mm/ | 8mm/
Celik do 400 N/mm 0394 in | 0.315in
% . 2 7 mm/ 5mm/
Celik do 600 N/mm 0.276 in 0.2in
Aluminijum 12mm/ | 10 mm/
do 250 N/mm? 0,472 in | 0,394 in
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3.6 Dubina uranjanja

N 700 | [N 1000
@A) || @81

Vodica klipa

Klip

Matrica

E Dubina uranjanja

w N =

Za proveru i podeSavanje dubine uranjanja,
klip mora biti u najnizem polozaju. Dubina
uranjanja klipa u matrici mora biti 1-3 mm.
Dubina uranjanja se menja rotacijom nosaca
matrice za 360°. Jedna rotacija odgovara
promeni dubine uranjanja od 1,75 mm, vidi
PodeSavanje dubine uranjanja [» 316].

3.7 Rucka motora

N 1000
(3B1)

Za optimalno rukovanje masinom,
ruc¢ka motora se moze rotirati £90°, vidi
Okretanje ru¢ke motora [[5] [» 316].

3.8 DemontaZa rezervoara za ulje

Kada rastavljate rezervoare za ulje, oCistite i
podmazite nosa¢ matrice dva puta dnevno i
proverite sve habajuce delove, vidi CiS¢enje/
zamena nosaca matrice [iJ [» 318].

3.9 Naknadno brusenje klipa

N 700 | [N 1000
@A) || @81

Sa ovim grickalicama, klip se
moze ponovo brusiti. Matrice se ne mogu
ponovo brusiti.

=

%

X Minimalna duzina klipa

N 700 N 1000
(2A1) (3B1)

X 89 mm

Sledece specifikacije uglova moraju se po-
Stovati prilikom ponovnog bruSenja klipa:

N 1000
N 700 (15
(2A1) = =
Celik do Celik do
400 N/'mm? | 400 N/mm?
\ \
50 8°
f f
1x45°%] 1x45°%
@ PAZNJA

Materijalna Steta zbog prekratko
brusenog klipa
Sudar klipa i matrice

» Obratite paznju na minimalnu duzinu
klipa prilikom ponovnog brusenja.

» Zamenite klipove koji su prekratko bru-
Seni.

» Ponovo izbrusite ¢eoni deo klipa.
» Tokom bruSenja hladite klip.

» Lagano izbrusite reznu ivicu finim uljnim
kamenom.
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4 PotroSni materijal i pribor

4.1 Izbor alata

Za informacije o izboru pravog alata, infor-
macije o narucivanju habajucih i potrosnih
delova, kao i spisku pribora i rezervnih delo-

va, pogledajte:
www.trumpf.com

N 350
(3A1)

N 500
(3A1)

N 700
(2A1)

N 1000
(3B1)

5 ReSavanje problema

SR

Problem

Uzrok

ResSenje

Elektri¢ni alat ima te-
zak hod.

Klip je tup ili oStecen.

>

Naknadno brusenje klipa [» 210].

» Zamena klipa |l [» 316].
Vodica klipa je potro- (> Zamena vodice Klipa [§ [» 321].
Sena.
Ploca je istroSena/po- | Zamena ploce [» 321].
lomljena.
Matrica je tupa. » Kontrola/zamena habajucih delova
[» 320].
Dubina uranjanja je » Dubina uranjanja [ 210].
premala/prevelika. » Podesavanije dubine uranjanja [ [» 316].
Elektricni alat jako vi- |Dubina uranjanja je » Dubina uranjanja [ 210].
brira. premala/prevelika. » PodeSavanje dubine uranjanja [» 316].
Nqsac“: matrice je slo- Dostignut vek trajanja | Zamena klipa D 316].
mijen. nosaca matrice. » Zamenite nosa¢ matrice. i} [> 318]
» Kontrola/zamena habajucih delova

[» 320].
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Problem

Uzrok

Resenje

Matrica ili vodica klipa
se ne moze ¢vrsto
zasrafiti.

Polomljeni zavrtnji vo-
dice klipa ili matrice.

» Odvijanje slomljenih zavrtnja [» 322].

Brzina se ne moze
promeniti.

Zupc€anik blokiran.

» Okretanje ekscentriCnog vratila i menjanje

brzine [» 322].

Elektricni alat je zagla-
vljen u radnom koma-
du.

Klip je polomljen.

Zamena klipa [[j [» 316].

Matri€ni zavrtanj je
slomljen.

Kontrola/zamena habajucih delova

[ 320].

Elektri¢ni alat se is-
klju€uje kada se povu-
¢e nazad.

Okrenite ekscentri¢no vratilo pomocu im-
bus klju¢a sve dok klip ne bude u gornjoj
mrtvoj tacki.

Izvucite elektri¢ni alat iz radnog predmeta.

Elektri¢ni alat se is-
klju€io tokom secenja i
nece se uvuéi.

Uklonite matricu.

Okrenite ekscentri¢no vratilo pomocu im-
bus klju¢a sve dok klip ne bude u gornjoj
mrtvoj tacki.

Izvucite elektri¢ni alat iz radnog predmeta.
Montirajte matricu.

Elektri¢ni alat se ne
moze ukljuditi.

Strujni kabl je u kvaru.

Zamena strujnog kabla [» 212].

Ugljene Cetkice su is-
troSene.

Zamena ugljenih Cetkica [ 212].

ha

5.1 Zamena strujnog kabla

Zamenu strujnog kabla sme da oba-

vlja samo proizvodac ili njegove ovlascene
radionice kako bi se izbegle opasnosti po be-

zbednost.

Adrese TRUMPF servisa, vidi:

www.trumpf.com

5.2 Zamena ugljenih Cetkica

ha

tor se zaustavlja.

Ako su ugljene Cetkice istroSene, mo-

» Ugljene Cetkice neka proveri i zameni

strucnjak.

6 Popravka

Popravka, modifikacija i ispitivanje elektri¢nih
alata moraju se obavljati profesionalno.

Moraju se postovati bezbednosni propisi pre-
ma DIN VDE, CEE, AFNOR i drugim propisi-
ma koji vaze u pojedinim zemljama.

Ako kabl za napajanje treba da se zameni,
neka popravku obavi proizvodac ili njegov
predstavnik kako biste izbegli bezbednosne
opasnosti.
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7 lzjava o usaglasenosti

Izjavljujemo na nasu sopstvenu odgovornost
da je ovaj proizvod usaglasen sa svim rele-
vantnim zahtevima sledecih direktiva, stan-
darda ili normativnih dokumenata:

— 2006/42/EG
2014/30/EU
2011/65/EU
EN 62841-1
EN 62841-2-8

Potpisao za i u ime proizvodaca:

. /
/ lomes D0

Dr. Thomas Schneider

Direktor razvoja

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 13.05.2022

8 Garancija

Za TRUMPF elektriéne i pneumatski alate
vazi rok od 12 meseci od datuma fakture.
Ostecenja prouzrokovana prirodnim haba-
njem, preoptere¢enjem ili nepravilnim ruko-
vanjem alatom su isklju¢ena iz garancije.
Ostecenja prouzrokovana greSkama u mate-
rijalu ili proizvodacu bice besplatno otklonje-
na zamenom isporuke ili popravkom. Rekla-
macije se mogu prihvatiti samo ako se ure-
daj posalje vaSem TRUMPF zastupniku bez
demontiranja.

SR

9 Odlaganje otpadne
elektricne i elektronske
opreme

ZIX][E

Elektriéni alati, punjaci, baterije/punjive bate-
rije, pribor i ambalaza ne smeju se odlagati
sa ku¢nim otpadom. Treba ih reciklirati na
ekoloski prihvatljiv nacin. Moraju se postovati
vazeci nacionalni propisi.

Pre nego $to se baterije/punjive baterije reci-
kliraju/odloze na ekolo$ki prihvatljiv nacin,
kontakti moraju biti osigurani od kratkog spo-
ja lepljivom trakom, a baterije/punjive baterije
u elektricnom alatu moraju biti ispraznjene.
Neispravne ili iskoriS¢ene baterije/punjive
baterije moraju se vratiti na prodajna mesta
za elektricne alate TRUMPF.
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1 besonacHocT
1.1 OB MHCTPYKUUK 3a

Oe3onacHocT

/\ NPEAYNPEXOEHWUE

MpoyeTeTe BCUYKM Npegynpexae-
HUS U MHCTPYKLUUM 3a 6e3onacHoCT.

HecnasBaHeTo Ha nNpegynpexaeHuaTa
N MHCTPYyKUuunTe 3a 6e3onacHoCT Mo-
e [ja ooBeje [0 TOKOB yaap, noxap
U/Mnn cepuosHO HapaHsiBaHe.

» CobxpaHsiBauTe BCUYKU Npepynpex-
AeHUs 1 MHCTPYKLUUM 3a 6e3onac-
HOCT 32 GbAeLyy CrpaBKu.

1

.2 [lonbrnHuTeNHN ykasaHusa 3a
6e3onacHocT

_ /\ OMACHOCT

EnekTpunyecko HanpexeHue
OnacHocT 3a XMBOTa OT TOKOB yAap

» T[peau Bcsika ynoTpeba npoBepsiBaiiTe
Lekepa, kabena u enekTpUYecKUst UHC-
TPYMEHT 3a nospeau.

/\ NPEAYNPEXOEHUNE

Puck oT HapaHsiBaHe Ha pbLieTe OoT
OCTpU HOXKOBe unu prbose.

He cnarante pbka B 30HaTa 3a obpa-
6oTKa.
» HoceTe 3aWwmTHN pbKaBULN.

/\ NPEQYNPEXOEHMWE

CTpyXKUTe M3Nn3aT ¢ BUCOKa CKO-
POCT OT HaKpalHMKa 3a CTPYXKKU

OnacHoCT OT HapaHsiBaHe OT ropeLuyu
N OCTPU CTPYXKKN

» HoceTe npeanasHu cpeacTaa.

/\ NPEOYNPEXOEHVE

Puck oT HapaHsiBaHe uUnu martepm-
arnHu WweTu, NPUYMHEHN OT aKkcecoa-
PV Ha TpeTu cTpaHu

» l3nonaeariTe camo OpuUrMHanHu go-

MbIIHUTENHN NPUHAANEXHOCTUN Ha
TRUMPF.

BHUMAHUE

\‘\ Maﬁ‘epuanuu LeTHn nopaam npeko-

MEepPHO BUCOKO HanpexeHue Ha Mpe-
XaTta

» YBepeTe ce, Ye HaNpEeXeHNeTo Ha
MpexaTta CbOTBETCTBA C MHCTPYKLMUTE
BbpXYy pupmMeHaTa Tabenka Ha enekT-
PUYECKNST MHCTPYMEHT.

1.3 CumBonu

CrefHuTe CUMBOSIM Ca BaXXHU 32 YETEHETO U
pasbupaHeTo Ha UHCTPYKUMWUTE 3a eKcrnoa-
Tauus. MpaBUIHOTO TbIKyBaHe Ha CUMBOSIN-
Te cnomara 3a GesonacHarta paboTa C efek-
TPUYECKMS UHCTPYMEHT B CbOTBETCTBUE C
npeaHasHavyeHneTo My.

CumBon

OnucaHune

N 350
(3A1)

Tun Ha BUGpaLMOHHaTa HOXMLA,
Hanp. TruTool N 350 (3A1)

EneKkTpuYeckn MHCTPYMEHT CbC
3axpaHBall, kaben

EnekTpuyecku MHCTPYMEHT ¢ pe-
rynatop Ha obopoTuTte

4|l ]1%4

CmaxeTte

[MouyncTBaHe Ha NOBBPXHOCTTA
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CumBon | OnucaHue

MposepeTe

PasxnabsaHe / 3aTAraHe Ha BUH-
Ta C LeCTOCTeHHa rnasa

A

_'/

PasBuBaHe/3aBMBaHe Ha BUHTO-
BeTe C rnaea c Lwnuy,

Mpo4yeTeTe MHCTPYKUUNTE 3a eKC-
nnoartauus

M3xBbpnsHe/peumknmpaHe Ha
ctapo obopyaBaHe 1 6atepum

> D

Li-ion

BG

1.5 MNpegHasHayeHne

BubpaunonHaTa Hoxumua TRUMPF e pbyeH
€reKTPMUYECKN UHCTPYMEHT 3a crnegHuTe
NPUNOXEHUSI:

— PaspsasBaHe Ha nnockn getannm u rog-
pvpaHu NMCTOBE OT CTOMaHa, anymMmu-
HWIA, NnacTmMaca u T.H.

— PaspsasBaHe Ha npaBu unu gbroobpasHu
BBHLUHW MBULM U BbTPELLHN U3pe3u

— PaspsasBaHe no npeaBapuTenHoO pas3yep-
TaBaHe unu no wabnoH

N 500 [[ N 700 | [N 1000
@A1) || @Aty || (381)

Tasun BubpaLmoHHa Ho-
»unua TRUMPF e noaxopgsiwia u 3a cnegHute
MPUIOXEHNS:
— PaspsasBaHe Ha TpbOU
— O6paboTBaHe Ha orbHaTK NamapuHeHn
npocunu nnm orbHaTK enemeHTn (Hanp.
3a pe3epBoapw, NnpegnasHu orpagu, Ba-
HU 1 ap.)

1.4 TpepynpexaeHnsa B TO3U
OOKYMEHT

MpegynpeauTenHuTe HaANMCU Npeaynpex-
[aBart 3a OMacHOCTH, KOUTO MoraT [ia Bb3-
HUKHaT Npu paboTa Cc eNeKTPUHECKUst NHCT-
pymeHT. PasrnenaHu ca 4yeTvipy cteneHu Ha
OMacHOCT, KOUTO ca 06O3HaYEHN C YeTUpK
CUrHarnHu gymu:

N 350
(3A1)

CurHanHa 3HauveHue
ayma
OlNMACHOCT |OsHa4aBa onacHoCT C BU-

COK PUCK, KOATO MOXe aa
[oBefe 00 CMbPT UNnu ce-
PVO3HO HapaHsiBaHe, ako
He 6bae usberHara.

MPELOYTMPEX- |O3HayaBa onacHoOCT CbC

OEHVE CpefeH pUCK, KOATO MOXe
[a gosefe 40 CEPUO3HO
HapaHsiBaHe, ako He 6bae
n3berHara.

BBOETE O3Havaa onacHoOCT C HU-

MPEOMAS3-JIM- |cbk pucK, KOSITO MOXe Aa

BU Josefe 00 CepMO3HO Hapa-
HsiBaHe, ako He b6bae ns-
OernHaTa.

BHUMAHME |O3Ha4aBa onacHOCT, KOSATO

MOXe [a Josefe 00 MaTe-
puanHu WeTw.

BnarogapeHune Ha Kpbrnusi Kyx noaH-
COH Ta3u BnbpaumoHHa Hoxnua TRUMPF
MOXe ja Ce 3aBbpTa Ha MACTO npu paboTa.
Ob6paboTkaTa MOXe Aa ce U3BbPLLBA BbB
BCsIka MOCOKa.

MpeBod Ha OpUrMHAIHATE UHCTPYKLMK 3a ekcrnroaTtauus 215
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2 OnuncaHue Ha npoaykTa

N 350
(3A1)

N 500 1 23 1 Kntoy 3a BKNtoYBaHe 1 U3KMNo4YBa-
(3A1) He

2 3axpaHBauy kaben

3 Perynatop Ha obopoTtuTte

4 [NpeBkntoyBaTen Ha npegaekaTa
5 3aknoyYBaLLo YCTPOMCTBO Ha Abp-

15 aya Ha maTpuuara
6 MputnckateneH BUHT
7 PornikoB abpxay
13 8 [bpxad Ha matpuuaTa
9 M3HocBalla ce nnoya
12 10 Btynka
1 2 1" Matpuua
N r00 ‘ 12 MoaHcoH
13 Bopgauy 3a noaHcoHa
14 ExcueHTpuyeH Ban
15 PbkoxBaTtka
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2.1 TexHn4yeckn gaHHu

BG

N 350 N 500 N 700 N 1000
(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
220-230 V~ 220-230 V~ 220-230 V~ 220-230 V~
E:SOTHO Hanpexe- 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz|120 V~ 50/60 Hz

HomuHanHa notpe-
651BaHA MOLHOCT 1700 W 1700 W 1700 W 2600 W
Bpon aBuxeHns npu 340/min*
npaseH xof 820 06/MuH 820 06/MuH 365 06/MUH 530/min®*
Terno 6e3 kaben 3,6 kg/7,9 Ibs 3,8 kg/8,4 Ibs 7,7 kg/17 Ibs | 14,7 kg/32,4 Ibs

MakcumanHa gebenvHa Ha maTepuana

CtomaHa go 400 N/

3,5 mm/0,138 in/

5 mm/0,197 in/

7 mm/0,276 in/

10 mm/0,394 in

mm? 10 ga 6 ga 2ga

Ctomana go 600 N/ [2,3 mm/0,091 in/| 3,2 mm/0,126 in/| 5 mm/0,197 in/ | 7 mm/0,276 in/
mm? 13 ga 11 ga 7 ga 2 ga
AnymMmuHuin 3,5 mm/0,138 in/| 7 mm/0,276 in/ ; :
10 250 N/mm? 7 ga 2 ga 10 mm/0,394 in | 12 mm/0,472 in

CTOMHOCTU Ha eMUCUnTe Ha wymMm “n BVI6paLWIOHHVITe eMucum

CTolHoCT Ha Bubpa-
LMOHHUTE eMuncun a,,
(BekTOpHa cyma ot
TPUTE NMOCOKM)

12,3 m/s?

10,9 m/s?

12,5 m/s?

12,8 m/s?

HeonpegeneHoct K
3a CTOMHOCTTA Ha
BMOpaUMOHHUTE eMu-
cumn

2,5 m/s?

1,5 m/s?

2 m/s?

3,6 m/s?

A-npeTerneHo HMBO
Ha 3BYKOBO HandraHe
Ly 06MKHOBEHO

105,2 dB (A)

105,2 dB (A)

100,4 dB (A)

91 dB (A)

A-npeTerneHo H1BO
Ha 3ByKOBa MOLLHOCT
Ly OOMKHOBEHO

116,2 dB (A)

116,2 dB (A)

111,4 dB (A)

102 dB (A)

HeonpegeneHoct K
3a HMBaTa Ha LUyMo-
BUTE EMUCUN

2,5dB

2,5dB

3dB

3dB

*  1.MNpenaska
** 2. MNpepaBka

[peBoa Ha opuUrMHaNHUTE MHCTPYKLMM 3a eKkcrnioaTaums
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2.2 VIHghopmaums 3a eMmcumTe Ha
LyM 1 BMOpaumm

/\ NPEAYNPEXOEHWUE
YBpexaaHe Ha cryxa nopagu npe-
BULUaBaHe Ha CTOMHOCTTa Ha WyMmo-
BUTE eMUCUU

» HoceTte npucnocobneHune 3a 3awmTa
Ha cnyxa.

/\ NPEAYNPEXOEHUNE

OnacHoOCT OT HapaHsiBaHe nopaau
npeBulIaBaHe Ha CTOMHOCTTA Ha
BUGpauuuTte

» W3bupainTe npaBUIHO UHCTPYMEHTUTE
1 M CMEHSINTE CBOEBPEMEHHO, aKko ce
N3HOCAT.

» OnpepgeneTe OMbIHUTENHU MEPKY 3a
6e3onacHoCT, 3a Aa npeanasunTe one-
paTopa OT Bb3[ENCTBNETO Ha BUbpa-
uumTe (Hanp. nogabpxaHe Ha pbLeTe
TOMNW, OpraHn3upaHe Ha paboTHuUTe
npouecu, obpaboTeaHe ¢ HopmarnHa
cuna Ha nogaBaHe).

B 3aBucMMOCT OT ycrnoBusiTa 3a ekcnnoara-
LMt U CbCTOSIHUETO Ha ENEKTPUYECKUS UHCT-
PYMEHT OENCTBMTENHOTO HAaToBapBaHe Mo-
Xe ga 6bae no-BMCOKO UMK MO-HUCKO OT Mo-
coyeHaTa n3MepeHa CTOMHOCT.

OnpepaeneHarta CTOWHOCT Ha BUGPALMOHHK-
Te eMuncumn e nsmepeHa CbrnacHo ctaHgap-
TU3MpaHa npoueaypa 3a U3NUTBaHe 1 Moxe
[la ce 13nona3sa 3a cpaBHABaHEe Ha enekTpu-
YeCKM MHCTPYMEeHTU. Tst MOXe [a ce M3Mnons-
Ba U 3a NpefiBapuTenHa oLieHka Ha Bubpa-
LIMOHHOTO HaToBapBaHe.

BpemeTo, npe3 koeTo MaluvMHaTa e Uskrode-
Ha unu paboTu, HO He ce M3MOoM3Ba, MoXe
3HaAYMTENHO Aa Hamanu usnaraHeTo Ha BMG-
paumu npes Lenusi nepuog Ha pabora.

3 O6cnyxsaHe

€ BHUMAHUE

MaTtepuanHum weTn nopaan Hakna-
HAHE Ha eNneKTPUYECKNUSI MHCTPY-
MEeHT

Psi3aHe Ha KpuBM NHUK C Marnka cuna
Ha nogaBaHe.

He cnusainte nog MUHUManHUs paguyc
Ha eneKTPUYECKNS] UHCTPYMEHT.

Mpeon obpaboTBaHeToO Ha geTanna
NMoKpuiTe crieaaTta Ha paspesa ¢ Mac-
no, 3a ga nogobpute pesynTarta oT psi-
3aHETO 1 a YBENWUYUTE CPOKa Ha eKcn-
noaTaumsi Ha U3HOCBALLUTE Ce YacTu.

» [pubnwxaBaniTe enNeKTpU4ECKNs NHCT-
PYMEHT KbM AeTawna eaBa koraTo ca
OOCTUTHATU NbITHAU 060p0TI/I.

» AKO NMHUSITA Ha psi3aHe 3aBbpLuUBa
BbTpe B AeTanna: Miaternete Hasag
€reKTPUYECKUST UHCTPYMEHT C HSIKOITKO
MUNMMETPa NPy MakcMmarnHa CKOpoCT.

» He nskntoyBanite enekTpu4ecknst MHCT-
PYMEHT, 4OKaTO He NPUKIYX npoLie-
CbT Ha psi3aHe.

€ BHUMAHUE

MaTepuanHum weTn nopaam npeka-
fleHO HUCKA HOMMHAarHa MOLWHOCT

» AKO Ce 13non3Ba pasgenuTeneH TpaH-
cdhopmaTop, HOMUHaNHaTa MOLLHOCT
Ha pasfenutenHus TpaHcdopmMaTop
TpsibBa na 6bae Han-manko 3 kVA.

3a paboTa ¢ enekTpu4ecKkns MHCTPYMEHT
BUKTE:
— BrkrniousaHe u uskniousaHe [ [» 315].
— HacTpoiika Ha oGopotuTe [E] [» 315].
— PerynupaHe Ha nocokaTa Ha psidaHe
[» 315].
— 3aBbpTaHe Ha pbkoxBaTkaTa Ha aBura-
Tens B} [» 316].
— HacTtporika Ha agbndo4ymnHaTa Ha HaBnu-
3aHe [» 316].
— Pss3ane Ha pgetaiinu [[g [» 316].
— OTpsi3BaHe Ha BbTPELLHU U3pe3n

[> 316].
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3.1 lNpaBeHe Ha BbTPELLHN N3pe3un

3a npaBeHe Ha BbTPELLHN U3pesn e Heobxo-
AVM HavaneH oteop (d), BukTe OTpsa3BaHe

BG

3.3 NapsasBaHe no paguycu

Mpw n3psassaHe no paguycu Tpsibea aa ce
cnasBa MUHUMAHUAT BbTPELUeH paguyc

Ha BbTPELLHN U3pe3n [» 316]. (M)
N 350 N 500 N 700 N 1000 N 500 N 700 N 1000
(3A1) (3A1) (2A1) (381) (3A1) (2A1) (3B1)

d 30mm | 41 mm | 60mm | 75 mm I min 90 mm 140 mm 300 mm

3.2 V3psasBaHe no wabroH

a PasctosHune MeXay KOHTYypa Ha wab-
JI0OHa N KOHTYpa Ha MHCTpPyYMEeHTa

h  [OebenuHa Ha wabnoHa
re MuHMMmaneH paguyc Ha WwabnoHa
Mpw n3psssaHe no wabnoH Tpsibea foa ce

cbbntogaBaT cnegHUTe MUHUMATHK pasme-
pu:

N 350
(3A1)

N 500
(3A1)

N 700
(2A1)

N 1000
(3B1)

11 mm
5mm
160 mm

8,5 mm
3 mm
110 mm

a|55mm
h | 4mm
re 12,5 mm

15,5 mm
5mm
330 mm

N 350
(3A1)

To31 eneKkTpUYeckn UHCTPYMEHT MO-
Xe [a ce 3aBbpTa Ha msicTo. [Mopaam ToBa
He TpsibBa Aa ce cna3Ba MUHUMAanNEH BbTpe-
LUEH PaanyC (Fmn)-

3.4 HamansiBaHe Ha obopoTuTe

N 350
(3A1)

N 500
(3A1)

Mpun Te3n enekTpnyYeckn NHCT-
PYMEHTV CKOpOCTTa MOXe [ja ce HaManw 3a
KpaTko BpeMe B CrieQHUTe CUTyauuu:

— PsasaHe no npeasapuTenHo pasyepTtasa-
He

— PssaHe no pagnycu
— PsszaHe Ha MaTtepuanu c rondama akocTt

3.5 CmsaHa Ha npefaBkaTta

N 1000
(3B1)

3a no-Buncoka ckopocT Ha obpaboTka-
Ta enekTpUYEcKUaT UHCTPYMEHT MOXe Aa ce
NpeBKMOYM Ha BTOpa npefaska, Buxkre Cms-
Ha Ha nNpeaaBkaTa [» 316].

I'Ipep,aBKaTa MOXe Oa ce CMeHU CaMO akKo
crnen U3Krn4YBaHe Ha enekTpuyYecknsa UHCT-
PYMEHT OBuUratendaTt npoabrikaBa a ce ABU-
XM C HUCKa CKOPOCT.

Mpun cMsaHa Ha NpedaskaTa TpsibBa aa ce
cnasBaT CriefHuTe MakcumanHm gebenmum

Ha MaTtepuana:

He6enuHa Ha maTepuana

1. NMpepaBka

2. NpepaBka

CTtomaHa go
400 N/mm?

10 mm/
0,394 nHya

8 mm/
0,315 nHya

CTtomaHa go
600 N/mm?

7 mm/
0,276 nHya

5mm/
0,2 vH4a

AnymMuHuA oo
250 N/mm?

12 mm/
0,472 nHya

10 mm/
0,394 nHya

[peBoa Ha opuUrMHaNHUTE MHCTPYKLMM 3a eKkcrnioaTaums
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3.6 ObnboynHa Ha HaBnu3aHe

N 700 | [N 1000
@A) || @81

Bopgay 3a noaHcoHa
[NoaHcoH

MaTtpuua

[ObnboynHa Ha HaBnu3aHe

mw N =

3a npoBepka Ha HacTpolkaTa 3a AbNboYMHa
Ha HaBnM3aHe NoaHCOHBLT TpsibBa Aa ce Ha-
Mupa B Hal-gonHaTta nosuums. ObuntoumHa-
Ta Ha HaBnM3aHe Ha noaHcoHa B MaTpuuaTa
TpsbBa ga e 1-3 mm.

ObnboynHaTta Ha HaBNM3aHe ce NPOMEHs
ypes 3aBbpPTaHE Ha Abpxaya Ha maTpuuaTa
Ha 360°. EgHo 3aBbpTaHe OTroBapsi Ha npo-
MsiHa Ha ObnboYMHaTa Ha HaBnM3aHe C
1,75 mm, BmxTe Hactporika Ha AbnboynHa-
Ta Ha Hasnu3aHe [ [» 316].

3.7 PbKkoxBaTka Ha gsurartens

N 1000
(3B1)

3a ontumanHa paboTta ¢ MawmHaTa
pbKOXBaTKkaTa Ha ABurartens Moxe Aa ce 3a-
BbpTa Ha +90°, BMKTEe 3aBbpTaHe Ha PbKOX-
BaTkata Ha asuratens [B] [> 316].

3.8 [lemoHTax Ha pe3epBoapa 3a
Macrno

[Mpu gemoHTax Ha pesepBoapuTe 3a macro
noyncTBanTe 1 cMasBanTe gbpXaya Ha mMaT-
puuaTta gBa nbTy AHEBHO U NpoBepsiBanTe
BCUYKM M3HOCBALLW ce YacTu, BuxkTe Moynct-
BaHe/CMsiHa Ha gbpkaya Ha MaTpuuara

HD 318].

3.9 JonbnHuTenHo wnmdoBaHe Ha
noaHcoHa

N 700 [ [N 1000
A1) || (381)

Mpu Te3n BUBPALMOHHN HOXU-
LM MOaHCOHBT MOXe Aa ce LWNMdoBa Nos-
TopHO. MaTpuuuTe He MoraT da ce Windo-
BaT MOBTOPHO.

=

X MuHumanHa gbmkmHa Ha NoaHCoHa

N 700 N 1000
(2A1) (3B1)

X 89 mm

[Mpu noBTOPHOTO LN OBaHe Ha nepdopa-
Topa TpsibBa [a ce crnaseart clieqHuTe bImu:

N 1000
(3B1)

N 700
(2A1)

CtomaHa Hag
400 N/mm?

CtomaHa go
400 N/mm?

1x45°%| L
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€@ BHUMAHME 4 KoHcymatusu u
MaTepuanHu weTtu nopagu wnudo- NPpUHaAQNEXHOCTU
BaHe Ha NoaHCOHa Ha nNpekareHo
marka AbImKuHa 4.1 N360p Ha MHCTPYMEHTHU
SasanKBaHe Ha noaxcoxa u matpuua- 3a MHCTPYKLIMN OTHOCHO 136opa Ha npaBuI-
HWUS1 UIHCTPYMEHT, MHpopMaLMs 3a MOPBYKA
» [lpu NoBTOPHOTO LWNNOBaHe cras- Ha W3HOCBALUM CE YacTh N KOHCYMaTUBHU,
BanUTe€ MUHMManHata AbIknHa Ha KaKTO ¥ 3a NpUHaANeXHOCTU U CNNCBLM C
WwnmMdgoBaHe Ha NOAHCOHA. pes3epBHM YacTu, BUXKTE:
» CwmeHeTe npekaneHo KbCco wnundosa- t ‘
HWS TOAHCOH. www.trumpt.com
» LlnudosaiTe YepHaTa NOBLPXHOCT Ha N 350
noaHcoHa. (3A1)
» OxnaxpanTe noaHCoHa Nno Bpeme Ha
LWNMdoBaHeTo.
» 3artoueTe neko pexewmsi pvb ¢ puH, ’\(ISi??
NpONUT C Macno LWNMGOBBYEH KaMbK.
N 700
(2A1)
N 1000
(3B1)

5 OTcTpaHaBaHe Ha HeM3npaBHOCTY

Mpobnem MpuunHa OTtcTpaHsiBaHe
MHCTPYMEHTBT € [MoaHCOHBT e 3aTbneH » [onbnHUTENHO WNNGOBaHE Ha NoaH-
TPYOHOMOABUXEH. NI NoBpeaEH. coHa [» 220].
» CwmsHa Ha noaxcoHa JIj [ 316].
BopgaybT Ha noaHcoHa e | CMmsHa Ha Bojada Ha noaHcoHa
N3HOCEH. [» 321].
M3HocBawata ce nnoya [P CMsHa Ha M3HOCBallaTa ce nrnoya
€ u3HoceHa/cuyneHa. [» 321].
MaTpuuaTta e 3aTbneHa. |» [MpoBepka/cMsiHa Ha M3HOCBaLLM ce
yacTu [[d > 320].
ObnbounHaTa Ha HaBru- (B [OwbnboynHa Ha HaBnusaHe [» 220].
i:?ne gk';?_lee:ao”re:ﬁﬂ“&gn' » Hactpovika Ha agbnboynHaTa Ha HaBnu-
P : saHe @ [» 316].
Enektpuyecknsat nHct- | ObnbounHata Ha HaBnu- B ObnbounHa Ha HaBnu3aHe [» 220].
mls:; gngﬁgpa npe- ig/Hne g&%ﬁ??gﬁgmn' » Hactpovika Ha agbn6oynHaTa Ha HaBnu-
: P : 3ave @[> 316].

[peBoa Ha opuUrMHaNHUTE MHCTPYKLMM 3a eKkcrnioaTaums
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MpoGnem

MpuyunHa

OTcTpaHsaBaHe

ObpxaTtenat Ha maT-
puuara e cyyneH.

ObpxaTenar Ha MaTpu-
uarta e JoCTUrHarn excr-

>

CwmsiHa Ha noaHcoHa [[j [» 316].

HOCEHMW.

CMsiHa Ha abpxada Ha maTpuuaTa.
noaTaunoHHUSA CU CPOK. > > 318] Aep puL
» [poBepka/cMsiHa Ha M3HOCBALLM Ce
vactv [ [» 320].
BopaubT Ha maTtpuua- |CuyyneHn BUHTOBE Ha Bo- (B PasBuBaHe Ha cYyneHuTe BUHTOBE
Ta WM N0aHCOHa He  |gadva Ha maTpuuarta unm [» 322].
MO>Xe [a Ce 3aBMHTBA |MOAHCOHA.
34paBo.
MpepaBkuTe He morat |Bnokupano e 3b6HO KO- [P 3aBbpTaHe Ha EKCLIEHTPUYHUS Ban v
[a ce CMeHAT. neno. cMsiHa Ha npegaskata [[8] [» 322].
EnekTpnyeckuaT MHCT-|[oaHCOHBLT € cuyneH. » CwmsHa Ha noaHcoHa [ [» 316].
p%MegT € 3aKIMMHUN B |31t g maTpuuaTa e |B [poBepka/cMsiHa Ha M3HOCBALLM Ce
?alhpﬁ OTBaHUA Aie- cuyneH. yactv [l [» 320].
' EnekTpuyecknat HCTpy- |» 3aBbpTeTe eKCLUEeHTPUYHMA Ban C Luec-
MEHT Ce € U3KIMYN npu TOCTEHEH KN4, JoKaTo nepdopaTopbT
N3TErMAHETO. Ce yCTaHOBM B ropHa MbpTBa TOYKa.
> M3pbpnante enekTpuyeckns MHCTPY-
MEeHT oT 06paboTBaHusa geTann.
Enektpuyeckuat nHcTpy- | OTcTpaHeTe MaTpuuara.
MEHT Ce & UIKTIOUAN 11DV |, 5351, pree excueHTpHHIA BN G iec-
gb o naTerneH A TOCTEHEH KItoY, JOKaTo nepdopaTopbT
A : Ce yCTaHOBM B ropHa MbpTBa TOYKa.
» M3pgbpnante enekTpuyecknsa MHCTPY-
MEHT OT 06paboTBaHusa geTann.
» MoHTuparite maTpuuarta.
EnekTpuyecknaT nHCT-|3axpaHBawmaT kaben e | CwmsHa Ha 3axpaHBalums kaben [» 222].
PYMEHT HEe Ce BKIOY- |MOBpPEAEH.
Ba. pacpuTHUTE YeTkM ca n3-|» CmsHa Ha BbrnepogHuTe YeTku [P 222].

ha

www.trumpf.com

5.1 CmsHa Ha 3axpaHBaLLus kaben

3axpaHBawuaAT kaben Tpsibsa oa ce

CMEHsi camMO OT MPOU3BOAUTENS UMM OT OTO-
pu3npaH OT Hero cepem3, 3a Aa ce nsberHe

3acTpallaBaHe Ha 6e3onacHocTTa.

Appecu Ha cepBuan Ha TRUMPF, BuxTe:

5.2 CmsaHa Ha BbIMepoaHnUTE YeTKN

ha

[Bsuratenart cnupa, ako BbriepoaHu-

Te YeTKM ca U3HOCEHM.
» VisBuKaiiTe creumanuncT Aa nposepu u aa

NnoaAMeEHU BbImMepoaHUTE YeTKN.
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6 PeMoHT

PeMOHTBT, BbBEXOAHETO Ha 3MEHEHUs 1
N3NUTBAHETO Ha enekTPUYECKUTE UHCTPY-
MeHTU TpsibBa [ja ce M3BbpLUBAT Npodecuo-
HarHo.

TpsibBa goa ce cnaseat npasunaTta 3a 6e3o-
nacHocTt cbrnacHo DIN VDE, CEE, AFNOR
1 Opyrv BanugHu B oTAENHUTE CTpaHu pas-
nopeaobw.

Ako TpsibBa Aa ce CMeHM 3axpaHBaLLMAT Ka-
Oen, peMOHTBLT TpsibBa Aa ce U3BbPLIN OT
NPOV3BOANTENS U OT HErOB NpeacTaBu-
Ten, 3a Aa ce n3berHat puckose 3a be3onac-
HOCTTA.

7 [Heknapaumusa 3a
CbOTBETCTBME

Hwne Oeknapumpame Ha cBosA OTTOBOPHOCT, 4e
TO3M NPOAYKT OTroBapaA Ha BCUYKN CbOTBET-
HU U3NCKBAHNA Ha crneaHuTe ONPEeKTuBK,
CTaHO4apTn Unn HopMaTUBHU OOKYMEHTU!

— 2006/42/EO
2014/30/EC
2011/65/EC
EN 62841-1
EN 62841-2-8

MoanucaHo 3a 1 OT MMeTOo Ha npoussoanTe-
ns oT:

Q / lpais gé‘ﬁﬁ

[0-p Tomac WHangep

YnpaensBaLy, agnpektop ,Passutme”
TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 OuTunHreH

OuntumnHren, 13.05.2022 r.

BG
8 [apaHuua

3a enekTpuyeckUTe U NHEBMATUYHUTE UHCT-
pymeHTn Ha TRUMPF nma rapaHumoHeH
cpok 12 meceua oT gataTa Ha dakTypara.
OT rapaHuusaTa ce U3KYBaT NoBpean npu-
YMHEHWN OT €CTEeCTBEHO U3HOCBAHE, NpeTo-
BapBaHe Unu HenpasurHa paboTa ¢ UHCTpY-
meHTa. [loBpeauTe, KOMTO ca B criecTBue
Ha fedbekTn Ha maTepuana unm rpeLuka Ha
npousBoauTens, ce oTcTpaHsiBaT 6e3nnaTHo
ypes [OCTaBKa Ha ype[ 3a 3aMsiHa Unu Ypes
pemoHT. Peknamauum morat ga ce npuemar,
caMo cnep kato ypeabT Obae nsnpaTteH Ha
BaweTo npeacrasutenctso Ha TRUMPF B
HepasrnobeHo CbCTOsHKE.

9 MWMaxBbpnsaHe Ha oTnagbum
OT €NTEKTPUYECKO U
€neKTpoHHO obopyaBaHe

ZIX [

EnekTpnyecknte MHCTPYMEHTH, 3apsgHuTe
yCTpoWCTBa, 6aTepunTte/akymynaropure, ak-
cecoapuTe 1 onakoBkuTe He Tpsibea aa ce
U3XBBPNAT 3aeQHO ¢ BUTOBMTE OTNagbLM.
Te TpabBa ga ce peumknmpar no eKoriorocb-
obpaseH HauuH. TpsabBa Aa ce cnaseart npu-
NOXUMWUTE HaUMOHarHW pa3nopeaou.

Mpean eKonorMyHOTO peuunKnMpaHe/M3xBbp-
nsaHe 6atepunte/akymynatopute Tpsbea aa
ce obe3onacar OT KbCO CbeauHEHNE C ne-
neHka 1 aa ce paspeasT Ypes U3nonssaHe B
€NEeKTPUYECKN MHCTPYMEHT. edekTHuTe
UnNun n3nona3BaHuTe datepum/akymynatopm
TpsbBa fa 6baaTt BbpHATW B TbProOBCKUTE
06eKTM 3a enekTpUYECKN MHCTPYMEHTU Ha
TRUMPF.

MpeBod Ha OpUrMHAIHATE UHCTPYKLMK 3a ekcrnroaTtauus 223
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Cuprins
1 Siguranta ... 224
2 Descrierea produsului ... 226
3 Operar€a.......cccccevcuveiiiiieiee e 228
4 Materiale de consum si accesorii....... 231
5 Remedierea defectiunilor................... 231
6 Reparatie ..o 233
7 Declaratie de conformitate.................. 233
8 Garantie........cccoeviiiiiiiici 233
9 Eliminarea aparatelor electrice si
electronice vechi............cc.cooeeis 233
1 Siguranta
1.1 Instructiuni de siguranta
generale
/\ AVERTISMENT

Cititi toate indicatiile si instructiuni-
le de siguranta.

Nerespectarea instructiunilor si indica-
tiilor de siguranta poate duce la elec-
trocutare, incendiu si/sau raniri grave.

> Pastrati toate instructiunile si indi-
catiile de siguranta pentru viitor.

1

.2 Instructiuni de siguranta
complementare

& /\ PERICOL

Tensiune electrica

Pericol de moarte din cauza electrocu-
tarii

» Tnainte de fiecare utilizare, controlati
stecherul, cablul si unealta electrica cu
privire la deteriorari.

/\ AVERTISMENT

Aschiile ies cu mare viteza din eva-
cuarea de aschii

Pericol de ranire din cauza aschiilor fi-
erbinti si ascutite
» Purtati echipament de protectie.

/\ AVERTISMENT

Pericol de ranire sau daune mate-
riale ca urmare a folosirii de acce-
sorii de la un alt producator

» Utilizati numai accesorii originale
TRUMPF.

& @ ATENTIE
Daune materiale din cauza tensiunii
de retea prea inalte

» Asigurati-va ca tensiunea de retea
coincide cu datele de pe placuta de
identificare a uneltei electrice.

1.3 Simboluri

Urmatoarele simboluri sunt importante pen-
tru citirea si intelegerea manualului de utili-
zare. Interpretarea corecta a simbolurilor aju-
ta la operarea corespunzatoare si sigura a
uneltei electrice.

Simbol |[Descriere

N 350 | |Tipul masinii de stantat, de ex.
(A1) | |TruTool N 350 (3A1)

Unealta electrica cu cablu de ali-
mentare

Unealta electrica cu regulator de
turatie

/\ AVERTISMENT

Pericol de ranire pentru maini din
cauza muchiilor sau cutitelor ascu-
tite
Nu introduceti ména in zona de prelu-
crare.

» Purtati manusi de protectie.

Lubrifiere

Vd |1

Curatarea suprafetei

O\ Verificare

e Desfacere / insurubare a surubului
® | [cu cap hexagonal

224

Traducerea manualului de utilizare original

TRUMPF




Simbol |Descriere

\, Desfacere/insurubare a suruburilor
| \ cu cap hexagonal

@ Citirea manualului de utilizare

Eliminarea/reciclarea aparatelor
vechi si a bateriilor

X
X

‘o

Li-ion

1.4 Avertismente din acest
document

Avertismentele avertizeaza cu privire la peri-
colele care pot aparea la manevrarea uneltei
electrice. Acestea sunt indicate in patru nive-
luri de pericol, care pot fi recunoscute dupa
cuvantul de semnalizare:

Cuvant de sem-|Semnificatie
nalizare

PERICOL Indica un pericol cu grad
ridicat de risc care poate
duce la deces sau la raniri
grave, daca nu este evitat.

AVERTISMENT |Indica un pericol cu grad
mediu de risc care poate
duce la raniri grave, daca
nu este evitat.

PRECAUTIE Indica un pericol cu un
grad redus de risc care
poate duce la deces sau
la raniri usoare sau mode-
rate, daca nu este evitat.

ATENTIE Indica un pericol care
poate duce la daune ma-
teriale.

RO

1.5 Utilizarea conform destinatiei

Masinile de stantat TRUMPF sunt scule
electrice de mana pentru urmatoarele aplica-
tii:

— Taierea pieselor de prelucrat de forma
plata si tablelor ondulate din otel, alumi-
niu, material plastic etc.

— Taierea muchiilor exterioare drepte sau
curbate si decupari interioare

— Taierea dupd trasaj sau dupa sablon

N 500 [[ N 700 | [N 1000
@A) || @an || @B1)

Aceste masini de stan-
tat TRUMPF sunt adecvate in plus pentru ur-
matoarele aplicatii:
— Taierea de tevi
— Prelucrarea de profile de tabla cu mu-
chii, respectiv canaturi (de ex. pentru re-
zervoare, parapeti, vane etc.)

N 350
(3A1)

Aceasta masina de stantat TRUMPF
poate fi rotita pe loc in timpul lucrarilor ca ur-
mare a poansonului de perforat rotund. Pre-
lucrarea poate fi continuara in directia prefe-
rata.

Traducerea manualului de utilizare original 225



RO

2 Descrierea produsului

N 350
(3A1)

Comutator Pornit/Oprit
Cablu de alimentare

N 500 1
2
3 Regulator de turatie
4
5

(3A1)

Comutator de viteze
Sistem de blocare pentru suportul

matritei
15 —>X% 6 Surub de prindere
7 Suport de role
8 Suport matrita
13 9 Placa de uzura
12 10 Tnvelis
1" Matrita
N 700 1 2 12 Poanson
‘ 13 Ghidaj poanson
14 Arbore excentric
15 Maner

226 Traducerea manualului de utilizare original -




2.1 Date tehnice

RO

N 350 N 500 N 700 N 1000
(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
220-230 V~ 220-230 V~ 220-230 V~ 220-230 V~
Tensiune de Operare 50/60 HZ 50/60 HZ 50/60 HZ 50/60 HZ
120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz|120 V~ 50/60 Hz
Putere absorbita no-
minal3 1700 W 1700 W 1700 W 2600 W
Numar de curse la . . ) 340/min*
functionarea in gol 820/min 820/min 365/min 530/min®*
. 3,6 kg/ 3,8kg/ 7,7kg/ 14,7 kg /
Greutate fara cablu 7.9 Ibs 8,4 Ibs 17 Ibs 32,4 Ibs
Grosimile maxime ale materialelor
Otel pana la 400 N/ 3,5mm/ 5mm/ 7mm/0,276in/ .
mm? 0,138in/10ga | 0,197in/6 ga 2ga 10 mm /0,394 in
Otel pana la 600 N/ 2,3 mm/ 3,2mm/ 5mm/0,197 in /{7 mm /0,276 in /
mm? 0,091in/13ga | 0,126in/ 11 ga 7 ga 2 ga
Aluminiu 3,5mm/ 7 mm/ 10 mm/ 12 mm/
pana la 250 N/mm? 0,138in/7ga | 0,276in/2ga 0,394 in 0,472 in
Valorile emisiilor de zgomot si vibratii
Valoarea emisiilor de
vibratii a, (suma vec- 12,3 m/s? 10,9 m/s? 12,5 m/s? 12,8 m/s?
toriala a trei directii)
Nesiguranta K pentru
valoarea emisiilor de 2,5 m/s? 1,5 m/s? 2 m/s? 3,6 m/s?
vibratii
Nivelul de presiune
acustica ponderat A 105,2 dB (A) 105,2 dB (A) 100,4 dB (A) 91 dB (A)
Lpa tipic
Nivelul de putere
acustica ponderat A 116,2 dB (A) 116,2 dB (A) 111,4 dB (A) 102 dB (A)
La tipic
Nesiguranta K pentru
valoarea emisiilor de 2,5dB 2,5dB 3dB 3dB
zgomot
*  Prima viteza
** A doua viteza
Traducerea manualului de utilizare original 227
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2.2 Informatii privind zgomotele si
vibratiile

3 Operarea

/\ AVERTISMENT

Afectarea auzului din cauza depasi-
rii valorii emisiilor de zgomot

» Purtati protectie auditiva.

/\ AVERTISMENT

Pericol de ranire din cauza depasirii
valorii emisiilor de vibratii

Alegeti corect uneltele si inlocuiti-le in
timp util atunci cand se uzeaza.

» Stabiliti masuri de siguranta suplimen-
tare pentru protectia operatorului impo-
triva efectului vibratiilor (de exemplu,
mentinerea mainilor calde, organizarea
proceselor de lucru, prelucrarea cu for-
ta de avans normala).

@ ATENTIE
Daune materiale din cauza inclinarii
laterale a uneltei electrice

Taiati curbe folosind un avans redus.
Nu coboréati sub raza minima a uneltei
electrice.

Inainte de prelucrarea piesei aplicati

ulei pe calea de taiere pentru a imbu-

natati rezultatul taierii si pentru a creste
durata de viatd a consumabilelor.

» Unealta electrica se pozitioneaza la pi-
esa de prelucrat doar dupa ce este
atinsa intreaga turatie.

» Daca linia de taiere se termina in ca-
drul piesei: deplasati inapoi scula elec-
trica cu turatie maxima cativa milimetri.

» Opriti unealta electrica doar atunci

cand este incheiat procesul de taiere.

\A 4

Tn functie de conditiile de utilizare si de sta-
rea sculei electrice, sarcina reala poate fi
mai mare sau mai mica decéat valoarea ma-
surata specificata.

Valoarea specificatd a emisiilor de vibratii a
fost masurata in conformitate cu o metoda
de testare standardizata si poate fi utilizata
pentru a compara sculele electrice. De ase-
menea, poate fi utilizata pentru o evaluare
preliminara a sarcinii de vibratii.

Timpii in care masina este oprita sau este in
functiune, dar nu este utilizata efectiv, pot re-
duce semnificativ sarcina de vibratii pe intre-
aga perioada de lucru.

@ ATENTIE
Daune materiale prin putere nomi-
nala prea scazuta

» Daca transformatorul de debitare este
utilizat, atunci transformatorul de debi-
tare trebuie sa dispuna de o putere no-
minala de cel putin 3 kVA.

Pentru operarea sculei electrice, consultati:
— Pornirea si oprirea [} [> 315].
— Reglarea turatiei B [» 315].
— Reglarea directiei de taiere [§ [» 315].
— Rotirea manerul motorului B} [> 316].
— Reglarea adancimii de imersiune
[» 316].
— Taierea pieselor de prelucrat g [> 316].
— Taierea decupare interioara [» 316].

228 Traducerea manualului de utilizare original




3.1 Taierea de decupari interioare

Pentru taierea de decupari interioare este

necesar un alezaj pentru orificiul de pornire

d), consultati Taierea decupare interioara
[» 316].

N 350 N 500 N 700 N 1000
(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
d 30mm | 41mm | 60 mm | 75 mm

3.2 Taierea cu sablon

a Distanta intre conturul sablonului si
conturul piesei de prelucrat

h  Grosimea sablonului
ro Raza minima a sablonului

La taierea cu sablon trebuie respectate ur-
matoarele dimensiuni minime:

N 350 N 500 N 700 N 1000

(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
a|55mm|85mm /| 11 mm | 155 mm
h | 4mm 3 mm 5mm 5mm
rs |12,5mm| 110 mm | 160 mm | 330 mm

RO

3.3 Debitarea razelor

La debitarea razelor trebuie respectata raza
interna minima (r,):

N 500 N 700 N 1000
(3A1) (2A1) (3B1)
I min 90 mm 140 mm 300 mm

N 350
(3A1)

Cu aceasta scula electrica se poate
schimba pe loc. De aceea nu trebuie respec-
tata nicio raza interioara minima (r.,)-

3.4 Reducerea turatiei

N 350 [ [ N 500
@A) || (3A1)

Tn cazul acestor scule electrice
turatia se poate reduce pe termen scurt in
urmatoarele situatii:

— Debitarea dupa trasaj
— Debitarea razelor

— Debitarea de materiale de mare rezis-
tenta

3.5 Schimbarea vitezei

N 1000
(3B1)

Pentru o viteza de prelucrare mai ma-
re, scula electrica poate fi comutate in viteza
a doua, consultati Schimbarea vitezei

[» 316].

Viteza poate fi schimba doar daca, dupa
oprirea sculei electrice, motorul functioneaza
inca la turatie redusa.

Urmatoarele grosimi maxime ale materialelor
trebuie respectate la schimbarea vitezei:

Grosimea materia-
lului

Prima vi-| A doua

teza viteza

Otel 10mm/ | 8mm/
pana la 400 N/mm? 0,394 in | 0,315in
Otel 7mm/ 5mm/

pana la 600 N/mm? 0,276 in 0,21in
Aluminiu 12mm/ | 10 mm/
pana la 250 N/mm? 0,472 in | 0,394 in
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3.6 Adancime de imersiune

N 700 | [N 1000
@A) || @81

Ghidaj poanson
Poanson

Matrita

E Adancime de imersiune

w N =

Pentru verificarea si reglarea adancimii de
imersiune, poansonul trebuie sa se afle in
pozitia cea mai de jos. Adancimea de imersi-
une a poansonului in matrita trebuie sa fie
de 1-3 mm.

Modificarea adancimii de imersiune se reali-
zeaza prin rotirea suportului de matrita cu
360°. O rotatie corespunde unei modificari a
adancimii de imersiune de 1,75 mm, consul-
tati Reglarea adancimii de imersiune

[» 316].

3.7 Manerul motorului

N 1000
(3B1)

Pentru o manevrare optima a masinii
se poate roti manerul motorului cu £90°, con-
sultati Rotirea manerul motorului 5] [» 316].

3.8 Demontarea rezervoarelor de
ulei

La demontarea rezervoarelor de ulei curatati
si gresati de doua ori pe zi suportul de matri-
ta si controlati consumabilele, consultati Cu-
ratarea/inlocuirea suportului matritei

M 318

3.9 Reascutirea poansonului

N 700 | [N 1000
@A) || @81

La aceasta masina de stantat,
poansonul poate fi reascutit. Matritele nu pot
fi reascutite.

=

%

X Lungimea minima a poansonului

N 700 N 1000
(2A1) (3B1)

X 89 mm

Pentru reascutirea poansonului trebuie res-
pectate urmatoarele specificatii ale unghiului:

N 1000
N 700 (15

(2A1)

Otel pana la

t Otel peste
400 N/mm?

400 N/mm?

1x45°] 1x45°%]

€ ATENTIE
Daune materiale prin poanson sle-
fuit prea scurt
Coliziune dintre poanson si matrita
» La reascutire respectati lungimea mini-

ma a poansonului.
» Inlocuiti poansonul slefuit prea scurt.

» Reascutiti suprafata frontald a poansonu-
lui.

» Ré&citi poansonul in timpul slefuirii.

» Ascutiti usor lama cu o pila fina.
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4 Materiale de
accesorii

4.1 Alegere scula

consum Si

Pentru indicatii privind alegerea sculei potri-
vite, date privind comanda de piese de uzura
si consumabile, precum si de accesorii Si lis-
te de piese de schimb, consultati:

www.trumpf.com

N 350
(3A1)

N 500
(3A1)

N 700
(2A1)

N 1000
(3B1)

5 Remedierea defectiunilor

RO

Problema Cauza Solutie
Scula electrica functio-|Poansonul este tocit | Reascutirea poansonului [ 230].
neaza greu. sau deteriorat. » Inlocuirea poansonului b 316].
Ghidajul poansonului > Inlocuirea ghidajului poansonului
este uzat. [» 321].
Placa de uzuré este [P Inlocuirea placii de uzura [» 321].
uzata/rupta.
Matricea este tocita. |» Controlarea/inlocuirea consumabilelor
[» 320].
Adéncitmea de imqr/si- » Adancime de imersiune [» 230].
une este prea mica A i g ;
prea marg. > gflbagaaéfdanmmH de imersiune
Scula electrica vibrea- |Adancimea de imersi- | Adancime de imersiune [ 230].
za foarte puternic. une este prea mica/ > Reglarea adancimii de imersiune

prea mare.

[ 316].
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Problema

Cauza

Solutie

sunt uzate.

Suportul matritei este Durata de viata a su- |» Tnlocuirea poansonului b 316].
rupt. ggrl;t:gw matritel a fost » Tnlocuiti suportul matritei. [iJ [» 318]
» Controlarea/inlocuirea consumabilelor
[» 320].
Matrita sau ghidajul Suruburile de la matri- | Desurubarea suruburilor rupte [» 322].
poansonului nu se pot |ta sau de la ghidajul
prinde strans cu suru- |poansonului sunt rup-
buri. te.
Viteza nu se poate Roata dintata este blo-|» Rotirea arborelui excentric si schimbarea
schimba. cata. vitezei [[§] [> 322].
Scu_lg eleqtricé este Poansonul este rupt. |» Inlocuirea poansonului b 316].
loprlta in piesa de pre- [syrypul matritei este > Controlarea/inlocuirea consumabilelor
ucrat. rupt. [» 320].
Scula electrica s-a » Rotiti arborele excentric cu ajutorul cheii
oprit la retragere. imbus pana cand poansonul se afla in
punctul mort superior.
» Scoateti scula electrica din piesa de prelu-
crat.
Scula electricas-a | Indepartati matrita.
oprit in t|mpl#I detbltaru > Rotiti arborele excentric cu ajutorul cheii
$! hu se poate retrage. imbus pana cand poansonul se afla in
punctul mort superior.
» Scoateti scula electrica din piesa de prelu-
crat.
» Montati matrita.
Scula electrica nu Cablul de alimentare |» inlocuigi cablul de alimentare [» 232].
poate fi pornita. este defect.
Periile de carbune » TInlocuiti periile de c&rbune [» 232].

%\

5.1 Tnlocuiti cablul de alimentare

nlocuirea cablului de alimentare tre-

buie efectuata exclusiv de catre producator
sau de catre atelierele autorizate ale acestu-
ia in vederea evitarii periclitarii sigurantei.
Pentru adresele atelierelor TRUMPF, consul-
tati: www.trumpf.com

5.2 Tnlocuiti periile de carbune

\ |Tn cazul in care periile de c&rbune
sunt uzate, motorul ramane oprit.

» Periile de carbune trebuie verificate si in-
locuite de catre un specialist.

232
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6 Reparatie

Repararea, modificarea si verificarea de scu-
le electrice trebuie realizate Tn mod profesio-
nist.

Prevederile de sigurantd conform DIN VDE,
CEE, AFNOR si alte prevederi valabile in ca-
drul tarilor individuale trebuie respectate.

Daca trebuie inlocuit cablul de racordare, so-
licitati executarea reparatiilor de catre produ-
cator sau de catre reprezentantul sau pentru
a evita periclitarea sigurantei.

7 Declaratie de conformitate

Declaram pe propria raspundere ca acest
produs respecta toate cerintele relevante ale
urmatoarelor directive, standarde sau docu-
mente normative:
2006/42/CE
2014/30/UE
2011/65/UE

— EN 62841-1

— EN 62841-2-8
Semnat pentru si in numele producatorului
de catre:

STRSA|

Dr. Thomas Schneider

Director general al departamentului de dez-
voltare

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 13.05.2022

RO

8 Garantie

Pentru sculele electrice si cu aer comprimat
TRUMPF se aplica un termen de asumare a
responsabilitatii de 12 luni de la data facturii.
Daunele care sunt determinate de uzura na-
turald, suprasarcina sau tratarea neconforma
a sculei sunt excluse din cadrul garantiei.
Daunele care au intervenit prin defecte de
material sau eroare din partea producatorului
sunt indepartate fara niciun cost prin livrari
inlocuitoare sau reparatie. Reclamatiile pot fi
recunoscute doar daca aparatul este trimis
nedezmembrat la reprezentanta dumnea-
voastra TRUMPF.

9 Eliminarea aparatelor
electrice si electronice
vechi

ZIX] [

Uneltele electrice, incarcatoarele, bateriile/
acumulatorii, accesoriile si ambalajul nu tre-
buie eliminate impreuna cu deseurile mena-
jere. Acestea trebuie sa fie reciclate intr-un
mod ecologic. In acest scop, trebuie respec-
tate prevederile nationale in vigoare aferen-
te.

Tnainte de a recicla/elimina bateriile/acumu-
latorii intr-un mod ecologic, asigurati contac-
tele impotriva scurtcircuitelor cu banda ade-
ziva si descarcati bateriile/acumulatorii din
unealta electrica. Bateriile/acumulatorii de-
fecti sau uzati trebuie returnati punctelor de
vanzare ale uneltelor electrice TRUMPF.
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Guvenlik

.1 Genel guvenlik bilgileri

/\ UYARI

Tum giivenlik bilgilerini ve talimat-
lari okuyun.

Guvenlik bilgilerine ve talimatlara uyul-
masi hususunda ihmaller elektrik
garpmasina, yangina ve/veya agir ya-
ralanmalara neden olabilir.

» Tum giivenlik bilgilerini ve talimatla-
ri ileride bagvurmak amaciyla sakla-

yin.

1

.2 Tamamlayici glvenlik bilgileri

_ /\ TEHLIKE

Elektrik gerilimi

Elektrik carpmasi sonucu 6lim tehlike-
si

» Her bir kullanimdan 6nce elektrik figini,
kabloyu ve elektrikli aleti hasar yoniin-
den kontrol edin.

/\ UYARI

Keskin kesiciler veya kenarlar ne-
deniyle eller i¢in yaralanma tehlike-
si

/\ UYARI

Capaklar yiiksek hizla ¢capak atici-
dan digari ¢ikar

Sicak ve keskin capaklar nedeniyle
yaralanma tehlikesi

» Koruyucu ekipman kullanin.

/\ UYARI

Yabanci aksesuarlar nedeniyle ya-
ralanma tehlikesi veya maddi hasar

» Sadece orijinal TRUMPF yedek parca-
larini kullanin.

_ @ DIKKAT
Yiiksek sebeke gerilimi nedeniyle
maddi hasar

» Sebeke geriliminin elektrikli aletin tip
levhasi Gzerindeki verilerle uyumlu ol-
dugundan emin olun.

1.3 Semboller

Asagidaki semboller kullanim kilavuzunun
okunmasi ve anlagilmasi igin dnemlidir.
Sembollerin dogru yorumlanmasi, elektrikli
aleti amacina uygun ve giivenle kullanmani-
za yardimci olur.

Sembol|Agiklama

N 350 [ [Nibler tipi, 6rn.
(A1) | |TruTool N 350 (3A1)

Elektrik kablolu elektrikli alet

Devir sayisi ayarlanabilen elektrikli
alet

Vd |1 (%

Yaglama

Yuzeyi temizleyin

» Elinizle igsleme yoluna uzanmayin.
» Koruyucu eldiven kullanin.
Kontrol
N Alt basl t 6zln / sik
.\ Igen basl civatayi ¢oziin / sikin
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Sembol|Aciklama

\, Duz bagli vidanin ¢ézilmesi / sikil-
| N/ [masi

@ Kullanim kilavuzunu okuma

Eski cihazlarin ve akiilerin bertaraf
edilmesi / geri dénlisimu

X
X

‘o

Li-ion

1.4 Bu dokumandaki uyari bilgileri

Uyar bilgileri, elektrikli aletin kullanimi esna-
sinda ortaya ¢ikabilen tehlikelere karsi uyar-
ir. Sinyal sézcugunden anlasilabilen dort
adet tehlike seviyesi vardir:

Sinyal s6z- |[Anlami
cigii

TEHLIKE  |Onlenmedigi takdirde élime
veya agir yaralanmalara yol
agabilen ylksek riskli bir tehli-
keye isaret eder.

UYARI Onlenmedigi takdirde agir ya-
ralanmalara yol agabilen orta
riskli bir tehlikeye isaret eder.

IKAZ Onlenmedigi takdirde hafif ila
orta yaralanmalara yol agabi-
len dusuk riskli bir tehlikeye
isaret eder.

DIKKAT Maddi hasara yol agabilen bir
tehlikeye isaret eder.

TR

1.5 Amacina uygun kullanim

TRUMPF nibler, asagidaki amaca yonelik el-
le yonlendirilen elektrikli aletlerdir:

— Celik, aliminyum, plastik vb. malzeme-
lerden levha formlu is pargalarinin ve
oluklu saclarin kesilmesi.

— Duz veya kavisli dis kenarlarin ve i¢ ke-
sitlerin kesilmesi

— Cizime veya sablona gore kesilmesi

N 500 [[ N 700 | [N 1000
@A) || @an || @81y

TRUMPF nibler, asagi-
daki uygulamalar icin de uygundur:
— Borularin kesilmesi
— Kenari kivrilmig veya bikilmus sac pro-
fillerin islenmesi (6rn. depolar, bariyerler,
tekneler vs.)

N 350
(3A1)

Bu TRUMPF nibler, i¢i oyuk yuvarlak
zimbasi sayesinde caligma esnasinda yerin-
de dondurulebilir. Islem istenilen yénde sir-
durdlebilir.
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2 Uriin aciklamasi

N 350
(3A1)

12
11
N 500 1 23 1 Ag¢mal/kapama salteri
(3A1) 2 Elektrik kablosu
3 Devir sayisi ayari
%\ 4 Vites salteri
5 Matris tagiyici icin kilit
6 Sikistirma civatasi
15— 7 Makara tutucu
8 Matris taslyici
9 Asinma plakasi
13 10 Kovan
12 11 Matris
12 Zimba
N 700 1 2 13 Zimba kilavuzu
‘ 14 Eksantrik mili
15 Kulp
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2.1 Teknik veriler

TR

N 350 N 500 N 700 N 1000
(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
220-230 V~ 220-230 V~ 220-230 V~ 220-230 V~
120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz |120 V~ 50/60 Hz
Nominal glg tiiketimi 1700 W 1700 W 1700 W 2600 W
A 340/dk*
Rolantide strok sayisi 820/dk 820/dk 365/dk
530/dk**
— 3,6 kg/ 3,8kg/ 7,7kg/ 14,7 kg /
Kablosuz agirligi 7.9 Ibs 8,4 Ibs 17 Ibs 32,4 Ibs
Maksimum malzeme kalinliklari
400 N/mm?ye kadar 3,5mm/ 5mm/ 7mm/ 10 mm /
celik 0,138 in¢/10ga| 0,197 ing/6 ga | 0,276 in¢g/ 2 ga 0,394 in¢
600 N/mm?ye kadar 2,3 mm/ 3,2mm/ 5mm/ 7 mm/
celik 0,091in¢/13ga|0,126ing/ 11 ga| 0,197 ing/ 7 ga | 0,276 ing/ 2 ga
250 N/mm?ye kadar 3,5mm/ 7 mm/ 10 mm / 12 mm/
olan aliminyum 0,138in¢/7 ga | 0,276 ing/ 2 ga 0,394 in¢ 0,472 ing
Giiriiltii ve titresim emisyonu degerleri
Titresim emisyonu
degeri a, (Ug¢ yonin 12,3 m/s? 10,9 m/s? 12,5 m/s? 12,8 m/s?
vektor toplami)
Titresim emisyon de- 2 2 2 2
Geri icin K belirsizligi 2,5m/s 1,5m/s 2m/s 3,6 m/s
A degerlendirmeli
ses basincli seviyesi 105,2 dB (A) 105,2 dB (A) 100,4 dB (A) 91 dB (A)
Lpa tipik
A degerlendirmeli
ses gucu seviyesi 116,2 dB (A) 116,2 dB (A) 111,4 dB (A) 102 dB (A)
Ly tipik
GUriltd emisyonu de-
gerleri icin K belirsiz- 2,5dB 2,5dB 3dB 3dB
ligi
* 1. vites
** 2. vites
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2.2 GUrulta ve titresim ile ilgili bilgiler

3  Kullanimi

/\ UYARI
Asilan giiriiltii emisyonu degeri ne-
deniyle isitme hasari

» Koruyucu kulakhk kullanin.

/\ UYARI
Asilan titresim emisyonu degeri ne-
deniyle yaralanma tehlikesi

» Takimlari dogru secin ve aginma duru-
munda zamaninda degigtirin.
Kullanicinin titresim etkisinden korun-
masi i¢in ilave guvenlik tedbirleri belir-
leyin (6rn. ellerin sicak tutulmasi, is ak-
islarinin organizasyonu, normal ilerle-
me kuvvetiyle iglem).

Elektrikli aletin kullanim kosullarina ve duru-
muna bagl olarak, maruz kalinacak gergek
yuk belirtilen 6lcim degerinden daha ylksek
veya daha dusuk olabilir.

Belirtilen titresim emisyonu degeri standart
bir kontrol yéntemine gore dlgiimustir ve
elektrikli aletleri birbiri ile karsilastirmak ama-
ciyla kullanilabilir. Bu deger ayrica maruz ka-
linacak titresim yukunu 6nceden tahmin et-
mek igin de kullanilabilir.

Makinenin kapali oldugu veya calisip da fi-
ilen kullaniimadidi sureler, tim calisma sure-
si boyunca maruz kalinan titresim yukuini
onemli 6lglide azaltabilir.

@ DIKKAT
Elektrikli aletin egilerek takilmasi
sonucu maddi hasar

Egimleri yavas ilerlemeyle kesin.
Elektrikli aletin minimum kavis yarigapi-
nin altina digmeyin.

Is pargasini islemeden 6nce, kesme

sonucunu iyilestirmek ve aginan parga-

larin kullanim émrina artirmak igin
kesme izine yag surun.

» Elektrikli aleti, ancak tam devir hizina
ulagildiktan sonra is parcasina yaklast-
Irn.

» Kesme cizgisi is par¢asinin igerisinde
sona eriyorsa: Elektrikli aleti tam devir-
de birka¢ milimetre geri ¢ekin.

» Elektrikli aleti ancak kesme islemi ta-

mamlandiktan sonra kapatin.

\A 4

@ DIKKAT
Gok diigiik nominal gii¢ nedeniyle
maddi hasar

» Birizolasyon transformatort kullanili-
yorsa, izolasyon transformatorii en az
3 kVA nominal guce sahip olmaldir.

Elektrikli aletin kullanimi konusunda bkz.:
— Acma / kapama [y [» 315].
— Devir sayisini ayarlama [EJ [» 315].
— Kesme yonini ayarlama [[¢f [» 315].
— Motor kulpunu déndtrme 8] [» 316].
— Dalma derinligini ayarlama [» 316].
— s pargalarini kesme [ [» 316].
— g kesit kesme g [» 316].
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3.1 i¢ kesitlerin kesilmesi

i¢ kesitlerin kesilmesi igin bir baglangic deligi
(d) gereklidir, bkz. I kesit kesme [» 316].

TR

3.3 Kavislerin kesilmesi

Kavislerin kesilmesinde asgari i¢ yarigap
(rmin) dikkate alinmahdir:

N 350 N 500 N 700 N 1000
(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)

N 500 N 700 N 1000
(3A1) (2A1) (3B1)

d 30mm | 41mm | 60 mm | 75 mm

I'min 90 mm 140 mm 300 mm

3.2 Sablon ile kesme

a Sablonun konturu ile is pargasinin kon-
turu arasindaki mesafe

h  Sablon kalinhgi
r  Minimum sablon yaricapi

Sablon ile kesim icin asagdida belirtilen asgari
Olguler dikkate alinmaldir:

N 350 N 500 N 700 N 1000
(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)

al|55mm|85mm /| 11 mm | 155 mm
h | 4mm 3 mm 5 mm 5 mm
re (12,5 mm| 110 mm | 160 mm | 330 mm

N 350
(3A1)

Bu elektrikli alet yerinde donduriilebi-
lir. Bu nedenle herhangi bir asgari i¢ yarigap-
In (r.) dikkate alinmasina gerek yoktur.

3.4 Devir sayisinl azaltma

N 350 || N 500
(3A1) (3A1)

Bu elektrikli aletlerle asagidaki
durumlarda devir kisa bir sure igin azaltilabi-
lir:

— Isaretlenen gizime gére kesme

— Kavislerin kesilmesi

— Yuksek mukavemetli malzemelerin kesil-
mesi

3.5 Vites degistirme

N 1000
(3B1)

Daha yuksek bir igslem hizi igin
elektrikli alet ikinci vitese alinabilir, bkz. Vites
degistirme [ [» 316].

Vites, ancak elektrik alet devreden c¢ikarildik-
tan sonra motor halen dusiik devir sayisiyla
caligilyorsa mumkunddr.

Vites degistirme icin asagidaki malzeme kal-
inhklari dikkate alinmalidir:

Malzeme kalinhigi

1. vites | 2. vites
400 N/'mm?ye kadar | 10mm/ | 8 mm/
celik 0,394 in¢ | 0,315 in¢
600 N/mm?ye kadar | 7mm/ | 5mm/
celik 0,276 ing | 0,2ing
250 N/mm?*ye kadar | 12mm/ | 10 mm/
olan aliminyum 0,472 in¢ | 0,394 in¢
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3.6 Dalma derinligi

N 700 | [N 1000
@A) || @81

Zimba kilavuzu
Zimba
Matris
E Dalma derinligi

w N =

Dalma derinliginin kontroli ve ayarlanmasi
icin zimbanin en alt konumda olmasi gerekir.
Zimbanin matrise dalma derinligi 1-3 mm ol-
malidir.

Dalma derinliginin degistiriimesi, matris tasi-
yicisinin 360° déndurilmesi ile saglanir. Bir
tam tur, dalma derinliginin 1,75 mm degis-
mesine karsilik gelir, bkz. Dalma derinligini
ayarlama [ [» 316].

3.7 Motor kulpu

N 1000
(3B1)

Makinenin en iyi sekilde kullanilabil-
mesi igin motor kulpu £90° déndurlebilir,
bkz. Motor kulpunu déndiirme [[5] [» 316].

3.8 Yag depolarinin pargcalanmasi

Yag depolarinin pargalanmasinda glinde iki
defa matris tasiyicisini temizleyin ve yaglay-
In, ayrica tum asinma pargalarini kontrol
edin, bkz. Matris taslyiciyi temizleme / yeni-
leme [N [» 318].

3.9 Zimbanin taglanmasi

N 700 | [N 1000

@AY || B8 | By niblerlerde zimbalar tagla-

nabilir. Matrisler taglanamaz.

6

X Zimbanin asgari uzunlugu

N 700 N 1000
(2A1) (3B1)

X 89 mm

Zimbanin taslanmasi i¢in asagidaki agi de-
gerlerine uyulmahdir:

N 1000
(3B1)

N 700

(2A1) 400 N/mm?

degerinin
tizerindeki
celik

400 N/mm?ye
kadar celik

o\
°

1x45%| 1x45%| L N 1x45°

@ DIKKAT
Kisa taglanmis zimbalar nedeniyle
maddi hasar
Zimba ve matrisin garpismasi
» Taslama esnasinda zimbanin asgari

uzunluguna uyun.
» Kisa taslanmis zimbalari yenileyin.

» Zimbanin alin kismini taglayin.
» Zimbayi tagslama esnasinda sogutun.

» Kesme kenarini ince yag tas! ile hafifge
bileyin.
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4 Sarf malzemeleri ve

Aksesuarlar

4.1 Takim segimi

Dogru aletin secimi, asinir parca ve sarf mal-
zemelerinin siparigi ile aksesuar ve yedek
parca listeleri hakkinda bilgi igin bkz.:

www.trumpf.com

N 350
(3A1)

N 500
(3A1)

N 700
(2A1)

N 1000
(3B1)

5 Ariza giderme

TR

Sorun

Elektrikli alet agir ¢al-
Istyor.

Nedeni Giderilmesi

Zimba koérelmig veya |» Zimbanin taslanmasi [» 240].

hasarl. > Zimba degistirme || > 316].

Zimba kilavuzu agin- | Zimba kilavuzunu degistirme i [» 321].
mis.

Asinma plakasi agin- [P Asinma plakasini degistirme [» 321].
mig/kiriimis.

Matris korelmis. » Asinma pargalarini kontrol etme / yenileme

[ 320].

Dalma derinligi dusuk/
fazla.

Dalma derinligi [» 240].
Dalma derinligini ayarlama [» 316].

Elektrikli alet fazla titri-
yor.

Dalma derinligi disuk/
fazla.

Dalma derinligi [» 240].
Dalma derinligini ayarlama [» 316].

Matris tasiyici kirllmis.

Matris tastyicinin kul-
lanim émri doldu.

vvvyvVvVyVvy

Zimba degistirme [ [> 316].
Matris tasiyiciyi degistirin. [ij [> 318]
Asinma pargalarini kontrol etme / yenileme

[» 320].

Orijinal kullanim kilavuzunun gevirisi
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Sorun Nedeni

G

iderilmesi

Matris veya zimba ki-
lavuzu vidalanamiyor.

Matris veya zimba ki-
lavuzu vidasi kirilmis.

>

Kirima vidalari gikarma [» 322].

Vites degistirilemiyor. |Disli cark bloke.

>

Eksantrik milini cevirme ve vites degistirme

B’ 322).

Elektrikli alet is parga- |Zimba kirildi.

>

Zimba degistirme [ [> 316].

sina sikisti. Matris civatasi kirildi.

>

Asinma pargalarini kontrol etme / yenileme

[ 320].

Elektrikli alet geri ¢eki-
lirken devreden gikti.

>

Eksantrik milini, zimba Ust 6li noktaya ge-
lene kadar alti kseli alyan ile gevirin.

Elektrikli aleti is pargasindan g¢ekin.

Elektrikli alet kesme
esnasinda devreden
cikti ve geri ¢cekilmi-
yor.

v

Matrisi ¢ikarin.

Eksantrik milini, zimba st 6l noktaya ge-
lene kadar alti kdseli alyan ile gevirin.

Elektrikli aleti is pargasindan cekin.
Matrisi monte edin.

Elektrik kablosu ariza-
I

Elektrikli alet ¢aligtiri-
lamiyor.

>

Elektrik kablosunun degistiriimesi [» 242].

Karbon fircalari asin-
mis.

>

Karbon firgalarin degistiriimesi [» 242].

5.1 Elektrik kablosunun
degistiriimesi

\ | Elektrik kablosunun degistiriimesi, gu-
venlik tehlikelerinin dnlenmesi igin sadece
Uretici veya anlasmali servisler tarafindan
yapilabilir.

TRUMPF servis adresleri, bkz:
www.trumpf.com

5.2 Karbon firgalarin degistiriimesi

)

rur.

» Karbon firgalarin bir uzman tarafindan
kontrol edilmesini ve degistiriimesini sag-
layin.

Karbon firgalari aginmigsa motor du-

6 Onarim

Elektrikli aletlerin onarimi, modifikasyonu ve
kontrolu usuline uygun sekilde yapiimalidir.

DIN VDE, CEE, AFNOR glvenlik yonetme-
liklerine ve ilgili Glkelerde gegerli diger yonet-
meliklere uyulmalidir.

Elektrik kablosunun degistiriimesi gerekiyor-
sa, guvenlik tehlikelerini 6nlemek igin onari-
min Uretici veya temsilcisi tarafindan yapil-
masini saglayin.
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7 Uyumluluk beyani

Sorumlulugu tamamen bize ait olmak Uzere,
bu Urinin asagidaki direktif, standart veya
normatif dokiimanlarin tim ilgili sartlarina uy-
gun oldugunu beyaz ederiz:

— 2006/42/AT
2014/30/AB
2011/65/AB
EN 62841-1
EN 62841-2-8

Uretici icin ve Uretici adina imzalayan:

. /
/ lomes D0

Dr. Thomas Schneider

Gelistirmeden Sorumlu Genel Mudur
TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 13.05.2022

8 Garanti

TRUMPF elektrikli ve pndmatik aletler igin
garanti suresi fatura tarihinden itibaren 12
aydir. Dogal agsinma, asiri zorlama veya ale-
tin amacina uygun olmayan sekilde kullanil-
masl sonucunda ortaya ¢ikan hasarlar ga-
ranti kapsamina girmez. Malzeme ve Uretici
hatasi sonucunda ortaya ¢ikan hasarlar lc-
retsiz yedek urln teslimati veya onarim yo-
luyla giderilir. Kusurlar ancak cihazin parga-
lanmadan TRUMPF temsilciliginize gonderil-
mesi halinde kabul edilebilir.

TR

9 Eski elektrikli ve elektronik
cihazlarin bertaraf edilmesi

ZIX e

Elektrikli aletler, sarj cihazlari, bataryalar/ak-
uler, aksesuarlar ve ambalajlar evsel atiklar-
la birlikte bertaraf edilmemelidir. Bunlar gev-
reye uygun sekilde geri donusime verilmeli-
dir. Burada gegerli olan ilgili ulusal yénerge-
ler dikkate alinmalidir.

Bataryalarin/akulerin geri dontigimiinde/ber-
taraf edilmesinde kontaklarin bir yapiskan
bant ile kisa devreye karsi emniyete alinma-
sI ve bataryalarin/akulerin elektrikli alet igeri-
sinde bosaltiimasi gerekir. Arizali veya ti-
kenmis bataryalarin/akilerin TRUMPF
elektrikli aletler satis yerlerine iade edilmesi
gerekir.
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1

—_—

KWV OUOKEUWV OTO TEAOG TNG CwNg

Ac@aAsia
.1 Tevikég 0dnyieg aopaAeiag

/\ MPOEIAOMNOIHZH
AiafdoTe 0Aeg TIG 0BNnYieg aoPaAsi-
ag Kal TIg odnyieg.
H pun ™pnon Twv utrodeiewv aoga-
Agiag Kal Twv 0dnNyIWV YEVIKA PTTOPET
Va €XEl WG ATTOTEAECUA NAEKTPOTTAN-
&ia, TTupkayid A Kal Bapeig TpaupaTi-
opoug.

» ®duldooete 6Aeg TIg UTTOdEIEEIG
aoc@aAeiag Kal TIG odnyieg yio peAAo-
VTIKAQ XpAon.

1

.2 ZUPTTANPWUATIKEG UTTODEIEEIG
ao@aAeiag

/\ MPOEIAOMOIHEH
Ta ypéQia eg€pyxovTal e uynAn Ta-
XUTNTa o1ré TOV 0AKO YPEQIWV
Kivduvog Tpaupamiopou atrd KauTtd Kal
aIxunpa ypeQia

» ®dopdre TTPOOTATEUTIKO EEOTTAIOUO

/\ MPOEIAOMOIHEH
Kivduvog TpaupaTtiopou 1 UAIKEG
{nuiég amrod Eéva ageooudp

» Xpnoigotroigite yévo yvroia afeooudp
g TRUMPF.

_ @ npPoxzoxH

YAikég {nui€g a1rd TTOAU UPNAR
Taon dikTUou
» BeBaiwBeite 611 n 160N dIKTUOU CUPPW-
VEI Y€ Ta OTOIXEIO OTNV TTIVOKIdA TUTTOU
TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou.

1.3 ZUpBoAa

Ta ak6AouBa cUppoAa éxouv onuaacia yia
TNV avayvwaon Kal TRV Katavonon Twy odn-
yiwv Agitoupyiag. H owoTh eppnveia Twv
oupBOAwWV cuuBAaAAel oTov TTPOBAETTOEVO
KOl AOQAAr XEIPIOUO TOU NAEKTPIKOU £PYAAEi-
ou.

ZUuBoAo |Meprypapn

N 350 | |TUTTOG TOU CoupTTOWAAISOU, TT.X.
GA1) | |TruTool N 350 (3A1)

_ /\ KINAYNOZ

HAekTpIKA TéON

Kivduvog BavaTou atmd nAekTpotrAngia

» [lpiv a1mé KABe Xprion, eAEyETE TOV peu-
MOTOAATITN, TO KOAWDIO KAl TO NAEKTPI-
K6 epyaAeio yia ¢nuid.

/\ NMPOEIAOMNOIHEH
Kivduvog TpaupaTiopou yia Ta
Xépla a1rd aiXuned poaxaipia i ok-
pég

> Aev eTITPETTETOI VA ATTAWVETE TA XEPIA
0ag OTa OnNuEia KaTepyaaiag.
®dopdre ydvmia TTpooTaciag.

HAeKTPIKO £pyaAeio pe KaAwDIO
pPEUPOTOG

HAEKTPIKO epyaAgio ye pubuIoTh
apIBuoU oTPOPWV

Pd|ll][%d

Nitravon

KaBapioudg emaveiag

O\ ‘EAeyxog

. | |Avoipo / Bidwpua e€aywvikic Bi-
.\ dag
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ZupBoAo |Mepiypaen

Auaoiyo / Bidwpa BIdwv pe ioia
EYKOTTAG

AN

Avayvwaon odnylwv Asitoupyiag

&

Atéppiyn/avakUKAwaon TTaAaIwV
OUOCKEUWV Kal UTTATAPIWV

X
X

‘o

Li-ion

1.4 TpoeidoTToINTIKEG UTTODEICEIC O€
auTo TO £yypPAPO

O1 TTpoeIdoTToINTIKEG UTTOBEIEEIG TTPOEIBO-
TT0100V YIa KIVOUVOUG TTOU UTTOPEI VO TTPOKU-
WOouV KATA TNV epyacia Ye To NAEKTPIKO £pya-
Aeio. AlaTiBeTal o€ TEGOEPIG BaBPidES KIVOU-
VOU TTOU avayvwpifovTal atrd Tnv TTPoEeIdo-
TToINTIKA AEEN:

MposidotmroinTik |[Epunveia
Aggn

KINAYNOZ Emonuaivel évav uyn-
AO Kivduvo TToU uTTopEi
va TTPoKaAéoel BavaTo

| coBapolg Tpauuari-

OMOoUG, av OEV OTTOPEU-
XOei.

MPOEIAOMOIHZH |Emionuaivel évav yétpio
Kivduvo TToU PTTopEi va
TIPOKAAETEI GORAPOUG
TpaupaTiopoug, av dev
ATTOPEUYOEI.

AY=HMENH MPO- |[Emionuaivel évav xaun-
>OXH A6 Kivouvo TTou ptropei
Va TTPOKOAEDEI EAO-
@poUg | yecaioug Tpau-
poTiopoug, av &ev atro-
QeUYOEi.

MPOXOXH Emonpaiver évav kivou-
VO TTOU UTTOPEI Va TTPO-

KOAETEI UNIKEG CnUIEG.

EL

1.5 TpoBAetrdpevn xpnon

Ta ¢ouptrowahida TRUMPF egivar xeipokivn-
T NAEKTPIKG EPYOAEIT yIa TIG OKOAOUBEG
€QAPUOYEG:

— Kot Tepaxiwv Kal KUPATOEIBWY €A-
OUATWY OXAMATOG TTAGKAG aTTé XAAuRa,
QaAOUUIVIO, TTAOGTIKO KATT.

— Kot io1wv 1| KAPTTUASYPOU WY EEWTE-
PIKWV AKUWYV KAl ECWTEPIKWY TOPWV

— Kot oupowva pe Xapayuévo oxedio N
JE oTAuTTa

N 500 [[ N 700 | [N 1000
@A1) || @Aty || (381)

AuTd Ta CoupTTOowdAIda
TRUMPF gvdeikvuvTtal TTpOoBETA yIa TIG
aKOAOUBEG £QOPUOYEG:
— Kot owAfvwv
— Emefepyacia Tpo@iA Aapapiviov PE ak-
MEG 1 TITUXWOEIG (TT.X. 0€ OEEAMEVEG,
TTPOCTATEUTIKA KIYKAIDWMOTA, AEKAVES
KATT.)

N 350
(3A1)

Auté 10 CoupTrowdaAido TRUMPF
JTTOpPEl VO OTpéPeTal EMITOTTOU XApPN OTO KOi-
Ao koTrTikd. H emre€epyaania ptropei va ouve-
XIOTEl TTPOG OTToIadTTOTE KATEUBUVON.

MeTtd@paaon Tou TTPWTOTUTTOU TWV 0BNYIWV AEITOUPYIag
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2 Tlepiypagr) TTpoidvVTOg
N 350 1 23
(3A1)
B . A

12
11
N 500 1 23 1 AiokéTrTnG ONn/Off
(3A1) 2 KaAwdio pedpaTog
3 Pubuiotig apiBuou aTpopuv
‘\ 4 AIoKOTITNG ETTIAOYAG TAXUTATWY
5 KAgidwpa yia Baon pATpag
6 Bida cuo@iyéng
15— 7 ZTAPIYHO pAouAwv
8 Bdaon unRTpag
9 AvaAwoiun TTAdKa
13 10 AakTONIOC
12 11 MATpa
12 Zouptrég
N 700 1 2 13 Odnyog Couutrd
‘ 14 Atovag EKKEVTPOU
15 Xeipohapn
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2.1 TexVIKA XOpaKTNPIOTIKA

EL

N 350 N 500 N 700 N 1000
(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
220-230 V~ 220-230 V~ 220-230 V~ 220-230 V~
Tdo’n )\En'oupviqg 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
120 V~ 50/60 Hz | 120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz| 120 V~ 50/60 Hz
OvopaoTIKA 10XUG 1700 W 1700 W 1700 W 2600 W
MaAivdpopnoeig xw- . . . 340/min*
pic GOpTIO 820/min 820/min 365/min 530/min**
Bdpog xwpig ka- 3,6 kg/ 3,8kg/ 7,7kg/ 14,7 kg /
Awdio 7,9 Ibs 8,4 Ibs 17 lbs 32,4 Ibs
MéyioTa Tréxn UAIKOU
XaAuBag £wg 400 N/ 3,5mm/ 5mm/ 7mm /0,276 in/ ‘
mm? 0,138in/10ga | 0,197in/6 ga 2ga 10 mm /0,394 in
XaAuBag €wg 600 N/ 2,3 mm/ 3,2mm/ 5mm /0,197 in/|{7 mm /0,276 in/
mm? 0,091in/13ga | 0,126in/ 11 ga 7 ga 2 ga
Aloupivio 3,5mm/ 7 mm/ 10 mm/ 12 mm/
£w¢ 250 N/mm? 0,138in/7ga | 0,276in/2ga 0,394 in 0,472 in
Tiyég eKTTOUTTAG BopURou Kal TAAAVTWONG
Ty TaAdvTwong a,
(SravuopaTtikd dBpol- 2 2 2 2
OUa TPICOV KATEUBUV- 12,3 m/s 10,9 m/s 12,5 m/s 12,8 m/s
gEwv)
ABepaiotnTa K yia Ti- 2 2 2 2
U TAAGVTWONC 2,5m/s 1,5 m/s 2m/s 3,6 m/s
>1d0OuN NXNTIKAG TTie-
ong agloAdynong 105,2 dB (A) 105,2 dB (A) 100,4 dB (A) 91 dB (A)
A Lp, ouvnBiopévn
ZTaéun NXNTIKAG
10X00G agloAdynong 116,2 dB (A) 116,2 dB (A) 111,4 dB (A) 102 dB (A)
A Ly, ouvnBiopévn
ABeBaidtnTa K yia Ti-
MEG EKTTOUTIAG BopU- 2,5dB 2,5dB 3dB 3dB
Bou
* 1nTaxutnTa
** 0 2n TaxutnTa
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2.2 IMAnpogopieg Bopufou kal
dovnong

3 Xelplouog

/\ NMPOEIAOMNOIHEH
BAdBn Tng akong atrd utrépfaon
TNG TIMAG EKTTOUTTAG BopUfou

» ®opdre TTPOCTACIA TNG AKONG.

/\ NMPOEIAOMNOIHEH
Kiviuvog TpaupaTiopoU a1ro utrép-
Baon Tng TIHAG TAAdvTwONg
EmAEETE oWOTA Ta epyaleia Kal aAAGE-
TE TA £YKAIPA, O€ TTEPITITWON POOPAG.
» KaBopioTe Ta TpdcBeTa PETPA AOPA-
A€iag yia TNV TTPOCTACIa TOU XEIPIOTA
atd TNV €TTIOPACT TOAAVTWOEWV (TT.X.
dlatnpeite {e0TA TA XEPIA, Opyavwaon
TNG aAAnAouxiag TnG epyaaiag, mmegep-
yagia pe Kavovikn duvaun Tpowaong).

AvaAOywg TwV ouvONKWY XpHong Kai TNG Ka-
TAOTAONG TOU NAEKTPIKOU EpyaAEiou UTTOPET
va gival eyaAUTePN A HIKPOTEPN N TTPAYUATI-
K €mRAapuvon ammd TNV ava@ePOUEVN TIUN
peTpnong.

H avagepopevn Tipr TaAdvTwong PETPRONKE
oUP@WVA PE JIa TUTTOTTOINUEVN HEBOBO EAEY-
XOU Kal UTTopEi va XpnaoiyotroinBei yia Tn au-
YKPION NAEKTPIKWY epyaAeiwv. MTTopei va An-
@O€i UTTOWN €TTIONG YIO MIO TTPOCWPIVI EKTi-
punon Tng empdpuvong TaAGvTwong.

XPOVIKA BIaCTANATA, OTA OTTOIA TO PNXAVNHO
€ival OTTEVEPYOTTOINUEVO 1 AEITOUPYEI OAAG
Oev BpioKeTal OTNV TTPAYHOTIKOTNTA O€ XPH-
on, YTTOPEi VA PEILOOUV ENPAVWG TNV ETTI-
Bapuvon TaAdvTwaong o€ OAO TO XPOVIKO
didoTnua gpyaaciag.

@ nPozOXxH

YAIkéG CNMIEG OTTO PAYKWHO TOU

NAEKTPIKOU gpyaAeiou

KoOBeTe TIG AKPEG PE PIKPA TTPOWAN.

Agv ETTITPETTETAI VO TTAPATNPEITAI

uoTéPNON €vavTl TNG EAGXIOTNG OKTIVAG

TOU NAEKTPIKOU €pyaAgiou.

» [lpiv atré TNV Karepyacia Tou Tepayiou
ETTOAEIYPTE PE AGDI TO iXVOG KOTTAG, YIa
BeATiwon Tou ATTOTEAEGUATOG KOTTHG
Kal TNV augnon tng didpkeiag {wng Twv
AVOAWOIHWV.

» OdnynoTe To NAEKTPIKO pyaAeio aTo
TEPAXIO, JOVO agouU eTTITEUXBOUV Ol
MEYIOTEG OTPOPEG.

» Av n ypoauun KOTTAG TepPaTieTal EVTOG
Tou Tepayiou: OBNYNOTE TO NAEKTPIKO
EPYOAEIO PE TIG PEYIOTEG OTPOYES UEPI-
KEG XINOOTA TTPOG TA TTIOW.

» ATTEVEPYOTTOINGTE TO NAEKTPIKO EPYO-
Agio, yévo a@oU TepuaTIoTE N dladIKa-
oia KOTTAG.

\A 4

@ npPozoxH
YAikég {nui€g atrd TOAU XapnAn
OVOHOOTIKN 1I0XU

» Av XpnolgoTrolgital évag JeTaoxnuari-
OTAG ATTOOUVOEDNG, O HETAOXNMOTIOTAG
ammoouvdeong TTPETTEl va DIOBETEI OVO-
paoTIKR 10XU TouAdyioTov 3 kVA.

o Tov XeIpIoud Tou NAEKTPIKOU £pyaAciou,
BAETTE:

— Evepyotroinon kai atrevepyotroinon

[» 315].

— P0Buion apiBuol atpoewv [EY [» 315].

— PU0Buion gopag kotms [ [» 315].

— Mepiatpoen AaBrig kivnthpa B [» 316].

— PUBuion Badoug Budiong F [» 316].

— Kot tepaxiwv @ [» 316].

— Kot E0WTEPIKAG TOPNG [» 316].
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3.1 KoTTr E0WTEPIKWY TOPWV

Ma TNV KOTIT) E0WTEPIKWY TOPWYV ATTAITEITAI
pIa apyiki otrA diaTpnong (d), BAETTE Kot

E0WTEPIKNAG TOUNAG [» 316].
N 350 N 500 N 700 N 1000
(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
d 30mm | 41mm | 60 mm | 75 mm

3.2 Kot pe otautra

a AméoTaon avaueoa OTo TTEPIYPANMO
TNG OTAUTTOG KOl TO TTEPIYPAUMA TOU TE-
Jaxiou

h  TMdyxog Tng oTauTTag
re EAdxiotn aktiva oTapTTag

Katd Tnv KOTTA pe oTAUTTA TTPETTEl VA TNPOU-
vTal 01 €EAG EAAXIOTEG BIAOTAOEIG:

N 350 N 500 N 700 N 1000

(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
a|55mm|85mm /| 11 mm | 155 mm
h | 4mm 3 mm 5mm 5mm
rs |12,5mm| 110 mm | 160 mm | 330 mm

EL

3.3 Kot KauTTuAwyv

Katd Tnv KOTTA aKTivwy TTPETTEl VA TTPOCELETE
TNV EAAXIOTN ECWTEPIKI AKTIVO (F1in):

N 500 N 700 N 1000
(3A1) (2A1) (3B1)
I min 90 mm 140 mm 300 mm

N 350
(3A1)

Me auTo To NAEKTPIKG epyaAEio UTTOPEI
va aAAGdel N @opd eTTeCEPYOTiag ETTITOTTOU.
[Na autd dev atraiteital va AauBaveral

uTTOWN KATTOIO EAGXIOTN ECWTEPIKN QKTivVa

(rmin)-
3.4 Meiwaon apiBuou oTpoPwv

N 350 || N 500
3A1) || (3A1)

>€ auTd Ta NAEKTPIKA epyaAeia
JTTOpEl va ueiwBei yia Aiyo o apiBudg oTpo-
PWV OTIG EENG TTEPITITWOEIG:

— Kot olpowva Pe Xapayuévo oxedio

— Kot KauTTuAwy

— Kot UAIkwv uwnARg avToxng

3.5 AM\ayn TnG TaxuTnTag

N 1000
(3B1)

Mo uwnAdTEPN TaXUTNTO £TTECEPYOTI-
agG, T0 NAEKTPIKO epyaleio pTTopei va aAAAgel
oTn 8euTepn TaxUTNTa, BAETTE AANAQYR TNG TO-
xutntag [§] > 316].

H taxitnta ptropei va aAAGdel, yovo, av Petd
atrd TNV ATTEVEPYOTTOINGN TOU NAEKTPIKOU €p-
yaAgiou, o KivnTHpag AIToupyei ge XapnAo
ap1Bud aTPoPWV.

Ta €¢n¢ eAaxioTa Taxn PTopouv va AneBouv
uTTOWnN KATd TNV aAAayn TnNG TaxUTNTAG:

Madyxog uAikou
1n 2n
TaxuTnTa | TOXUTNTO

XdaAuBag 10 mm/ 8 mm/
£wg 400 N/mm? 0,394 in 0,315in
Xa&AuBag 7mm/ 5mm/
£w¢ 600 N/mm? 0,276 in 0,2 in
AAoupivio 12 mm/ 10 mm/
£w¢ 250 N/mm? 0,472 in 0,394 in
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3.6 BdabBog Bubiong 3.9 ZupttAnpwpaTIKA Agiavon
CoupTrd
N 700 | [N 1000
A1) @81 N 700 [ [N 1000

A1) || (381)

>& auTd Ta CoupTroWdaAIda, o
CoupTtrdg ptropei va AsiaiveTal CUPTTANpWHA-
TIKG. Agv gival EQIKTH) N CUUTTANPWHATIKN Agi-
avon TWV UNTPWV.

X
1 0Odnyodg Couptra
2 ZoupTtidg
3 MnATtpa
E Bdbog BUBIoNG X EAdXIoTO PNKog TNG HNTPAS

[Na Tov éAeyxo kai Tn puBuion Tou Baboug
BUBioNng, o CoupTTag TTPETTEl va BpioKeTal
oTnv Mo KATw B€on. To BaBog BuBIoNG Tou
Couptrd oTn PNTPA TTPETTEN va gival 1-3 mm. X 89 mm

H tpotrotroinon Tou BaBoug BuBiong yiveral
JE TTEPIOTPOQN TNG BAonG PrTPag Kata 360°.
Mia TrepioTpo@r avTioToIxEl o€ HETABOARA TOU
BdaBoug Bubiong katd 1,75 mm, BAétre PUB-
pion BaBoug Bubiong & [» 316].

3.7 A\aBn kivntipa

N 700 N 1000
(2A1) (3B1)

N 1000
(3B1)

MNa évav BEATIOTO XEIPIOUO TOU EpYa-

Aegiou, n AaBn KivnTApa pTTopei va TTepl-

oTpépeTal Katd +90°, BAETe MepioTpo®n Aa-

Brig kivntripa B [» 316].

3.8 AtmmroouvapuoAdynon Tou
doxeiou Aadiou

Katd tnv amoouvapuoAdynon Tou doxeiou

AadioU kabapileTe Kal ypaodpete OUO QOPES

TNV nuépa Tn Baon uRTpag, BAETTe Kabapi-

opog/avtikardoTtaon Baong uATpag
ﬁ [» 318].
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Flcx’Tr] cupn)\r]pg)panKr'] )\s’iavon ™ng ur’]Tpgg 4 AVG)\U')O'HJG Kal
TPETTEl va TnpoUvTal Ta £EAG OTOIXEIO Ywviag: ,
TTapeEAKOEVA
N 1000 . .
(381) 4.1 EmAoyn epyaleiou
N 700
(2A1) ] i P o 0dnyieg OXETIKA PE TNV ETTIAOYT TOU OW-
XdaAuBag éwg TI')E'X(:I)(‘:)’ %‘:Tgé aToU epyaAgiou, Ta aToIxEIO TTAPAYYEAIQG yIa
400 N/mm? 2 Ta QVOAWGCIYA, Ta aEEGoUdp Kal TIG ANiOTEG
400 N/mm p o
QAVTAAAOKTIKWV BAETTE:
www.trumpf.com
\ L > e N 350
> ? b L (3A1)
1x45°% 1x45°%) 3l 13450
@ nPOzOXH
. ! - i N 500
YAIKéG {nMIEG aTTO PATPO TTOU EXEI (3A1)
Ag1avOei o€ TTOAU KOVTO PAKOG
>Uykpouan CouuTTd Kal HATPOG
Katd tn cupmmAnpwpaTtiki Agiavon - N 700
peiTe TO EAGYIOTO PAKOG TG MATPAG. (2A1)
» AvTIKOBIOTATE TIG ATPEG TTOU Agidvon-
Kav o€ TTOAU KOVTO WKOG.
P AEIQVETE CUPTTANPWUOTIKA TN METWTTIKA N 1000
EMQEAVEIQ TNG UNATPAG. (3B1)
» Wixete TN unTPa 0N didpKela TnG Agiav-
ong.
» Tpafrgte eAa@pda TNV akun KOTING PE Eva
AeTTT6 Aaddkovo.
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5 Emdiépbwaon BAaBwv

Mpo6BAnua

ArTia

Emidi6pdwaon

To NAeKTPIKO epyaieio
gival duokivnTo.

O CoupTtrdg ival aTo-
MwuEVog N €xel CnuId.

>
>

2upTTAnpwartiki Asiavon ¢oupTtrd [» 250].
AAhayn ZoupTra [l [> 316].

O 00nyo6g CoupTTa €XEl
®Bapei.

>

AMayry 0dnyoU Zouptd [l [» 321].

H avaAwaoiun TAGKa
éxel pBapei/omdoel.

>

ANy avaAwaoipng TTAAKAG [» 321].

H pATpa gival aTopw-
pévn.

‘EAeyxog/avTiKatdoTaon avoAwasipwy

> 320].

To B&Bog Bubiong ei-
val TToAU PIKPS/TTOAU
MEyaAo.

BdaBog Bubiong [» 250].
PUBuion BaBoug Bubiong [» 316].

To NAeKTPIKO epyaAcio
doveital TTOAU duvard.

To B&Bog Bubiong ei-
val TTOAU PIKPO/TTOAU
MeyaAo.

BdaBog Bubiong [» 250].
PUBuion Bddoug Budiong [ [» 316].

H Baon puATpag €xel
omdoel.

‘Exel onpeiwdei n péyi-
oTn didpkela {wng TNg
Baong pATPag.

AMayn CoupTrd [l [» 316].
AvtikataoTioTe Tn Baon pnRTpag. i [» 318]
‘EAeyxog/avTiKatdoTaon avoAwasipwy

> 320].

TAéoV n TayxUTnTa.

Ouévo.

H pntpa o 0dnydg |01 Bideg TNG pATPag ) | > ZeRidwpa oTracuévwy BIdwyv [» 322].
CoupTtrd dev ptropoulv  [Tou 0dnyou COUPTTA

va BidwBouv. £€oTTACQV.

Aev ptropei va aAAa&er [Tpavadl ytrhokapl- » [lepioTpo@r dEova ekKEVTPOU Kal aAAayn

NG TaxUTNTAg [» 322].

To nAekTpIKO £pyaleio
KOAAGEI OTO KATEPYO-
COlEVO TEPAXIO.

O CoupTtrdg £0TTO0E.

>

AMayn Coupta [l [> 316].

H Bida g urTpag
£0TTOCE.

>

‘EAeyx0G/avTIKOTAOTOCN OQVOAWTIHWY

[ 320].

To nAekTpIkd epyaAeio
QATTEVEQYOTTOINONKE KA
T& TO TPARNYMA TTPOG
Ta ToW.

>

MepioTPEéWTE TOV AEOVA EKKEVTPOU HE TO
eCaywviko KAeIdi, Yéxpl 0 COUUTTAG va Bpe-
B¢i 0TO Avw veEKPO onueio.

TpaBngTe To NAEKTPIKO EpyaAgio aTrd To Te-
Maxio.

To NAeKTPIKO epyaleio
QATTEVEPYOTTOINONKE KA-
TA TNV KOTTA Kal dev
pTTOpEl Va TpaRnxTei
TTiow.

>

BydAte Tn pATpO.

» [epioTpéwTe TOV Afova EKKEVTPOU PE TO

€CaywVIKO KAEIBI, péxpl 0 COUPTTAG va Bpe-
B¢i 0TO Avw veEKPO anueio.

TpaBn&rte To NAEKTPIKG EpyaAEio aTTO TO TE-
Maxio.
TomoBeTAOTE TN PNTPA.

To nAekTpIKd £pyaleio
gV UTTOPEI va evepyo-
TToINOEI.

To KaAwdIo peluaTog
gival eEAaTTwPATIKO.

>

AMayn kaAwdiou pelpatog [» 253].

O1 YNKTpEG (Ta Kap-
Bouvdkia) gival pBap-
MEVEG.

>

AvTtikatdoTtaon ynktpwv [» 253].
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5.1 ANayr kaAwdiou peupaTOg

\‘\ H aAAayn Tou kKaAwdiou peuuaTog
TIPETTEI VA EKTEAEITAI ATTOKAEIOTIKG OTTO TOV
KATOOKEUAOTH N Ta cUUBERANUEVA ouvEpyEia
TOU, YIO VO aTToQeUyovTal Kivduvol yia TNV
ao@dAeia.

lMNa 116 d1guBlvoeig Tou o€pPig TNG TRUMPF,
BAétTe: www.trumpf.com

5.2 AvtikatdoTaon YynkTpwv

\ | Te @Bappéveg WAKTPEG AKIVNTOTTOIE-
Tal O KIVATAPOG.
» Tig WNKTPEG (KapBouvakia) TTPETTEN va TIG

€AEYXEI va TIG AVTIKOBIOTA KATTOIO EI0IKEU-
Mévo dTopo.

6 Emmokeun

H emokeur, n aAAayr) Kal 0 éAeyX0g TwV nNAe-
KTPIKWV EPYOaAEiwV TTPETTEI va EKTEAOUVTAI
owaTa.

[péTrel va TnpolvTal 01 KAVOVIOUOi GOQAAEi-
ag oupgwva pe Ta poTtutta DIN VDE, CEE,
AFNOR ka1 dAAa, TTou IoxUouv o€ K&Be
XWpa.

Av TTPETTEI VO QVTIKOTOOTABET TO KAAWDIO
ouvdeang, avabéaTe TNV ETTIOKEUN OTOV KO-
TAOKEUQOTH 1) TOV QVTITTPOOWTTO TOU, VIO VO
ATTOPEUXBOUV KivOUVOI YIa TNV A0QAAEIQ.

EL
7  ARAwon ocuppopewong

AnAwvoupE YE aTTOKAEIOTIKA YOG euBuvn OTI
QUTO TO TTPOIOV CUPPWVE] HE OAEG TIG OXETI-
KEG ATTAITACEIG TWV EEAG 0ONYIWY, TTPOTUTTWV
I TUTTOTTOINTIKWV £YYPAPWV:

— 2006/42/EK
2014/30/EE
2011/65/EE
EN 62841-1
EN 62841-2-8

YTToypd@el yia TOV KATAOKEUATTH KOl OTO
OVOMO TOU KATAOKEUOOTH TOU:

~ ¢ x
_ {
/ et fqi—;gf 4L“ﬁ

Ap. Thomas Schneider

AleuBuUVTAG THAPATOG £EENIENG

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 13/5/2022

8 Eyyunon

[a Ta NAeKTPIKA epyaAgia Kal Ta epyaleia TTe-
meopévou aépa TRUMPF 1oxUel pia TpoBe-
opia eubuvng 12 unvwyv até TNV NUEPOUNVia
TIWOAGYNONG. ZnNUIEG, O1 OTTOIEG OPEiAovTal O€E
QualoAoyikA ¢Bopd, uTTEPEOPTWON 1 AKa-
TAGAANAO XEIPIOWO TOU epyaAEgiou, OTTOKAEIO-
vTal a1ré TNV eyyunaon. O1 {nuIEG TTOU TTPOKU-
TITOUV AOyw o@aApdTwy UANIKoU A KOTO-
OKEUAOTIKWY OQPOAPATWY, ETISIOPOBWVOVTaI
dwpedv PEow avTIKAaTaoTaong A ETTIOKEUAG.
O1 agiwoeig uropolv va avayvwpioToly,
MOVO OTaV N CUCKEUR ATTOOTEAAETAI N ATTO-
ouvappoAoynuévn TNV AVTITTPOCWTTEIO 0Ag
TRUMPF.
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9 AmoppIyn NAEKTPIKWYV Kal
NAEKTPOVIKWYV OUOKEUWV
o010 TENOG TNG (WG TOUG

ZIX] [

Ta NAeKTPIKE £pyaAgia, Ol POPTIOTEG, O JTTO-
Tapieg/eTTava@OPTICOUEVES PUTTATAPIES, TA
a&eooudp Kal Ol CUOKEUOOIeG BeV ETTITPETTE-
TQI VO OTTOPPITITOVTAI OTA OIKIOKA aTTopPil-
para. Mpétrel va TpocdyovTal o€ Pia QIAIKA
TTPOG 1O TrEPIBAANOV avakUKAwoN. ESwW
TIPETTEI VA TNPOUVTAI Ol EKACTOTE £YKUPEG
€BVIKEG TTPOBIAYPAPEG.

Mpiv atré TN @IAIKA TTPOg To TrEPIBAAAOV ava-
KUKAWON/atmoppiyn Twv JTTOTAPIWV/ETTAVO-
QOPTICOPEVWYV PTTATAPIWY, OI ETTAPEG TTPETTEI
va ao@aAifovtal Je pia KOAANTIKA Taivia éva-
VTl BPAXUKUKAWUOTOG KAI Ol UTTOTOPIEG/ETTO-
VaQOPTICOUEVEG PTTOTAPIEG VA EKPOPTICOVTal
OTO NAEKTPIKO epyaleio. EToTpéwTe TIG €AQT-
TWHOTIKEG i} JETAXEIPIOUEVEG PTTOTOPIEG/ETTO-
VaQOPTICOUEVEG PTTOTAPIEG OTA ONUEia
TTWANONG TWV NAEKTPIKWYV EPYOAAEIWV TNG
TRUMPF.
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A

Be3onacHocTb

OOwue ykazaHusa N0 TEXHUKE
©esonacHocTn

RU

/\ NPEAYNPEXOEHUE

MpouuTtanTe Bce ykazaHUA No Tex-
HUKe 6e30MacHOCTU U UHCTPYKLMN.

HecobntofeHve ykasaHuii N0 TEXHWKE
6e30MacHOCTY 1 UHCTPYKLMIA MOXET
MPUBECTM K NMOPAXKEHNIO IMEKTPUYE-
CKMUM TOKOM, BO3HUKHOBEHUIO Noxapa
/Ny TaXensIM TpaBmMam.

CoxpaHsinTe Bce yKa3aHus Mo Tex-
HUKe 6e30MacHOCTU U UHCTPYKLUN
ANA nocrneayroLwero ucnonb3osa-
HUA.

/\ NPEAYNPEXOEHWUE

OnacHoOCTb TPaBMUPOBaHUS PYK
OCTPbIMM HOXaMM UM KPOMKaMM

3anpeLLeHo NpoCcoBbIBaTb PYKU B 30HY
obpaboTku.
» Vcnonb3oBaTb 3alUMTHbIE NepYaTKu

/\ NPEAYNPEXOEHUNE

CTpyXKa BbIXOAUT U3 YyCTPOMCTBA

BbIOpOCa CTPYXKKM C BbICOKOW CKO-
pocTbio

OnacHoCTb TpaBMMPOBaHUA ropsven
N OCTPOW CTPYXKOW

» licnonb3oBaTb CpeacTBa 3alUmThl.

/\ NPEQYNPEXOEHVE

OnacHoOCTb TPaBMUPOBaHUA UNU
MaTepuanbHoro yuep6a npu uc-
Nnosib30BaHUM NPUHaANeXHoOCTen
CTOPOHHUX NpousBoAUTENen

» [pyMeHATb UCKNIOUNTENBHO OpUTK-
HanbHble NPUHAANEXHOCTN OT KOMMa-
Hum TRUMPF.

& €@ BHVMAHME

1.2 [JononHuTenbHble yKkasaHus no

TEXHNKe 6e3onacHoOCTU

b

/A ONACHOCTb

3]16KTpVI"IeCKoe HanpsaxeHue

OnacHOCTb ANs XU3HW NPpU nopaxe-
HUWU TOKOM

Kaxabli pa3 nepeq npumeHeHnem
NpoBepATb BUIKY, Kabernb 1 anek-
TPOUHCTPYMEHT Ha Hanu4yue noepe-
XKOEHUN.

MaTepuanbHbIi ywep6 no npuynHe
CIIULIKOM BbICOKOFO CETEBOro
HanpsikeHUs

» Yb6eoutbcsa B TOM, YTO CETEBOE Hanps-
)KEeHMe COOTBETCTBYET AaHHbIM Ha
(VPMEHHO Tabnunyke aneKTPOUHCTPY-
MeHTa.

1.3 CumBonsl

Ha cnepytowme cumBonel cnegyeT 06-
palwaTtb BHMMaHVe BO BpeMsi YTeHusl. OHK
BaXXHbl A1 MOHUMaHUSA PYKOBOACTBA MO 3KC-
nnyaTtauuu. MNpaBunbHas nHTepnpeTauuns
CMMBOJIOB NMOMOraeT UCMONb30BaTh 3NekK-
TPOUHCTPYMEHT MO Ha3HayeHuto 6esonac-
HblM 06pa3som.

CumBon |OnucaHue

N 350 | |TUA BbICEYHbIX HOXHULL, Hanpu-
(3A1) mep, TruTool N 350 (3A1)

ONEKTPOVHCTPYMEHT C CUITOBbIM
Kabenem
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CumBon |OnucaHue

OneKTPOUHCTPYMEHT C peryrnsi-
TOpOM uncna o6opoTos

CmasaTtb

[ )
—a
k)

N\,

Ounctka NOBEPXHOCTU

MpoBepuTb

OTBUHTUTBL / 3aTAHYTb BUHT C
LLUECTUrPaHHOM rONOBKOW

% b

_,/

OTBUHTUTL/3ATSIHYTb BUHTbI CO
LUNTMLIEBOW FONTOBKOM

MpoyecTb pykOBOACTBO MO 3KC-
nnyarauum

YTunusaumsi/BTopuyHas nepepa-
60TKa OTCNYXXMBLLMX CBOW CPOK
npubopos 1 6aTapen

>

[N

6o

Li-ion

1.4 TpenynpeguTtenbHble yKkasaHus
B J@HHOM JOKYMEHTe

MpepynpeauTencHble ykasaHus npegynpe-
XOatT 06 onacHOCTsIX, KOTOpble MOryT BO3-
HUKaTb NpY NCMOMb30BaHUM AMEKTPOUHCTPY-
meHTa. CyLecTByeT YeTbipe CTeneHu onac-
HOCTW, KOTOPbIE MOXHO OMPEeaenuTL Mo Cur-
HanbHOMYy CIoBY:

CurHanbHoe 3HauyeHue
CNoBO
OMNACHOCTb |O603Ha4aeT BbICOKYHO

cTeneHb onacHocTu. B
cny4yae HenpegoTBpatlle-
HNA BO3SMOXHbl CMEPTb
UnNn TaXenble TpaBMbl.

CurHanbHoe 3HaueHune

CIioBO

MPEOYMPE-
XOEHWE

O06o3HavaeT cpeaHio
cTeneHb onacHoctu. B
crnyyae HenpeaoTBpalle-
HUS1 BO3MOXHbI TshKenble
TpaBMbl.

OCTOPOXXHO |O60o3Ha4aeT HM3Kyt CTe-
neHb onacHoctu. B cny-
Yae HenpegoTBpaLleHUs
BO3MOXHbI Nerkme Tpas-
Mbl UK TpaBMbl CpeaHeNn

TAXEeCTU.

BHUMAHWE O6o3HavyaeT onacHocCTb,
KOTOpasi MOXeT NPUBECTU
K MaTepuarnbHOMy yLep-

Oy.

1.5 Ncnonb3oBaHne rno Ha3Ha4YeHuo

BbiceuHble HoXxHMLbI TRUMPF npeactas-
NSAT cOBOWN PYYHOWN 3NEKTPOUHCTPYMEHT,
npegHasHayYeHHbIN AN crneayoLero:

— pasgeneHuve BbIpyOKoN NnacTnHoo6-
pasHbIX 3aroTOBOK M BOITHUCTbIX NINCTOB
13 cTanu, anioMUHMs, nnacTmMacchl 1
T. O.

— pasgeneHue BbIpyOKoN NpAMbIX Unv
N30MHYTbIX HAPY>XHbIX KPOMOK U BHY-
TPEHHUX BbIPE30B

— pasgerneHue BbipyOkon No pasmeTke
unu wabnoHy

N 500 [[ N 700 | [N 1000
3A1) || @Aty || (3B1)

3TN BbICEYHbBIE HOXHU-
ubl TRUMPF gononHutTensHO nogxoadart ans
BbINONHEHUS crieayoLwmnx paboT:
— paspgenexuve Tpy6
— 0bpaboTka opebpeHHbIX NPOUIbHBLIX
NMCTOB/OTOMHYThIX KPOMOK (Hanpumep,
6akoB, 6apbepHbIX OrpaXaeHUA, BaHH 1
T.40)

N 350
(3A1)

31K BbiceYHble HoXHULBLI TRUMPF
MOXHO NMOBOpaYMBaTh Ha MeCTe BO BPeEMS
paboTbl 6narogaps Kpyrnomy nonomy nyas-
coHy. OB6paboTKy MOXHO NpoaoIKaTh B Mto-
60oM HanpasneHuw.
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2 OnucaHue n3genus

N 350
(3A1)

N 500
(3A1)

N 700

[BYXNO3MLMOHHbIN Nepeknoya-
Tenb

CwunoBoii kabenb
Perynatop yucna o6opoToB
Mepekntoyatens nepegad
BrnokupoBka aepxxatensa matpuupl
3aXXMMHbIN BUHT
Ponvkogepxatenb
[epxartens matpuupl
M3HawmBaemas nnactuHa
BTynka

MaTpuua

[MyaHcoH

Hanpasnstowas nyaHcoHa
OKCLEHTPUKOBLIN Ban
PykosiTka
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2.1 TexHn4yeckune xapakTepucTmnkn

N 350 N 500 N 700 N 1000
(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
220-230 B~ 220-230 B~ 220-230 B~ 220-230 B~
Pabouyee Hanpsixe- 50/60 'y 50/60 'y 50/60 'y 50/60 'y,

Hue

120 B~ 50/60 Iy

120 B~ 50/60 Iy

120 B~ 50/60 Iy

120 B~ 50/60 Iy

HomunHanbHas no-

Tpebnsiemasi MOLL- 1700 Bt 1700 BTt 1700 Bt 2600 BT
HOCTb
Yucno xonoB npu xo- 340/MuH*
FIOGTOM X0e 820/MuH 820/muH 365/MyH 530/MUH
3,6 kr/ 3,8«kr/ 7,7 kr/ 14,7 kr/
Macca 6es kabens 7,9 cbyHTa 8,4 cpyHTa 17 dpyHTOB 32,4 yHTa
MakcumanbHas TosfwuHa maTepuana
3,5mMm/ 5mm/ 7 mm/ 10 mm /
Cranb go 400 H/mm? | 0,138 gronma / | 0,197 gronva / | 0,276 aronma / 0.394 mioitma
10 ga 6 ga 2ga ’ A
2,3 MM/ 3,2 Mm/ 5mMm/ 7 mMm /
Cranb go 600 H/mm? | 0,091 gronva / | 0,126 gronma / | 0,197 gronma / | 0,276 gronma /
13 ga 11 ga 7 ga 2 ga
. 3,5Mm/ 7 mm/
AnOMUHUI : o M 10 mm / 12 mm /
0o 250 H/mm? 0.1 387%2”'\"3 / 0’2762%2'/'“”8 / 0,394 grorima 0,472 grorima
3HavyeHus LLyMOBOW 3MUCCUUN U YacTOThbl KonebaHumn
YacrtoTa koneba-
HWI a, (CyMMa BEeKTO- 2 2 2 2
pOB TBex Hanpasne- 12,3 m/c 10,9 m/c 12,5 m/c 12,8 m/c
HUIA)
MorpewHocTtb K gns 2 2 > 5
4ACTOThI KONEBAHMH 2,5 mlc 1,5 m/c 2 Mm/C 3,6 m/c
YpoBeHb 3BYKOBOTO
[aBreHus no Lwkane 105,2 ob (A) 105,2 ob (A) 100,4 ob (A) 91 ob (A)
A Lp,, OObIYHO
YpoBeHb 3BYKOBOW
MoLHoCTK o wkane | 116,2 ab (A) 116,2 gb (A) 111,4 pb (A) 102 pb (A)
A Ly, 06bI4HO
MorpewHoctb K gns 2516 2506 316 316

LLYMOBOW aMuccumn

*

1-5 nepenaya
2-a nepegava

I3
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2.2 CeepgeHusi 0 wyme n Bubpauum

RU
3 OkcnnyaTtaums

/\ NPEAYNPEXOEHUNE

MNMoTeps crnyxa npu npeBbILLIEHUN
3Ha4YeHW LLyMOBOM 3MUCCUN

» licnonb3oBaTtb 3alMUTHbIE HayLHUKA.

/\ NPEQYNPEXOEHVE

OnacHoCTb TPaBMUPOBaHUS Npu
npeBbIWEHUN YacToThbl konebaHui

» [paBunbHO BbIGUpPaTh UHCTPYMEHTHI U
CBOEBPEMEHHO 3aMEHSITb UX MPU U3HO-
ce.

» Onpenenutb AOMONHUTENbHBIE MEPbI
6e3onacHOCTN ANsA 3alnThl onepaTopa
OT BO3aencTBus konebanHunm (Hanpm-
Mep, coep}kaHue pyk B Tenne, opra-
Hu3aums pabounx npoueccos, obpa-
60Tka C HopMarnbHbIM YCUIMEM noga-
un).

B 3aBucumocTn ot yCﬂOBMVI Kcnnyataumm n
COCTOAHUA S3NEKTPONHCTPYMEHTA CbaKTVI‘-Ie-
CKasa Harpyska MoXeT OKa3aTbCs Bbllle UIn
HWXe npnBegeHHOro NsMepeHHoro 3Ha4ve-
HUA.

YkazaHHas yactoTa konebaHuii nusmepeHa ¢
NpYMEHEHNEM CTaHAapPTHOTO MeToaAa TeCTU-
POBAHNA N MOXET UCMONb30BaTLCH ANA
CpaBHEHMs ANEeKTPOUHCTPYMEHTOB. Ee Tak-
K€ MOXHO MPUMEHATL AN OPUEHTUPOBOY-
HOW OLLEHKN BUOPALMOHHON HarpysKu.

Hanwnuve nepunoaos, Koraa CTaHOK OTKIHOYeH
unu paboTaeT, Ho hakTUYECKM He UCNOMb3y-
€TCsl, MOXET B 3HAUYUTENbHON CTEMEHN CHU-
3UTb BUOPALIMOHHYIO Harpy3ky B TeYeHue
BCEro paboyero BpeMeHu.

€) BHUMAHME

MaTtepuanbHbIn yLep6 npu nepeko-
ce 3NeKTPOMHCTPYMEHTa

BbIinonHATL pesky Ha usrmbax ¢ He-
OonbLUOW noaaven.

Paguyc He gormkeH OblTb MEeHbLUIE MU-
HUMarnbHOro pajnyca 3NeKkTPOUHCTPY-
MeHTa.

» [lepen obpaboTKOM 3aroToBKMN CMa3aTb
TNVHUIO pe3a MacroM, YTobbl yny4LmTb
pe3ynbTaT pesku 1 YBENUYUTb CPOK
cny06bl pacxoaHbIX AeTanen.

» [loaoBoauTb ANEKTPOUHCTPYMEHT K 3a-
rOTOBKE TOJIbKO MOCME JOCTMKEHUS
NoMHoro ymcna o6opoToB.

» Ecnu nuHua pesa 3akaHuyvBaeTcs B 3a-
rotoBke: OTBECTU 3NEKTPOUHCTPYMEHT
npv NonHom Ymcne obopoToB Hazas Ha
HECKOINbKO MUIIIMMETPOB.

» OTkntoyaTb INEKTPONHCTPYMEHT TOSb-
KO nocne 3aBepLUeHns npoLecca pes-
KW.

€) BHUMAHME

MaTepunanbHbIi ywep6 no npuymHe
CINLLUKOM HU3KOW HOMUHaNbLHOM
MOLLUHOCTU

» Ecnu ucnonbayeTca pasgenuternbHbii
TpaHcopMaTop, ero HoOMMHarnbHas
MOLLHOCTb OOJ1>XKHa COCTaBIATb MUHU-
Mym 3 kB-A.

CeepneHusa 06 skcnnyaTauum anek-
TPOUHCTPYMEHTA:
— Bkniouerue u Boiknoveruve Y [» 315].
— PerynupoBka 4yncna obopoTtos
B D 315].
— PerynupoBka HanpaBneHus pesaHus
[» 315].
— BpauieHune pykosiTku gBurartens
[» 316].
— Hacrtpolika rny6uHbl BpesaHus
[» 316].
— PaspeneHuve BbipyOKOI 3arotToBOK
[» 316].
— PasgeneHvie BbIpyOKO BHYTPEHHETO
Bbipesa [] [> 316].
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3.1 PasgeneHue BbipyoOkon
BHYTPEHHUX BbIPE30B

[ns paspeneHns BolpyOKon BHYTPEHHUX Bbl-
pe30B HY>XHO HavarnbHoe oTBepcTue (d), cMm.
«PasgeneHve BbIpybKon BHYTPEHHETO Bbl-
pesa [ [» 316]».

N 350 N 500 N 700 N 1000
(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
d 30 mm 41 Mm 60 Mm 75 Mm

3.2 PaspgeneHve Bbipybkon no
wabnony

a PacctosiHue mexay KOHTypom wabro-
Ha 1 KOHTYPOM 3aroTOBKM

h  TonwwuHa wabnoHa
r«  MuHumanbHbIN paguyc wabnoHa
Mpy pasgeneHun BoIpyGKoii No WabnoHy

HY>XHO cobritofaTte cneayoLme MUHUMAarb-
Hble pa3mepsbl:

N 350 N 500 N 700 N 1000

(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
al|55vm | 85mMm | 11 Mm | 15,5 Mm
h 4 mm 3 Mm 5 MM 5 MM
re [12,5vMm | 110 mm | 160 mm | 330 mm

3.3 Pe3ka paguycoB

Mpu pe3ke paguycos cobnoaaTe MUHUManNb-
HbI BHYTPEHHUI pagnyc (M. ):

N 500 N 700 N 1000
(3A1) (2A1) (3B1)
I, 90 mm 140 mm 300 mm

N 350
(3A1)

OTOT ANEKTPOMHCTPYMEHT MOXHO MO-
BEPHYTb Ha MecTe. brnarogaps atomy He
HY>XHO cobnogaTbe MUHUMarbHbIV BHYTPEH-
HUA paanyc (M-

3.4 YMeHbLUeHMe Yncna 06opoToB

N 350 || N 500
@A) || (3A1)

Y 3TUX 3NEKTPOUHCTPYMEHTOB
4yncno obopoTOB MOXET YMEHbLLATLCH Ha
HEMPOOOIPKUTENBHOE BPEMS B CIieayHLLINX
cuUTyaumsx:

— Peska no pa3meTke

— Peska pagnycos

— Pe3ska BbICOKONPOYHbIX MaTepmnanos

3.5 lNepekntoveHne nepegaydn

N 1000
(3B1)

[ns 6onee BbiCOKOW ckopocTu obpa-
6OTKM ANEKTPONHCTPYMEHT MOXHO MepeKrto-
YnTb Ha BTOPYIO Nepeaady, cM. «llepeknio-
YeHune nepegaym [» 316]».

Mepenayvy MOXHO NepekntoYvaTh TOMbKO TO-
raa, korga nocrne BbIKMYeHUs anek-
TPOMHCTPYMEHTa ABUraTernb Bce eLle Bpa-
LaeTcs ¢ HebomnbLIMM YCIOM 060POTOB.

Mpy nepeknoYeHn Nepeaaym Hy>KHoO
cobntoaath cneayLme MakcumarnbHble
3HaYeHVs TONWWHLI MaTepuana:

TonwwuHa maTtepuana
1-a 2-7

nepepgava nepepava
Cranb 10 mm / 8mm/
0o 400 H/mm? | 0,394 groima | 0,315 gronma
Cranb 7 mm/ 5mm/
0o 600 H/mm? 0,276 gronma | 0,2 arorima
ANOMUHUI 12 mm / 10 Mmm /
0o 250 H/mwm? | 0,472 proima | 0,394 gronma
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3.6 nybuHa Bpe3aHusa

N 700 | [N 1000
@A) || @B1)

HanpaenstoLiasa nyaHcoHa
[MyaHcoH

MaTtpuua

E [nybuHa BpesaHus

w N =

[ins npoBepku 1 HacTpPoWiku rnybuHbl Bpesa-
HMS MyaHCOH AOMMKEH HaXoaUTLCS B
KparHeM HWKHEM nomnoxeHuu. nybuHa
Bpe3aHusi MyaHCoHa B MaTpuLy AOSKHa Co-
cTaBnatb 1-3 Mm.

nybuHa BpesaHnsa nameHsieTcsa nytem Bpa-
LeHuMs gepxaTtensa matpuupbl Ha 360°. OanH
060pOT COOTBETCTBYET U3MEHEHUIO TNYOUHbI
Bpe3aHusi Ha 1,75 MM, cm. «HacTtporka rny-
6uHbl Bpesanus 3 [» 316]».

3.7 Pykodatka gBuratens

N 1000
(3B1)

[na onTumanbHOro ynpasneHus
YCTPOWCTBOM PY4KY ABUraTens MOXHO NoBo-
paunBatb Ha +90°, cM. «BpalleHne pykosaTku
psuratens [ [> 316]».

3.8 Paspes3aHune macnsHbix 6akos

Mpw paspesaHuy MacnsHbIx 6akoB ABaXAbl
B [ieHb O4MLLaTb U CMasblBaTb KOHCUCTEHT-
HOW cMa3Kol AepkaTenb MaTpuLbl, a Takke
NpoBeEpPsATb BCE pacXoAHble AeTanu, CM.
«OuuncTka/aameHa aepxaTens MaTpuLbl

[» 318]».

RU

3.9 lMoawnndgoska nyaHcoHa

N 700 | [N 1000
@A) || @81

[MyaHCOH 3TUX BbICEYHbIX HOX-
HUL, MOXHO noaLunudosaTe. Matpuuy He-
nb3si NOALWNMAOBaTh.

i

X MuHumanbHasa AnvHa nyaHcoHa

N 700 N 1000
(2A1) (3B1)

X 89 MM

Mpw noawnudoBke NyaHcoHa cobnoaath
crieqytoLLme 3HaueHUs Yros:

N 1000
N 700 =)
(2A1)
Ctanb go |Crtanb 6onee
400 H/mm? 400 H/mm?
\ \
5° 8°
1x45°, 1x45°,
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€) BHUMAHME 4 PacxogHbln maTepuan n
MaTepuanbHbIi ywep6 npu cnuu- NPUHaONEXHOCTHU
KOM KOPOTKOM colunndgoBaHHOM
nyaHcoHe 4.1 BblGoOp UHCTPyMEHTa
CTonkHoBEHUE MyaHCOHa U MaTPULiE! YkazaHus no BbIOOPY NPaBUbHOMO UHCTPY-
Mpu noAwwnmdoske coboaate MUHK- MeHTa, AaHHble ANS 3aKa3a BbICTPOU3HALLIN-
MarbHYO ANUHY NyaHCOHa. BaKOLUUXCA AeTanemn u pacxodHblx Matepua-
3ameHUTb CMLLKOM KOPOTKME COLLMM- NnoB, @ TaKxke Cr1CKN NPUHaANEXHOCTEN U
(poBaHHbIE MYyaHCOHbI. 3anacHbIX YacTen MOXXHO HaUTK 34eck:
» [MoawnndoebiBaTh TOPLIEBYIO NOBEPX- www.trumpf.com
HOCTb MyaHCOoHa.
» OxnaxpaTtb NyaHCOH BO BpeMsi WnndoB- '\('3,3\?)0
Ku.
» [JoBECTU peXYLLYIO KPOMKY MENKO3EPHU-
CTbIM abpa3nBHbIM GPYCKOM.
N 500
(3A1)
N 700
(2A1)
N 1000
(3B1)
5 YcTpaHeHue HencnpaBHOCTEN
Mpo6nema MpuyunHa Cnoco6 ycTtpaHeHus
Tsxensin xod anek-  |[lyaHcoH 3aTynunca (B lNoawnudoska nyaHcoHa [P 261].

TPOWHCTPYMeEHTAa. UK NOBPEXAEH. > 3amena nyarcona ] > 316].

Hanpaenstowas nyaH-|» 3ameHa Hanpaensitowen nyaHcoHa

COHa U3HoLLEHa. [» 321].

M3HawmvBaemas nna- |» 3ameHa M3HawmMBaeMon NnacTuHbI

CTVHa M3HoLLleHa/cro- [» 321].

MaHa.

MaTpuua 3atynunack. |» KoHTponb/3aMeHa pacxofHbix AeTanen
[» 320].

Cnukom MmaneHbkas/

» [nybuHa Bpesanus [P 261].
6onbluas rnybuxHa >

>

>

BpE3aHIs. HacTponka rny6vHbl BpesaHus [» 316].

OneKTPONHCTPYMEHT  |CrnnwKoM ManeHbkas/
O4YeHb CUNbHO BNbpK- |BonbLias rnybuHa
pyeT. Bpe3aHus.

"ny6uHa Bpe3aHus [P 261].
HacTpoiika rnyGuHbl Bpe3aHusi [» 316].
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TOK.

Mpobnema MpuunHa Cnoco6 ycTpaHeHusA
Hepxatens matpuupl |[ogoLuen K KoHLY » 3amena nyaHcoHa [[j [> 316].
CMOMaH. CPOK Cry>0bl Aepxa- )
Tens MaTpuLp!. » 3amenuTb gepxatenb maTtpuubl. [{ [» 318]
» KoHTponb/3ameHa pacxofHbIx AeTanen
[» 320].
MaTtpuua nnu Hanpas- |CrioMaHbl BUHTbI MaT- [P BbIBUHYMBAHME CITOMaHHbLIX BUHTOB
ngwLwas nyaHcoHa He |puLbl UK Hanpas- [» 322].
NPUBMHYMBAETCS. NSAOLWENR NyaHCcoHa.
Mepenava He 3abnokupoBaHo 3y6- (P [MoBOpayvMBaHMe SKCLIEHTPUKOBOrO Bana u
nepeknoyaeTcs. yaToe Koreco. nepeknodeHue nepeaaqv [ [» 322].
OnekTponHCcTpymMeHT  |[yaHCOH criomaH. » 3amena nyaHcoHa [[j [> 316].
3acTpAn B 3alOTOBKE. Byt mMaTpuubl cno- [P KoHTponb/3aMeHa pacxoaHbIx AeTaneit
MaH. [» 320].
OneKTponHCTPYMEHT | [MoBopauvBaTh KCLEHTPUKOBbLIV Bar Npu
OTKMHOYMIICSA NP Bbl- MOMOLLM LLIECTUIPAHHOrO KIlkoYa, Nnoka ny-
TacKnBaHuw. @HCOH He JOCTUrHEeT BEPXHEN MEpPTBON
TOYKN.
» BbITalwMTb ANEKTPOMHCTPYMEHT U3 3aro-
TOBKW.
ONeKTPONHCTPYMEHT | Yaanutb maTpuLy.
Ogﬂfawﬁgg j?aiﬁ’(ﬁ'f’m » [loBopaymBaTb IKCLEHTPUKOBBIN Ban npu
SaeTCFl 06DATHO MOMOLLM LLIECTUIPAHHOrO KIlkoYa, Noka ny-
P : @HCOH He JOCTUrHeT BEPXHEN MEpPTBON
TOYKN.
» BbITalwMTb ANEKTPOMHCTPYMEHT U3 3aro-
TOBKW.
» CMOHTMpOBaTb MaTpuLly.
AnekTpouHcTpymeHT |Cunosoi kabenb no- |» 3amena cunosoro kabens [» 263].
He BKIoYaeTcs. BpEeXaeH.
M3HOC yronbHbix wWwe- [P 3ameHa yronbHbiX LWeTOK [» 263].

ha

5.1 3ameHa cunoBoro kabenga

C uenbto NpeaoTBpaLleHnst yrpos

©e30MacHOCTM 3aMeHa CMITOBOro kabens Bbl-
NONHAETCA NUCKNIOYUTENIbHO Npon3Boaun-
Tenem unm ero CepBUCHbIMN LLEHTpaMu.

Agpeca CepBUCHbIX LIEHTPOB KOMMaHUn
TRUMPF MOXHO HaTh 34€ecb:

www.trumpf.com

5.2 3ameHa yrosnbHbIX LWEeTOK

\ | Mpwn nsHoce YronbHbIX LWEeTOK ABUra-
Tenb OCTaHaBITMBAETCA.

4 nOpyLII/ITb cneunanucTty BblNONMHUTbL NPO-
BEPKY U 3aMeHY YronbHbIX LLETOK.

[epeBoa opurMHanbHOro pyKoBOACTBA MO 3KCnyaTaumm
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6 PeMoHT

PeMOoHT, nameHeHue u NpPoOBEpPKY 3nekK-
TPOUHCTPYMEHTOB HYXHO BbINONHATL NMpa-
BUIbHbIM 06p330M.

Cnepyet cobntogatb npaBuna TexXHUku 6es-
onacHocTtu cornacHo DIN VDE, CEE,
AFNOR u gpyrve npasuna, oeNCTBYOLME B
OTAENbHbIX CTpaHax.

Ecnu Hy>xHO 3aMeHUTb COeaUHUTENbHBIN Ka-
6enb, Nopy4nTe BLINOMHEHNE PEMOHTA
NPOV3BOANTESIO UM €ro NPeACTaBUTEND
A5 npefoTBpaLleHuns yrpo3 6e3onacHoCTu.

7 [Oexknapauus o
COOTBETCTBMM CTaHdapTam

Mbl 3asiBrisieM nog cobCTBEHHYH OTBET-
CTBEHHOCTb, YTO JAHHOE M3[enve CooTBeT-
CTBYeT BCEM UMEIOLLMM K HEMY OTHOLLEHNE
TpeboBaHUAM credyoLmx AUPEKTUB, CTaH-
[apToOB U HOPMAaTUBHBIX [JOKYMEHTOB:

— 2006/42/EC
2014/30/EU
2011/65/EU
EN 62841-1
EN 62841-2-8

Mopnucan 3a npounssogunTena u ot UMeHu
npounssogunTena:

O-p Tomac WHangep

[vpekTop no passuTnio

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen (F'epmaHus)

OuTumHren, 13.05.2022

8 [apaHTusa

Ha anekTpo- 1 MHEBMOUHCTPYMEHTbI
TRUMPF npepocTtaBnsieTcsi rapaHTus cpo-
KOM Ha 12 mecsAueB C AaTbl BbICTABNEHUSA
cyeTta. [apaHTus He pacnpocTpaHsieTcs Ha
yuiep6, CBSA3aHHbIN C eCTECTBEHHBIM U3HO-
COM, Neperpyskon Unu HenpasuribHbIM 06-
paLleHNeM C MHCTPYMEHTOM. Yiepb, Bo3-
HUKLUWIA NO NpuymHe aedekTa matepuana
U N3roTOBIEHNSA, KOMMEHCUPYETCS NyTEM
NOCTaBKM Ansi 3aMeHbl UM PEMOHTa Ha 6e3-
BO3Me3HOW OCHOBe. [1peTeH3nn npnsHaT-
CS1 TONbKO B TOM criyvae, ecnv npubop oT-
npaeBnsieTcs B Hepa3obpaHHOM Bue B
MecTHoe npegctasuTensctso TRUMPF.

9  YTtunusauusa oTCnyXmMeLUNX
CBOW CPOK 3I1EKTPUYECKUNX
N SNEKTPOHHbIX NPNBOpPOB

ZIX] [

OnNeKTPONHCTPYMEHTBI, 3apsaHble YCTPON-
cTBa, 6baTapen/akKyMynaTopbl, NpUHaAnex-
HOCTV 1 YNaKoBKy 3anpeLleHo yTUImn3npo-
BaTb C GbITOBLIMM OTXO0A4amu. Mx Heobxoaum-
MO nepefaTb AN 3KONOrM4ecku Lienecoob-
pasHoun BTOpUYHOW nepepaboTku. MNpu aTom
crnegyeT cobnogarte COOTBETCTBYOLME Aen-
CTBYHOLLME HaLUMOHasbHble MPeanMCcaHus.

Mepepn akonornyecku LenecoobpasHom BTO-
pvyHon nepepaboTkon/yTunusauuen 6arta-
pen/akkyMynsaTOpOB HYXHO 3aLUUTUTb KOH-
TaKTbl OT KOPOTKOrO 3aMblKaHVs NPY MOMOLLM
KMEeViKon NeHTbl 1 paspsanTb baTtapen/akky-
MyNSITOPbl B 3NEKTPOMHCTPYMeEHTe. Heuc-
npaBHble unu GeiBlIKe B ynoTpebneHun 6a-
Tapew/akkyMynaTopbl HEOOXOAUMO BEPHYTb
B MYHKTbl MPOAAX 3MEeKTPOUHCTPYMEHTOB
TRUMPF.
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1 TexHika 6e3neku

1.1 3aranbHi BKa3iBKN 3 TEXHIKWN
Oe3neku

/\ NOMEPEMXEHHS

MpouunTanTe BCi BKa3iBKU 3 TEXHIKN
Ge3nekn U IHCTPYKLUii.
HepoTprmaHHS BKa3iBOK i3 TEXHIKK
6e3nekn 1 IHCTPYKLIA MOXe CNpUYnHU-
TN YPAXKEHHSA €NEKTPUYHUM CTPYMOM,
noxexy Tta/abo Tk TpaBMU.

» 36epiranTe BCi BKa3iBKM 3 TEXHIKU
6e3nekun 1 IHCTPYKLUii Ans BUKOPU-
CTaHHA B MabyTHLOMY.

1.2 [lopgaTKoBi BKa3iBKM 3 TEXHIKN
©e3nekn

_ /\ HEBE3MEKA

EnektpuyHa Hanpyra

HeGeaneka ons XuTTs BHACMigoK ypa-
YKEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM

» [lepen KOXHUM BUKOPUCTAHHSM
ornaganTe wrekep, kabenb Ta
€NeKTPOIHCTPYMEHT Ha HasiBHICTb No-
LLIKOMKEHb.

/\ NONEPEMXEHHS

HeGeaneka TpaBMyBaHHs pyK
rocTPUMM HOXaMu abo KpasiMm

He TpumawTecs pykoro 3a YacTUHy
3aroToBKM, LLO BiApi3yETbCS.
» HociTb 3ax1CHi pykaBuLi.

UK

/\ NONEPEMXEHHSA

CTpyXKa BUnagae 3 oTBopy Ans Bu-
KWOAHHSA CTPYXXKU 3 BEJIUKOIO LUBUA-
KicTHO

Hebe3neka TpaBMyBaHHS raps4oto i
FOCTPOI CTPYKKOHO

» Hocutu 3acobm 3axucry.

/\ NOMEPEMXEHHS

He6e3neka TpaBMyBaHHs abo maTe-
pianbHOI LWWIKOAW BHACMiAOK BUKOPU-
CTaHHsA npunaaas iHWKUX BUPOOHM-
KiB

» BukopucTtoByWTe nuwie opuriHanbHi
3anyactuHm Big TRUMPF.

x @ vyBAra
MolwkomxeHHA MaliHa BHacnigok
nepeBULLEHHS Hanpyru B Mepexi

» [lepekoHanTecs, WO Hanpyra B Mepexi
BignoBiAae napameTpam Ha nacrnopT-
Hill TabnMyLi enekTpoiHCTPYMEHTa.

1.3 YMOBHi No3Ha4YeHHs

HaBeaeHi HuK4e yMOBHI NO3HAYEHHSA BaXXNn-
Bi 4111 O3HANOMIIEHHS 3 TEKCTOM iHCTPYKLUIT 3
ekcnnyaTauii. MpaBuneHe po3yMiHHSA
YMOBHMX NMO3HAYeHb JoNoMarae BUKOPU-
CTOBYBaTU €MEKTPOIHCTPYMEHT 3a npuaHave-
HHAM 3 JOTPMMaHHAM NpaBun TEXHikM 6e3-
neku.

YMoBHe

No3Ha4YeHHA ShE
N 350 Tun BUPYOHUX HOXMLb, SK-OT
(3A1) TruTool N 350 (3A1)

EnekTpoiHCTpyMEHT 3
enekTpuyHMM kabenem

EnekTpoiHCTpyMeHT i3 pery-
NATOPOM LWBMAKOCTI obepTa-
HHS1

4|15

3mallyBaHHSA

OuynCTUTM NOBEPXHIO
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Ocnabwutu / 3aTAarHyTV rBUHT
i3 LUECTUIPAHHOIO FONOBKOKO

Ocnabutn/3aTarHyTv rBuUHT 3i
LUNILEBOO rOMOBKOO

3BepHYTUCS [0 IHCTPYKLUIT 3
ekcnnyaTtauii

N I s

IoN)

&o

Li-ion

YTunisauis/BTopuHHe nepe-
pOBneHHs iIHCTPYMEHTIB Ta
GaTapeit, TepMiH cnyxom
AKMX 3aKiH4YMBCSA

1.4 TonepepxyBarbHi BKasiBk/ B
IHCTPYKUii 3 ekcnnyaTauii
[MonepepxyBanbHi BkasiBkM nonepeaxaroTb

npo Hebesneky, sika MoXe BUHUKATU Nig Yac
BUKOPWCTaHHS eNeKTPoiHCTpyMeHTa. Pos-

YMoBHe Onuc CurHanbHe |3Ha4yeHHs
Nno3Ha4YeHHs CrnoBo
YBATA Bkasye Ha Hebesneky, Lo
Oornsap MOXE CNPUYUHUTI MaTepi-

arnbHy LwKoay.

1.5 BukopuctaHHs 3a
npu3Ha4YeHHAM

Bupy6Hi Hoxumui TRUMPF — ue pyyHuii
€NeKTPOIHCTPYMEHT, NPU3HaYeHn Ans Ta-
KMX 3aBOaHb:

— pi3aHHsA 3aroTOBOK 3i cTani, antoMiHito,
nnacTtmMacwy TOLO y BUrMAAi NNacTuH,
roppoBaHux i NpoiNbOBaHMX NINCTIB,;

— NPSMONIHINHE | KPUBONIHINHE pi3aHHs,
BMpi3aHHA OTBOPIB;

— pi3aHHA 3a PO3MITKOK Y1 3a LONMOMOrOK
wabnoHa.

N 500
(3A1)

N 700
(2A1)

N 1000
(3B1)

Lli Bupy6Hi HOXML
TRUMPF nigxogsaTtb TakoX Ons Taknx 3aB-
OaHb:

— pi3aHHA Tpy6;

— 00po6neHHs danbueBnx NPoginbHUX
nMCTIB i/abo rHyTUX enemeHTIB (Hanpu-
knag, onsi pesepsyapis, 6ap’epHoro
[OPOXHBLOTO OFOPOAXKEHHS, BaHH TOLLO).

Pi3HSAOTb YOTUPK CTyNeHi HebGeaneku, Lo no- N 350
3Haqa_r0TbC9| PIBHUMU CUTHaNbHUMU CIlo- (3A1) 3aBAsKM KpYrTIOMY NOPOXHUCTOMY
Bamu. nyaHCcoHy BUpY6HI HoxuLli TRUMPF MoxHa
CurHanbHe |3HauYeHHs noeepTaTtu Ha Micui nig yac poboTu.
CHOBO O6pobneHHs MOXHa NpPoAoBXyBaTn B Byab-
SIKOMY HarnpsiMKYy.
HEBESIEKA |Bkasye Ha HeGe3neky 3 Bu-
COKUM PIiBHEM PU3UKY, LLIO
MOXe CMPUYNHUTU CMEPTb
abo TSHKKi TpaBMU, AKLWO i
HE YHUKHYTU.
MOMEPEL- |Bkasye Ha HeGesneky i3
KEHHA cepefHiM piBHEM pU3KKY,
LLIO MOX€E CMPUYUHUTMI TSXKKi
TpaBMMU, SKLO Ti HE YHUKHY-
™.
OBEPEXHO |Bkasye Ha Hebe3neky 3 He-
3HaYHVMM PiBHEM PU3KKY, LLIO
MOXe CPUYMHUTYK nerki abo
NOMIpHI TpaBMu, AKLLO Ti He
YHUKHYTW.
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2 Onuc Bupoby
1

N 350
(3A1)

Bmukay/Bumumkay

EnekTpuyHuin kabenb

Perynatop weuakocTi obepTaHHs
[Nepemukay WBMOKOCTI

N 500 1
2
3
4
5 dikcaTop Tpumada MaTpuLi
6
7
8

(3A1)

3aTUCKHUIA TBUHT

15— Ponvkosuin Tpumay
Tpumay matpuui
9 3HollyBaHa nnactuHa
13 10 BTynka
12 1 Matpuus
12 [MyaHcoH
N 700 1 2 13 HanpsimHa nyaHcoHa
‘ 14 EkcueHTpukoBuin Ban
15 Pyuka
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2.1 TexHi4Hi xapakTepuUCTUKN

emicii

N 350 N 500 N 700 N 1000
(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
220-230 B ~ 220-230 B ~ 220-230 B ~ 220-230 B ~
50/60 'y 50/60 'y 50/60 Iy, 50/60 Iy,
Poboua Hanpyra
120B ~ 120B ~ 120 B ~ 120B ~
50/60 'y, 50/60 'y, 50/60 Iy, 50/60 Iy,
HominanbHa
CMOXNBaHa NOTYX- 1700 Bt 1700 Bt 1700 Bt 2600 Bt
HiCTb
Yucno xogis y xono- . . . 340 xopis/xB*
CTOMY pexmi 820 xopis/xB 820 xopis/xB 365 xopnis/xB 530 xopiB/xa*™*
3,6 kr/ 3,8«kr/ 7,7 kr/ 14,7 kr/
Maca 6es kabento 7.9 cpyna 8,4 cpynTa 17 coynria 32,4 dywTa
Hanbinbwa ToBWMHaA MaTepiany
3,5mMm/ 5mMm/ 7 Mm / 10 MM /
Cranb go 400 H/mm? | 0,138 gronma / | 0,197 gronma / | 0,276 aronma / 0.394 mioiima
kaniop 10 kaniop 6 Kasniep 2 =94 A
2,3 MM/ 3.2Mm/ 5mm/ 7 mm/
Cranb go 600 H/mm? | 0,091 gromma / | 0,126 gronma / | 0,197 grovima / | 0,276 gronma /
kaniop 13 kaniop 11 kaniép 7 kaniop 2
— 3,5mMm/ 7 MM/
AntoMiHin : o . 10 mm / 12 mm /
2 0,138 gromma / | 0,276 gronma / M M
0o 250 H/mm kaniep 7 Kani6p 2 0,394 grorima 0,472 prorima
3HaueHHsA 3BYKOBOI Ta BibpauinHoi emicii
BibpauirHa ewmicis a,,
(BekTOpHa cyma 12,3 m/c? 10,9 m/c? 12,5 m/c? 12,8 m/c?
TPbOX HaMnpsIMKIB)
Moxnbka K ans Bi- 2 2 2 2
GpaLLifHOi emicii 2,5 wmlc 1,5 m/c 2 m/c 3,6 m/c
PiBeHb 3BYykOBOro Tn-
CKY Lpa, 3BaXeHu 3a | 105,2 ob (A) 105,2 ob (A) 100,4 ob (A) 91 ob (A)
wKanow A, TUNoBumn
PiBeHb 3ByKOBOI Nno-
TYXHOCTI Ly, 3BaXKE-
Uit 33 MKé’\J’fl\oro A, 116,2 ob (A) 116,2 ob (A) 111,4 ob (A) 102 gb (A)
TUNOBUN
MNoxubka K gns
3HaYeHb 3BYKOBOI 2,506 2,5 0b 3 nb 30b

*

1-a weunakictb

*k

2-a WBMAKICTb
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2.2 IHdopmauis npo wym i Bibpauito

UK

3 Ekcnnyartauiq

/\ NONEPEMKEHHS
MNMopyweHHsA cnyxy BHacnigok nepe-
BULLIEHHS AOMYCTUMOI BEJTUYMHMU
3BYKOBOI eMicii

» BukopuctoByinTe 3acobu 3axvcTy opra-
HiB Crnyxy.

/\ NONEPEMXEHHS

Heb6e3neka TpaBMyBaHHs BHacrli-
AOK NepeBULLIEHHA A0NYCTUMOI
BeNNYMHN BiOpauiiHoi eMmicii
O6upaTn NpaBunbHi IHCTPYMEHTH, BYa-
CHO 3aMiHIOBaTK iX y pasi 3HOCY.
BusHaunTn gopaTtkoBi 3axoam 3 6e3-
nekn Ans 3axucty KopucTysaya Big
BMnuBY Bibpauii (Hanpuknaa: He
JonyckaTtu NepeoxoNofKeHHs pyk,
opraHizyBaTtu pobounii npolec, He
AoknagaTv HagMipHOroO 3yCunns).

3anexHo BiJ YMOB BUKOPUCTAHHS i CTaHy
€reKTPOIHCTPYMEHTa, PakTUYHE HaBaHTaxe-
HHS1 MOXe ByTu BMLMM ab0 HUXYMM 3a
BKa3aHi 3Ha4YeHHs.

BkasaHe 3Ha4eHHs BibpauinHOi eMicii BUMi-
psiHe 3a CTaH4apTU30BaHMM METOOO0M BU-
npobyBaHb i MOXe BUKOPUCTOBYBaTUCS AN
MOPIBHAHHSA Pi3HUX €NEKTPOIHCTPYMEHTIB.
Voro Takox MOXHa BUKOPUCTOBYBaTU AN
nonepeaHbLOoro oLiHBaHHSA BibpaLiiHoro
HaBaHTaXXEHHS.

Yac, ynpoaoBx siKOro eneKkTpoiHCTPYMEHT
BMMKHYTUI abo npautoe, ane gakTu4Ho He
BMKOPUCTOBYETHCH, MOXE 3HAYHO 3MEHLLNTYU
BiOpaLiiHe HaBaHTa)XeHHS BNPOAOBX YCbOro
yacy poboTu.

@ vYBATrA
MowkomXeHHs MaHa BHAcnigok
nepeKoLWeHHsA eNeKTPoiHCTPYMeHTa

PizaHHs No KpuBIii BUKOHYNTE 3 MOMi-
PHUM 3yCUNIISM.

HoTpumyiTecs MiHiMansHoro pagiyca
pobOTV eNeKTPOIHCTPYMEHTA.

Mepen 06pobNsAHHSAM 3aroToBKM
3MacTiTb NiHito pidaHHsA ONMBO, OO
NoKpaLLMTK pesynbTaT pi3aHHs i
306inNbLWNTU TEPMIH CryX0un 3HOLLY-
BaHUX geTanen.

» Habnuxynte enekTpoiHCTPYMEHT A0
3aroTOBKM NuLLE nicns Toro, sik 6yae
OOCSArHyTO NOBHOI LUBMAKOCTI 0bepTaH-
HS.

»  AKWwo NiHia pidaHHS 3akKiH4YyeTbCs
BCEpeaVHi 3aroToBKW: BioBEdITb
€neKTPOIHCTPYMEHT Ha Kinbka Mini-
MeTpiB Hasag, NiaTPUMYYN NOBHY
LIBMAKICTb 06epTaHHS.

» BumMunkante enekTpoiHCTPYMEHT nuie
nicns 3aBepLUEHHS pi3aHHs.

@ vYBATA

MarepianbHa Wwkoaa BHacnigok
HaATO HU3bKOI HOMiHaNbHOI NOTYX-
HOCTi

» Y pasi BUKOpUCTaHHS pPO3A4inoBux
TpaHchopMaTopiB HOMIHaNbHa NOTYX-
HICTb Takoro TpaHccopmaTopa mae
CTaHOBUTM LoHanMeHLwe 3 kB - A.

LLlogo ekcnnyaTauii enekTpoiHCTpyMeHTa,
avB.:
— YBIMKHEHHSI T2 BUMKHEHHS [» 315].
— PerynoBaHHS LWIBNAKOCTIi 06epTaHHSA
B 315].
— HacTtpotoBaHHs HanpsiMKy pidaHHS
[» 315].
— [lloBepTaHHa py4kn 3 6oKy ABUryHa
Bl > 316].
— PerynioBaHHs rnbunn xopy = [> 316].
— PisaHHsa 3aroToBku g [» 316].
— BwpizaHHa otBopy [» 316].
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3.1 BupisaHHs oTBOpIB

[ns BMpi3aHHA oTBOpIB NOTpibeH nova-
TKOBWI OTBIp (d), AnB. BupisaHHs oTBOpyY

> 316].

3.3 KpuBoniHinHe pisdaHHs

IMig yac kpMBOMIHIHOIO pi3aHHs
BpPaxoBYyBaTU HAaWMMEHLLWA BHYTPILLHIN pagiyc

(rmin):

N 350 N 500 N 700 N 1000 N 500 N 700 N 1000
(3A1) (3A1) (2A1) (381) (3A1) (2A1) (3B1)
d 30mm | 41mm | 60 mm 75 Mm I min 90 mm 140 mm 300 Mm

3.2 BupisaHHsa 3a JONOMOror
wabnoHa

a BigcraHb Mix KoHTypom WwabnoHa i
KOHTYPOM 3aroTOBKU

h  ToBwwmHa wabnoHa
ro HavmeHwwni pagiyc wabnoHa

Mig yac Bupi3aHHA 3a 4oNomoroto WwabnoHa
BpaxoByBaTW Taki HANMEHLLi po3mipu:

N 350 N 500 N 700 N 1000

(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
al|55vm | 85mMm | 11 Mm | 155 Mm
h 4 mm 3 MM 5 Mm 5 Mm
re |12,5mMm | 110 mm | 160 mm | 330 mm

N 350
(3A1)

Llen enekTpoiHCTPpYMeHT Aae 3mory
3MiHIOBaTV HaNPSMOK pi3aHHA Ha Micui. Y Ta-
KoMy pasi He NOTpiObHO AOTPMMYBaTUCH
HalMEHLLOro BHYTPILUHLOTO pagiyca (Imp)-

3.4 3MeHLIEeHHSs WBUAOKOCTI

obepTaHHs
N 350 || N 500
(3A1) (3A1) .
Y unx eneKkTpoiHCTPyMEHTax

MO>XXHa KOPOTKOYaCHO 3MeHLlyBaTu WwBena-
KicTb O6epTaHHﬂ B Takunx CVITyaLI,iFIXZ

— Pi3aHHs 3a po3miTkoto
— KpuBoniHinHe pizaHHs
— Pi3aHHsa BUCOKOMILHMX MaTepianis

3.5 3MiHa WwBUAKOCTI

N 1000
(3B1)

LLlo6 36inbwmnT Weuakicte o6pobne-
HHS1, MOXXHA YBIMKHYTU APYTY LUBWUAKICTb
eneKTPoiHCTpyMeHTa AMB. [lepeMuKaHHs
LUBWAKOCTI [» 316].

LLBnakKicTb MOXHa 3MIHUTK NULLE ToAi, KOnn
nicns BUMKHEHHSI €NEKTPOIHCTPYMeHTa
[OBWIYH LLie Npautoe Ha HeBenuKnx obeprax.

Y pasi 3miHV LBNAKOCTI BpaxoByBaTh Taki
3HaYeHHs1 HaMbINbLUIOT TOBLLMHM MaTepiany:

ToBLlWKWHa maTepiany
1-a wBKUA- 2-a wBUA-

KicTb KicTb
Cranb go 10 Mmm / 8 mm/
400 H/mm? 0,394 pronma | 0,315 gronma
Cranb oo 7 mm/ 5mm/
600 H/mm? 0,276 gonima | 0,2 gonima
AnoMmiHin go 12 Mm / 10 Mmm /
250 H/mm? 0,472 provima | 0,394 gonma
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3.6 MunbunHa xoay

N 700 | [N 1000
@A) || @B1)

HanpsimHa nyaHcoHa
[MyaHcoH

MaTtpuus

E [nubuHa xomy

w N =

[ns nepeBipkn Ta BCTAHOBNEHHS rMNOWHN
XOAy NyaHCOH Mae nepebyBaTi B HANHMKYO-
My MOMOXeHHi. MMnbrHa 3axody nyaHcoHa B
MaTpULIKD Mae CTaHOBUTU 1-3 MM.

'mMnbuHa xofy perynioeTbca 06epTaHHAM
TpumMada matpuui Ha 360°. OguH obepT Bia-
nosigae 3aMiHi rMubuHmn xoay Ha 1,75 mm,

avB. PeryntoBaHHs rmubuHun xogy E [» 316].

3.7 Pyyka 3 Bboky aBuryHa

N 1000
(3B1)

[nsa 3py4HOCTi BUKOPUCTaHHS
€INeKTPOIHCTPYMEHTa py4Ky 3 OOKy ABWUryHa
MOxHa obepTaty Ha +90°, auB. MNoBepTaHHSA
pyukm 3 6oky asuryHa [ [> 316].

3.8 PisaHHsa onuBHMX OakiB

Mig yac pisaHHs onuBHMX BakiB ABivi Ha
[AEHb ouunLLaTK Ta 3MallyBaTu Tpumad
MaTpuLi, a TakoX NepeBipATU BCi 3HOLLYBaHI
aetani, ave. OuuLleHHs/3aMiHa Tpumava
mvatpuui [ [> 318].

3.9 3aTtouyBaHHSA NyaHCOHa

N 700 | [N 1000
@A) || @81

UK

Y unx BUpYOHUX HOXMLIAX Nya-

HCOH MOXHa 3aTodyBaTu. MaTpuui He nigns-

raroTb 3aTO4yBaHHIO.

i

X HanmeHLwa goBxuHa nyaHcoHa

N 700
(2A1)

N 1000
(3B1)

X

89 Mm

Mig yac 3aTo4yBaHHSA NyaHCOHa NOTPIOHO
OOTPMMYBATUCA TaKMX 3HAYEHb KyTa:

N 700

N 1000
(3B1)

(2A1)

Crtanb oo
400 H/mm?

Crtanb noHag
400 H/mm?

1x45°%-|
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@ YBAra

MaTtepianbHa wKoaa Yyepes HaaTo
KOPOTKO 3aTOY€HMUI NyaHCOH

3iTKHEHHs nyaHcoHa  MaTpuui

>

Mig vac 3aTo4YyBaHHA NyaHCOHA O0TpuU-

MyBaTUCS 3HAYEHHS HaMEHLLO|
AOBXWHWU NyaHCOHa.

>
3aMiHUTW.

HapTo KOpoTKO 3aTOYEHWI NyaHCOH

» 3aTounTn TOpLEBY NOBEPXHIO MyaHCOHA.

4 BwutpatHi maTepianu Ta
3an4yacTuHM

4.1 Bubip iHCTpyMeHTa

YkasiBku LWoAo BMOOpY NpaBuinbHOroO
iHCTpYMeHTa, AaHi Ans 3aMOBIIEHHS 3HOLLY-
BaHWX | BUTpaATHUX AeTaneu, nepeniku npu-
napas Ta 3anacHux geTanew ame.:

www.trumpf.com

» [lig yac 3aTo4yBaHHSA OXono4XyBaTu nya- ’\(lsi?)o
HCOH.
» 3nerka 3a4ncTuTy pisanbHUA Kpaw wni-
hyBanbHUM KaMeHeM, NMPOCOYEHUM Onu-
BOto N 500
) (3A1)
N 700
(2A1)
N 1000
(3B1)
5 YCyHeHHs HecnpaBHOCTEWN
HecnpaBHicTb MpuynHa YcyHeHHA

YTpyaoHeHun xig 3atynneHuin abo no- (P 3aTouyBaHHS nyaHcoHa [» 271].
€INEeKTPOIHCTPYMEHTA. |LUKOOXKEHWUIA NMyaHCOH. > 3awmina nyarcona [l] [> 316]
HanpsmHa nyaHcoHa [P 3amiHa HanpsiMHoI nyaHcoHa i [» 321].
3HOLUEHA.
3HowlyBaHa nnactuHa B 3amida sHowysaHoi nnactunv [ [ 321].
3HOLLEeHa/3namaHa.
3aTynneHa maTpuuda. |P» [NepeBipka/aamiHa 3HOLYBaHWX AeTanen
[» 320].
mnbuHa xopny » [nnbuHa xopy [» 271].
3amana/sasenuka. » PerynioBaHHs rmunbunn xony = [» 316].
EnekTtpoiHcTpymeHT  |nnbuHa xopy » [nnbuna xopy [» 271].
Bibpye 3aHaaTo cu- 3amarna/3aBenuka.
anpg/' A » PerynioBaHHs runbunn xony = [» 316].
3namaHM|7| Tpumay TepmiH cny>|<§v| Tpu- [P 3amina nyaHcoHa [[J [> 316].
MaTpuu. “ﬁnig?a MaTpuul Bu- » BamiHntu Tpumay matpuui. [J [» 318]
» [lepeBipka/3amiHa 3HOLLYBaHWX AeTanen

[ 320].
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HecnpaBHicTb MpuunHa

YcyHeHHsA

3namaHi rBuHTH
MaTpuLi Yn HanpAMHOI

He BOoaeTbcsa MiLHO
3aKPYTUTU MaTPULLIO

>

BukpyyyBaHHSA 3namaHunX rByHTIB

[ 322].

%\ LLlo6 yHVKHYTM nopyLueHb 6e3neku,
3aMiHa eneKkTpUYHOro kabento mMae 34ilcHio-
BaTWNCS BUKITIOYHO BMPOOHMKOM abo
YMOBHOBAXXEHOK HUM ManCTepHEro ra-
PaHTINHOro 06CNyroByBaHHS.

[ns agpec cepsicHux LeHTpieB TRUMPF,
amB.: www.trumpf.com

5.2 3aMiHUTY BYTINbHI WiTKN

\ | AKLLO BYTINbHI LLITKX 3HOLWEHI, OBUTYH
He obepTaeTbCs.
» [lopy4nTn nepesipKy v 3amiHy BYriNbHUX
LLiTOK KBaricikoBaHOMYy nepcoHarny.

abo HanpsAMHy nya-  |nyaHCcoHa.
HCOHa.
Hemoxnueo 3miHutn  |3ybyacTe Koneco 3a- |P [oBepTaHHSA eKCLEHTPUKOBOro Bana Ta
LIBUAKICTb. OnokoBaHe. nepemukanHs weugkocTi & [ 322].
EnekTpoiHcTpymeHT  |MyaHcoH 3namaecs. (B 3amiHa nyaHcoHa [[J [» 316].
3acTpAr'y 3arotoBUl.  |3namannil rBUHT » [epesipka/3amiHa 3HOLLYBaHWX JeTaneil
MaTpuui. [» 320].
EnekTpoiHCTpymeHT [P [loBEepHYyTU eKCLLeHTPMKOBMI Ban 3a
BMMKHYBCS Mif Yac BM-|  [OMOMOrOH0 LLIECTUIPaHHOrO KrtoYa Tak,
NMaHHs. o6 NepemMiCTUTU NyaHCOH Yy BEPXHIO Me-
PTBY TOYKY.
» BuTArHyTM €nekTpoiHCTPYMEHT i3 3aro-
TOBKM.
EnekTpoiHCTpyMeHT (B 3HATKM maTpuuto.
ggmﬁgﬁaﬁg gfﬁ:n?acefn- » [loBepHyTM eKCLLeHTPUKOBWI Ban 3a
ThCs [0MOMOrOH0 LLECTUIPAHHOrO KrtoYa Tak,
) o6 NepemMiCTUTU NyaHCOH Yy BEPXHIO Me-
PTBY TOYKY.
» BuTArHyTM €nekTpoiHCTPYMEHT i3 3aro-
TOBKM.
» BcraHoButu maTtpuuo.
EnekTpoiHCTpyMeHT  |[ToLKOmKEeHMI » 3amiHnTu enekTpuyHuii kabens [» 273].
He BMUKaETbCS. eneKkTpuyHUi kabernb.
3HoLUEHI ByrinbHi Wwi- [P 3amiHnTK ByrinbHi WiTkn [» 273].
TKW.
5.1 3amMiHUTK enekTpudHM kabenb 6 PeMOHT

PemoHT, 3miHa 1 nepesipka
€NEeKTPOIHCTPYMEHTIB Ma€e BMKOHYBaTUCS
¢raxoso.

MoTpibHO AOTpUYMYBaTUCS NpaBU TEXHIKM
6e3nekun BignosigHo oo DIN VDE, CEE,
AFNOR i iHWNX YMHHMX B OKpeMMX KpaiHax
npunucie.

AKLo NoTpiGHO 3aMiHWUTK 3'€aHYBanNbHUIN
kabenb, cnig JopyYUTU BUKOHAHHSI PEMOHTY
BMPOOHUKY abo Moro npeacTaBHUKY, o6
YHUKHYTU nopyLleHb Gesneku.
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7 [eknapaduis BignoBigHOCTI
cTaHgapTam

3 ycieto BianoBiganbHiCTIO 3aABMSIEMO, LLO
uen Bupib BigNoBiaae BCiM YMHHUM BUMOram
Takux QUpPEeKTUB, cTaHaapTiB abo HopmMaTu-
BHUX JOKYMEHTIB:

— 2006/42/€C
2014/30/€C
2011/65/€C
EN 62841-1
— EN 62841-2-8

MignucaHo Big iMeHi BUpobHMKa:

Q / fpats Jé‘wé

[0-p Tomac WHangep

BukoHaBunii anpekTop, Biaain po3pobok
TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254, Ditzingen (Hime4unHa)

Ditzingen, 13.05.2022

8 [apaHTisa

[ns enekTpuYHMX i NHEBMATUYHUX
iHcTpymeHTiB TRUMPF rapaHTiiHuin TepmiH
CTaHOBUTb 12 MicAUiB i3 JaTu BUCTABMNEHHSA
paxyHKy. [apaHTis He nowmprETLCA Ha
LKoAy, L0 BUHMKIA BHACMIAOK NPUPOOHOro
3HOCY, NepeBaHTaxeHHs1 abo HeHaneXHoro
NOBOKEHHS 3 iHCTpyMeHTOM. LLkoaa, wo
BMHWKIA BHAcnigok aedekty matepiany abo
NOMWIIKM BUPOOHMKA, yCyBaeTbCA Be3onnar-
HO 32 JOMOMOrOH 3aMiHN ab0 PEMOHTY.
MpeTeHsii npuiimaloTbCs 3a YMOBMU, LLIO NpU-
CTpi HagicnaHo 4o nNpeacTaBHULTBA
TRUMPF y Hepo3ibpaHoMy CTaHi.

9 VYTtunizauia enekTpnyHmMx Ta
€NeKTPOHHUX NPUCTPOIB,
TEPMiH Cnyx6u akmx
3aKiH4MBCA

ZIX e

EnekTpoiHCTpyMeHTH, 3apsaHi MpuUcTpoi,
OaTapei/akymynaTopHi 6atapei, 3an4yactTuHm
1 nakyBasbHi maTepiany 3a6opoHeHo yTuai-
3yBaTuK pa3oM i3 NobyToBUMHM Bigxoaamu. Ix
cnig nepenaBaTy Ha BTOPUHHE nepepobneH-
Hs1 BIAMOBIAHO 4O BMMOT OO 3aXUCTy
poskinns. MNMpu uboMy HeobXiaHO AOTPUMY-
BaTUCS BiONOBIOHNUX YNHHUX HaLiOHaNbHUX
npunucie.

Mepen nepenayeto Ha BTOPUMHHE nepe-
pobneHHsa/yTUNi3auito HeobXiaHO 3akneiTu
KOHTaKTK GaTapen/akymynaTopHux 6atapen
i30nsLiNHO CTpiYKOtO, LLOG 3anobirTu Kopo-
TKOMY 3aMWKaHHI0, Ta po3psaantu bartapei/
aKyMynsiTopHi 6atapei B
eneKkTpoiHCTpyMeHTi. HecnpasHi abo Bu-
KopucTaHi 6aTtapei/akymynaTtopHi 6aTapei
HeOobXiHO NOBEPHYTUN B TOYKY NPOAAXY
enekTpoiHcTpymeHTiB TRUMPF.
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2.1 HigTr—%

N 350 N 500 N 700 N 1000
(3A1) (3A1) (A1) (3B1)
220-230 V~ 220-230 V~ 220-230 V~ 220-230 V~
FEEIT 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
120 V~50/60 Hz | 120 V~50/60 Hz | 120 V~50/60 Hz | 120 V~50/60 Hz
TEMANTIE ) 1700 W 1700 W 1700 W 2600 W
TA R THED R : : . 340/min*
oo — g 820/min 820/min 365/min 530/min®*
e RNAELAE T
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BRFHMEZ
B¢ K400 N/mm®*% © 3.5mm / 5mm / 7mm/0276in /|, /0394 in
DIk 0.138in/10ga | 0.197in/6ga 2ga :
% K600 N/mm?£ T 2.3mm/ 32mm/ 5mm/0.197in/|7 mm /0.276 in /
DAL 0.091in/13ga | 0.126in/11 ga 7 ga 2¢a
2 K250 N/mm>E ¢ 3.5mm/ 7mm / 10 mm / 12mm/
DT VI =T A 0.138in/7 ga 0.276in/2 ga 0.394 in 0.472 in
BEB I OREE L~
JRE L ~Ula, (3 ) > 2 2
DT LF) 12.3 m/s 10.9 m/s 12.5 m/s 12.8 m/s
fiﬁf L DD 2.5m/s’ 1.5 m/s* 2 m/s’ 3.6 m/s’
AFFESEE L~ULL
o A | 1052dB(A) | 1052dB(A) | 100.4dB (A) 91 dB (A)
o :
ARHERTRNILS 1 60 dB(A) | 1162dB(A) | 1114dB (A) 102 dB (A)
2 < 8 =
BE LA DOAHED: 25dB 25dB 3dB 3 dB
=K
*  1LXT
»* QX7
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2.1 BAREE
N 350 N 500 N 700 N 1000
(3A1) (3A1) (2A1) (3B1)
220-230 V~ 220-230 V~ 220-230 V~ 220-230 V~
TR 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz 50/60 Hz
120 V~50/60 Hz | 120 V~ 50/60 Hz | 120 V~ 50/60 Hz | 120 V~ 50/60 Hz
HE Dy 1700 W 1700 W 1700 W 2600 W
N 340/43h*
2GR R 820/ 434k 820/4y %t 365/ %
530/43Bh**
b S = 3.6kg /7.9 Ibs 3.8 kg /8.4 Ibs 7.7kg/171bs |14.7 kg /32.41bs
N 2B
ORI L (i) i) D i
BRIRHEE
EROEIE P N hus 3.5mm/ 5mm / 7mm/0.276in /10 0 10394 in
400 N/mm?® (114947 0.138in/10ga | 0.197in/6 ga 2ga ’
PrpL s AN BT 2.3 mm / 3.2mm/ 5mm/0.197in/|7 mm/0.276 in /
600 N/mm? 844K 0.091in/13ga | 0.126in/11 ga 7 ga 2ga
PrpL s AN BT 3.5mm/ 7 mm / 10 mm / 12 mm /
250 N/mm? (484 0.138in/7ga | 0.276in/2ga 0.394 in 0.472in
BB HBERIRSME
PRl a, (=AW 2 ) 2 2
IR AT 12.3 m/s 109 m/s 12.5m/s 12.8 m/s
PeshEMEiR2E K 2.5 m/s? 1.5 m/s* 2 m/s’ 3.6 m/s*
A R I
%}yﬂfﬁ' HE2% Ly, 105.2 dB (A) 105.2 dB (A) 100.4 dB (A) 91 dB (A)
1 EIhZ Y
ﬁH}:QEF' DAL Ly 116.2 dB (A) 116.2 dB (A) 111.4 dB (A) 102 dB (A)
[];,U S = \‘|‘| E=Ry =
If R B 2 22 2.5dB 25dB 3dB 3 dB
1Ry
EL3 2$§
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